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LalCZBA zaktadéw przemystowych, podejmujacych systema-
tyczng walke z wypadkami przy pracy, ostatnio dos$¢ szybko w Polsce wzrasta. W zwigzku z tym powaznie zwieksza sie
zapotrzebowanie na réznego rodzaju sprzet i urzadzenia ochronne, a w wyniku niezbedne stajag sie dla przemystu infor-
macje o zrédtach i warunkach nabycia tego spizetu.

Dlatego tez Przeglad Bezpieczenstwa Pracy, dazac stale do dostarczania swym Czytelnikom jak najwiecej praktycz-
nego materialu do pomocy w organizowaniu walki z wypadkami, podjat wydanie specjalnego numeru o znacznie zwiek-
szonej objetosci, informujagcego o Zrédiach zakupu urzadzen zabezpieczajacych przed wypadkami.

Koncepcja i uktad numeru wzorowane sa w pewnym stopniu na specjalnych tego rodzaju zeszytach czasopisma ,Na-
tional Safety News", organu National Safety Council w Chicago, wydawanych tam juz od szeregu lat, co niewatpliwie
dowodzi ich celowosci.

Zasadnicza koncepcja numeru polega na tym, ze obok potrzeb, jakie dyktuje program bezpieczefistwa i higieny
pracy w poszczegblnych dziedzinach, a wiec: os$wietlenia, wentylacji, transportu, maszyn itd. podane sa ogtoszenia,
odpowiadajgce kazdemu z poszczegdélnych dziatéw.

Nie chodzi o zalecenie tej czy innej firmy, lecz o poinformowanie zaktadéw przemystowych o mozliwosciach pod-
niesienia stanu bezpieczenstwa i higieny pracy przez zastosowanie urzadzen i sprzetu, dostarczanych przez nasz rynek

wewnetrzny.
Przeglad dazy do tego, azeby ogtoszenie spetniato role informatora z istotng obopdlng korzyscia — zaréwno dla
odbiorcy, jak i dla dostawcy — i przeciwstawia sie kategorycznie metodom zdobywania ogtoszen za wszelkg cene;

uwaza bowiem, ze tylko wtedy ogtoszenie moze by¢ powaznie traktowane, jesli ten, ktory je daje, jest gieboko prze-
konany o jego celowosci i pozytku.

Wszystkie ogtoszenia w Przegladzie Bezpieczenistwa Pracy ten wilasnie majg charakter. Nie ma ich tak wiele, gdyz
z jednej strony istnieje jeszcze u nas brak zrozumienia dla reklamy, a z drugiej — metody stosowane do$¢ czesto przy
pozyskiwaniu ogtoszen podwazajg zaufanie do tej formy reklamy.

Wobec tego, ze ogtoszenia zawarte w niniejszym numerze nie wyczerpuja wszystkich zrédet zakupu sprzetu ochron-
nego w Polsce, dodany zostat wykaz tych firm, o ktérych istnieniu Przeglad zdotat zdobyé¢ informacje.

Numer niniejszy jest pierwszg tego rodzaju probag podjeta przez Przeglad. Nalezy przypuszczaé, ze spotka sie ona
z zyczliwym przyjeciem Czytelnikbw oraz wzmocni zainteresowanie naszego rynku wzrastajacymi mozliwosciami zbytu
artykutéw, majagcych na celu ochrone zycia i zdrowia cztowieka podczas pracy.

Numer zostat opracowany przy $cistym wspoétudziale Wzorcowni Urzadzen Ochronnych.
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Wspoldz latanie
z kierownictwem

Celem niniejszego artykutu jest wykazanie, w jakim
stopniu odpowiedzialno$¢ dokonywujacego zakupoéw, na
poz6r ograniczona do wypetnienia warunkéw formal-
nych dostawy, przenosi sie¢ na sprawy zwigzane ze sta-
nem bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zastanowimy sie przede wszystkim nad réznymi spo-
sobami przeprowadzania zakup6éw, zaleznie od wielkosci
przedsiebiorstw i od wzajemnego ustosunkowania po-
szczeg6lnych dziatdw ich administracji, jak réwniez nad
rola, jakg przy dokonywaniu zamoéwien i odbiorze naby-
tych urzadzen i sprzetu moze odegra¢ czynnik odpo-
wiedzialny za bezpieczenstwo i higiene pracy.

Biorgc przyktad z organizacji amerykanskiej, stwier-
dzimy, ze w wielkich przedsiebiorstwach moze by¢ przy-
jeta zasada uprawnienia kierownictwa bezpieczeAstwa
pracy do aprobowania zaméwien na wszelkie przedmioty
wyposazenia technicznego zaktadu, w celu za$ uprosz-
czenia zakupu stale zapotrzebowanych, drobniejszych
przedmiotéw, miedzy innymi ochron osobistych dla pra-
cownikéw, moze by¢ sporzadzana przy udziale kierow-
nictwa bezpieczenstwa pracy lista, zestawiajgca $cista
specyfikacje typéw tych przedmiotéw ze wskazaniem
odpowiednich firm. Oczywistg jest rzeczg, Ze przy po-
dobnym ujeciu sprawy, odpowiedzialno$é¢ kierownictwa
zakup6w sprowadza sie przewaznie do wzgledéw natu-
ry formalnej, z pozostawieniem jedynie pewnej swobody
w selekcji firm. Jakkolwiek w mniejszych przedsigbior-
stwach, w ktérych administracja nie jest tak szeroko
rozbudowana, ani zrézniczkowana, omawiane funkcje
dodawane sg do rozmaitych czynno$ci technicznych
i handlowych — np. skumulowanie kierownictwa ruchu
z kierownictwem stuzby bezpieczeAstwa pracy lub dzia-
tu sprzedazy z dziatem zakupéw —e to odpowiedzialno$¢
za zaopatrzenie powinna by¢ zasadniczo oparta na tych
samych wytycznych, co w najwiekszych przedsiebiorst-
wach. W naszych warunkach, w ktérych wiekszo$¢ za-
ktadow nie posiada odrebnego etatu inzyniera bezpie-
czenstwa, wyjasnienia nastreczajacych sie przy zakupach
watpliwos$ci nalezy szuka¢ u instruktoréw wydziatéw
bezpieczenstwa pracy przemystowych zwigzkéw branzo-
wych, utrzymujacych staty kontakt z instytucjg powo-
tang do opracowywania wzoréw i norm oraz do udzie-
lania porad, jaka jestWzorcownia Urzgdzeh Ochronnych
i Poradnia Bezpieczenstwa Pracy.

Racjonalne wspoétdziatanie pomiedzy kierownictwem
bezpieczenstwa pracy a kierownictwem zakupéw moze
by¢ ustalone wedtug nastepujacego schematu:

1 kierownictwo bezpieczeAstwa pracy powinno do-
starcza¢ kierownictwu zakupéw wiadomosci o za-
sztych w zaktadzie wypadkach i zapadnieciach na
choroby zawodowe, wskazujagc na zasadzie mate-
riatbw otrzymywanych w wyniku przeprowadzo-
nych badan braki w wyposazeniu, ktoére posred
nio lub bezposrednio mogty sie przyczyni¢ do wy-
wotania wypadku lub choroby —aprzy tym w
wazniejszych przypadkach kierownictwo zakupow
powinno bra¢ udzial osobisty w badaniach;

2 kierownictwo bezpieczefistwa pracy powinno in-
formowa¢ kierownictwo zakupéw o swych spotrze-
zeniach nad stanem urzadzenia zaktadu i jego wy-
posazenia technicznego, jak rdéwniez nad zaopa-

kierownictwa
bezpieczenstwa

zakupow
pracy

trzeniem pracownikéw w ochrony, poddajgc po-
mysty w kierunku zamiany tych urzadzen i sprzetu
lub dodatkowego ich zabezpieczenia.

3 kierownictwo bezpieczenstwa pracy powinno za-
prasza¢ kierownictwo zakupéw do udziatu w waz-
niejszych konferencjach, zachecajagc do zabierania
gtosu w dyskusji nad punktami, dotyczacymi wy-
posazenia i zaopatrzenia.

Wszystko to naktada na kierownictwo zakupéw sze-

reg obowigzkéw, a mianowicie:

1) statego informowania sie o stanie bezpieczeAstwa
i higieny w zaktadzie, zwtaszcza w dziatach produk-
cyjnych, narazajagcych pracownikéw na wieksze niebez-
pieczenstwo wypadku lub choroby zawodowej.

2) doktadnego i wszechstronnego zapoznawania sie z
tymi zagadnieniami, co umozliwitoby zwrécenie na ryn-
ku uwagi na urzadzenia i przedmioty, ktére by dawaty
wieksza gwarancje bezpieczeristwa i higieny; spostrze-
zenia te powinny by¢ stale sygnalizowane kierownictwu
bezpieczenstwa i poddawane wspo6lnemu badaniu w celu
sktadania odpowiednich wniosk6w kierownictwu za-
ktadu;

3) wptywania na wytwdrcéw urzadzen i sprzetu, aby
sie przystosowywali do wymagah bezpieczeAstwa i hi-

gieny pracy oraz podejmowali w tym kierunku inicja-
tywe tworcza;
4) wptywania na firmy, zajmujace sie sprzedazag

sprzetu ochronnego, aby majac na wzgledzie specjalne

ich przeznaczenie — ochrone zdrowia i zycia pracowni-
kow — przestrzegali Scistej selekcji prowadzonych ar-
tykutow.

Zwtaszcza w naszych warunkach, wobec braku w wie-
lu dziedzinach odpowiednich norm, podobnego rodzaju
wspbéipraca moze przynie$¢ ogromna korzys$é. Ustalenie
bowiem przez szereg zaktadéw Scistych wymagan wzbo-
gacitoby ogdlny dorobek wiadomosci i doSwiadczen w tej
dziedzinie.

Przy zakupie wielu przedmiotow wzgledy bezpie-
czenstwa sg tak oczywiste, ze nie moga by¢ pominiete.
Sa wszakze i takie przedmioty, ktére na pozér nie sa
zwigzane z powyzszymi 'Wzgledami. Nikt nie zaprzeczy,
na przyktad, ze kryterium bezpieczenstwa i higieny mu-
si by¢ stosowane przy wyborze wszelkiego rodzaju
ochron osobistych, jak odziez, okulary, maski itp., ze
podobnie muszg by¢ traktowane elementy, stuzace do
dzwigania przedmiotéw, jak liny lub tahncuchy. Lecz
doswiadczenie wskazuje, ze i dobdr najprostszych na-
rzedzi recznych lub farby do malowania pomieszczen
i maszyn wiaze sie z bezpieczenstwem i higieng pracy.
Nie mniejszag uwage nalezy zwraca¢ w przypadku zaku-
pu urzagdzen mechanicznych, ktére czesto bywaja nie-
dostatecznie zabezpieczone, przystosowanie bowiem oston
po nabyciu maszyny, sposobem gospodarczym, moze
przysporzy¢ wiele ktopotu, nie moéwigc o tym, ze po-
trzeba zabezpieczenia lub jego przerébki zazwyczaj
dopiero wystepuje w wyniku zasztego wypadku. Stad
wniosek, ze dokonywujacy zakupu na zlecenie dziatu
technicznego powinien zasiegna¢ rady czynnika kwali-
fikowanego do wypowiedzenia opinii o bezpieczenstwie
danej maszyny.

Nalezy pamietaé, ze wcze$niej czy pdzniej wytworca



sktoni sie do spetnienia
wymagan  stawianych
klientele. Przyktadem
jaka przeszta produkcja okularéow
ochronnych (patrz art. inz. Z. Pu-
tawskiego w Przegladzie Bezpieczen-
stwa Pracy, Nr 11/1938. str. 308—312).
Wytwdrca nie tylko bedzie skionny
wykonywaé¢ przedmioty lub zabez-
pieczenia na specjalne zamoéwienie,
ale bedzie wdzieczny za umozliwie-
nie mu wykorzystania pomystéw w
przysztosci.

Wypada z kolei poruszy¢ wazng
sprawe — ceny nabywanych przed-
miotéw. Stwierdzi¢ tu nalezy ten-
dencje, jaka wykazuje wiekszo$é
szeféw zakupéw udzielajac preferen-
cji najtanszym ofertom. Jest to
zapewne obowigzkiem w stosunku
do przedsiebiorstwa, ktoére powie-
rza tak odpowiedzialng funkcje,
wzgledy wszakze oszczedno$ciowe
nie moga przewazac¢ nad strong bez-
pieczenstwa i higieny.

stusznych
mu przez
ewolucja,

Zapoznanie kierownictwa zaku-
péw z tymi zagadnieniami dowod-
nie przekona kazdego, ze koszty

bezposrednie i posrednie, jakie moze
pociggnat¢ za soba choéby pojedynczy
wypadek, czesto sie okazg wigksze
od kosztu nabycia przedmiotu droz-

szego, lecz odpowiadajgcego wyma-
ganiom bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Nalezy zwtaszcza pamietaé o sze-
regu kosztéw posrednich, wynikaja-
cych wskutek wypadku. Zagadnie-
niu temu poswieciliSmy miejsce w
Nr 2/1939, (str. 48), nie od rzeczy
jednak bedzie poda¢ pewien klasy-
syczny przyktad. Oto robotnik, pra-
cujac na niezabezpieczonej tokarce
starego typu, niebacznie wsunat re-
ke pomiedzy tryby. Wypadek ten
pociagnat za sobg koszty nie tylko
leczenia poszkodowanego i wyptace-
nia mu renty, ale réwniez gruntow-
nej reparacji maszyny, robotnik bo-
wiem upuscit klucz miedzy tryby,
poza tym nastapita w calym war-
sztacie przerwa w pracy, zdezorga-
nizowanie produkcji wskutek unie-
ruchomienia maszyny, op6znienie
dostawy itd.

Znamy az nazbyt wiele przykita-
déw odstreczenia od stosowania o-
chron osobistych, gdy okazujg sie
nieskuteczne lub ucigzliwe. W wie-
kszosci podobnych przypadkéw Kkie-
rowano sie przy zakupie wzgledami

WYDAWNICTWA I.S.S.
z dziatu
bezpieczenstwa
I higieny pracy
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oszczednos$ci, nabywajac bezkrytycz-
nie tandete. Czesto sie zdarza, ze po-
dobne lekcewazenie moze spowodo-
waé powazny wypadek. Oto na
przyktad w pewnym przedsiebiorst-
wie amerykanskim ustalono typ o-
kularéw, odpowiadajacy warunkom
pracy, w czasie jednak nieobecnosci
szefa zakupéw — zastepca jego, pra-
gnac zaoszczedzi¢ po 30 centéw na
parze okularéw, nabyt partie innego
typu, o czym dowiedziano sie dopiero
wtedy, gdy jeden z pracownikéw
stracit oko. Narazito to przedsiebior-
stwo na wyptlacenie paru tysiecy
dolaréw tytutem Kkosztéw leczenia
i odszkodowania.

Wprawdzie niewielki stosunkowo
odsetek wypadkéw jest spowodowa-
ny przez maszyny i niedostateczne
ich zabezpieczenie. Istotnie, stosu-
nek ten u nas wynosi przecietnie
16,200. Lecz rzeczywista miarg ko-
sztownosci wypadkéw — w sen-
sie utraty zycia, zdolnosci do pracy
i pieniedzy — jest nie tyle ich liczba,
ile ich ciezko$¢. Nie posiadajgc cyfr
obrazujagcych ten stan rzeczy w na-
szym kraju, podamy obliczenie ja-
kiego dokonano w tym wzgledzie w

Ameryce. Oto w Stanie Nowojor-
skim wyptacono w ciaggu jednego
roku odszkodowania w wysokosci

4.747.677 dolaréw za 11.765 wypad-
kéw tzw. maszynowych. Przeciet-
nie zatem koszt jednego wypadku
wynosit 380 dolaréw. W tyim samym
roku ogo6lna kwota wyptaconych
odszkodowan wynosita 5.259.858 do-

larow za 28.734 wypadki, czyli ze
koszt jednego wypadku wynosit
185 doi.

Na tle powyzszych rozwazan do-
niosto§¢ odpowiedniego wyposazenia
technicznego zaktadu wytworczego
oraz zabezpieczenia pracownikow
przy pomocy ochron osobistych wy-
stepuje tak wyraznie, iz rola, jaka
w tym zakresie moze spetni¢ kie-
rownictwo zakupdiw nie ulega zad-
nej watpliwosci. Udzial tego czyn-
nika w akcji bezpieczeAstwa i higie-
ny pracy dopomoze réwniez do zwie-
kszenia zainteresowania i poczucia
odpowiedzialno$ci na rynku produ-
kujgcym urzadzenia i sprzet, na-
bywane przez przedsiebiorstwa dla
celow wytwdrczych i zabezpieczenia
swych pracownikéw przed wypadka-
mi i chorobami zawodowymi.

E. R.
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w zakresie ochron osobistych i oston

Wspébitczesna wiedza w zakresie
walki z wypadkami przy pracy i
chorobami zawodowymi w nastepu-
jacy sposob okreslita swo6j stosunek
do wszelkiego rodzaju urzadzen o-
chronnych i oston: niebezpieczen-
stwo dla zdrowia i zycia pracuja-
cych powinno by¢ umiejscowione al-
bo ograniczone do miejsca jego pow-
stawania. Znaczy to, ze maszyna na-
pedowa lub robocza, transmisja, a-
parat lub jakiekolwiek inne urzg-
dzenie techniczne powinny by¢
skonstruowane tak, aby niebezpie-
czenstwo w ogoéle wytaczaty, lub tez
przynajmniej ograniczaly przy da-
nym stanie wiedzy technicznej do
niedajacego sie zmniejszy¢'" mini-
mum. Przykiadami takiego rozwig-
zania bedg — bezpieczna tokar-
ka automatyczna w stosunku do
stabo zabezpieczonej tokarki o ko-
tach stopniowych, Ilub otwarty, a
wiec niebezpieczny, wylacznik elek-
tryczny w stosunku do wytgcznika,
dajgcego sie otworzyé jedynie wow-
czas, gdy prad przez ten wylgcznik
wcale nie przechodzi. To samo od-
nosi sie do catego szeregu proceséw
chemicznych, ktoére sa szkodliwe dla
otoczenia, gdy prowadzi sie je w
naczyniach nieszczelnych — w prze-
ciwienstwie do tych proceséw, kto-
re odbywaja sie w naczyniach her-
metycznie zamknietych.

Dopiero wtedy mozna méwié o ra-
cjonalnym zabezpieczeniu urzadzen
i maszyn oraz pracujacego cziowie-
ka, gdy istota danego urzadzenia tech-
nicznego uniemozliwia umiejscowie-
nie niebezpieczenstwa, szkodliwo-
§ci pewnego procesu chemicznego
nie moga by¢ w zaden sposéb usu-
niete przez sam aparat, w ktérym
proces sie odbywa lub tez w zaden
inny sposéb pochtoniete. Te wta-
$nie zabezpieczenia i ostony nie sa
bynajmniej najlepszym, jakkolwiek
— przy dzisiejszym stanie techni-
ki — bardzo czesto jedynym roz-
wigzaniem. Potrzeba ich istnie-
nia i uzycia $wiadczy ponie-
kad o niedoskonato$ci przyrzadow i
stosowanych proceséw technologicz-
nych — napewno jednak bardzo
dtugo bedg one nietylko istniaty,
ale i szybko sie rozwijaty jako nie-
zbedne uzupetnienie wszelkiego ro-
dzaju gatezi i metod techniki.

Inz 4, Mazurkiewicz

Stosownie do przeznaczenia, osto-
ny mozna podzieli¢ na dwie zasad-
nicze grupy: ostony urzadzen tech-
nicznych i maszyn wraz z urzadze-
niami pomocniczymi oraz ochrony
pracownika. Powyzej wytuszczone
stanowisko, $cisle teoretyczne, wska-
zywatoby, ze potrzeba istnienia pier-
wszej grupy, dotyczacej ostony ma-
szyn, bedzie male¢ w miare udosko-
nalania tych maszyn oraz zwigza-
nia najscislejszego i najbardziej
istotnego maszyny z jej zabezpie-
czeniem. Byto by to jednak stano-
wisko $cisle teoretyczne, istnieje bo-
wiem tak wiele maszyn dawnego
typu, wcale nie zabezpieczonych
lub zabezpieczonych wadliwie, ze
na dtugie lata jeszcze istnie¢ bedzie
niezbedna potrzeba ich ostaniania.

Jeszcze wieksze widoki rozwoju
ma ten dziat zabezpieczen, Kkto-
re nie wigzg sie bezposrednio z ma-
szyng. lecz z cato$cig warsztatu
pracy. Naleza tu zabezpieczenia
przeciwpozarowe zaktadu przemy-
stowego, pomosty i drabiny przemy-
stowe itd.

Druga grupa urzadzen ochron-
nych, bezposrednio zabezpieczaja-
cych pracownika, pozostanie tym

bardziej niezbedna. Whbrew wszel-
kim teoretycznym oczekiwaniom, ja-
kie mogtyby sie nasungé — zasto-
sowanie jej bedzie sie ustawicznie
zwiekszaé, choéby tylko z tego po-
wodu, ze coraz bardziej zwraca sie
uwage na konieczno$¢ ochrony
cztowieka nawet w tym zakresie
prac, gdzie dotychczas jego ochro-
na nie byla uwazana za niezbedna.
Czesto ponadto zastosowanie ochro-
ny osobistej podnosi wydajno$é pra-
cy czlowieka, co oczywiscie stanowi

,,Znak jako$ci*Wzorcowni

czynnik o duzym
darczym.

znaczeniu gospo-

Zaréwno w stosunku do pierwszej,
jak i drugiej grupy zabezpieczen,
nalezy od razu zaznaczy¢ absolutng
niemozliwo$s¢ przeprowadzenia gra-
nicy, oddzielajgcej urzadzenia chro-
nigce zycie i zdrowie pracownika
od urzadzen majacych na celu u-
sprawnienie produkcji. Bezpieczen-
stwo i higiena pracy tak gteboko
wkraczaja w dziedzine techniki i sa
tak dalece od niej nieodtgczne, ze
dla przeprowadzenia rozdziatlu o-
chron od urzadzen technicznych na-
lezato by prze$ledzi¢ wszystkie nie-
mal gatezie techniki. Trud tej robo-
ty bytby niewspotmiernie wielki w
stosunku do spodziewanych wyni-

kéw, a wynik nie miatby wartosci
wiekszej od jakiejkolwiek innej,
bardzo niedoskonatej systematyki.
Jednakowoz bez  trudu mozna
stwierdzi¢, ze prawie wszystkie
urzadzenia, podnoszace sprawnos$¢
techniczng, poprawiaja zara-
zem warunki bezpieczeAstwa i hi-
gieny pracy. Te dwa czynniki sag

tak $ciSle ze soba zwigzane, ze nie
da sie pomyéle¢ powaznego postepu
na jednym polu przy zaniedbaniu
drugiego. Dlatego pierwszorzedne
znaczenie ma sprawa cech tych
urzadzen ochronnych, ktére winny
by¢ dochowane, aby ochrona istotnie
mogta spetni¢ swe zadania. Najwaz-
niejszymi i wydawato by sie oczy-
wistymi cechami sg dwie: ostona
powinna stanowi¢ rzeczywistg
ochrong i nie przeszkadzac
w pracy. Blizsze omawianie obu
tych cech mogtoby sie wydawaé
powtarzaniem og6lnie znanych tru-
izmoéw, gdybySmy przeszli do po-
rzgdku dziennego nad warunkami,
w jakich poszczeg6lne ostony pow-
stawaty. Az do ostatnich dziesiat-
kéw lat powstawaty one w atmosfe-

rze niezyczliwos$ci ich przy-
sztego odbiorcy, tj. zaréwno praco-
dawcy, jak i pracownika. Obie ka-

tegorie zainteresowanych nie odno-
sity sie do oston zyczliwie: daze-
niem jednych i drugich byto uzy-
skanie mozliwie najwiekszej, na
bliska mete obliczonej sumy pracy,
bez wzgledu na wudzial czynnika
ludzkiego w produkcji. Uzycia oston
domagaty sie jedynie wtadze pan-



stwowe i instytucje publiczno - pra-
wne, ktére wystepowaty stale w imie
szeroko pojetego interesu spotecz-
nego, niezrozumiatego czesto dla
szerokich sfer pracodawcéw i pra-
cownikéw, a ktdcacego sie czasem z
ich codziennym, na krotkg mete o-
bliczonym interesem. Wymienione
witadze domagaty sie stosowania o-
chron na zasadzie ustawy panstwo-
wej, a wiec na zasadzie przymusu.
Poniewaz przemyst na obszarze ca-
tej Europy przez dilugie dziesigtki
iat odnosit sie do oston nieufnie,
obojetnie lub nawet wrogo — nic
dziwnego, ze nie dbat o ich rozwdj,
ani racjonalne przystosowanie do
istniejgcych warunkéw pracy. O-
graniczat si¢ do czysto formalnego
lub nawet pozornego stosowania
ochron, nie wdajac sie zupetnie w
ich sens lub przydatno$é, pozosta-
wiajgc ich wytwarzanie podrzednym
przedsiebiorstwom, nie przygotowa-
nym do podejmowania tego rodzaju
produkcji.

Potozenie to ulegto z czasem zmia-
nie, gdy pod wpilywem pozytyw-
nych osiagnie¢ akcji zapobiegania
wypadkom do wspoipracy stanety
zrzeszenia techniczne, inzynierskie,
stowarzyszenia urzednikéw nadzoru
nad bezpieczenstwem pracy, zrze-
szenia ubezpieczeniowe, przemysto-
we itd. (Niemcy i Szwajcaria). Zrze-
szenia te, stwierdziwszy zbieznos¢

interesu panstwa, przemystu i pra-
cownika w rozwoju akcji bezpie-
czenstwa i higieny pracy, szczerze

dotozyty staran, aby ochrony spet-
niaty swe zadanie w calym tego sto-
wa znaczeniu i nie utrudniaty pracy.
Zapoczatkowano w ten spos6b nowg
ere: zamiast poéledniej wartosci wy-
twércy oston, nie zawsze znajacego
sie na istocie rzeczy, oddalonego w
czasie i przestrzeni od ich uzytkow-
nika, a wskutek tego pozbawionego
moznosci wyzyskania jego doswiad-
czen — wszedt zesp 6t organizacyj
i 0os6b na wysokim poziomie tech-
nicznym, pracujacych w statym kon-
takcie i wspdtdziataniu z ich uzyt-
kownikiem.

Nic dziwnego, ze takie ujecie rze-
czy dato doskonate wyniki: zamiast
anachronicznych, bezcelowych oston,
wytwarzanych czasem dla zado$¢-
uczynienia ogo6lnie sformutowanemu
nakazowi ustawy — coraz liczniej
powstawaé¢ poczety ostony przemys-
lane 1 gruntownie przepracowane,
nie tylko nie utrudniajgce, ale na-
wet utatwiajgce wykonywanie pew-
nych prac. Ostony staly sie istot-
nymi aparatami technicznymi,
z ktérymi nalezalo oswoi¢ pra-

cownika i nauczy¢ obchodzenia sie
z nimi. Nalezato roztoczy¢ staty i
fachowy nadz6r nad ostonami, jak
nad kazdym innym instrumentem
pracy.

Zadanie inicjatywy
twarzania tego rodzaju
Polsce wzieta na siebie ,Wzorcow-
nia Urzadzen Ochronnych i Po-
radnia Bezpieczenstwa Pracy"”, pow-
stata w r. 1937 z inicjatywy Minis-
terstwa Opieki Spotecznej i Zaktadu
Ubezpieczen Spotecznych, jako sa-
morzadny dziat Muzeum Techniki i
Przemystu w Warszawie (ul. Tam-
ka 1). Wgzorcownia pozostaje pod
nadzorem przedstawicieli wtadz pan-
stwowych i instytucji publiczno-
prawnych. Wchodzg oni w skiad
jej Rady Zarzadzajacej,

W zorcownia jest instytucja oddang
gtéwnie technicznej stronie bezpie-
czefstwa pracy i w tym zakresie
stanowi organ doradczy i opiniodaw-

do wy-
ochron w
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Dostawa urzgdzen i
sprzetu w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny
pracy wedlug wzoréw
opracowanych i za-
twierdzonych przez
Wzorcownie Urzadzen
Ochronnych i Porad-
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czy dla witadz i instytucji panstwo-
wych zajmujgcych sie tymi zagad-
nieniami. W zwiazku z tym reali-
zuje szereg zadan, ktérych omawia-
nie znacznie przekroczytoby ramy
tego artykutu, wobec czego ograni-
czymy sie do stwierdzenia, ze do
celow  Wzorcowni, wymienionych
w regulaminie, nalezy m. innymi:
sinicjowanie prac  badawczych
oraz wytwoérczosci krajowej w za-
kresie zabezpieczen mechanicznych i
ochrony indywidualnej".
Pierwszymi pracami Wzorcowni w
tym zakresie byto zebranie mozliwie
wyczerpujacego, a przewaznie nie-
znanego w kraju dorobku Zachodu.
Wykonano to zadanie, sprowadzajac
maszyny zabezpieczone, oryginalne
oraz wzory oston, gromadzac biblio-
teke fachowg, ztozong z blisko 700
tomoéw monografii specjalnych, o$-
miu czasopism i dziewieciu biulety-
néw, ok. 1500 ulotek technicznych,
ponad 600 katalogéw zabezpieczen,
kilkuset fotografii i rysunkéw tech-
nicznych itd., ktérych liczba stale
sie powieksza przez sprowadzanie
nowych przedmiotéw, jak réwniez,
wykonywanie nowych fotografii o-
raz rysunkéw oston posiadanych juz
przez Wzorcownige. Wzorcownia po-
siada juz wystarczajagco doktadng e-
widencje i przeglad najwazniejszych
firm, produkujgcych ostony zagra-
nica. Zbi6or ten jest dostatecznie
obfity, aby dostarcza¢ przemystowi
materiatu do wytwarzania oston w
kraju. Poniewaz nie w kazdym
przypadku sa to wzory idealne, za-
daniem przemystu przy wspdipracy
W zorcowni bedzie zar6wno ich udo-
skonalenie, jak tez i wytwarza-
nie na ich podstawie typéw nowych,
dotychczas nieznanych, a przystoso-
wanych do naszych warunkéw. Da
sie to tym tatwiej uskuteczni¢, ze
Wzorcownia nie jest bynajmniej
martwag wystawg tych urzadzen.
Przeciwnie, wspoétpracuje z nig caly
szereg fachowcéw, np. z zakresu o-
chrony oczu i innych ochron oso-
bistych, z dziatu transportu przemy-
stowego, maszyn do obrébki metali
i drewna oraz maszyn rolniczych,
zabezpieczen przeciwpozarowych itd.
W miare powiekszania zbioréw
i specjalizowania swych wspotpra-
cownikéw, Wzorcownia nawigzy-
wata kontakty z firmami wytwarza-
jacymi ostony lub tez zamierzajacy-
mi podja¢ tego rodzaju produkcje.
Liczba tych firm wynosi obecnie
blisko 60, przy tym niektére cala
swg produkcje oparty na modelach
W zorcowni, ilo$¢ za$ modeli zbada-
nych i uznanych za odpowiednie do
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uzytku wzrosta do blisko 100. Mowa
tu oczywiscie o tych urzadzeniach,

ktore nie zostaly zgtoszone do o-
chrony patentowej lub tez ochrony
znaku towarowego w Polsce przez

firmy krajowe i zagraniczne.

Jednym z waznych zadan jest
przeprowadzanie kontroli oston, u-
kazujgcych sie na rynku; ostony te

nie moga zawiera¢ zasadniczych
wad i brakéw, w przeciwnym bo-
wiem razie nie tylko nie spetniatyby
swego zadania, ale nawet mogtyby
sie przyczynia¢ do spowodowania
nieszczesdliwych wypadkow.

Kontrole te Wzorcownia wykony-
wa w tych firmach wytwérczych,
ktére sie jej poddadza; przeprowa-
dza ja doraznie lub okresowo, na
miejscu wytworczosci lub w swo-
jej pracowni. Towar uznany za od-

powiedni Wzorcownia cechuje bla-
szkg z odpowiednim napisem lub
znakiem ,WUO", wyttoczonym lub
wypalonym na danej ostonie. Stad

tez widaé, ze ten znak kontrolny,
zwany ,znakiem jakos$ci", odnosi sie
do wytworu, a nie do fir-
my wytwarzajgcej i jako taki jest
uznawany zaréwno przez wtadze In-
spekcji Pracy w nakazach, jak i In-
spekcji bezpieczenstwa pracy Zakta-
du Ubezpieczen Spotecznych w jej
zaleceniach. Cecha ta, znana wta-
dzom, udzielana jest zatem dobremu
wytworowi i nie moze sie stac
monopolem jakiejkolwiek firmy pry-
watnej.

Korzysci tej formy wspdipracy
Wzorcowni z przemystem sg wielo-
stronne: kupujacy nabywa wytwoér

odpowiadajacy przeznaczeniu i tna
gwarancje, ze zakupiona przez nie-
go ostona bedzie uznana przez wila-

dze jako dostateczna, wytwodrca zas
otrzymuje wzory, informacje, pomoc
fachowa i mozno$¢ przeprowadze-
nia prob.

Z charakteru Wzorcowni wynika,
ze jest ona instytucjag badawczg, po-
radniczg, informacyjng itp., a nie
placéwka wytwdrczag. Pragnac sie
jednak przyczyni¢ do rozwoju pro-
dukcji oston, Wzorcownia musiata
przejsciowo odstagpi¢ od swych za-
sad, podejmujac na wtasny rachu-
nek wytwarzanie ostony pity tarczo-
wej do poprzecznego ciecia. Inicja-
tywa w tym wzgledzie tlomaczy sie
niezwyktym niebezpieczenistwem, ja-
kie przedstawia ta maszyna i po-
czatkowg niechecia przemystu do
wytwarzania ochron, ktéra na szcze-
$cie zdaje sie juz by¢ przetamana.

Wzorcownia w zalozeniu ma da-
zy¢ do samowystarczalnos$ci, musi
zatem za swe $wiadczenia otrzymy-
wac pewne optaty w granicach zwro-

tu kosztow wiasnych — i to zaréw-
no za poradnictwo, jak i kontrole
znaku jakosci".  Wysoko$¢ optaty

waha sie w granicach 5 — 10°0 ceny
cechowanego towaru.

Inicjatywa zmierzajagca do tworze-
nia placéwek, ktére by podjety
produkcje w zakresie bezpieczeAstwa
i higieny pracy, jeszcze nie rozwig-
zuje zagadnienia dostarczania
celowych oston odbiorcy i uzytkow-
nikowi. Dlatego tez, w celu uspraw-
nienia dostaw, Wzorcownia nawigza-
ta Scista wspdiprace z placowkami
handlowo - wytwo6rczymi, ktérych

zadaniem jest wypetnienie dotkliwej
luki, odczuwanej na tym polu.
Rowniez i na dostarczeniu ostony
zagadnienie nie moze sie konhczyé,
miejscowe bowiem warunki pracy
bywaja rozmaite, przy tym naj-
lepsza ostona moze sie okaza¢ nie

zupetnie odpowiednig i wymagac
drobnych zmian i uzupetnien. Po-
nadto ostony, jak i wszelkie inne

urzadzenia techniczne, ulegajg zuzy-
ciu, zaczynajag wadliwie dziata¢ —
co wymaga poprawek, wymiany
niektérych czesci itp. Zjawiska takie
moga uj$¢ uwagi nie-fachowea.
Dlatego tez wraz z zastosowaniem
niektéorych ochron musi sie jedno-
cze$nie prowadzi¢ staty nadzér nad
ich stanem i sprawnos$cig. Nad-
z6r ten z ramienia Wzorcowni pro-
wadzg inspektorzy  bezpieczenstwa
pracy Zaktadu Ubezpieczen Spo-
tecznych i przemystowych komisji
bezpieczenstwa pracy.

Na tym korcza sie zadania Wzor-
cowni w zakresie ochron technicz-
nych. Trzeba jasno zda¢ sobie spra-
we, ze w stosunku do Zachodu zna-

cznie jesteSmy op6znieni w walce
z wypadkami przy pracy. Wyzys-
kujgc dosSwiadczenie spoteczenistw

bardziej zaawansowanych w tej ak-
cji, staramy sie unika¢ biednych
drég, po ktérych one nieraz chadza-
ty. Wzorcownia jest przede wszyst-
kim powotana do tego, aby m. inny-
mi na odcinku technicznej strony
bezpieczenstwa pracy przemyst pol-
ski nie wszedt na manowce, z kt6-
rych wyjscie jest zazwyczaj trudne,
kosztowne i potgczone ze zbytecznym
marnotrawstwem sit i Srodkow.

KARTY BEZP IECZEftSTW A

Wydawnictwo Inst. Spr. Spot. oraz Wzorcowni Urzgdzeh Ochronnych i Poradni Bezp. Pracy*

Pednie i higieny pracy. (27) Fabrykacja kwasu solnego (b). Budynki
(1) BezpieczeAstwo przy pedniach. Nadzér i kontrola. (2) Wa- i instalacje. (28) Fabrykacja kwasu solnego (c). Metoda Le-
ty i sprzegta. (3) Kota pedni. Przektadnie ko6t zebatych. blanca. (29) Fabrykacja kwasu solnego (d). Metoda dwusiar-
(4) Ciegna (pasy, liny, tasmy, taricuchy). (5) Ostony i ogro- czanowa. (30) Fabrykacja kwasu solnego (e). Kondensacja
dzenia. (6) Drabiny. (7) Obstuga. i absorbcja. (31) Magazynowanie i transport kwasu siarko-
Laboratorium chemiczne wego. (32) Szklane balony do cieczy zrgcych i palnych. (64)
(8) Ogoélne zasady bezpieczeAstwa pracy. (9) Palniki, aparaty Przerobka ropy naftowej. Napeinianie cystern benzyng.
ci$nieniowe i zbiorniki. (10) Przyrzady i naczynia szklane. (65) Przerobka ropy naftowej. Napetnianie cystern benzyng.
(1) Przyrzady ochronne i ratownicze. (12) Materiaty zrace, (66) Przerobka ropy naftowej. Kotly destylacyjne. (70) Wy-
parzace i palne. (13) Trujace pary i gazy. (14) Duszace pary twoérnie mydta i $wiec. Ogoélne urzadzenia zabezpieczajgce
i gazy. i Srodki ostroznodci. (71) Wytwdrnie mydta i Swiec, Srodki
R . bud | ochrony indywidualnej i $rodki zapobiegawcze. (72) Wytwor-

usztow ania udowlane nie mydta i $wiec. BezpieczeAstwo pracy przy obstudze ma-
(15) Uwagi ogdlne. (16) Rusztowania sztandarowe. (17) Ruszto- i .

. . . X . . szyn. (73) Bawetna kolodionowa. (74) Bawetna kolodionowa.
wania na wysuwnicach. (17) Rusztowania drabinowe wieden-

skie. (19) Rusztowania wiszace. (20)

Rusztowania na koztach.

Narzedzia

reczne

Slusarskie

Poktady na strop.ach’ miedzypigtrowych. (21) Rusztowania dra- (33) Wskazania ogélne. (34) Warsztat podreczny. Imadto. (35)
gowe (typ z wojewoédztw zachodnich). (22) Nowy typ ruszto- Mtotki, pilniki, przecinaki i klucze.

wan drabinowych.

Przemyst chemiczny Miyny 1 ) S )

(23) Kwas siarkowy. (24) Chlorowodér. (25) Kwas solny. (26) (36) Obstuga walcow. (37) Wymiana i transport walcow.
Fabrykacja kwasu solnego (a). Ogdlne zasady bezpieczefdstwa (88) S$limacznice korytkowe. (89) Podnosniki kubetkowe (ele-
* Karty 1—37 wyd. przez |. S. S, nastepne przez Wzor- 1 Karty 36 i 37 opr. przez I. S. S. karty 88—94 opr. przez
cownie wesp6t z wymienionymi w odnoénikach organizacjami.  Wzorcowni¢ wesp6t z Przemystowymi Zwiazkami Mtynarskimi.



watory). (90) Bezpieczna obstuga kamieni mtyriskich. (91) $rod-
ki ochrony przy nakuwaniu kamieni mtynskich. (92) tuszczar-
ka do czyszczenia zboza. (93) Wialnia, ptéczka ziarnowa, tusz-
czarka, szczotkarka. (94) Odkurzacze komoérkowe, tloczace,
ssace, cyklony i ekshaustory.

Liny i tancuchy
(38) Ogniwa, haki. (39) Wyzarzanie.

Przemyst Spozywczy 2
(42) Urzadzenia ochronne przy maszynach i aparatach. Za-
bezpieczenia ochronne przy lejach do tadowania. (43) Urza-

dzenia ochronne przy maszynach iaparatach. Zabezpieczenia
otworéw spustowych. (44) Urzadzenia ochronne przy maszy-
nach i aparatach. Kotlty warzelne. (45) Urzadzenia ochronne

przy maszynach i aparatach. Zabezpieczenia od wypadkéw,
wywotanych ruchem cze$ci maszyn po wytgczeniu napedu.
(46) Urzadzenia ochronne przy maszynach i aparatach. Urza-
dzenia ochronne przy spinarkach. (47) Urzadzenia ochronne
przy maszynach i aparatach .Urzadzenia ochronne przy pra-
sach hydraulicznych. (48) Urzadzenia ochronne przy maszy-
nach i aparatach. Urzadzenia ochronne przy walcach. (49) Urza-
dzenia ochronne przy maszynach i aparatach. Urzadzenia
ochronne przy maszynach do rozdrabniania lodu. (50) Wy-
twérnie wod mineralnych i lemoniad. (51) Wytwdrnie konserw
jarzynowo-owocowych (a). (52) Wytwoérnie konserw jarzyno-
wo-owocowych (b). (53) Wytwdrnie makaronu oraz podobnych

wyrob6éw z ciasta. (54) Piekarnie. Wskazéwki ogélne. (55) Pie-
karnie. Maszyny i urzadzenia. (56) Fabryki kakao i czekolady.
W skazéwki ogdlne. (57) Fabryki kakao i czekolady. Maszyny
i urzadzenia.

Przemyst mineralny 3

(58) Cegielnictwo. Roboty wstepne oczyszczanie
mowanie. (59) Cegielnictwo. Kopanie rumowia i gliny.
gielnictwo. Transport taczkowy. (61) Cegielnictwo.
konny i motorowy. (62) Cegielnictwo. Wciagi i windy.
gielnictwo. Maszyny do wstepnej przerébki masy.

terenu i ru-
(60) Ce-
Transport
(63) Ce-

Pita Tarczowa 4

(75) Klin rozszczepiajacy. (76) i (77) Kaptur ochronny i szwaj-
carski do pit tarczowych, stotowych i wézkowych. (78) Zasto-
sowanie przesuwadta przy pracach na pile tarczowej, stotowej.
(79) Prowadnica do pity tarczowej. (80) Osadzenie tarczy na
wrzecionie. (81) Instrukcja obstugi pity tarczowej z zastosowa-
niem urzadzen zabezpieczajacych.

Szlifierki 5

(82) Wiadomosci wstepne. (83) Osadzanie krazkéw szlifierskich

na wale. Urzadzenie podpoérki. (84) Préby na wytrzymatos$é
i normy szybkos$ci obwodowej. (85) Ostony zabezpieczenia.
(86) Ostony zabezpieczenia (ciag dalszy). (87) Przepisy doty-
czace bezpieczeAstwa pracy na szlifierkach oraz odpowiednia

literatura polska i obca.

Odlewnictwo 6

Rodzaj i warunki pracy odlewnika.
Odziez odlewnicza. Przygotowywanie piasku formierskiego.
Praca w formierni. Piece odlewnicze. Naczynia na ptynny
metal. Przewéz w formierni. Rdzeniownie i suszarnie. Czysz-
czenie odlewéw. Roboty dodatkowe w czyszczarni. Roboty
pomocnicze.

Urzadzenia higieniczne.

Krosna (w druku).
1. Bezpieczefistwo pracy przy kros$nie. 2. Urzadzenia nadaw-
cze i odbiorcze. 3. Ostony i zabezpieczenia. 4. Urzadzenia prze-

rzutowe i inne cze$ci krosna. 5 Nawlekanie czo6tenka tkac-
kiego.

Spawanie +tukiem elektrycznym (w druku)
2 Karty od 42—57 opr. przez Centralny Z-k $redniego i Drob-
nego Przemystu w Polsce.

3 Karty od 58—63 opr. przez Centralny Z-k $redniego i Drob-

nego Przemystu w Polsce.

4 Karty od 75—81 opr. przez |. S. S. wespét z Wzorcownia.
5 Karty od 82—87 opr. przez Wzorcownie wespét z Central-
nym Zwiazkiem S$redniego i Drobnego Przemystu w Polsce.
6 Kartyo odlewnictwie opr. przez Wzorcownig wespoét
z Centr. Z-kiem $redniego i Drobnego Przemystu w Polsce.
(Dziat rysunkéw technicznych Wzorcowni — patrz str. 125).

Fragment
nowo-
czesnej
fabryki
w Niem-
czech

Zasady wspoOiczesnego bu-

downictwa przemystowego

W ostatnich latach ipositep w dziedzinie budownictwa
przemystowego wyrazit sie w stwierdzeniu w ispoiséb
zdecydowany, ze rozwigzanie uzytkowe i konstrukcyjne
budowli, jako $ci$le potaczone ze sprawg wydajnosci
produkcji i jednocze$nie wydajnego a oszczednego go-
spodarowania sitami ludzi, zatrudnianych na polu wy-
twérczosci — -wymaga zastosowania do planowania kon-
strukcji i doboru materiatéw catkiem nowych kryte-
riow, opierajagcych sie przede wszystkim na przyswoje-
niu sobie przez architektéw, poswiecajgcych sie tej spe-
cjalnosci, zasad racjonalnej organizacji proceséw wy-
tworczych waz podstawowych wiadomos$ci z zakresu
bezpieczeAstwa i higieny pracy.

Zagadnienie to jest zbyt obszerne, aby$my sie mogli
pokusi¢ w ramach krétkiego z koniecznos$ci artykutu
o catkowite wyczerpanie tematu. To tez ograniczymy
sie do oméwienia kilku zasadniczych jego punktéw.

W przeciwienstwie do dawnych metod, ktoére nie
uwzgledniaty przeznaczenia budowli, nalezy w pierw-
szym rzedzie okre$li¢ jej wymiary, w .skali odpowia-

dajacej potrzebom produkcji nie tylko w chwili jej
projektowania, ale réwniez z mys$lg o poszerzeniu po-
mieszczeA w miare rozrostu zaktadu, zaleznie od oko-

Ogromne okna w nowoczesnej fabryce
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Odpoczynek w
czasie przer-
wy uprzyjem-
nia widok na
zielerice

Przestronne
hale fabrycz-
ne, widne i
wysokie

czenia urzadzen stuzacych
dla produkcji, nalezy je o-
budowaé¢ murami, przy tym
omdéwione wyzej wzgledy,
narzucaja stosowanie mate-
riatbw, ktére by pozwolity
w razie potrzeby dokona¢
przebudowy bez nadmier-
nych kosztéw i trudu. Za-
rbwno miejsca otaczajace
urzadzenia, jak i drogi .ko-
munikacji wewnetrznej i ze-
wnetrznej musza by¢ prze-

licznoSci koniunkturalnych lub tech-  stronne, aby nie tamowaty ruchéw
nicznych. Dzieki temu uniknie sie pracujacych przy maszynach oraz
btedéw, ktére dawniejsze budowle cyrkulacji.

w krotkim czasie przeobrazaty w W celu osiggniecia najwiekszej
zlepek dodatkowych budynkéw i wydajnosci pracy, jak réwniez ze

przybudéwek, chaotycznie rozmiesz-
czonych ina terenie zaktadu.
rozmiesz-

Sporzadziwszy schemat

CHuta szkta

»Metan" S. A.

p
Rozpietos¢ 20 i 30 m

wzgledu na bezpieczenstwo

i zdro-

wotnos$¢ pracownikéw nalezy zapew-

od Sandomierzem

ni¢ dobre o$wietlenie

(naturalne i

Nowoczesne hale
przemystowe

Konstrukcje dacho-
we o0 duzej rozpie-
tosci drewniane,
zelazne, zelbetowe.

SWIETLIKI

BEZKITO WE
syst. inz Paradistala

(C. 0. P;

PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE

A R C U S”

Warszawa 4, Zygmuntowska 14, telefon 10-09-38

sztuczne), temperature i wymiane
powietrza oraz zapobiec nadmierne-
mu hatasowi. Nie jest na przyktad
rzecza obojetng, w jakim kierunku
zwrdcone sa otwory okienne —ai to
zarobwno ze wzgledu na oSwietlenie,
jak i na temperature. Nie jest obo-
jetne zrézniczkowanie klimatu po-
mieszczen w poszczeg6lnych dzia-
tach produkcji. Nie mniej wazne
jest zaopatrzenie budynku w urzg-

dzenia, zapewniajace zdrowotnos$¢
pracownikéw, rozumiejac tu nie
tylko instalacje zdrowotne w $ci-

stym tego stowa znaczeniu, ale row-
niez kolor $cian, materiat na podio-
gi, Srodki izolacyjne itp.

Tendencjg wreszcie wspoétczesne-
go architekta musi by¢ osiggniecie
obok uzytkowos$ci budowli estetyki
ksztattow konstrukcji i wnetrz, a
takze estetyki otoczenia przez prze-
widzenie w planie generalnym od-
powiedniego zadrzewienia i zielen-
cow.

Budownictwo przemystowe doko-
nato w ostatnich latach szeregu
przeobrazen w wygladzie i urzadze-
niu zaktadéw pracy i dzi§ caly Za-
chéd, w przeswiadczeniu o doniosto-
§ci sprawy, modernizuje sie¢ w szyb-
kim tempie. Jakkolwiek akcja ta
znajduje odbicie we wzmozonej wy-
dajnosci produkcji i niewatpliwie
sie optaca, trudno jeszcze mysleé¢ w
naszych warunkach o masowej prze-
budowie zaktadéw przemystowych.
BadZzmy juz radzi z tego, ze nowo-
powstajgce zaktady budowane sg z
uwzglednieniem tych  wszystkich
wymagan. Nie moéwiac wszakze o
radykalnych posunieciach w stosun-
ku do przestarzatych budowli, moz-
na by jednak pomys$le¢ o stopnio-
wym ich modernizowaniu. R.



Osadnik pytu (Cyklon)

Wentylacja
pomieszczen

Ptof. inz.
Do najwazniejszych czynnikéw, od
ktérych uzaleznione jest w zyciu
fabrycznym  zdrowie pracownika,
nalezy niewatpliwie atmosfera, w
ktérej on pracuje, a wiec: czystosé
powietrza, jego temperatura, sto-
pien zawarto$ci w nim pary wod-
nej itp. wilasnosci. Dla organizmu
ludzkiego powietrze jest najwazniej-
szym $rodkiem odzywczym, a za-
potrzebowanie na nie jest wieksze
niz na pokarmy state i ptynne. Pod-
czas gdy np. dzienne spozycie pokar-
mow stanowi okoto 1/30 wagi czto-
wieka, zapotrzebowanie powietrza
jest blisko 4-krotnie wieksze i wy-
nosi $rednio okoto 11 kg na dobe.

W naszych warsztatach pracy nie-
odpowiednie warunki higieniczne sa
statym zjawiskiem. Istota wszelkiej
wytwadrczosci polega na mechanicz-
nej, cieplnej lub chemicznej obrébce
jakiego$ materiatu statego lub cie-
ktego. Procesom tym, wykonywa-
nym w zamknietych pomieszcze-
niach, towarzyszy wydzielanie do
atmosfery drobniutkich  czasteczek
przerabianego materiatu, w postaci
pytu, pary, czy gazéw, ktére prze-
nikaja do otaczajagcego powietrza
zmieniajagc jego sktad i wtasnosci.

Normalne powietrze, ktérym
wszyscy oddychamy, zawiera 0,001%
pytu w postaci statej. Oprocz tego

| ogrzewanie

fabrycznych

A. Grudzinski

wszedzie sg w nim obecne zarazki
chorobotwércze. W  zanieczyszczo-
nym powietrzu zawarto$¢ pytu do-
chodzi do 0,1% i wyzej. Zawarto$¢
pary i gazébw osigga czesto znacznie
wyzszy stopien. Te obce domieszki
sg szkodliwe dla drég oddecho-
wych a tym samym dla zdrowia ro-
botnika. Okoliczno$¢, ze wyrzadzana
szkoda nie od razu sie ujawnia, sta-
nowi szczeg6lne niebezpieczenstwo.
Dziatanie tych czynnikéw jest po-
wolne, ale state — i w ciggu diuz-
szego czasu prowadzi niepostrzeze-
nie, lecz nieuchronnie do zniszcze-
nia sit i zdrowia pracownika.
Procesom wytwdérczym i transpor-
towi w zaktadach ceramicznych, wy-
twérniach szkta, porcelany, fajan-
su, cementu itp.,, a wiec rozdrab-
nianiu, mieszaniu, obrobce, oczysz-
czaniu i szlifowaniu materiatu —
towarzyszy obfite tworzenie sie naj-
drobniejszego pytu, ktérego czastecz-
ki posiadajg ostre kanty. Trafiaja
one z powietrzem do drég oddecho-
wych, z poczatku podrazniajg, po
dtuzszym za$ dziataniu, przegryza-
ja je, wywotujgc stan zapalny i
ranki na btonkach Sluzowych.
Wsréd robotnikéw tych wytworni
wielu cierpi na choroby piucne. W
tym samym stopniu szkodliwa jest
praca na krazkach szlifierskich lub

przy oczyszczaniu odlew6éw — pne-
umatycznie albo strumieniem pias-
ku.

Nie mniej szkodliwe, choé¢ tworzg
sie one w mniejszej ilosci, sg inne
pyty, np. pyt metalowy, szczegélnie
drobny, wydzielajagcy sie przy pra-
cy na tokarkach pyt wiékienniczy
0 bardzo ostrych i cienkich kon-
cach czasteczek i wiokien, pyt drzew-
ny — przy obrébce drzewa, szcze-
g6lnie przy pitach tarczowych, tas-
mowych i tokarkach, przy polero-
waniu, pyt przy przerébce tytoniu
itp. Wreszcie bardzo szkodliwy jest
pyt, powstajagcy przy przerébce sta-
rych uzywanych przedmiotéw, np.
w oddziatach szmacianych i papier-
niach, gdzie ma miejsce sortowanie,
ciecie i odkurzanie.

Pyt staje sie jeszcze niebezpiecz-

niejszy, jezeli zawiera takie sub-
stancje trujace, jak np. rte¢ — w
wytwérniach luster i instrumentéw

optycznych, otbw — w drukarniach,
wytwérniach akumulatoréw, w in-
nych zaktadach arsen itd. Wywo-
tuja one nieraz ciezkie schorzenia,
jak paralize mie$niowe, choroby u-
ktadu nerwowego i inne.

Podobnie szkodliwe sg powstajga-
ce przy pracy wytwoérczej gazy. Nie-
ktére z nich wywierajg dziatanie
niszczace na organy oddechowe lub
powodujg choroby gardta. Tam
gdzie wystepujag gazy lub pary tru-
jace, zatrucie ujawnia sie bardzo
predko, a wyraza sie ono w cho-
robach gardta, kiszek, systemu ner-
wowego, mieéni, oczu, zeboéw itp.

URZADZENIA
KLIMATYZACYJNE

,BOREA"™

Samoczynnie utrzymuja
niezmienng temperature
i wilgotno$¢ powietrza,
idealnie oczyszczajg po-
wietrze.

Projekty z uwzglednie-
niem wszystkich wyma-
gan technicznych bezptat-
nie na kazde zadanie.

POLSKA WYTWORNIA
ELEKTROAUTONATYCZNYCH
URZADZEN CHLODNICZYCH

»BOREA« s .20.0.

WARSZAWA

ul. Czerniakowska 166
Telefon 954-74 i 854-83



RACJONALNA WENTY-
LACJA POMIESZCZEN
FABRYCZNYCH
PRZEWIETRZNIKAMI
.BRABORK?”

ZWIEKSZA WYDAJNOSC
PRACY | ZAPEWNIA JEJ
BEZPIECZENSTWO

Specjalne katalogi
na wentylatory
wysytamy na zadanie

BRACIA
BORKOWSCY

ZAKLADY ELEKTROTECHNICZNE S. A.

W A RS Z A W A
CENTRALA: GROCHOWSKA 306/8

ODDZIALY | PRZEDSTAWICIELSTWA
W WIEKSZYCH MIASTACH POLSKI

Znak gwarantuje
fabryczny ' wysoke jakos¢

Szybki rozwdéj mechanizacji pro-
dukcji, wykonywanej w warszta-
tach pracy skupiajacych wielu ro-
botnikbw przy znacznym uwielo-
krotnieniu wydajnosci — pogarsza
zarazem zdrowotne warunki pracy.

Dla utrzymania stanu atmosfery
na poziomie wymagan higieny po-
trzebne sg specjalne urzadzenia, sta-
nowigce zadanie techniki ogrzew-
nictwa i wentylacji.

Zadanie to okreéla sie obecnie ter-
minem: ,kondycjonowanie" powie-
trza (conditioning), czes$ciej zwane
u nas ,klimatyzowaniem" powietrza.

Nie wdajac sie w szczeg6ty i opi-
sy schematéw tych urzadzen, ogra-
niczymy sie do og6lnej ich charak-
terystyki i wyszczegdlnienia przy-
rzadéw, wchodzacych w sktad in-
stalacji.

Najistotniejszym elementem wen-
tylacyjnych urzadzen fabrycznych
jest racjonalne i najpetniejsze uje-
cie szkodliwych substancji, unie-
szkodliwienie ich i odprowadzenie.

W tym celu miejsca, w ktérych
wydzielajg sie szkodliwe domieszki,
musza byé odpowiednio ostoniete o-
kapem czy systemem ssawek, mo-
zliwie okrywajacych zrédto szkodli-
wego dziatania. Od tych punktow
zanieczyszczone powietrze odpro-
wadzane jest przy pomocy metalo-
wych kanatéw do ekshaustora. Ka-

naty takie umieszczone sa czesto
pod podtoga, zeby nie zajmowaty
miejsca.

Stosowana predko$¢ powietrza i

wymiary kanatéw zalezne sg zar6-
wno od sfery dziatania ssawki, czy
okapu, jak i od rodzaju i wagi cza-
stek zanieczyszczen. Predkosci wa-
hajg sie od 8—10 do 25 m/sek.
Ekshaustor musi by¢ zbudowany
w taki sposéb, aby wirnik nie ule-
gat tatwemu zanieczyszczeniu i
mogt by¢ kontrolowany i oczyszcza-

ny.

W tych przypadkach, gdy odcia-
gane powietrze zawiera sktadniki
ujemnie dziatajagce na zelazo, jak

gazy gryzace, wnetrze wentylatora
musi by¢ odpowiednio zabezpieczo-
ne.

W yrabiana obecnie w kraju stal
kwasoodporna pozwala na catkowi-

~CIEPLO |

WYWIETRZNI KI

DACHOWE
syst. CHANARDA

(Pat, R. P. 17342)

dla wentylacji
hal fabrycznych
inz.
Kréolewska 27
242-38 i 242-69

Bracia Stuccy,

WARSZAWA
TELEFONY

te wykonanie ekshaustora z tego
materiatu. Tanszym zabezpieczeniem
jest wytozenie wnetrza obudowy
blachg otowiang i wykonanie sa-
mego wirnika ze stali nierdzewnej,
zelaza obotowionego albo ebonito-
wanego. Pokrycie zelaza powinno
by¢ uskutecznione sposobem homo-
geniizacyjnym, poniewaz pokrycie
natryskowe nie jest trwate.

Zanieczyszczone powietrze nie
moze by¢ swobodnie usuwane na
zewnatrz budynku; aby uniknaé¢ za-
nieczyszczenia atmosfery w poblizu
fabryk, musi ono by¢ uprzednio u-
nieszkodliwione. Stuzg do tego se-
paratory (cyklony), filtry tkaninowe
dla oddzielenia czastek statych, osa-
dniki oparte na zraszaniu powietrza,
pochtaniacze koksowe, wieze rege-
neracyjne, wreszcie filtry wodne.

Cyklony, oparte na dziataniu sily
odsrodkowej, stosowane sg przy za-
nieczyszczeniu powietrza czastkami
statymi; dziatanie ich jest skutecz-
ne, gdy te czastki sg dos¢ ciezkie,
Srednica za$ cyklonu dostatecznie
duza. Powinna ona by¢ 5—6 razy
wieksza od S$rednicy przewodu do-
prowadzajgcego zanieczyszczone po-
wietrze.

Jezeli pyt jest bardzo drobny i
lekki, np. pyt tytoniu, maki, soli,
cukru itp., skuteczny moze by¢

tylko filtr tkaninowy z urzadzeniem
do tatwego oczyszczania zapylonej
tkaniny, do czego stuza automatycz-
ne, stale lub periodycznie dziatajgce
otrzgsacze. Filtr tkaninowy stwarza
znaczny opdér dla ruchu powietrza

POWIETRZE"

FABRYKA MASZYN DLA URZADZEN
WENTYLACYINYCH | OGRZEWCZYCH

W arszawa,
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rzanie,

pneumatyczny transport, nawilzanie.



i zwieksza przez to zuzycie mocy
na naped ekshaustora.

Filtrem o matym oporze jest filtr
mokry, polegajacy na zraszaniu u-
suwanego powietrza. Stuzg do tego
sita rozbryzgujace lub dysze rozpy-
lajace  wode pod cisnieniem wo-
dociggowym, wzglednie osobnych
pomp.

Pochtaniacze koksowe, a takze wod-
ne, przepuszczajace zanieczyszczone
powietrze przez warstwe wody, sto-
sowane sg w przemystach chemicz-
nych dla s-pecjalnie szkodliwych ga-
z6w. Ilo$¢ odcigganego powietrza
jest catkowicie zalezna od zasiegu
dziatania wentylacji i stosunek jej
do pojemnos$ci pomieszczen jest bar-
dzo rézny. Waha sie on od 3—4
krotnej wymiany na godzing do 25-
krotnej, a nawet wyzszej.

Ubytek powietrza, spowodowany
przez system wyciagowy, musi by¢
oczywiscie pokryty przez wprowa-
dzenie odpowiedniej iloSci powietrza
Swiezego, ktére w porze zimowej
musi by¢ podgrzane do odpowied-
niej temperatury i w miare mozno-
§ci oczyszczone z kurzu,a przy zbyt-
niej suchos$ci nawilzone. Najodpo-
wiedniejszym do tego przyrzadem
jest nowoczesny typ aparatow o-
grzewczo-wentylacyjnych, ktére o-
becnie niemal wytgcznie uzywane sg
dla ogrzewania wiekszych pomiesz-
czen fabrycznych i przemystowych.
Sa to zespoly grzejne, ztozone z
wentylatoréw potgczonych z zeber-
kowymi nagrzewnicami, zasilanymi
parg lub goracg woda. Zastepujg one
z powodzeniem dawne radiatory. Te
ostatnie ustawiane zazwyczaj pod
oknami, majac duzg ze$rodkowang
powierzchnie ogrzewcza, wskutek
silnego promieniowania dziataty u-
jemnie na pracujagcych w poblizu.
Nowoczesne zespoty grzejne, dzieki
zastosowaniu wentylatora, dostar-
czaja ogrzane powietrze na znaczng
odlegto$¢, powodujac dzieki wymie-
szaniu go zréwnanie temperatury w
sali i szybkie jej ogrzanie. Przez
skomunikowanie zespotu z powie-
trzem zewnetrznym zespoly te daja
sie uzy¢ jako przyrzady ogrzewczo-
wentylacyjne i moga wprowadzié
do sali wieksze ilosci $wiezego po-
wietrza ogrzanego, nie powodu-
jac dodatkowych kosztéw. Jest to
wiec najtanszy system wentylacyjny.

Dla oczyszczenia powietrza czer-
panego z zewngatrz stosowane sa od-
pylnice w postaci filtrow metalowo-
olejowych. Sa to skrzyneczki, wy-
petnione metalowymi prawidtowo
sfalowanymi blaszkami, ktére przez

waszvn ,, WENTYLATOR"

S-ka x ogr. odp.

WARSZAWA. SENATORSKA 32. TEL. 59487.315-95

Suszarnie do: drzewa, zboza, owoc6éw, grzyb6éw, nasion oleistych,
chemikalii i innych celéw przemystowych.

Transport pneumatyczny materiatéw sypkich

Wentylatory ekshaustory do: podmuchu, sztucznych ciggéw dla:
instalacji kottowych, kopulakéw, piecow hutniczych i hartowniczych.
Specjalne wentylatory dla goérnictwa (wentylatory lutniowe). Urza-
dzenia wentylacyjno-ogrzewcze, chtodnicze i klimatyzacyjne dla wszel-
kich celéw przemystowych i lokali uzytecznosci publicznej.

Odemglanie

Instalacje nawilzajgce dla: przemystu widkienniczego, tytonio-
wego, spozywczego i t. p.

Odcigganie: wiérow od szlifierek i maszyn stolarskich.

Filtrowanie gazoéw spalinowych « Szafy lakiernicze « Kompletne
instalacje schronéw przeciwgazowych e Kuznie warsztatowe.

Precz z kurzem!

z pomieszczen maszynowych i roboczych.

Dla ochrony pracownikéw, jak réwniez generato-
row, silniké6w, kompresoréw i t. p. oraz fabry-
katow przed szkodliwym dziataniem kurzu —-
stosujcie opatentowane w Kkraju i zagranice

filtry do

powietrza

opatentowane w kraju i zagranica

Najstarsze i najbardziej rozpowszechnione filtry
metalowe. W wydajnos$ci niedoscignione
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zanurzenie w oliwie stwarzajg lepki
przesgcznik, na powierzchni ktérego
powietrze osadza zawarty w nim
pyt. Filtry takie sktadajg sie z od-
dzielnych dziatek 500X500 mm., z
ktérych kazda przepuszcza 1000 m3
powietrza na godzine i musi posia-
da¢ ok. 10 m2 lepkiej powierzchni.

Potaczenie wentylacji nawiewnej
z wyciggowg pozwala na takie usto-
sunkowanie ilosci powietrza wpro-
wadzonego i usuwanego, aiby w po-
wietrzu osiggna¢ podcisnienie lub
nadci$nienie. To ostatnie pozadane
jest tam, gdzie mamy do czynienia
ze szczeg6blnie szkodliwymi elemen-
tami. W ten spos6b powinny by¢ u-
rzagdzone laboratoria chemiczne, po-
siadajagce dygestoria z wentylatora-
mi wyciggowymi.

Przy wprowadzaniu do pomiesz-
czen wiekszych ilosci powietrza na-
lezy unika¢ nadmiernej predkosci
w wyjsciowych otworach wentyla-
cyjnych. Przyrzadami, ktére redu-
kuja momentalnie predkos$¢ powie-
trza, sa anemostaty.

Nawilzenie powietrza uskutecznia
sie obecnie sposobem przettaczania
go przez sfere nasycong pytem wod-
nym. Stuzg do tego specjalne dysze,
rozpylajagce wode pod ci$nieniem na
najdrobniejsze czgstki (mgte). Komo-
ry nawilzajagce muszg byé dos$é¢ ob-
szerne, aby przedtuzy¢ okres nasy-
cania powietrza wilgocig. Nawilza-
nie powietrza wyparowaniem wody
w podgrzewanych naczyniach, jako
nie higieniczne, nie jest juz stosowa-
ne. Do wyparowania wiekszej ilosci
wody, jak tego wymaga nawilzanie
warsztatow przemystu widkienni-
czego, stosowane sa przyrzady roz-
pylajace wode metodg ods$rodkowa
w zespole z wentylatorem.

Aparaty potaczone z nagrzewnica-
mi stanowig uniwersalne przyrzady,
stuzagce jednocze$nie do ogrzewania,
wentylacji i nawilzania wigkszych
pomieszczen.

W konhcu tego przegladu nie mo-
zemy poming¢ najstarszego prze-
wietrznika, jaki zna technika wen-
tylacyjna, a ktéry niezmiennie sto-
sowany jest do dzi§ dnia: jest to
zwykly wentylator Srubowy o 4, 6
lub wiecej skrzydtach, stuzacy, jako
wentylator wyciggowy lub nawiew-
ny we wszystkich przypadkach, gdy
op6r dla ruchu powietrza jest nie-
smaczny w granicach 5—15 mm stu-
PH wody. Przy wiekszych predkos-
ciach moze on stwarza¢ o wiele
wieksze ci$nienie, lecz hatas, jaki
przy tym wytwarza, znacznie ogra-
nicza sfere jego stosowania.

Rola inzyniera oswietleniowca
w zaktadzie przemystowym

Doc. dr inz.

Sprawa osSwietlenia zaktadéw pra-
cy dzi§ sie nie konczy na zaprojek-
towaniu instalacji oSwietleniowej,
lecz musi by¢ stale aktualna w cza-
sie jej eksploatacji, i to nie tylko dla
dziatlu gospodarczego danego przed-
siebiorstwa (optata za prad i wy-
miana zar6wok), ale i dla dziatu
technicznego, w ktérym powinien
mie¢ zawsze gtos inzynier - o$wiet-
leniowiec lub tez w braku jego —
odpowiednio przeszkolony inzynier
ruchu.

W projektowaniu instalacji o$wie-
tleniowej dziat inzyniera - o$wietle-
niowca nie wywotuje obecnie dys-
kusji, albowiem juz dzi§ nie wy-
starczy ziwykie przeliczenie na mo-
cy norm lukséw na waty (iloSci
strumienia S$wietlnego przypadajace
na jednostke powierzchni w stosun-
ku do ilosci energii pobieranych
przez zrodita Swiatta), ustalenie mo-
cy zrédet Swiatta i zadowolenie sie
pierwszymi lepszymi oprawami, wy-
branymi 2z katalogu przypadkowej
lub tez najtaniszej firmy oswietle-

niowej. Nie mozna tez uwazat¢ za
projekt os$wietleniowy nawet naj-
bardziej prawidtowo obliczong sie¢

elektryczng, stuzaca do zasilania zr6-
det Swiatla.

Nalezyte wykonanie projektu os$-
wietleniowego obejmuje — odpo-
wiedni dobor wielkosci jasnosci,
zalecanych z punktu widzenia wy-
dajnos$ci pracy, bezpieczeAstwa oraz

J. Pawlikowski

sprawnosci gospodarczej zaktadu
przemystowego, réwnomiernosci o-
Swietlenia, usuniecia ol$nienia, pra-
widtowy rozktad cieni, dobdr bar-
wy S$wiatta, dobor odpowiedniego
rozsytu Swiatet w poszczegdlnych o-
prawach oraz $ciste dostosowanie
rodzaju os$wietlenia do charakteru
pracy w danym miejscu.

Sg to rzeczy dzi§ powszechnie
znane i nie wymagajace szerszego
umotywowania. Natomiast konie-
czne jest zastanowi¢ sie nad druga
teza wyrazajaca konieczno$¢ statej
opieki nad instalacjg oS$wietleniowg
specjalisty z tego dziatu.

Pierwsza uwagg w tej mierze mo-
ze by¢é omoéwienie przypadku zmia-
ny warunkéw pracy. Kazdy zaktad
przechodzi co pewien czas takg re-
organizacje, majacg na celu cho-
ciazby udoskonalenie sposobéw pro-
dukcji i kazda taka reorganizacja
moze pociggnag¢é za sobg koniecz-
no$¢ zmiany lub tez po prostu zwie-
kszenia oSwietlenia. Np. zwigksze-
nie precyzji obrdbki pociagga za sobg
zwiekszenie wymaganej jasnosci
miejsca pracy.

W niektérych przypadkach usta-
wienie jakich$ dodatkowych ma-
szyn lub tez nawet przestawienie
starych moze wywota¢ konieczno$¢
zmian w o$wietleniu ogélnym po-
mieszczenia. Moga by¢ czasami miej-
sca pracy, dla ktérych barwa $wia-
tta nie grata zadnej roli, przy zmia-



nie za$ produkcji sprawa ta moze
mie¢ decydujace znaczenie. Zmiana
w warunkach oS$wietlenia moze
wprowadzi¢ rowniez przerébki bu-
dowlane pomieszczen, a nawet tylko
przemalowanie $cian i sufitow. W
zwigzku z tym kazda zmiana w or-
ganizacji pracy w zaktadzie musi
by¢ przeprowadzona przy udziale
inzyniera - o$wietleniowca.

Nastepnie nalezy pamietaé, ze
wszystkie dziaty techniki, a tym sa-
mym i technika os$wietleniowa, roz-
wijajg sie i postepujg stale naprzod.
Instalacja oS$wietleniowa zaprojek-
towana przed laty, nawet przez naj-
lepszego  specjaliste, w  obecnej
chwili moze juz nie odpowiadaé —
ani warunkom higieny, ani bezpie-
czeAstwu, ani tez wydajnos$ci pracy.
Poza tym wystepuje tu sprawa wy-
mogoéw w dziedzinie estetyki, ktdre
maja daleko gtebsze znaczenie niz
by sie na pozér zdawato. Estetyka
w technice jest dzi$ tak $ci$le zwia-
zana z celowoscig, ze w wiekszosci
przypadkéw, np. gdy chodzi o opra-
wy S$wietlne, nieestetyczne ich wy-
konanie z goOry przesgdza o tym,
ze sg one réwniez pod wzgledem
gospodarczym niecelowe.

Koszt zmiany takich opraw na
nowe zamortyzuje sie w bardzo
krétkim czasie: straty w strumieniu
Swietlnym zachodzace w oprawie
starej zostang usuniete, zwiekszenie
za$ jasnosci wptynie na podniesienie
poziomu i wydajnosci pracy oraz jej
og6lnych warunkéw higienicznych.

Kazde wiec racjonalnie rozwija-
jace sie przedsigbiorstwo przemys-
towe powinno stale korzysta¢ z rad

i wskazéwek inzyniera specjalisty w
sprawach zamiany opraw, zwieksze-
nia jasnosci, unowoczes$nienia Zzrddet
Swiatta itp.

W niektérych przypadkach ko-
rzystnie jest przejs¢ na przyktad
na lampy sodowe. Zwiekszenie jas-
nosci i ostrosci widzenia bedzie tu
jednocze$nie zwigzane ze zmniejsze-
niem kosztow energii elektrycznej.
W niektorych przypadkach bedzie
korzystniej dokonaé¢ zamiany zaré-
wek na $wiatto mieszane — zarow-
kowe - rteciowe. Mamy tu na mys§li
przypadek, gdy dla pracy w danym
pomieszczeniu konieczne jest $wia-
tto o barwie Swiatta dziennego. Pro-
jektujacy instalacje inzynier - o0$-
wietleniowiec miat moze do rozpo-
rzagdzenia w tym celu tylko bardzo
niewygodne i skomplikowane w eks-
ploatacji rury Moorea (rury Swiet-
lace z dwutlenkiem wegla pochta-
nianym przez elektrody i stale do-
petnianym przez tak zwany zawor
Moorea) lub tez bardzo drogie w
eksploatacji zaréwki ze szkiem nie-
bieskawym.

W niektérych przypadkach uno-
woczes$nienie os$wietlenia bedzie po-
legato tylko na zamianie opraw i
wzmocnieniu zaréwek.

Do obowigzkéw inzyniera-o$wiet-
leniowca nalezy réwniez staty nad-
z6r nad instalacja nawet woéwczas,
gdy nie wymaga ona juz ani prze-
rébki, ani tez unowocze$nienia. Nad-
z6r ten musi sie wyrazaé przede
wszystkim w okresowym sprawdza-
niu jasnosci oswietlenia og6lnego i
miejscowego. Nalezy tu mie¢ na u-
wadze zakurzenie opraw, starzenie

U géry — rozmieszczenie
zrodef Swiatta w stosun-
ku do catosci hali fabry-
cznej. U dotu — osdwie-
tlenie poszczegdlnych u-
rzadzen mechanicznych
zuwzglednieniem dla'ca-
tosci hali, a zwtaszcza
przejécia — jednego rze-
du lamp.

(National Safety News)

Dobre osSwietlenie zwieksza wydajnosé
pracy i podnosi jej bezpieczenstwo; kaz-
da lampa musi by¢ jednak solidnie wy-
konana i winna odpowiada¢ swemu
przeznaczeniu.

Lampy warsztatowe

B RABORK”

na wstrzasy sa
przy tokar-

niewrazliwe
niezastgpione

kach, heblarkach, prasach
itp. maszynach.
Lampa przenos$na

z transformatorkiem
.B RABO RK”"

daje petne bezpieczenstwo,

chronigc od porazenia pra-

dem w pomieszczeniach wil-

gotnych, garazach, sutery-
nach itp.

Szczeg6towe katalogi
wysytamy na zadanie
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sie zrédet Swiatta, ciemnienie $cian
i sufitow.

Spadki jasnosci
przyczynami moga
50°/0 i wiecej.

wywotane tymi
dochodzi¢ do

W niektérych przypadkach do po-
wyzszych przyczyn zmniejszajacych
jasno$¢ moze dotaczy¢ sie nieprze-
widziany spadek napiecia w sieci —
spowodowany przez elektrownie lub
tez przez warunki miejscowe. Spa-
dek napiecia ma bardzo powazne
znaczenie dla os$wietlenia, zwtaszcza
przy pomocy zaréwek elektrycznych,

gdyz np. przy spadku najpiecia w
stosunku do nominalnego o 5%,
strumien $wietlny zaréwki, a tym

samym i jasno$¢, ktérg ona powo-
duje — spada o 15%.

O ile zmniejszenie jasno$ci bedzie
stwierdzone, inzynier - o$wietlenio-
wiec powinien natychmiast ustali¢
przyczyny tego zjawiska oraz zna-
lez¢ odpowiednie $rodki zaradcze,
jak odczyszczenie opraw, odswieze-
nie $cian i sufitow, wymiana zrodet
Swiatta, wzglednie odpowiednie ich
wzmocnienie, gdy spadek napiecia,

pochodzgcy np. z winy elektrowni,
nie moze byé przez samo przedsie-
biorstwo usuniety. O ile oczywiscie
spadek napiecia powodowany jest
warunkami miejscowymi — Kkonie-
czne jest przeprowadzi¢ odpowied-
nie przeliczenie i przerohi¢ siec.

Dla zaréwek szkodliwy jest row-
niez wzrost napiecia, obniza to bo-
wiem ich trwatos¢. Szkodliwe sa
takze wahania napiecia. W ahania
napiecia o 2°/0 w stosunku do no-
minalnego zmniejsza jej trwatosé
(ilo$¢ godzin palenia sie przy pet-
nym strumieniu S$wietlnym) o 4%,
wahanie napiecia o £ 5%, zmniejsza
trwato$¢ zaréwki o 17%.

Inzynier-oSwietleniowiec powinien
dawaé¢ rowniez opinie fachowe od-
nos$nie do zakupywanego przez dziat
zakupéw materiatu os$wietleniowego,
a przede wszystkim Zrédet S$wia-
tta dla wymiany starych. W pierw-
szym rzedzie sprawa ta dotyczy za-
rowdk. Gdy chodzi o wieksze partie
zarowek, moze zaj$¢ przypadek wy-
produkowania ich specjalnie dla da-
nego przedsiebiorstwa przemystowe-

go, co pocigga za sobg potrzebe odpo-
wiednich préb fotometryeznych, kté-
re na zadanie przedsiebiorstwa po-
winny sie odbywa¢ w fabryce zaré-
wek w obecnos$ci inzyniera-ogwiet-
leniowca stosownie do istniejacych
norm i przepiséw. Gdy chodzi o
mniejsze zakupy, rola inzyniera-
o$wietleniowca ogranicza sie tylko do
skierowania wydziatu zakupérw do
wytworni, odpowiadajgcych wymo-
gom techniki o$wietleniowej i pod-
porzadkowujacych swg produkcje
ustalonym normom.

Réznorodnos$¢ typow zaré6wek oraz
nieustalony jeszcze ostatecznie w
Polsce sposéb ich cechowania moze
by¢ bardzo czesto przyczyng nie-
wiasciwych zakupow, jezeli nie be-
dg one kierowane przez specjaliste-
o$wietleniowca. Taki za$ niewtas-
ciwy zakup, oprdcz strat bezposred-
nich, pociggnie za sobag pogorszenie
stanu o$wietlenia, a co za tym idzie
straty pos$rednie, wyrazajace sie w
spadku produkcji i jej jako$ci oraz
pogorszeniu bezpieczeAstwa pracy i
og6lnego poziomu zdrowotnos$ci ro-
botnikow.

Bezpieczenstwo pracy wymaga racjo-

nalnego oswietlenia. Racjonalne oswiet-

lenie przyczynia sie rowniez do wzrostu

produkcji

i uzyskania

lepszych wyni-

kdw pracy w poszczegolnych fazach

produkcji, a mianowicie: zmniejszenia

btedéw oraz iloSci wybrakowanego to-

waru, lepszej jakos$ci i nizszego kosztu

produkcji.

Racjonalne oS$wietlenie zapewniajg

lampy sodowe i rteciowe Philora.



Wieszak, do suszenia obuwia

Umywatnie i szafki w rozbieralni (zainst. w Sp. Akc,
H. Cegielski

Urzgdzenia sanitarne
w fabrykach

Inz. T. Dobrowolski

Zagadnienie higieny urzadzen fa- Oczywiscie, w wielu wypadkach
brycznych jest niezmiernie szerokie. zagadnienie to byto uwzgledniane
Ujmujagc je gtebiej, mozna twier- samorzutnie na diugo przed tym,
dzi¢, ze nie ma takiego momentu zanim higienisci zajeli sie nim nau-
produkcji, do ktérego nie mozna by kowo. Jednakze dopiero racjonal-
podej$¢ z punktu widzenia higieny na organizacja pracy zidentyfiko-
robotnika. wata interes fabrykanta z interesem Umywalnie do mycia nég

higieny spotecznej. Wymagania ra-
cjonalnego oS$wietlenia, ogrzewania
i przewietrzania pomieszczen fab-
rycznych sa dzisiaj w wiekszosci
wypadkéw uwzgledniane i docenia-
ne.

Poza tym niewiele mys$lano do
niedawna o nastepnym etapie na
drodze rozwoju higieny urzadzen
fabrycznych, ktéry zostat nazwany
przez higienistow »ZWiekszeniem
komfortu" zaktadoéw pracy.

Zwolennicy ,komfortu" chcg da¢
robotnikowi w czasie jago pobytu
w fabryce jak najwiecej wygéd i
podnie$¢ warunki higieny, poczaw-

szy od szatni, rozbieralni i tp.,, a
konczagc na komfortowych jadal-
niach i salach wypoczynkowych z

czytelnig, radiem i tp., przeznaczo-
nych na przerwe obiadowa.
Aby uzmystowié¢ czytelnikom, jak
pojmujag i rozwigzujg te zagadnie-
nia za granica, podajemy obok kilka
reprodukcji z publikacji niemieckiej,
wydawanej przez instytucje ,Piek-
no Pracy".
Nasz przemyst, zwilaszcza nowo-
powstajgcy w C. O. P., stara sie i$¢
w parze z postepem Zachodu row- . ) i )
Instalacja wieszakéw podcigganych

Fontanny t amerykanskiego P . . . . .
y typu y €9 niez i w tej dziedzinie, osiggajac w rozbieralni
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ZAKLADY PRZEMYSLOWE
ODLEWNIA ZELAZA | EMALIERNIA

KAMIENNA—JAN WITWICKI
SKARZYSKO - KAMIENNA

polecaja:

wielomiejscowg nowoczesna okragta umywalnie
natryskowg, obustronnie porcelanowo-emaliowang

,O LIMP | A"

dla zaktadéw przemystowych, koszar,

internatéw, szpitali i tp.
oraz
WANNY PORCELANOWO - EMALIOWANE
| KWASOODPORNE

ODLEWY SANITARNO-BUDOWLANE
RURY ZELIWNE LANE
RADIATORY | RURY ZEBROWE
RADIATORY EMALIOWANE
NACZYNIA KUCHENNE
AUTOKLAWY, PAROWNICE,
KOTLY REAKCYJNE, WKLADKI,
NACZYNIA | ZBIORNIKI

dla przemystu chemicznego w emali! wysoko-kwaso
r? e? i tugo - odpornej

Rzad umywalni i na-
tryskow (zainst, w
Sp. Akc. H. Cegielski;

niekiedy piekne wyniki. Jednak na og6t za mato sie u
nas jeszcze zzyto z potrzebg ,komfortu", ktéry uwa-
za sie za zbytek. Ponadto brak rodzimych wzoréw tych
urzagdzen réwniez nie sprzyja ich rozwojowi.

Rozbieralnie. Rozbieralnie stuzg do zmiany garde-
roby robotniczej i przechowywania ubrain domowych
w czasie pracy oraz ubran robotniczych po pracy.
Ubrania moga by¢ wilgotne, wobec czego powinny wi-
sie¢ w warunkach umozliwiajagcych wysychanie. Naj-
witasciwsze byto by wieszanie ubran luzno w duzym
pomieszczeniu, lecz w ten sposéb moga by¢ narazone
na kradziez. Zapobiega temu urzadzenie stuzgce do za-
wieszania ubran pod sufitem. Odpowiedniej konstruk-
cji wieszak, zaopatrzony niekiedy w koszyk na obuwie
itp., wisi na dtugiej lince, przeprowadzonej przez blok
pod sufitem. Po zawieszeniu ubrania podcigga sie wie-
szak tak wysoko, ze z ziemi nie ma dor dostepu; zamk-
nagwszy na kiddke koétko umocowane w odpowiednim
miejscu linki przez zatozenie kidédki na drugie koétko
state, umocowane w $cianie, zabezpiecza sie ubranie od
kradziezy, a jednocze$nie zapewnia mu sie dobry prze-
wiew.

Zesp6t umywalni natryskowych oraz szafek metalowych



Powszechniej uzywane szafki po-
winny by¢ dobrze wietrzone dotem
i gorg. Najwtasciwsze sg szafki me-
talowe.

W rozbieralni oprécz szafek po-
winny by¢ tawki, stotki, a ponadto
wskazane sa wieszaki do mokrych
ubran.

Ustepy. Ustepy moga byé dwaéch
zasadniczych rodzajow: do siada-
nia, tzw. angielskie i do kucania,
tzw. wioskie.

Ustep angielski jest wygodniejszy
W uzyciu, nie meczy bowiem mieéni
nég, co przy pracy istojagcej ma du-
ze znaczenie; wadag jego wszakze
jest tatwosS¢ zakazenia skdry przez
dotyk do drewnianych cze$ci sede-
su. Ustep wioski jest absolutnie hi-
gieniczny, cho¢ zmniejsza poczucie
.komfortu", a ponadto moze nawet
spowodowaé¢ wypadek przy nieumie-
jetnym stawaniu.

W celu utrzymywania misek w
czystoséci i jednoczes$nie w celu osz-
czedzania na wodzie przy sptukiwa-
niu ustepéw stosuje sie tzw. ustepy
rzedowe, wyposazone w aparat sa-
moczynnie sptukujacy wszystkie mi-
ski jednocze$nie. W fabrykach z

personelem kobiecym celowe s3
zbiorniczki  ptuczace, podwdjnego
dziatania.

Umywalnie i fazienki. Umywal-

nie fabryczne stuzg przede wszy-
stkim do mycia rak przed jedzeniem
i dlatego powinny byé w poblizu
jadalni. Roéwniez wskazane sg umy-
walnie w pomieszczeniach ustepo-
wych. Procz tego w wielu zakta-
dach, gdzie zajecia sa szczegblnie
brudzgce, urzadzone sa specjalne
umywalnie do mycia sie robotnikow
po pracy. Powinny one byé¢ zao-
patrzone w wode zimng i goraca,
a jeszcze lepiej — mieszang w cen-
tralnym mieszaczu.

Umywalnie fabryczne sg wyra-
biane w najrozmaitszych typach i
rodzajach, od najskromniejszych do
komfortowych. Rozrézniamy umy-
walnie korytkowe, indywidualne,
grupowe sktadane, kolumnowe, fon-
tanny itp., co stwarza duze mozli-
wosci rozwigzania tego tematu w
spos6b najwtasciwszy.

Oprécz umywalni do mycia sie
robotnikéw po pracy, ustawodaw-
stwo sanitarne wymaga w niekto-
rych rodzajach zaktadéw przemys-
towych instalacji kapieli natrysko-
wych. Mogag one by¢ indywidualne
lub zbiorowe. Spos6b urzadzenia na-
tryskowni daje rdéwniez szerokie
mozliwo$ci rozwigzania mniej lub
bardziej komfortowego.

FARBY, EMALIE MYDLA TWARDE
MAZISTE oz
LAKIERY

WYROBY TOALETOWE

7 WYSOKIEGO GATUNKU SUROWCOW

ROK ZAt. 1840

PRODUKUJE:
Wt Adamczewskii Se

= Firma zostata nagrodzona ziotym
J. A. KRAUSSE medalem na Pierwszej Polskiej

Wystawie Szpitalnictwa

PRODUKUJE:

WARSZAWA, GRODZIENSKA 21/29

MYDLO PLYNNE
,Rob" 1, Atlas"

Aparaly do mydta ptynnego

ZAKLADY CHEMICZNE WARSZAWA

MAJDE 1 S-Ka cenvera et 57500

WSZELKIE URZADZENIA
ZDROWOTNE | OGRZEWCZE

a wszczego6lnosci: .
nowoczesny system ogrzewania_ centr.
0 najwyzszych zaletach higienicznych

OGRZEWANIE PRZEZ PROMIENIOWANIE syst. CRITTALL

oraz inne systemy ogrzewan centralnych,
INSTALACJE WENTYLACYJINE | KLIMATYZACYJNE.
WODOCIAGOWO-KANALIZACYJNE, GAZOCIAGI,
CENTRALNE PRZYGOTOWYWANIE WODY CIEPLEJ
syst. C. T. C,KAPIELISKA. PLYWALNIE, PRALNIE MECHA-
NICZNE, KUCHNIE PAROWE | GAZOWE, SAMOCZYNNE
PALENISKA OSZCZEDNOSCIOWE syst. PALOS
do kottow ogrzewan centralnych

WYKONYWA

Tow. Budowy Maszyn i Urzadzen Sanitarnych

DRZEWIECKI i JEZIORANSKIs A

Rok zatozenia 1893
Warszawa, Krakow, £6dz, Wilno, Lwow, Katowice. Gdynia
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R.ys. 1 Zestawienie poréwnawcze napedéw wrzeciona tokarki.

A — naped od

transmisji, B- naped jednostkowy od silnika, C—naped zelektryfikowany

Program bezpieczenstwa
wprzemysleobrabiarkowym

J. Horbaczewski

Kier. Warsztatu Wzorcowni Urzagdzeh Ochronnych]

Technika bezpieczeristwa i higieny
pracy ustalita juz pewne wymaga-
nia w stosunku do konstrukcji no-
woczesnych maszyn, wzglednie do
sposobéw  zaopatrywania starych
maszyn w ostony.

W budownictwie
w Polsce zagadnienie to znalazto
rowniez swdéj oddzwiek. Pomysty
w tym kierunku szty w parze z po-
trzeba podniesienia wydajnosci ob-
rabiarek z chwilg pojawienia sie na
rynku doskonatych stali stopowych
— narzedziowych. Znamienne zmia-
ny, jakim ulegta konstrukcja obra-
biarek, powstalty z potrzeby zwiek-
szenia szybkos$ci skrawania metali,
co pociggneto za sobg konieczno$é
zwiekszenia obrotéw i mocy maszyn.

Rozpatrzymy ponizej korzysci, jakie
robwnoczeénie osiggnieto w zakresie
bezpieczenstwa.

Do niedawna jeszcze sprawa przej-
$cia z napedu od transmisji na na-
ped jednostkowy byta przedmiotem
dyskusji. Dzi§ naped jednostkowy
przy pomocy silnika elektrycznego,
wbudowanego w korpus obrabiarki,
zdecydowanie wypart naped od
transmisji. Ze zmiang ta odpadt sze-
reg niebezpiecznych miejsc, przy
ktérych mogty zajs¢ wypadki, a mia-

obrabiarkowym

Fot. 2

nowicie: przy przektadni két paso-
wych z silnika na wat gtéwny nape-
dowy, przy wale napedowym, przy-
stawce, kotach stopniowych itd.
Czynnosci, jakich dokonywano przy
obstudze pedni, polegalty na nakta-
daniu i zrzucaniu pasa, czyszczeniu
watu, oliwieniu tozysk, wigczaniu
przy pomocy przesuwacza pasa.

W szystkie te niebezpieczne i kio-
potliwe czynnos$ci, narazajace zycie
robotnika, zostaty usuniete przez
wprowadzenie napedu elektrycznego,

wzglednie zelektryfikowanie obra-
biarki.
Jak widaé¢ ze schematéw, zesta-

wionych na rys.
energii do obrabiarki
przewodu elektrycznego,
upraszcza konstrukcje, uchylajac
niebezpieczenAstwo porwania . przez
pas lub kota zebate, przy tym nie
zaciemnia sie Swiatta lasem paséw,
co niewatpliwie wpltywa na podnie-
sienie estetycznego wygladu war-
sztatu. Poza wymienionymi zaletami,
jakie daje jednostkowy naped o-
brabiarki, uzyskuje sie mozno$¢ na-
tychmiastowego wytgczenia biegu i
zahamowania maszyny, co jest nie-
zmiernie wazne ze wzgledu na bez-
pieczenstwo pracy.

1, doprowadzenie
przy pomocy
znacznie

Fotografie 2 i 3 przedstawiaja w
zestawieniu 2 tokarki o jednakowym

wzniosie kiow: tokarka na fot. 2
przygotowana jest do napedu od
transmisji i do narzedzi ze stali

szybkotnacej, tokarka za$ na fot. 3
posiada naped jednostkowy do na-
rzedzi widiowych. Z zestawienia te-
go widaé, jak znacznym przeobraze-
niom ulegta nowoczesna tokarka
Fot. 4 przedstawia tokarke z ostong
przeciw odpryskom widréw i cieczy
chtodzacej. W celu uniezaleznienia
tokarek, juz istniejacych w wielu
warsztatach, od napedu transmisyj-
nego, przemyst polski wytwarza mo-
toreduktory stupkowe; przekiadnia
zebata zawarta jest w . skrzynce
z kapielg oliwna.

Dla przyktadu podajemy konstruk-
cje nowoczesnej wiertarki stupowej
kadtubowej z jednostkowym nape-
dem (fot. 6) w zestawieniu z wier-
tarka o napedzie pasowym (fot. 7).
Ciggta i tatwa zmiana liczby o-
brotow wiertarki nowoczesnej, sa-
moczynne cofanie wrzeciona w ruch

powrotny, zamknieta catkowicie
przektadnia i wbudowanie jednost-
kowe os$wietlenia — bezsprzecznie

gérujag nad wiertarkag o konstrukcji
z napedem pasowym.

Przez wprowadzenie do budowy
nowoczesnych strugarek sprzegiet e-
lektromagnetycznych dla zmiany
ruchu roboczego stotu na bieg ja-
towy uzyskano jednocze$nie korzy-
Sci, zwiekszajace stopien bezpieczen-
stwa. Na fotografii 8 strugarka (a)
posiada naped pasowy — pas skrzy-
zowany i zwykly, a strugarka (b)

Fot. 3



Fot. 4

ma wbudowane sprzegto elektroma-
gnetyczne.

W nowoczesnym budownictwie o-
brabiarkowym uwzglednione sg tak-
ze potrzeby higieny pracy. W sa-
mej  konstrukcji  przewiduje sie
miejsce na urzadzenie odsysajace
kurz szkodliwy dla organizmu (fot.
5).

W odlewach korpusu obrabia-
rek konstruktor z goéry przewiduje
miejsce na instalacje oS$wietleniowe
obrabiarki; uzyskuje sie przez to ra-
cjonalne oS$wietlenie miejsca robo-

Fot. 5

Fot. 6

czego obrabiarki i zabezpiecza sig
przed mechanicznymi uszkodzenia-
mi przewodow.

Ma to swoje donioste znaczenie.
Urzadzenie wyciggowe, wzglednie o-
Swietleniowe, dorobione przez uzyt-
kownika na warsztacie, nie spetnia
czestokro¢ nalezycie swego zadania,
a czasem ze wzgledu na niefachowe
rozwigzanie — powoduje wypadek.

Reasumujgc powyzsze, widzimy,
ze konstruktorzy nowoczesnych o-
brabiarek daza do zapewnienia naj-
wiekszego bezpieczenstwa  obstugi.
Uwidacznia sie to przez wprowadze-
nie zmian w korpusach maszyn, uni-
ka sie bowiem ostrych kantéw i nie-
wygodnego rozmieszczenia mecha-
nizméw, ktére naraza pracownika
na przechylanie sie nad elementami
bedacymi w ruchu.

Liczbe urzadzen sterujacych re-
dukuje sie do minimum i rozmiesz-
cza w ten spos6b, aby nie wyma-
gaty wysitku siegania po nie. Poza

Fot. 8

Fot. 7

tym wygodne wykonanie drgzkéw
przetacznikowych i rekojesci utatwia
manipulowanie nimi. Stosuje sie na-
pedy jednostkowe jako bezpiecz-
niejsze od transmisji. Rowniez prze-
ktadnie zebate zamyka sie w od-
powiednich skrzynkach biegéow, a w
przypadku stosowania przektadni
pasowych uzywa sie racjonalnych
przesuwaczy pasow z urzadzeniami
blokujgcymi  przed samoczynnym
wiaczaniem w bieg maszyny. Unika
sie poza tym wystajacych czesci wat-
kéw, jak réwniez przewiduje sie na
kota zebate ostony, nie przeszkadza-
jace w pracy. Stosuje sie wreszcie
hamulce do zatrzymywania biegu
maszyn oraz racjonalnie rozwigzuje
sie oliwienie tozysk przez stosowanie
centralnego oliwienia, wzglednie
tak pomys$lanego, by w czasie tej
czynnos$ci nie narazi¢ obstugujacego
na wypadek.

Niestety, istnieje jeszcze caly sze-
reg rozwigzan konstrukcyjnych, kté-



re nie zostaly przyswojone przez
konstruktor6w nowoczesnych obra-
biarek. Te ostatnie wedrujg na war-
sztat pracy i tam zostaja uzupetnio-
ne dodatkowymi urzgdzeniami.
Wytwérczo$¢ odpowiednich oston
wkracza powoli na nasz rynek. By-
to by wszakze bardziej racjonalne,
by urzadzenia te juz byly przewi-
dziane w konstrukcji obrabiarki, al-
bowiem nieodpowiednie lub zte do-
pasowanie oston wywotuje wprost
przeciwne wyniki.

Rys, 9 Ostona do pras mimosrodowych
syst. S. U.V. A. L. Ze znanych dotychczas
oston uniwersalnych ostone tego typu na-
lezy zaliczy¢ do najlepszych. Posiada ona
nastepujace zalety: 1) nie pozwala onawig-
czy¢ maszyny w bieg, gdy palce pracow-
nika zostaty na matrycy; 2) koszyk ochron-
ny, spadajagc — nie uderza boleénie po pal-
cach; 3) posiada pewne ryglowanie dZwig-
ni wtaczajagcych prase w bieg; 4) po-
zwala tatwo regulowaé¢ zmiane koszyka
ochronnego zaleznie od ksztattu narzedzia

FABRYKA TRAKOW | MASZYN
DO OBROBKI DRZEWA

oawn. C. BLUMWE ISYNS.A

BYDGOSZCZz ul. Nakielska 53

PRODUKUIJE

WSZELKIE NOWOCZESNE
OBRABIARKI DO DRZEWA

zaopatrzone w przepisowe ostony, wedtug
zalecen Wzorcowni Urzgdzen Ochronnych
i Poradni Bezpieczenstwa Pracy.

BLACHE DZIURKOWANA (azurowa)

na ostony ochronne pedni, két
zebatych, silnikéw, kanatow,
przewodoéw grzejnych, do sza-
fek robotniczych i narzedzio-
wych, oraz sita blaszane dla
wszelkich innych celdow

Warszawa — Grochéw, ul. Wiatraczna 15, Tel. 10-01-92, 10-80-10

Doskonate i

tanie zabez-
pieczenia ma-
szyn iurzadzen

fabrycznych

z SIATKI JEDNOLITE]J
POLSKA FABRYKA SIATKI JEDNOLITEJ

Hr.St.LEDOCHOWSKIysp. akc.

Warszawa, Przemystawa 24. Tel. 972-35,935-81



Bezpieczenstwo urzadzen
elektrycznych

Inz. St.

elektryczna znajduje w
przemystowych coraz
szersze zastosowanie — do osSwie-
tlenia, grzejnictwa oraz napeddéw
motorowych. Rozpowszechnienie e-
lektrycznos$ci pociaga za sobg konie-
czno$¢ S$cistego stosowania i prze-
strzegania  zasad bezpieczenstwa
przy wykonywaniu i postugiwaniu
sie urzadzeniami elektrycznymi. Je-
dynie prawidiowo wykonane i na-
lezycie obstugiwane wurzadzenia e-
lektryczne gwarantowa¢ mogag bez-
pieczeAstwo pracy, natomiast urza-
dzenia elektryczne, wykonane wadli-
wie, moga grozic:
porazeniem pradem elektrycznym
wskutek niedostatecznego stanu
izolacji,
niebezpieczenstwem pozaru wsku-
tek nadmiernego rozgrzewania
sie urzadzen elektrycznych pod
wpltywem  przecigzenia, ztego
stanu stykéw lub zwarcia.
Prawidtowo -wykonane i utrzymy-
wane w nalezytym stanie urzadze-
nia elektryczne gwarantuja nie tyl-
ko catkowite bezpieczenstwo, ale
takze pewno$¢ i niezawodno$¢é pra-

Energia
zaktadach

cy.
Ze wzgledu na réznorodny cha-
rakter pomieszczen w zaktadach
przemystowych, sposéb wykonania

urzadzen elektrycznych, jak np. u-
tozenie przewodéw, wybér odpo-
wiednich typéw wytgcznikéw, silni-
kow i opraw oswietleniowych — be-
dzie rézny.

Ponizej wymienimy zasadnicze ro-
dzaje pomieszczen, ktoérych charak-
ter decyduje o sposobie wykonania
urzadzen elektrycznych.

1 Pomieszczenia normalne. Sg to
pomieszczenia na og6t suche, dobrze
przewietrzane, gdzie nie nagroma-
dzaja sie gazy ani pary wybuchowe
lub Zzrace, temperatura za$ otocze-
nia jest umiarkowana. Do tej kate-
gorii pomieszczen mozemy zaliczy¢
np. mieszkania, biura, warsztaty me-
chaniczne mieszczace obrabiarki do
metali, pracownie rzemie$lnicze, jak
np. krawieckie, szewskie itp.

2 Pomieszczenia wilgotne. Nalezg
do nich pomieszczenia, w ktérych
stale panujgca wilgo¢ jest skutkiem
odbywajgcych sie w nich proceséw

fabrykacyjnych — np. w garbar-
niach, cukrowniach, gorzelniach,
browarach, pralniach mechanicz-

Bladowski

nych; moga nimi by¢ réwniez nie-
przewietrzane piwnice, sutereny,
sktady materiatéw, ustepy itp. Wil-
go¢, jaka osadza sie na przedmio-
tach, m. in. na urzadzeniach elektry-
cznych, zmniejsza opdr izolacji tych
urzadzen. Réwnoczes$nie dzieki zmo-
czeniu ragk i nég, opdr ciata ludz-
kiego znacznie spada, co razem z po-
gorszeniem sie stanu izolacji urza-
dzen elektrycznych poteguje w zna-
cznym  stopniu niebezpieczenstwo
porazenia elektrycznego.

Do takich pomieszczen mozna ré-
whniez zaliczy¢ te, w ktérych panu-
je w czasie pracy wysoka tempera-
tura, jak kottownie, piekarnie, ce-
gielnie itp. Pod wptywem dziatania
wyzszej temperatury izolacja prze-
wodbéw i aparatéw elektrycznych
ulega niejednokrotnie szybkiemu
zniszczeniu; jednocze$nie ludzie pra-
cujacy w takich pomieszczeniach na-
razeni sg na pocenie sig, co obniza
opornos$¢ ciata, a tym samym wzma-
ga niebezpieczenstwo porazenia elek-
trycznego.

3 Pomieszczenia o wyziewach zrg-
cych. Sa to takie pomieszczenia,
gdzie oprécz wilgoci wystepuja pa-
ry lub gazy zrace, ktére nagryzaja
izolacje urzadzen elektrycznych, ni-
szczg powtoki ochronne itp. Do nich
naleza niejednokrotnie sktady i pra-
cownie fabryk chemicznych, stajnie,
obory itp.

4 Pomieszczenia niebezpieczne pod
wzgledem ogniowym. Sg to skilady
materiatdw tatwopalnych lub pomie-
szczenia, gdzie materiaty fatwopal-
ne ulegaja przerobce. Do nich nale-
zg fabryki waty, przedzalnie bawet-
ny, tartaki, stolarnie mechaniczne
itp.

PONAD

INZYNIEROW
| TECHNIKOW

ZATRUDNIA

‘SZPOTANSKI*

5 Pomieszczenia niebezpieczne pod
wzgledem wybuchowym. Sg to pra-
cownie lub skiady, gdzie powsta-
waé moga gazy lub pary wybucho-
we, jak rafinerie nafty, spirytusu,
gazownie, fabryki materiatow wy-
buchowych itp.

Liczne dosSwiadczenia z praktyki i
whnioski, jakie mozna wysnué¢ z nie-
bezpiecznych wypadkéw, powodo-
wanych urzadzeniami elektryczny-
mi, daty podstawe do opracowania
szczeg6towych wskazan i wymogow,
jakim powinny odpowiada¢ urzadze-
nia elektryczne, aby gwarantowaty

catkowite bezpieczeAstwo  pracy.
W skazania te zawarte sg w ,Przepi-
sach Budowy i Ruchu Urzadzen

Elektrycznych Pradu Silnego" P. N.
E. 10, wydanych przez Stowarzysze-
nie Elektrykéw Polskich. Oprocz po-
wyzszych przepiséw og6lnych, opra-
cowane i -wydane zostaly przez
S. E. P. przepisy szczegétowe budo-
wy i ruchu urzadzen elektrycznych
w pomieszczeniach specjalnych, jak
np. kopalniach wegla, oleju i gazu
ziemnego oraz szereg norm okresla-
jacych budowe i wtasnosci poszcze-
g6lnych czes$ci urzadzen elektrycz-
nych, jak przepisy na budowe kabli
i przewod6éw elektrycznych, grzejni-
kéw, sprzet instalacyjny i w. in.

Przepisy Budowy i Ruchu Urza-

dzen Elektrycznych P. N. E. 10 po-
dajg wskazowki ogdlne i szczeg6to-
we wykonywania urzgdzen elektry-
cznych pod katem widzenia bezpie-
czenstwa porazenia elektrycznego i
zabezpieczenia przed pozarem.

Srodki stuzace do zabezpieczenia

0s6b przed porazeniem elektrycznym
podzieli¢ mozemy na cztery zasad-
nicze grupy:

1 izolowanie cze$ci metalowych
znajdujacych sie pod napieciem,
stosowanie chodnikéw izolacyj-
nych dla obstugi urzadzen elek-
trycznych, izolowanie rekojesci
dZzwigni wytacznikéw i aparatéw
elektrycznych, zastepowanie cze-

§ci metalowych w konstrukcji
aparatéw elektrycznych mate-
riatami izolacyjnymi;

2 uziemianie czesSci metalowych,
np. korpuséw silnikéw elektry-
cznych, ktére wskutek uszko-
dzenia izolacji mogtyby znalez¢
sie pod napieciem;

3 obnizenia  napigcia roboczego
odbiornikéw do napiecia ponizej
42 woltéw, ktére to napiecia nie
sg juz niebezpieczne w razie do-
tkniecia i nie groza porazeniem
elektrycznym o0séb;

4 zastosowanie oston specjalnych,
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zamknietych ubikacji na pomie-
szczenie urzadzen elektrycznych,
celem utrudnienia przypadkowe-
go dotkniecia cze$ci znajduja-
cych sie ipod napieciem.

Zabezpieczenia pomieszczen przed
pozarem wskutek wadliwosci w
dziataniu urzadzen elektrycznych
polega na zastosowaniu:

1 zabezpieczen nadmiarowych, tj.
bezpiecznikéw Ilub wytgcznikéw
automatycznych, od#gczajacych
urzadzenia spod napiecia z
chwilg gdy natezenie pradu
przeptywajace przez przewody
do odbiornika osiggnie wartosci
niedopuszczalnie wielkie, groza-
ce spaleniem samych urzadzen
elektrycznych, a nawet pozarem
pomieszczenia, w Kktéorym urzg-
dzenia te sie znajduja;

2 zastosowanie oston przeciwwy-
buchowych na silnikach, wyia-
cznikach, gniazdach wtykowych,
rozrusznikach itp., uniemozli-
wiajagcych wybuch gazéw znaj-
dujgcych sie w pomieszczeniu
wskutek iskry lub tuku elek-
trycznego, jaki powstaé moze w
czasie pracy urzadzen elektrycz-
nych.

Wymienione wyzej $rodki ochron-
ne, zabezpieczajace urzadzenia elek-
tryczne przed pozarem i porazeniem,
stosowane sg najczesciej rownolegle.
Jednakowoz, zaleznie od charakteru
pomieszczen, niektére z nich posia-
da¢ bedag szczegbélng wage. Tak np.
v/ pomieszczeniach wilgotnych szcze-
g6lny nacisk nalezy potozy¢ na za-
bezpieczenie obstugi przed poraze-
niem elektrycznym przez utrzymy-
wanie doskonatego stanu izolacji u-
rzagdzen, wzglednie zabezpieczenie
przed dotykiem czes$ci znajdujgcych
sie pod napieciem. W pomieszcze-
niach wybuchowych nalezy starac
sie przede wszystkim o wykluczenie
iskrzenia lub powstawania ‘tukéw
elektrycznych, ktére by mogty spo-
wodowac eksplozje; w tym celu ca-
te urzadzenie elektryczne, przewody,
odbiorniki itp. muszg posiada¢ spe-
cjalng budowe przeciwwybuchowa.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ przy-
padkowego dotkniecia, wszelkie cze-
§ci metalowe znajdujgce sie pod na-
pieciem powinny posiada¢ dostatecz-
ng izolacje elektrycznag.

W  pomieszczeniach przemysto-
wych stosujemy z reguty przewody
izolowane guma wulkanizowang, u-
tozone w rurkach izolacyjnych pod
tynkiem, przewody kabelkowe, pta-
szczowe, W miejscach za$ wilgot-

nych specjalne typy przewodoéw ka-
belkowych w powtokach ochronnych
dla zabezpieczenia ptaszcza otowia-
nego przed dziataniem wilgoci, kwa-
sOw i par zracych.

Jedynie przewody jezdne dla dzwi-
gow wykonywa sie jako przewody
gote, rozpiete na izolatorach porce-
lanowych. Muszg one jednak by¢
prowadzone w ten sposéb, aby przy
wchodzeniu na dzwig nie grozity
niebezpieczenstwem przypadkowego
dotkniecia i porazenia.

W niektérych fabrykach przemy-
stu metalowego, gdzie ze wzgledéw
produkcyjnych zmienia sie czesto
ustawienie obrabiarek i silnikéw na-
pedowych, przewody gtéwne roz-
dzielcze prowadzi sie niekiedy jako
przewody gote wzdtuz hali fabrycz-
nej, dopiero od nich w dowolnych
miejscach, gdzie znajdujg sie silni-
ki elektryczne, odgatezia sie rucho-
me lub utozone na stale przewody
izolowane do poszczeg6lnych silni-
kéw. Rozwigzanie takie uwaza¢ moz-
na jako prowizoryczne, nie mniej
jednak powinno by¢ tak wykonane,
aby nie zachodzita mozliwo$¢ przy-
padkowego dotkniecia sie gotych
przewod6w przez robotnika rekg lub
jakimkolwiek przedmiotem metalo-
wym.

Przewody elektryczne umocowane
na state stosunkowo rzadko ulegajg
uszkodzeniom. Znacznie predzej na-
tomiast niszczg sie przewody rucho-
me, stuzace do potgczenia maszyn
przenos$nych, jak wiertarki, szlifierki
elektryczne, lampy przeno$ne itp.
Przewody te, lezac na ziemi, naraza-
ne sg czesto na uszkodzenia przez
przejechanie  taczkami, wézkami,
zgniecenie upadajacym ciezkim
przedmiotem, ktére powodujg zwar-
cia miedzy przewodami a ziemia.
Wskutek uszkodzenia izolacji w
miejscu wejscia przewodéw do ma-
szyny metalowe korpusy obrabia-
rek przenosnych znalezé sie moga
pod napieciem, grozac porazeniem.
Ponadto bardzo czesto uzywa sie do
potagczenia odbiornikéw ruchomych
przewodéw nieodpowiednich, nie-
przepisowych, np. plecionki zamiast
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sznuréw. Ze wzgledu na mozliwos$é
uszkodzenia przewodéw ruchomych,
w -zaktadach przemystowych nalezy
stosowaé do potgczenia odbiornikow
ruchomych przede wszystkim tzw.
.kabli oponowych". Sg to
przewody elektryczne dwu lub trzy-
zytowe, izolowane gumg wulkanizo-
wang, otoczone z zewnatrz wspol-
nym ptaszczem gumowym, tzw. opo-
ng gumowga. Opone wykonywa sie ze
specjalnego rodzaju gumy wulkani-
zowanej, odznaczajgcej sie wysokimi
witasnos$ciami mechanicznymi i elek-
trycznymi, podobnej zupetnie do gu-
my, z jakiej wykonywa sie opony
samochodowe — stagd nazwa kable
oponowe. Kable oponowe sg nad-
zwyczaj gietkie, ponadto sg odporne
na uszkodzenia mechaniczne, ude-
rzenia ciezkimi przedmiotami, prze-
jechania wo6zkami itp. Przewody o-
pomowe stosowane W najciezszych
warunkach pracy — w podziemiach
kopalh wegla do potgczenia maszyn
goérniczych, wrebiarek i wiertarek
elektrycznych, okazaty sie najbar-
dziej wytrzymatym typem przewo-
déw ruchomych.

Stosowanie przewod6éw pan-
cernych w oplotach metalowych,
jako przewoddéw ruchomych, jest nie-
dozwolone. Wskutek czestego zgina-
nia przewod6éw ruchomych, druciki
stalowe oplotu szybko pekajg, wbi-
jajg sie do izolacji gumowej zyt, po-
wodujagc zwarcia, przy tym caly o-
plot metalowy przewodu znalezé sie
moze pod napieciem, grozac niebez-
pieczefistwem porazenia.

Przewody pancerne w oplotach
metalowych stosowaé¢ mozna jedynie
jako przewody utozone na state, u-

mocowane do konstrukcji lub kor-
pusu obrabiarek.
Tablice rozdzielcze nowoczesnych

urzadzen przemystowych wykonywa
sie obecnie przewaznie w postaci ze-
liwnych rozdzielnic okapturzonych,
mieszczacych w sobie szyny zbiorcze
i rozdzielcze, zabezpieczenia oraz
niekiedy jeszcze mierniki natezenia
pradu, napiecia i mocy.

Korpusy silnikéw elektrycznych,
metalowe ostony rozdzielnic, wytgcz-
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nikéw i rozrusznikéw powinny by¢
uziemione. Uziemienie czesci
metalowych urzadzen elektrycznych
jest bezwzglednie koniecz-
ne w pomieszczeniach wil-
gotnych.

Dokota rozdzielnic oraz wiekszych
silnikow elektrycznych stosuje sie
niekiedy chodniki izolacyjne z gumy
wulkanizowanej w celu zabezpiecze-
nia obstugi przed niebezpieczen-
stwem porazenia.

Szczeg6lng uwage nalezy poswie-
cic lampom reczny m, stoso-
wanym bardzo czesto w pomieszcze-
niach przemystowych. Lampy recz-
ne wadliwie wykonane, potgczone
nieodpowiednimi przewodami, byty
juz niejednokrotnie przyczyng wy-
padkéw  porazenia elektrycznego.
Lampy reczne powinny posiada¢ re-
kojes¢ wykonana z materiatu izola-
cyjnego. Siatka ochronna powinna
by¢ dostatecznie mocna. Lampy re-
czne stosowane w pomieszczeniach
wilgotnych powinny posiada¢ po-
nadto jeszcze szczelny klosz, chro-
nigcy oprawke zaréowki przed dzia-
taniem wilgoci.

W pomieszczeniach, gdzie dziataja
kwasy i pary zrace, jako tez w ko-
ttowniach, do badania wnetrza wie-
kszych zbiornikéw metalowych, na-
lezy stosowa¢ bezwzglednie lampy
reczne na napiecie ponizej 42 wol-
téw, ze wzgledu na znaczne niebez-
pieczenstwo porazenia elektryczne-
go.

Celem wuzyskania obnizonego na-
piecia, stosuje sie specjalne tran-
formatorki bezpieczen-
stwa dotaczane do sieci elektrycz-
nej, a dostarczajace do lampy recz-
nej obnizonego napiecia, wzglednie
zamiast transformatork6w bezpie-
czenstwa mozna stosowaé lampy
reczne akumulatorowe.

Utrzymywanie izolacji elektrycz-
nej urzagdzen w nalezytym stanie o-
raz stosowanie uziemien ochron-
nych zgodnie z poleceniem przepi-
sow P. N. E. 10 usuwa w znacznym

stopniu niebezpieczenstwo poraze-
nia.
Zabezpieczenie przed pozarem

wskutek wadliwego dziatania urza-
dzen elektrycznych mozemy osiag-
ngé¢ przez zastosowanie odpowied-
nich zabezpieczen na odbiornikach i
przewodach elektrycznych. W ten
spos6b ograniczamy nadmierny prze-
ptyw pradu, ktéry moégtby spowodo-
waé pozar.
Stosowanie stopek
(drutowanych)  jest

naprawianych
bezwzglednie

wzbronione. Przepalenie sie stopki
Swiadczy o wadach w urzadzeniu
elektrycznym, ktére nalezy jak naj-
szybciej usungé, aby unikng¢ dal-
szych szkod.

W miejsce stopek stosowane s3
obecnie w pomieszczeniach przemy-
stowych, a takze i w mieszkaniach,
bezpieczniki automatycz-
ne, chronigce odbiornik i przewo-
dy przed przeptywem nadmiernego
pradu elektrycznego w czasie zwar-
cia. Wytacznik taki w czasie zwar-
cia wytgcza obwdd elektryczny i do-
piero po usunieciu przyczyny nad-
miernego wzrostu pradu elektrycz-
nego pozwala, urzgdzenie zatgczyé z
powrotem pod napiecie.

Zabezpieczenia powyzsze, tzw.
zabezpieczenia nadmiaro-
w e stosowane przy silnikach elek-
trycznych, posiadajg niekiedy jesz-
cze wyzwalacze cieplne i
czasowe, dzieki ktérym krotko-
trwate i nieszkodliwe dla silnika
elektrycznego przecigzenia nie powo-
duja jeszcze wytaczenia silnika. Do-

piero gdy wskutek diugotrwatego
przecigzenia lub zwarcia, temperatu-
ra uzwojen przekroczy najwyzsza

dopuszczalng warto$¢ i moze grozié¢
niebezpieczenstwem spalenia izolacji,
silnik zostaje odtaczony od sieci. W
pomieszczeniach, gdzie nagromadza-
ja sie gazy lub ipary wybuchowe na-
lezy stosowaé¢ silniki w obudo-
wie przeciwwybuchowej,
uniemozliwiajgcej eksplozje gazéw
pod wptywem iskier lub tuku elek-
trycznego, jaki moze powstaé w cza-
sie pracy silnika. Obudowe przeciw-
wybuchowg posiada¢é muszg w po-
mieszczeniach niebezpiecznych pod
wzgledem wybuchowym takze i in-
ne czeSci urzadzen elektrycznych,
jak wytaczniki, rozruszniki, gniazda
wtykowe itp.

Czesta przyczyng pozaru urzadzen
elektrycznych moze by¢ réwniez stan
stykobw w miejscach potaczenia. Prad
elektryczny, przeptywajacy przez
miejsca #aczenia, nagrzewa je przy
niedostatecznym styku tak znacznie,
iz nastapi¢ moze spalenie sie urza-
dzenia elektrycznego.

Nalezy przeto zwraca¢ szczeg6ling
uiwage na dobry stan stykow. tacze-
nia przewodéw powinny byé wyko-
nywane na Sruby i dokladnie przy-
krecone. O ile urzadzenia elektrycz-
ne w czasie pracy moga by¢ nara-
zone na drgania, ktére mogg rozluz-
ni¢ taczenia Srubowe, zaleca sie do-
datkowo miejsca stykéw doktadnie
wylutowaé. Skrecanie przewodoéw ze
sobg jest niedopuszczalne.
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O bezpieczenstwie urzadzen elek-
trycznych decyduje nie tylko sam
spos6b wykonania, ale takze i ro-
dzaj materiatu, jaki zostanie zastoso-
wany do budowy. Do budowy urza-
dzeh elektrycznych nalezy bez-
wzglednie stosowa¢ materiaty insta-
lacyjne, odpowiadajagce przepisom i
normom, -wydanym przez Stowarzy-
szenie Elektrykéw Polskich. Na nie-
ktére materiaty instalacyjne, jak np.
przewody izolowane, sprzet instala-
cyjny, grzejniki, zostat juz ustano-
wiony ,znak jakosci SEP*“.
M ateriaty elektrotechniczne zaopa-
trzone w znak jakos$ci SEP dajg od-
biorcy gwarancje, iz -wykonane sg
zgodnie z przepisami i ze produk-
cja tych materiatéw znajduje sie pod
kontrolg Biura Znaku Przepisowego
Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich.
Znak jakos$ci stanowi na aparatach
skrot SEP, w przewodach izolowa-
nych za§ — nitka Iniana, skrecona
wraz z kolorowymi nitkami, stano-
wigcymi oznaczenie fabryki prze-
wod6éw, a umieszczona pod zewne-
trznym oplotem przewodu.

Urzadzenia elektryczne powinny
by¢ co pewien czas poddawane kon-
troli, celem zbadania ich stanu bez-
pieczenstwa. Jest to szczegdlnie ko-
nieczne dla urzadzen elektrycznych
w zaktadach przemystowych, ktére
z biegiem czasu wulegaja licznym
zmianom i przeré6bkom. Zmiany te
nieraz wykonywane s niestety w
spos6b nieprawidtowy, powodujgc
czeste "wypadki porazenia lub poza-
ru.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo
pracownikéw i zaktadu przemysto-
wego nalezy bezwzglednie przestrze-
ga¢, aby urzadzenia elektryczne, ich
zmiany czy naprawy wykonywane
byty zgodnie z przepisami bezpie-
czenstwa. W tym celu zaleca sie
wszystkie prace z zakresu budowy
urzadzen elektrycznych powierzac
powaznym, kwalifikowanym przed-
siebiorstwom elektrotechnicznym,
ktére posiadajg odpowiednio wysz-
kolony personel monterski, wzgled-
nie zleca¢c do wykonania wtasnym
fachowcom elektrotechnikom, pra-
cujacym w danym zaktadzie prze-
mystowym.

Dobrze i prawidlowo wykonane
urzadzenie elektryczne chroni nie
tylko (pracownikéw przed niebezpie-
czefstwem porazenia elektrycznego,
ale rowniez daje gwarancje pewno-
§ci i niezawodnosci ruchu zaktadu
przemystowego.

Dozdr elektryczny
Stowarzyszenia Elektrykow
Polskich

Dotychczas, jak wiadomo, Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich zajmo-
wato sie od szeregu lat opracowywaniem i wydawaniem norm i przepi-
séw elektrotechnicznych. Polskie Normy Elektrotechniczne (PNE) sg
opracowywane przez Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich, ktére dziata
jako Polski Komitet Normalizacyjny w zakresie przepisow i norm elek-
trotechnicznych.

Oprocz opracowywania przepis6w i norm Stowarzyszenie zajmuje sie
rowniez sprawdzaniem jakosci réznego rodzaju materiatow elektrotech-
nicznych. Materiaty te sa kontrolowane przez organ Stowarzyszenia —s
Biuro Znaku Przepisowego SEP. Materiaty, odpowiadajagce ustalonym
przepisom, zaopatrywane sg w Znak Przepisowy SEP, ktéry stwierdza,
ze dany wyr6b odpowiada przepisom pod wzgledem bezpieczen-
stwa i ekonomii.

Powstaty ostatnio Dozé6r Elektryczny jest nowym organem
SEP. Zadaniem jego jest state lub jednorazowe badanie i opiniowanie,
jak rowniez nadzorowanie wszelkiego rodzaju instalacji i urzagdzen elek-
trycznych przez sprawdzanie, czy odpowiadajg nowoczesnym wymaga-
niom wiedzy technicznej pod wzgledem ich zgodno$ci z istniejagcymi prze-
pisami panstwowymi, polskimi normami elektrotechnicznymi oraz z in-
nymi przepisami.

W ten sposéb Dozér ma zapewnia¢é bezpieczenstwo, ciggtosé
ruchu i racjonalne uzywanie urzadzen elektrycznych. Ponadto Dozo6r
zajmuje ,sie odbiorem urzadzen, maszyn, materiatow i przyrzadéw elek-
trotechnicznych, jak réwniez opiniowaniem projektow tych urzadzen.
Czynnos$ci te wykonywane sa dla przedsiebiorstw i instytucji rzadowych,
komunalnych i spotecznych, jaik rowniez dla oséb prywatnych.

Dozér Elektryczny SEP zostal zorganizowany za zgodg wtadz pan-
stwowych i w pracach jego biorg udziat delegaci zainteresowanych mi-
nisterstw i urzedow. Organizacja jego zapewnia $cista wspoéiprace
z czynnikami panstwowymi, jak rdwniez zainteresowanymi instytucja-
mi, z komisjami przepisowymi istniejacymi w SEP., jak réwniez z naj-
wybitniejszymi sitami technicznymi, ktérym beda powierzane do rozpa-
trzenia w razie potrzeby zagadnienia specjalne.

Na czele Dozoru Elektrycznego stoi Rada, ktéra jest organem nad-
zorczym; w skitad Rady wchodzg delegaci Min. Spraw Wewnetrznych.
Min. Spraw Wojskowych, Min. Przemystu i Handlu, Min. Komunikacji,
Min. Opieki Spotecznej oraz Min. Poczt i Telegraféw. Poza tym w Ra-
dzie biorg udziat delegaci zainteresowanych instytucji. Organem wyko-
nawczym jest Zarzad i Kierownictwo.

Wypada nadmienié, ze na podobnych podstawach zostat zorganizowany
dozor przy Stowarzyszeniu Elektrotechnikéw Szwajcarskich (Schweize-
rischer Elektrotechniker Verein — SEV).Starkstrominspektorat wyko-
nywuje swe czynnosci na zlecenie Zaktadu ubezpieczen od wypadkéw
i choréb zawodowych.

Dziatalno$¢ srwag w Szwajcarii S. E. V. rozpoczeto jeszcze w roku 1898
i obecnie wykonywuje swoje czynnos$ci na zlecenie wspomnianego zakta-
du ubezpieczen od wypadkéw. Oprécz powyzszego S. E. V., mimo Ze jest
instytucja prywatna, dokonywuje dozoru urzgdzen zasilajgcych elektrycz-
ne koleje panstwowe, jak réwniez dozoru elektrycznego urzagdzen w lo-
kalach publicznych, elektrowniach itp. Obecnie dozér elektryczny w
Szwajcarii obejmuje przeszto 1000 zaktadéw przemystowych. Stowarzy-
szenie elektrotechnikéw w Szwajcarii jest jednym z najwiekszych i za-
trudnia stale w swoim tylko wydziale dozoru elektrycznego okoto 30 sit
fachowych i personelu biurowego.

Nalezy przypuszcza¢, ze Dozo6r Elektryczny odda ustugi nie tylko
z punktu widzenia potrzeb bezpieczenstwa pracy, ale
rowniez dla zaktadéw ubezpieczen od ognia.

Ponadto state i fachowe dozorowanie urzadzen elektrycznych przyczy-
ni sie niewatpliwie do polepszenia stanu technicznego tych urzadzen,
co w wielu przypadkach moze przynie$¢ powazne korzyséci witascicielom
przedsiebiorstw, ktérzy przewaznie nie sg w stanie zatrudnia¢ specjali-
stow-elektrykow, kwalifikowanych do nalezytego dozorowania urzadzen
elektrycznych oraz udzielania potrzebnych wskazéwek. Zauwazymy przy
sposobnos$ci, ze zaktady posiadajace wykwalifikowane osoby, nieraz nie
maja odpowiednich przyrzagdéw pomiarowych, badZz tez personel, nie
stykajac sie stale z danego rodzaju zagadnieniami, ma wtedy powazne
trudnosci przy wydawaniu swej opinii w wypadkach specjalnych.

Dozér Elektryczny SEP poza statym biurem w Warszawie bedzie
rowniez posiadat biura przy prowincjonalnych Oddziatach, w liczbie 12.

Blizszych informacji o zakresie dziatania Dozoru, kosztow dozorowa-
nia oraz optat za inne czynno$ci udziela biuro przy Stowarzyszeniu
Elektrykéw Polskich, Warszawa 1, Moniuszki 7 tel. 553-60 (centrala).



GNIAZDA WTYKOWE

Z ZABEZPIECZENIEM PATRONOWYM
6-10 A 250 V

SYSTEM ZABEZPIECZENIA GWARANTUJE CALKO-
WITE BEZPIECZENSTWO OSOBISTE PRZY WYMIA-
NIE USZKODZONYCH PATRONIKOW, KTORE MO-
ZE WYKONAC KAZDY BEZ OBAWY PORAZENIA

TEN ZNAK

GWARANTUJE
NAJW YZSZA JAKOSC SPRZETU
ELEKTROTECHNICZNEGO

FABRYKA ARTYKULtOW ELEKTROTECHNICZNYCH

14 CISZEWSKI S. A.

BYDGOSZCZ

CENTRALNE BIURO
SPRZEDAZY PRZEWODOW

,CENTROPRZEWOD"

WARSZAWA

UL. KROLEWSKA 23
TELEFONY: 3-40-31,
3-40-32, 3-40-33, 3-40-34

Sp. z 0. o

PRZEWODY
|ZOLOWANE . wionens pree

isowym
oznaczone z6Hq mtEq S.E¥P.
z naslepujgcych fabryk krajowych:

FABRYKA KABLI | DRUTU Sp. z o. o. w Bedzinie
KABEL POLSKI S. A. w Bydgoszczy
FABRYKA KABLI CLEMENT ZAHM Sp.zo o. w Dziedzicach
FABRYKA KABLI S. A. w Krakowie
POLSKIE FABRYKI KABLI
| WALCOWNIE MIEDZI S. A. w Ozarowie Warszawskim
TOW. PRZEM, ,KABEL" S. A. w Warszawie

WARSZAWSKA WYTWORNIA KABLI S. A. w Warszawie

POLSKIE

TOWARZYSTWO
ELEKTRYCZNE

Spotka Akcyjna

ZARZAD:

Warszawa, Marszatkowska 137
tel. Centrala 5.70-40

FABRYKA:

Warszawa, Terespolska 46/48

tel. Centrala 10.45*50

TRANSFORMATORY OLEJOW

do 2500 kVA 135000 V

TRANSFORMATORY SUCHI

do 160 kVA 16000 V

SILNIKI  ASYNCHRONICZNI

do 750 KM i 6 000 V

MASZYNY PRADU STALEGC

do 100 KM

PR ZETWORNICI

SILNIKI KRANOWE | TRAKCYJNI

MASZYNY SPECJALNI



Transport
zaktadu

Odbywajgce sie na terenie zakta-
du réznorodne czynnos$ci transportu
zar6wno poziomego, jak pionowego,

mechanicznego i recznego, dostar-
czajg znacznej liczby wypadkow,
ktéra niejednokrotnie przewyzsza

liczhe wypadkéw przy czynnoSciach
wiasciwej produkciji. Zostato to
stwierdzone zar6wno w drodze ob-
serwacji poszczeg6lnych  zakladow,
jak i na zasadzie statystyk. W sta-
tystyce wypadkéw zgtaszanych do
inspekcji Pracy wypadki zwigzane
z transportem oraz skladowaniem
stanowig bardzo powazny odsetek:
w roku 1937 na 56.333 wszystkich
zgtoszonych wypadkoéw, liczha wy-
padkéw spowodowanych przez czyn-
no$ci transportu mechanicznego i
recznego oraz przez tadowanie i wy-
tadowywanie wynosita 12919, czyli
22% wypadkéw. Liczba ta jest ol-
brzymia, jesli uswiadomi¢ sobie, ze
wszystkie maszyny robocze dostar-
czyty tacznie tylko 10.036 wypadkow,
czyli 17,8%.

Ponadto statystyka polskiej Inspe-
kcji Pracy wykazuje od kilku lat
staty wzrost wypadkéw spowodo-
wanych przez podnos$niki. Podnos$ni-

ki spowodowaty nastepujace liczby
wypadkow:
Rok Liczba wy
1927 257
1928 360
1929 669
1930 559
1931 353
1932 257
1933 223
1934 401
1935 432
1936 430
1937 707
Z powyzszej statystyki widaé, iiz

w miare powrotu koniunktury eko-

nomicznej oraz ozywienia tempa
produkcji i transportéw, co sie za-
znaczyto od roku 1934, liczba wy-

padkéw spowodowanych przez pod-
nod$niki stale wzrasta.

Sprawa unormowania bezpieczeh-
stwa podnos$nikéw i innych mecha-
nicznych urzadzen transportowych
posiada pierwszorzedne znaczenie
dla catosci bezpieczenstwa pracy.
W szeregu krajéow spraiwy te od-
dawna juz sa nalezycie zorganizo-
wane przy czynnym wspoétudziale
zrzeszen przemystowcow  (np. we
Francji, w Belgii ;itd.). W Polsce do-
tad jeszcze sprawy te unormowane

jednolicie nie zostaty, aczkolwiek
dokonany zostal szereg posuniec
zmierzajacych w tym  kierunku.

Niektére wtadze wydaty pewne nor-
my dla pewnych urzadzen transpor-
towych w podlegtych im zaktadach.
Inspekcja Pracy w dziedzinie trans-
portu, a w szczeg6lnoSci urzadzen
wytadunkowych i tadunkowych w
portach, wykazuje statg czujnosé i
wydata szereg odpowiednich zarzg-
dzen. Ponadto stowarzyszenia prze-
mystowe oraz poszczeg6lne wieksze
zaktady (np. Zaktady Ostrowieckie),

na terenie
pracy

posSwiecity wiele wysitku ulepsze-
niu lub nalezytemu zorganizowaniu
transportu na swym terenie.
Wobec braku w Polsce jednolitych
norm i zasad w tym zakresie, przed-
stawiamy ponizej szereg uwag natu-
ry praktycznej, zaczerpnietych z do-
Swiadczen przemystu kraju przodu-
jacego w akcji zapobiegania wypad-
kom, jakim sg Stany Zjednoczone.
Uwagi te odnoszg sie przede wszy-
stkim do transportu mechanicznego.
W zakresie bezpieczenstwa urzadzen
do transportu mechanicznego i recz-
nego pionowego, jak podnos$niki, zu-
rawie, suwnice oraz reczne windy
i wielokrazki, a takze poziome-
go, jak transportery, kolejki li-
nowe itd. — pierwszorzednym za-
gadnieniem jest state utrzymywanie
w stanie bezpiecznym zasadniczych
elementéw tych urzadzen, jak bloki,

tancuchy, liny, haki itd. To tez sg-
dzimy, iz bedzie rzeczg pozytecz-
ng poda¢ caly szereg praktycz-

nych wskazéwek dotyczacych wtas-
nie tych elementow. Omoéwiwszy
najprzéd to zagadnienie, podamy
ponadto szereg praktycznych obser-
wacji dotyczacych transportu o cha-
rakterze drobniejszym, dokonywane-
go na przyktad za pomocg wozkdéw
silnikowych i recznych, taczek itd.

ZASADNICZE ELEMENTY
URZADZEN TRANSPORTOWYCH

LANCUCHY

Prawie we wszystkich zaktadach
przemystowych duze zastosowanie
znajdujag w praktyce tancuchy wy-
ciggowe.

Nie tak wiele jeszcze lat temu
przy kupnie tancuchéw brano tylko
pod uwage ich wymiary, lekcewazac
sobie materiaty, z jakich sg wyko-
nane. Dawniej, jak i dzi§, polegano
catkowicie na doSwiadczeniu i zda-
niu wytwoércy. W ostatnich jednak
latach wyrd6b tahncuchéw ulegt licz-
nym ulepszeniom, przy tym ogélnie
daje sie zauwazy¢ kierunek, zmie-
rzajagcy do wyboru materiatéw o
wiekszej wytrzymatos$ci przy mniej-
szej objetoSci i wadze.

Wybér tancucha zalezy od naste-
pujacych jego wtasnosci: wytrzy-
matosci, rozciggliwos$ci, gietkosci,
wymiaréw, odpornosci na przetarcie
i zuzycie, wstrzasy i przezarcie.
Przede wszystkim za$ od tahncuchow
wymaga sie niezawodnos$ci w pra®
cy.
yIstnieje obecnie szereg
rodzajow tancuchéw o ro6znych
wiasnosciach, dzieki ktorym nadajg
sie one do najrozmaitszych celéw.

réznych

tancuchy gospodarcze (np. amery-
kanskich marek Proof Coil i BBB).
Sg one wyrabiane ze stali marte-
nowskiej o matej zawartosci wegla
i elektrycznie spalane w wielko$-
ciach do 19,05 mm wigcznie. Wieksze
wymiary sa spawane na zaktadke.
Sa one tanie i stosowane tam, gdzie
nie ma wiekszego niebezpieczen-
stwa.

tancuchy typu BBB sktadaja sie
z krétszych ogniw i sg bardziej giet-
kie; stuzag one do zaktadania na
bebny i kota transmisyjne.

tancuchy typu Proof Coil i BBB
nie nadajg sie na peta.

tancuchy stalowe tadunkowe sa
wykonane z wyzarzonej stali mar-
tenowskiej o matej zawartosci we-
gla. Sa one niezwykle ciggliwe i
stosowane tam, gdzie istnieje pra-
wdopodobienstwo chwilowych prze-
cigzen. Nie nadajg sie one na peta
dla og6lnego uzytku.

tancuchy do bagrownic i zurawi.
Sa one wyrabiane z migkkiej stali
w dwuch rodzajach, a mianowicie
wyzarzone jedno- i dwukrotnie.
Dzieki ciggliwosci miekkiej stali i
krétkim ogniwom, ‘tancuchy zura-
wiowe nadajg sie zwlaszcza na peta
dla ogdlnego uzytku.

tancuchy najwyzszej jakosci (tzw.
w Ameryce High Test.) sg wyrabia-
ne ze stali naweglonej (cemento-
wej). Pozwala to na poddawanie
tancuchow dziataniu wysokiej tem-
peratury dla otrzymania duzej wy-
trzymatoéci na rozcigganie, duzej
podatnosci i zwiekszonej odpornosci
na zuzycie, przy zachowaniu duzej
rozciggliwoéci. Sg one uzywane
przewaznie tam, gdzie duze .znacze-
nie posiada odporno$¢ na zuzycie,
natomiast nie nadajg sie na peta
dla ogo6lnego uzytku.

tancuchy ze stopu stalowego o
duzej wytrzymatosci. W ciggu ostat-
nich kilku lat daje sie izauwazy¢
szybki postep w rozwoju stopow,
co pozwala na wyr6b taAcuchéw o
niezwyktej wytrzymatosci na obcia-
zenie. Zastosowanie jednak tych
tancuchow jest bardzo zré6zniczko-
wane, wskutek czego nadajg sie o-
ne do specjalnych celéw. Z tego
witasnie wzgledu nalezy przed ich
uzyciem zasiegng¢ porady w wyt-
worni, czy .nadajg sie do zamierzo-
nego celu.

Stopy stali nierdzewnej isg szcze-
g6lnie uzyteczne w roztworach kwa-
su azotowego. Stop Moneta i braz
uzywa sie czesto na petle, zanurzane
w roztworach kwasu siarkowego.

PIERSCIENIE | HAKI

Tak samo wazne, jak materiat na
tancuchy, sg réwniez czesci dodat-
kowe tancuchow. Pierscienie i haki
powinny by¢ wykonane z materia-
tu przynajmniej tak samo dobrego,
jak materiat, z jakiego wykonane sg
tafncuchy. Pierscienie muszg byé¢ do-
statecznie wytrzymate, aby udZwig-
ngé ciezar réwny sumie ciezarow
bezpiecznych wszystkich potaczo-
nych fancuchéw. Muszg one prze-
ciwstawi¢ sie obcigzeniu wszystkich
tych tancuchéw, nie ulegajac od-
ksztatceniu.

Rodzaj i ksztatt hakéw zalezy od
pracy, jaka majg wykonywaé¢. Naj-
lepsze sg haki ze stali kutej, zwta-
szcza dla duzych ciezaréw. Haki
ze stali lanej posiadajg czesto wady,
np. guzy gazowe, ktérych nie moz-
na wykryé przez sprawdzenie. Ha-
ki o bardzo duzej nos$nos$ci sg zwy-
kle warstwowe i sktadajg sie z pty-
tek stalowych.

Bardzo czesto palce robotnika lub
rece dostajg sie miedzy hak i tadu-



Fotografia powyzsza obrazuje urzadzenie ochronne,
do transportu wewnetrznego w duzej fabryce i jest urzagdzona w ten sposob, by pomosty tadunkowe mozna byto obnizac¢ do

ta stuzy

odpowiedniej wysokosci dla zatadunku. W celu ochrony od zetknigcia sie niektdrych czeéci ruchomych transportera z ludimi

przeznaczone dla czeéci transportera podstropowego w wytwoérni.

Instalacja

stoja-

cymi na podtodze stosowane s nastepujgce urzadzenia: przede wszystkim tafncuch i biegnace po szynach kota przenos$nika sga catko-

wicie ostoniete: poza tym bariera odgranicza ruch ludzi od niebezpiecznych miejsc.

nek. Aby tego unikngé, wskazane
jest zaopatrzy¢ haki, gdzie pozwala
na to wykonywana praca, w uch-
wyty, ktére moga stuzyé¢ do przy-
trzymywania hakoéw.

Gdy hak otwiera sie wskutek
przecigzenia, nie wolno go wypro-
stowywac¢ i ponownie uzywac, lecz
nalezy go zastapi¢ nowym. Nateze-
nie na zgiecie ostabia metal, co ob-
niza jego wytrzymatosé.

Trwato$¢ uzyteczna  wszystkich
Przyboréw do przenoszenia materia-

téw, a zwiaszcza lin i tancuchoéw,
ulega znacznemu zmniejszeniu
wskutek przecigzenia, szarpania i

niedbatego obchodzenia sie z nimi.
Naduzycia takie sa niedopuszczal-
ne.

LINY

Rzadko kiedy wadliwy wyréb jest
przyczynag zepsucia sie lin. Braki te
sg najczesciej spowodowane naste-
pujacymi czynnikami:

1 stosowanie lin o nieprawidto-
wej wielkos$ci, budowie i jakosci;

2 przecigganie lin przez prze-
szkody;

3 niedostateczne smarowanie;

4 niedostateczna wielkos$¢ kraz-
kéw i bebnéw;

5 nawiniecie nadmierne lub na
krzyz na bebnach;

6 wadliwo$¢ krazkéw lub bebnéw
lub nieosadzenie ich na jednej linii;

7 zachodzenie lin na kotinierze
krazkow;
8 wplywy temperatury (ciepta),

wilgoci i oparéw kwasow;

9 nieprawidtowe zakonczenie;
10 rozplatanie sie lin;

11 tworzenie sie suptow;

12 duze ©przecigzenia, zagiecia i
inne nadmierne natezenia;

13 zuzycie wewnetrzne wskutek
dostawania sie zwiru miedzy skretki
i druty.

Liny druciane. Najwiecej
wane sg liny wykonane z
tow, trwale skreconych w
tozeniu  spiralnym, jakie zajmu-
ja w gotowej skretce. Ten rodzaj
konstrukcji zwieksza gietko$¢ i za-
pobiega rozplataniu sie. Lina taka
niszczy sie bardzo powoli przy pra-
cy na krazkach lub bebnach.

Do wyrobu lin drucianych stosu-
je sie stal z piecow Martenowskich
lub tyglowych i elektrycznych. Od-
powiednie przepisy okre$lajg wy-
magang najmniejszag wytrzymatosé
na rozcigganie drutu uzytego do
wyrobu lin. Wytrzymato$é ta waha
sie w granicach od 120 kg/mm2 do
180 kg/mm2

Lina druciana sktada sie z rozma-
itej ilosci splotéw, a te ostatnie z

stoso-
dru-
po-

(Fot. Safety First Association)

iloéci drutow, zaleznie od
jakiego dana lina jest
przeznaczona. Im wieksza jest ilos¢
splotbw w linie i drutéw w splo-
cie przy danej S$rednicy, tym bar-
dziej lina jest gietka.

Normalna lina wyciggowa jest
wykonana z szeSciu splotow, z ktd-
rych kazdy posiada po 19 drutéw.
Ten rodzaj liny uzywany jest do
wszelkiego typu dzwigéw w kopal-
niach, do przenos$nikéw, wyciagéw
do wegla, zurawi szkockich, zurawi
obrotowych z pochyltym wysiegiem
i podobnych urzadzen. Szczegb6lnie
gietka lina jest wykonana z szesciu
skretek, z ktérych kazda posiada po
37 drutéw, a specjalnie gietka lina
—e z oSmiu skretek, z ktorych ka-
zda posiada po 19 drutéw. Liny te
sg uzywane do zurawi, wyciagow,
bagrownic i podobnych celéw. Liny
te dla powiekszenia gietkosci maja
rdzen z konopi, tzw. dusze.

Normalne liny holownicze i pe-
dniowe sg wykonane z sze$ciu splo-
tow, po 7 drutéw. Liny te sg znacz-
nie sztywniejsze od wyciggowych i
nie moga sie zgina¢ dokota ma-
tych krazkéw. Nadajg sie one lepiej
do celéw holowniczych i pednio-
wych, poniewaz druty sa grubsze i
nie przecieraja sie tak szybko.

Liny, sktadajace sie z 6 splotow,
z ktérych kazdy posiada po 6 dre-

rozmaitej
celu, dla



twin skretek, sktadajgcych sie z 7
drutéw, sa znane jako liny sterowe
lub reczne. Znajduja one zastosowa-
nie przy sterach statkéw wodnych

i jako liny reczne przy niektérych
dzwigach.

Liny pokrywane metalami nie-
rdzewnymi (np. ocynkowane), sgwy-
rabiane dla masztéw okretowych,
blokéw, zurawi wysiegowych, ko-
minéw okretowych i fabrycznych

oraz dla innych celéw, gdzie zwykle
liny wskutek wystawienia na wpty-
wy atmosferyczne moglyby ulec
przezarciu. Liny te nie nadajg
sie do zwyktego wyciggania i ho-
lowania. Wytrzymatos¢ ich wy-
nosi nie wiecej niz 90% wytrzy-
matosci liny niegalwanizowanej.

Zaréwno liny druciane, jak i liny
manilskie posiadajg pewne zalety,
zaleznie od celéw, do jakich stuza.
Liny manilskie sg mieksze w dot-
knieciu, co jest bardzo wazne przy
recznym postugiwaniu sie nimi; o-
procz tego sa one gietkie i elastyczne.

Natomiast liny druciane posiadajg
wiekszg wytrzymato$¢ przy tej sa-
mej S$rednicy i wadze, przy czym
wytrzymato$¢ ta nie zmienia sie,
bez wzgledu na to, czy lina jest su-
cha, czy mokra. Dtugos$¢ ich jest
stata przy wszystkich warunkach
atmosferycznych. Na rynkach han-
dlowych mozna otrzymaé¢ najrozma-
itsze rodzaje lin drucianych dla réz-
nych celéw. Przewaznie sg one tan-
sze na jednostke wytrzymatosci od
lin konopnych.

Rdzen lin drucianych, tak zwana
»,dusza", jest zwykle wykonany z
witékien nasyconych smarem. Zwie-
ksza to nieco wytrzymato$¢ i dziata
jako poduszka, zachowujgca ksztatt
liny i utatwiajgca smarowanie dru-
téw. Dusza zwieksza w przyblizeniu
0 7,5% wytrzymatos¢ liny.

Dla celéw wyciggowych obciaze-
nie robocze nie powinno zazwyczaj
przekraczaé¢ 1/5 wytrzymatosci na
rozerwanie. Znaczy to, ze wspot-
czynnik bezpieczenstwa nie powi-
nien wynosi¢ mniej, niz 5  Czesto
dla bezpiecznej i niezawodnej pracy
wymagane sg wspétczynniki, prze-
kraczajgce 5 lub nawet 8 i wiecej.
Wspétczynnik bezpieczenstwa nale-
zy wyznacza¢ po wzieciu pod uwa-
ge takich danych, jak obcigzenia,
przyspieszenie i opdznienie, szyb-
kos¢ limy, elementy #aczace liny,
ilos¢, wielkos$¢ i uktad krazkow i
bebnéw, warunki, powodujgce prze-
zarcie i wytarcie oraz czas, w cig-
gu jakiego lina byta w uzyciu.
Wskazéwki godnych zaufania wy-
twoérni lin drucianych réwniez mo-
ga sie przyda¢é do wyznaczania
wspdétczynnika bezpieczenstwa.

Liny manilskie. Liny manilskie,
wyrabiane z konopi manilskich, w
praktyce sg stasowane prawie we
wszystkich  zaktadach przemysto-
wych przy rusztowaniach i pomo-
stach wiszgcych, do blokéw tub
wciggéw, do zurawi i pedni (do
przenoszenia energii). Sa one do-
stepne w wymiarach poczawszy od
4,762 mm do 10,16 cm.

Istnieje wiele rodzajéw lin ma-
nilskich, zaleznie od gatunku witok-
na. lIstnieje rowniez kilka rodzajow
lin, wyrabianych z wiékien gorsze-

reecmiczve ADOLF RICHTER

WLASCICIELE
WARSZAWA,

Weze metalowe ochronne,

SPADKOBIERCY
UL. RYMARSKA 8.

wyroby azbestowe ochronne, okulary, maski

ADOLFA RICHTERA

TEL 11.10-81

ochronne, przemystowe silniki Listera matych i srednich mocy do instalacji
ochronnych, oraz wszelkie inne artykuly techniczne.

go gatunku; liny te nie nadajg si¢
do wielkich ciezaré6w. Np. liny si-
zalowe sg o 2/3 mniej wytrzymate
od manilskich.

Na linach manilskich nie fatwo
tworza sie supty; oprécz tego liny
manilskie sa bardzo odporne na u-
szkodzenia wskutek nagtych zagieé.
Mozna je wigza¢ w rozliczne wezty,
ktore dajg sie bardzo tatwo rozwig-
zywac.

Do trzech gtéwnych przyczyn u-
szkodzenia sie lin, zmniejszajgcego
wspdtczynnik bezpieczenstwa, nale-
z3: nadmierne przecigzenie, zewne-
trzne przetarcie i zuzycie wewne-
trzne.

Najtatwiej daje sie wykry¢ prze-
tarcie. Gdy nitki powierzchniowe
splotu zostaty czesSciowo przetarte,
line nalezy zamieni¢ na nowa.

Zuzycie wewnetrzne, spowodowa-
ne nadmiernym zginaniem i nate-
zeniem, daje sie wykry¢ przez obec-
no$¢ biatego proszku, osadzajgcego
sie na splotach wewnetrznych. Sto-
pieAn tego uszkodzenia mozna wy-
kry¢ przez rozplecenie splotu Ilub
skretki. W licznych jednak warun-
kach roboczych zuzycie wewnetrzne
nie jest powaznym czynnikiem usz-
kodzenia liny.

Najbardziej niebezpieczne dla kaz-
dej liny jest nadmierne obcigzenie.
Kazde obciazenie, przekraczajace 3/4
wytrzymatosci liny na zerwanie, po-
woduje state uszkodzenie. Ten ro-
dzaj uszkodzenia mozna wykry¢
przez zbadanie wewnetrznych splo-
téw, ktére moga byé catkowicie lub
czeSciowo przerwane, zaleznie od
stopnia przecigzenia. Dla zapewnie-
nia dtugiej i niezawodnej pracy, na-
lezy regularnie sprawdzaé, czy li-
ny nie ulegty przypadkiem przetar-
ciu lub przerwaniu, przy czym dla
oznaczania obcigzenia nalezy stoso-
waé rozsagdny wspotczynnik bezpie-
czenstwa, u nas nie mniej od 5 dla
wiekszos$ci warunkow.

Peta z lin drucianych. Bardzo po-
mocne przy podnoszeniu duzych cie-
zarbw sg réwniez peta z lin dru-
cianych. Peta te mogg by¢ zaopa-
trzone w haki, ogniwa, pierscienie,
sprzegi, strzemiona itd. odpowied-

ADOLF

nio do wymagan wykonywanej przez
nie pracy. Peta z lin o splotach
ptaskich lub okragtych posiadajg
wiele zalet, miedzy innymi sg one
gietkie, odznaczaja sie duzg wytrzy-
matos$cia w stosunku do ciezaru i
nie tworzag sie na nich suptly.

DROBNIEJSZY TRANSPORT
WEWNETRZNY
Tam, gdzie materiat musi sie sta-
le posuwaé przechodzac poprzez se-
rie ciggta zwigzanych ze sobg czyn-

nosci lub gdzie przenoszony mate-
riat jest zbyt ciezki dla sity ludz-
kiej — stosuje sie przeno$niki, zu-

rawie, dzwigi i kolejki fabryczne.
Lecz $rodki te sg state, tj. nie moga
zbacza¢ z danej drogi. Ten za$ brak
elastyczno$ci stwarza konieczno$¢
posiadania dodatkowych wyposazen.

Do najprostszych z nich nalezg
taczki i wozki reczne, ktére ciagle
s w uzyciu, pomimo daznosci do
mechanizacji. Lecz nawet te proste
przyrzady posiadajg pewne ulepsze-
nia. Dla zmniejszenia pracy robot-
nika taczki wyrabia sie z alumi-
nium. Kota taczek i wézkéw zaopa-
truje sie w gumy. Zaopatrzenie w
hamulce dwukotowych wézkéw recz-
nych usuwa konieczno$¢ niebezpie-
cznego hamowania noga.

Wézki silnikowe sg niezbedne tam,
gdzie w obrebie fabryki musi sie
przenosi¢ wielkie iloSci materiatow
na znaczne odlegtosci. Woézki silni-
kowe zapobiegajg licznym wypad-
kom przepukliny wskutek przecig-
Zzenia, czesto jednak wprowadzajg
na teren wytwérni niebezpieczen-
stwa, istniejgce w ruchu ulicznym.
W wytwérniach, na ktérych placach
i miedzy zabudowaniami przebiega
duzy ruch woézkéw i ciggéwek, na-
lezy wprowadzi¢ praktyczny system
regulacji ruchu. W tym celu woz-
ki powinny by¢ zaopatrzone w syg-
naty ostrzegawcze, jak klaksony,
gwizdki, dzwonki lub gongi. W nie-
ktérych zaktadach stosuje sie samo-
czynng sygnalizacje $wietlng lub
ustawia sie kierownikéw ruchu w
miejscach skrzyzowania o szczegol-
nym zageszczeniu ruchu.

MINASIEWICZ

BIURO TECHNICZNO-HANDLOWE

M arszatkowska 51

Poleca:

W arszaw a

telefon 892-51

Automatyczne lisice Cpodnos$niki)

Kolce wtazowe Cdrzewotazy)

Pasy bezpieczenstwa

Siekiery patentowane (BOO—1000 gr.)

Pochwy do siekier

Maseczki do twarzy (BMZ.V zywicowaniu)
Ostony do pit tarczowych

Ekrany do szlifierek z reflektorem
Automatyczne zatrzasniki do obrotnic
Poduszki ochronne na ramiona i brzuch
GASNICE PRZECIWPOZAROWE

Oferty na zagdanie



Jest jeszcze w pewnym ograniczo-
nym stopniu stosowany jeden z pry-
mitywnych sposobéw transportowa-
nia surowcow: skrzynia, wleczona
po poditodze przy pomocy haka ze-
laznego lub podnoszona na stoty ro-
bocze. Nie jest on wszakze ani
praktyczny, ani bezpieczny, niszczy
sie bowiem zaréwno podtoga, jak i
skrzynia i zawsze istnieje niebez-
pieczeristwo pozostawienia skrzyni
na $rodku drogi. Skrzynia jest cze-
sto uzyteczna, lecz praktyczniej jest
przesuwaé¢ ja na pomoscie rolko-
wym lub przy pomocy dzwigu lino-
wego, zawieszonego na pojedynczej
szynie, lub tez przy pomocy wdzka.

Najwiecej energii zaoszczedzajg w
zaktadach przemystowych dzwigarki
tj. wé”ki reczne o luznym pomoscie
i mato jest fabryk, w ktérych nie
znajdujg one zastosowania. Ciezary
mozna podnosi¢ na kilka centyme-
trow od podiogi przy nieznacznym
wysitku robotnika, przenosi¢ na in-
ne miejsce i usuiwa¢ z pod nich wé-
zek.

Dzwigarki pozwalajg jednemu
cztowiekowi wykonywaé prace, kto-
ra w normalnych warunkach wy-
magataby wysitku dwoch lub kilku
silnych robotnikéw. Poza tym usu-
wajg one konieczno$¢ stosowania
wielu ruchéw niebezpiecznych dla

Taczka zelazna do prze-
wozenia materiatéw syp-
kich. Charakterystyczne
utatwienie wytaczania z
przodu w kierunku ruchu

(eksponat Wzorcowni)

Wytaczanie beczki na wézku
oramie zelaznej. Obrdtbecz-
ki i wylewanie ptynéw uta-
twia raczka przy otworze
szpuntu. Ragczka wykonana
jestz rurki metalowej, przez
téra przy wylewaniu z becz-
ki wchodzi do beczki powie-
trze. Zapobiega to rozprysko-
wi ptynu (eksp. Wzorcowni)

Podtrzymywacznaworki. Napetnione wor-
ki podnosi sie na platformie dolnej przy
pomocy korby. Ulatwia to ,.podstawienie
sie” pracownika przenoszacego worki
(eksp. Wzorcowni)

Podstawka na kot-
kach z wygietych
rur slui% do prze-
wozenia beczekije-
dnocze$nie utatwia
wytaczanie ptynu
(eksp. Wzorcowni)

Wézek o ramie zelaz-
nej do wtaczania be-
czek. Korba stuzy do
podnoszenia beczki w
celu utatwienia jej o-
préznienia do naczyn.

Wytaczanie beczki
pokazane jest u gory

rak, nég i plecow. Do wykonywania
bardzo ciezkiej pracy stuzg woézki o
napedzie silnikowym.

Aby unikngé zacinania sie pomo-

stu podczas wjezdzania na rampe
lub wjezdzania albo zjezdzania z
przenos$nikéw, dzwigarka powinna

podnosi¢ tadunek przynajmniej na
wysokos$¢ okoto 8 cm. Uchwyt wéz-
ka powinien by¢ wykonany w ten
spos6b, aby nie mégt zaczepi¢ o
drzwi. Wiekszo$¢ znajdujacych sie
obecnie w sprzedazy dzwlgarek nie
posiada czesci, ktére by mogty od-
pas¢ i skaleczy¢ robotnika podczas
podnoszenia i opuszczania. Ostatnio
do dzwigarek pomostowych zastoso-
wano podnos$niki hydrauliczne, daja-
ce bardzo tagodne opuszczanie po-
mostu bez wtrzagsé6w lub uderzen.

Maszyny do uktadania w stosy i
rzedy jeden nad drugim zapobiega-
ja narazeniu robotnik6w na przepu-
kline wskutek nadmiernego wysit-
ku.

Do wiekszo$ci nowoczesnego sprze-
tu transportowego zastosowane sg
ostatnio udoskonalenia zabezpiecza-
jace prace. Czeéci ruchome sg kry-
te, krancowe za$ punkty za-
opatrzone w samoczynny wytgcznik,
dzieki czemu obstuga ich nie wyma-
ga juz tak wielkiej ostroznosci.

inz. Z. P.
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Narzedzi

W dziedzinie narzedzi recznych
postep techniczny zaznacza sie nie
tyle w konstrukcji, ile w kierunku
ulepszenia materiatdw, 2z ktérych
narzedzia sg wytwarzane, dzieki cze-
mu uzyskuje sie wiekszg ich wytrzy-
matos$é i lekkos$¢, jak réwniez przy-
stosowanie do poszczeg6lnych czyn-
nosci, wymagajacych np. wyklucze-
nia iskrzenia.

W iekszo$¢ narzedzi
wykonywana ze stali. Dodanie do
niej nieznacznej nawet ilosci pew-
nych sktadnikéw, np. niklu, nie sta-
nowi trudno$ci w produkcji, lecz za
to znacznie ulepsza witasnosci fizy-
czne materiatu.

recznych jest

Wiasnosci mechaniczne stali moz-
na zmieniaé przez regulowanie za-

wartos$ci wegla i wyzarzania Nale-
zy wszakze pamieta¢, ze im Avigk-
szg nadaje sie twardos$¢ i wytrzy-

matoé¢, tym osigga sie mniejszg od-
pornos$¢ i ciagliwos$¢ stali, ktéra jed-
noczes$nie wykazuje dazno$¢ do kru-
szenia sie i tamania. Twardo$¢ i
wytrzymato$¢ stanowia pozgdane ce-
chy wiekszosci narzedzi, lecz zacho-
dzi réwniez konieczno$¢ zachowania
pewnego minimum odpornosci i cig-
gliwosci, ktérego nie nalezy obnizaé.
I wtasnie na tym polega znaczenie
domieszki niklu, ze przesuwa on to
minimum, dajac mozno$¢ osiggniecia
wiekszej wytrzymatosci i twardosci,
bez pomniejszenia ciggliwosci ma-
teriatu.

Stal jest zasadniczo mieszaning
czystego zelaza (ferrytu) z wegli-
kiem zZelaza (cementytem). Nikiel
rozpuszcza sie w ferrycie, przyczy-
niajac sie do zwiekszenia wytrzy-
matosci i twardos$ci, bez wptywu na
ciagliwo$¢ materiatu. Dziatanie za-
tem niklu jest niezalezne od zawar-
tosci wegla. Wzmacnia on dziatanie
innych metali, powszechnie stosowa-
nych jako dodatki do stopu, zwta-
szcza tych, ktére, na przykiad, jak
chrom Ilub wanad, wywieraja naj-
wiekszy wptyw na skiadnik wegli-
kowy. Oprécz wiec zwyktych stali
niklowych, powszechne zastosowa-
nie znajduja liczne rodzaje stali, za-
wierajgcych nikiel, a obok niego je-
dnoczes$nie jeden lub Kkilka sposrod
innych pierwiastkéw, jak chrom,
molibden, wanad, miedZz, mangan i
krzem.

Stosowanie do wyrobu narzedzi
recznych stali stopowych =zalecane
jest we wszystkich przypadkach, gdy
obok duzej wytrzymato$ci i odpor-

a reczne

nosci wymaga sie lekkosci, lub gdy
chodzi o wiekszg odporno$¢ na zu-
zycie i zniszczenie, o wytrzymatosé
na uderzenia i lepsza ciagliwosé.
Stale stopowe znajdujg szerokie za-
stosowanie przy wyrobie kluczy do
nasrubkéw, mitotéw, diut, Srubokre-
téw, narzedzi do obrébki drewna,
obcegéw, cegbéw, nitownic, pit, nozy,
przebijakow, dzwigarek itp.

W licznych przypadkach materiat
na narzedzia reczne poddawany jest
dodatkowemu uszlachetnieniu przez
ogrzewanie stali przy pomocy pie-
cykéw elektrycznych, przez doktad-
niejsza kontrole sktadu chemicznego,
dobér temperatur oraz postugiwanie
sie specjalnymi sposobami Kkucia i
walcowania. Stale takie sg lepsze
od zwyktych stali stopowych, lecz
oczywiscie muszg by¢ drozsze.

Przejdziemy z kolei do scharakte-
ryzowania niektérych kategorii na-
rzedzi.

Zaczniemy od kluczy. Ogélna
nazwa ,klucz do nasrubkéw'l obej-
muje wielkg roznorodno$¢ narzedzi,
a mianowicie klucze nasadowe lub
czotowe, nastawne (rozsuwalne lub
francuskie), rurowe, o rozwartych
koAcach i inne. Wszystkie te odmia-
ny kluczy stuzag zasadniczo do wy-
konywania tej samej czynnosci, a
mianowicie do nadawania ruchu
obrotowego wszelkiego rodzaju
gwintowanym #acznikom.

Stosowanie kluczy nie ogranicza
sie, niestety, do tych wtasoiwych im
celéw. llez to razy, na przyktad,
klucz uzywany jest zamiast miotka
lub zastepuje dragzek do wywazania.
Szereg tych czynnos$ci, ktérych nie-
podobna tu wyliczyé, niszczy narze-
dzie, zmniejszajgc jego uzytkowos$¢
i sprawnos$¢. Liczac sie z tym po-
wszechnym zjawiskiem, a dazac do
osiggniecia najwiekszej wytrzyma-
tosci i odpornosci narzedzia, nalezy
stworzy¢ przepisy $cisle regulujace
postugiwanie sie narzedziami, a nie
szuka¢ rozwigzania na drodze zwie-
kszenia ich cigezaru, w ten sposob
bowiem zmniejsza sie ich uzytko-
wos$¢ i sprawnos$é, przy tym i praca
jest daleko ucigzliwsza.

Aby uczyni¢ zado$¢ wszelkim wy-
maganiom, mozna przez zastosowa-
nie stopéw, zawierajacych w ro6z-
nych stosunkach nikiel, molibden i
chrom, wyrabia¢ klucze, ktoére tacza
w sobie wytrzymatos$¢, odpornos$c i
lekko$¢.

Powszechnie uzywane mitotki
obejmuja zwykte mtotki stolarskie,
miotki o zakonczeniu kulistym,

krzyzowym i prostym, dwureczniaki
dwubrzezne i wiele innych typéw o
specjalnym  przeznaczeniu. Cecha
wymagang od wiekszosci miotkéw
jest zdolno$¢ uderzenia bez zazebia*
nia lub odksztatcania gtéwki lub bez
narazenia miotka na pekniecie lub
ztamanie. U miotkéw stolarskich na-
lezy takze unika¢ ztamania ostrego
konca.

Do wyrobu miotkéw nadajg sie
rowniez niektére stale niklowe. W
przypadkach, w ktérych wymagana
jest niezwykle twarda powierzchnia
udarowa, mozna stosowal  stal
utwardzong.

Podobnie jak klucze do nasrubkéw,
powszechnie uzywane sg w warszta-

tach pracy $rubokrety, Kktory-
mi, niestety, wielu robotnikéw po-
stuguje sie jako tniakiem, odcina-

kiem lub podwaznikiem, albo tez za-
ktada na nie klucz naSrubkowy w
celu odkrecenia zardzewiatej S$ruby.

Przeprowadzono juz wiele do-
Swiadczen w kierunku zapewnienia
mozliwie najsolidniejszego osadzenia
Srubokretu w ztobku Sruby. Niekt6-
re $rubokrety sa zaopatrzone w ze-
berkowane ostrza. Kolce, zabki lub
zeberka zaczepiaja 0 wewnetrzng
powierzchnie ztobka S$ruby, unieru-
chamiajgc ostrze w sposdéb przypo-
minajacy do pewnego stopnia zaze-
bianie sie kot zebatych.

Srubokrety uzywane przy instala-
cyjnych pracach elektrycznych po-
winny byé zaopatrzone w uchwyty z
materiatéw nie przewodzacych, przy
instalacjach za$ pod pragdem, po-
winno sie stosowa¢ dodatkowe za-
bezpieczenie materiatami izolacyjny-
mi.

Obcegi i szczypce, shtuzace
do wykonywania wielu rozmaitych
czynnosci, powinny posiada¢ szczeki
twarde, odporne na zuzycie i nie
kruche; uchwyty musza by¢ mocne
i odporne na duze natezenia zgina-
jace. Cegi tngace musza posiadaé
trwate krawedzie tnace. W celu
zwiekszenia wytrzymatosci, twardo-
$ci, odpornosci oraz wtasnosci tna-
cych, stosuje sie przewaznie stopy,
zwitaszcza hartowang stal chromo-
niklowg i niklowo-molibdenowsg.

Podobnych wtasnoéci wymaga sie
od nozyc do metali i ostro-
szczypobw, sity bowiem zginaja-
ce, ktére dziatajg na ich uchwyty,
moga by¢ bardzo wielkie.

Do wyrobu zwykiych topat i

(dokonczenie na str. 104)
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Fabryki narzedzi, zrzeszone w Marka ta gwarantuje, ze towary
Grupie Producentéw Narzedzi cechowane podanym obok zna-
Optyki i Mechaniki Precyzyjnej, kiem powstaty w polskiej fa-
wprowadzity na swoje wyroby bryce, rekami polskiego robotni-
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Spis narzedzi wyrabianych przez fabryki zrzeszone w Grupie Producentéw Narzedzi
Optyki i Mechaniki Precyzyjnej Polskiego Zwigzku Przemystowcéw Metalowych

Aparaty do mierzenia twardos$ci; aparaty podzialowe uniwersalne; aparate/ projekcyjne. // Babki
do kos; bosaki pozarowe; butle do acetylenu, gazéw przemystowych i dla celow sanitarnych. //
Cechownice; cegi; cieslice; ciesaki; cyrkle dragzkowe; czujniki. // Dtuta; dociskacze do nitow;
druciki do pomiaréw gwintéw; dziabki; dziobaki. // Elektrografy. // Frezy. // Gietarki do rur;
gtadziki kowalskie; gtebokosSciomierze; gtowice frezowe; grzechotki zapadkowe; gwintownice;
wintowniki; gwintowniki szlifowane. // Igty rymarskie i workowe; imadetka; imadta. // Ka-
ibrowniki; katomierze do nozy i nastawne; katowniki; katowniki kontrolne; kielnie formier-
skie; kielnie mularskie; kilofy; klepadta blacharskie; kleszcze cegowe i klamrowe do noszenia
szyn, kowalskie, gérnicze; kliny gornicze; klucze fajkowe, francuskie z rgczkami moletowa-
nymi. sze$ciokatnymi, kute, tubkowe, nasadowe w pudetkach, nasadowe dwustronne, prasowane,

B-CIAPLUCINSCY
Poznan,
Szamarzewskiego 43

fiX

WYTWORNIA
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rozsuwane pojedyricze, rurowe, samochodowe specjalne, sztancowane, sztorcowe, szwedzkie, Warszawa-Powazki

do haceli,

z blachy; kty tokarskie zwykte i obrotowe; kolby do lutowania acetylenowego; Fort Bema

korby samochodowe i stolarskie; kowadetka blacharskie, kowadta; krawedzie wzorcarskie;
krepownice do rur; kultywator?/; kuznie polowe; kwadranty. // Lampy do lutowania;
en

samochodowe; lutownice acety
tyzki do topienia metali. // Manometrz; maszyny do znakowania narzedzi; matryce; miar/y
i; mikromierze; mtotki; motyki zw%/kle i patentowe. // '7M)
i i narzynki :

Wytwdrnia

MOSSEY i S-ka

W-wa, Burakowska 9 nawiertaki;

MODRZEjdWHAINTHE tuszowania;
Zjednoczone Zaktady wiertakow;

L Vytw . kalibrowe do blachy i drutu; mikroczuj
Swidréw i Narzedzi Nagtowniaki: i

pomp

owe, benzynowe i zwykte. // tapy stalowe; tomy,

narzedzia gérnicze, kowalskie, ogrodnicze, pneumatyczne, dla formierzy;

lewarki
topaty;

do glowic automatycznych, dzielone, kwadratowe, okragte; nasadki izolacyjne do szczypiec;

noze przemystowe; nozyce reczne do blachy i noze maszynowe do krajania pa- STOWARZ.MECHA-
pieru, blachy, noze do obrabiarek drzewn.; nozyczki. // 'Obcinaki do rur; odkucia do wyrobu NIKOW POLSKICH
narzedzi; oliwiarki ssgco-ttoczgce; oprawki bakelitowe do narzedzi; wiertarskie szybkozmienne, Z AMERYKI S. A.
zaciskowe do frezow, do nozy tokarskich, do pitek rgcznych $lusarskich nastawialne, rozsuwalne Pruszkow,
i state, do wycinania; osetki z elektrokorundu i siliciumcarbidu; oskardy; ostrza do opielaczy, Sienkiewicza 19
do pielnikéw; oéniki stalowe; otwieracze konserw i skrzyn. // Palniki "do ciecia i spawania
metali, do lutowania, do obcinania nitéw, do piecéw gazowych, do piecéw ropowych,
palania dziur; piece elektryczne, hartownicze, przemystowe; pilniki; pitki do drzewa i do
metali; plombownice; ptétno $cierne; ptytki pomiarowe; plytowniki; piyty kontrolne i do
podbi&a}ki; poa{ebiacze do otworéw i stozkowe; pokretki do gwintownikéw i roz-
i i

pras

do wy-

do wttaczania trzpieni; promieniomierze; pryzmaty; przebijaki;

Gorn.-Hutnicze S. A. przeciggacze; przeciggadta dla elektrotechnikéw i do drutu; przecinaki; przedtuzacze redukcyjne

przenosniki; przepychacze; przymiary klinowe; przyrzady i pomoce warsztato- PIERWSZA FABR.
we. // Raszple; redliczki; rekojesci bakelitowe do korb stolarskich i do $rubokretéw
niaki kamieniarskie; rozttaczarki do rur; rozwieracze do pit; rozwiertaki; ry$niki traserskie. // W POLSCE S. A
Segmenty do pit; sercowki; siekiery; sko$nice; skrobaczki; stupotazy; sprawdziany; spulchnia- Chrzanow
cze; stoty obrotowe, pochylne i podziatowe; strugi do kopyt; supermikromierze; suwmiarki;

Sosnowiec do stozkéw;

; roztup- LOKOMOTYW

szablony; szczelinomierze; szczypce; szlifierki reczne; szpachle; szpiczaki mitynskie; szpilarki
PANSTWOWE szewskie; sztance; szydta; szyny do tuszowania. // sciski kute; srednicowki mikrometryczne
WYTWORNIE i state; Swidry do drzewa reczne i maszynowe. // Tarcze szlifierskie diamentowe; tasmy
UZBROJENIA dla geometréow; termoelementy; termometry elektryczne; termoregulatory; toczaki;
Warszawa // Radom topory; traserskie narzedzia rézne; trzpienie frezarskie; do rozwiertakéw nasadzanych, kon- rsTV
Skarzysko trolne, tokarskie zwykte i rozprezne; trzymadta do imadet; tulejki redukcyjne do stozkow
oraz wymienne do przyrzadéw. // Ubijaki; uchwyty do elektrod; uchwyty do produkcji
seryjnej, samocentrujgce tréjszczekowe, specjalne, szlifierskie, tokarskie systemu Forkardta, Doswiadczalny
wiertarskie dwu- i trojszczekowe. // Wegielnice; wielokrazki; wiertarki reczne; wiertta nasa- Warsztat Mechaniczny
dzane; wktadki ksztattowe do wykuwania; wkretaki zwykte i zegarmistrzowskie; wrotki; wl. L. CYTLING
" wyciggacze do szyniakéw; wykroje; wyloty do wezy pozarniczych; wytwornice acetylenowe. // Warszawa 19, Okecie
»SANDVIK Zaginadta blacharskie; zawo'y redukcyjne do gazéw sprezonych. // zabki do drutu; zelaza
do hebli i do wiérnikow.
T.H./P. ,SANDA”
Sp. z 0. 0.
Fabryka pit.
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CZERSK.I
I JAKIMOWICZ

FABRYKI MEBLI GIETYCH

w Bondyrzu k/Zamoscia iwe Lwowie

Centrala firmy: Zamos$¢ Tel. 184

Nr 1K

KRZEStA ROBOCZE

zatwierdzone przez Wzorcownie
Urzadzen Ochronnych przy Mu-

zeum Techniki i Przemystu do
uzytku w fabrykach i zaktadach
pracy
Krzesta zaopa-
trzone sag w znak
W. U. O.

(Wzorcownia
Urzadzen
Ochronnych)

Nr 2 K

STOLY i KRZESLA SZKOLNE

wedtug wymagan Ministerstwa
Wyznahn Religijnych i O$wiece-
nia Publicznego

FOTELE KINOWE
I TEATRALNE

MEBTLE GIETE

DESECZKI PRASOWANE
siedzeniowe i oparciowe

do mebli gietych i metalowych

Zapytania prosimy kierowa¢ pod adresem:

CZERSKI i JAKIMOWICZ, ZAMOSC

Ao”?

(dokoriczenie ze str. 104)

szufli wystarcza stal cementowa-
na lub naweglona. Niekiedy jednak
warunki pracy wymagajag narzedzi
wyzszej jakosci. Najwazniejszg rze-
cza jest odporno$¢ na Scieranie sie,
lecz réwnie wazna jest wytrzyma-
tos¢, trwatos$¢, lekkos¢. Niemniej
wazny jest stosunek wytrzymatosci
do ciezaru, kazda bowiem préba
zwiekszenia mocy topaty przez
zwiekszenie jej wymiaréw wpiywa
ujemnie na zréwnowazenie topaty,
powodujagc nadmierny  wysitek i
zmeczenie u tego, kto tej topaty uzy-
wa.

Szufle ze stali stopowych stosuje
sie powszechnie do pracy przy od-
tamkach granitowych, tamanym ka-
mieniu, zwirze, glinie i innych ma-
teriatach $cierajacych, jak réwniez
do ciezkiej pracy w kopalniach, ka-
mieniotomach itp.

Dtuto powinno gtéwnie posia-
da¢ duzg odporno$¢ na Scieranie
przy réwnoczesnej ostrosci. Jezeli

witasnosci te osigga sie kosztem do-
statecznej odpornosci, wéwczas kra-
wedZ tngca zawodzi wskutek peka-
nia i stepiania sie. Do wyrobu dtut
recznych i tniakéw stosuje sie po-
wszechnie z dobrym skutkiem stale
niklowe i chromo-niklowe.

Dtuta do ciecia drewna,
mniej narazone na S$cieranie i ude-
rzenie, oraz na stepienie lub peka-
nie ostrzy moga by¢ wykonywane
ze stali o wiekszej zawartosci wegla,
co pozwala na diuzsze zachowanie
ostroéci. To samo dotyczy przebija-
kow.

Nitownice, réwniez nalezace
do narzedzi udarowych, tym sie réz-
nig od diut i przebijakéw, ze nie
wymaga sie od nich witasnosci tng-
cych. Dla unikniecia odksztatcenia
musza one posiadaé¢ duzg twardos$é
i wytrzymato$¢ w potaczeniu z od-
pornos$cig i trwatos$cia na zuzycie ze
wzgledu na ciggle powtarzajace sie
uderzenia.

Krzesta robocze

Komunikat Wzorcowni Urzadzen Ochronnych Nr 9 w sprawie

Podstawowym wymaganiem sta-
wianym przy wyrobie nozy jest
zdolno$¢ tnaca ich ostrzy. Dodanie
niklu do niektérych stopéw stalo-
wych o duzej zawartosci wegla
zwieksza odporno$¢ na S$cieranie i
zapewnia dodatkowg moc, wytrzy-
mato$¢ i odpornosé na zuzycie, co
zmniejsza niebezpieczenstwo peka-
nia, stepiania lub wyrywania zebéw.

Doskonale wyniki przy uzyciu do
ciezkich prac w przemysle dajg sta-
le nozowe, zawierajagce nikiel i wa-
nad.

W niektérych przemystach lub
czynno$ciach, mogacych spowodo-
waé¢ wybuch wskutek unoszacych sie
w powietrzu pytéw Ilub stosowania
cieczy lotnych i tatwozapalnych, jak
benzyna, eter, terpentyna, nafta lub
aceton — powinno sie uzywac¢ na-
rzedzi nieiskrzacych.

W tych warunkach takie narze-
dzia, jak mtotki, diuta, Srubokrety
itd. wykonane ze stopéw nie zelaz-
nych sa niezastapione.

M ateriatem najbardziej rozpo-
wszechnionym za granicg do wyro-
bu narzedzi, uzywanych w atmosfe-
rze wybuchowej, jest stop berylo-
wo-miedziany. Ten niemagnetyczny
stop miedziowy posiada duzg wy-
trzymato$¢ i nie daje iskier ani w
czasie pracy, ani w czasie toczenia
lub ostrzenia na tarczy szlifierskiej.
Po prawidtowym zahartowaniu,
stopy te wykazujg wielkg odpor-
noé$¢ na Scieranie i korozje. Stosuje
sie je korzystnie do mtotéw i ostrzy,
w szlifierniach, przy mieszarkach i
miazgownicach w papiernictwie, jak
rébwniez do wyrobu rozmaitych na-
rzedzi recznych.

Inne stopy niezalezne, nie wyla-
czajac metalu Monela, sktadajg sie
gtéwnie z niklu. Dotychczasowe bra-
ki narzedzi, wykonywanych z tych
materiatéw, zostaty w znacznym
stopniu usuniete przez rozwdj pro-
ces6w hartowania przy pomocy strg-
cania. Z. P.

krzeset

do pracy (patrz Przeglad Bezp. Pracy, Nr 1/1939, str. 23) precyzuje dane
jakim powinny odpowiadaé¢ krzesta 2 typéw, oznaczonych numerami IK
I 2K i zaopatrzonych w znak Wzorcowni W.U.O. — przeznaczonych do prac
wykonywanych przy stole, jak sortowanie, pakowanie, etykietowanie, skita-
danie, sklejanie, tgczenie czesci, czyszczenie itp. Wykonywane sg z gietego
drzewa bukowego, siedzenia i oparcia z prasowanej | klejonej dykty; oparcie
plecow jest (lekko) ruchome na osi poziomej i ustawia sie samoczynnie,
w zaleznosci od potozenia tutowia; siedzenie jest wgtebione, pochylone do
tytu, krawedz siedzenia zaokrgglona lub wygieta ku dotowi dla utatwienia
krazenia krwi; wyrabiane sag w 3 wielkosciach, odpowiednio do wzrostu—
138 cm (Nr 1K4i 2K40), 153 cm (1 K4 i 2K44), 168 om (1K 47, 2K 4.
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KAZDY
NOWOCZESNY

W OSIEDLU

DOM

FABRYCZNYM

powinien mie¢:

WELASNA PRALNIE
MECHANICZNA

tadowno$¢ od 10 do 120 kg

PRALNIE WOZKI DO BIELIZNY
PLUCZKI DEZYNFEKTORY
WIROWKI PRASOWNICE

KADZIE ZAMOKOWE KOTtY DO GOTOWANIA
SUSZARNIE

oraz

URZADZENIA POMOCNICZE DLA PRALNI
MECHANICZNYCH

PRODUKUJA ZAKLADY

,LILPOP, RAU
i LOEWENSTEIN"

W arszawa, ul. Bema 65 Tel. 5-05-94 i 2-75-43

Na zadanie wysytlamy bezptatnie prospekty i katalogi

406

Optacalnos¢ utrzymania
tadu, porzadku i czystosci

Doswiadczenie poucza, ze utrzymanie w warsztacie
tadu, porzadku i czystosci znakomicie sie optaca, czyn-
niki te bowiem wiagza sie z usprawnieniem procesow
wytwoérczych przez stworzenie atmosfery, w ktdrej
wraz z poszanowaniem do miejsca pracy, do maszyn
i narzedzi — tatwiej jest wpoi¢ zamitowanie do wyko-
nywanych czynnosci oraz zasady bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

W nowopowstajgcych lub modernizowanych zaktadach

rozplanowanie i urzadzenie budynkdéw przystosowane
jest do utrzymania w nalezytym stanie pomieszczen:
obfito§¢ Swiatta — naturalnego i sztucznego — uwi-

dacznia gromadzenie si¢ brudu, nawet w zakamarkach;
pochtanianie pytu odbywa sie samoczynnie u 2zrédta
jego powstawania lub przy pomocy odpowiedniej insta-
lacji wyciggowej, dziatajagcej na cato$¢ warsztatu; po-
dtogi 1 Sciany pokryte sg odpowiednim materiatem
umozliwiajgcym state ich czyszczenie; na kazdy sprzet,
narzedzie czy material przeznaczone jest wlasciwe
miejsce. W podobnych warunkach najmniejsze uchy-
bienie porzadkowi i czystosci rzuca sie w oczy.

W trudniejszym .potozeniu znajdujg sie zaktady prze-
starzate, w ktérych czynniki te mozna wprowadzac
stopniowo, w miare przebudowy.

W takich czy innych warunkach wszystko wszakze
zalezy od ustosunkowania sie do tej tak istotnej spra-
wy, przyktady za$ z terenu wskazujg, ze omawiane
czynniki musza jednak stanowi¢ wrodzong potrzebe
kazdego, skoro na og6t poczynania w tym kierunku spo-
tykajg sie nie tylko z uznaniem pracowmikéw, ale réw-
niez wywotuja cheé¢ wspoétdziatania na tym polu.

Aby osiggna¢ zadowalajace wyniki, nie wystarczy rzu-
ci¢ hasto, opracowaé przepisy i wyposazy¢ warsztat
w odpowiedni sprzet, a nalezy przede wszystkim ustalié¢
zasade, ze czynnoS$ci porzagdkowe muszg by¢ prowadzo-
ne stale, nie za$ dorywczo, od Swieta. Czynnosci te, kt6-
rym trafnie nadano w Ameryce nazwe ,housekeeping",
identyczng do ,porzadkéw" wykonywanych w zakresie
domowym, wymagajag opracowania pewnego programu.
Niezaleznie zatem od codziennych zabiegow, wskazane
jest przeprowadza¢ okresowo gruntowniejsze ,porzadki",
potgczone z rewizjg urzadzen i sprzetu w poszczegOl-
nych dziatach oraz ,porzadki" generalne pare razy
w ciggu roku, np. w okresie wiosennym, przed kampa-
nig i po jej zakonczeniu, przy okazji remontéw itp. Na-
lezy przy tym zauwazy¢, ze czynno$ci te wymagaja
pewnej sprawnoéci fizycznej, a wiec i powierzania ich
ludziom zdolnym do pracy. Najlepiej utrzymywaé w tym
celu statg ekipe pracownikéw, ktérzy by np. w wiek-
szych zaktadach wchodzili w skitad tzw stuzby technicz-
nej. Poza tym wskazane jest czyni¢ odpowiedzialnym
za nalezyty stan warsztatu dyzurnego spos$réd zatogi,
taczac np. te funkcje z bezpieczefnstwem pracy.

Utrzymanie tadu, porzadku i czystosci wymaga od-
powiedniego przystosowania pomieszczen. Na przyktad
podtogi betonowe dla unikniecia kurzu wskazane jest
fluatowaé¢ Srodkami patentowanymi. Sciany nalezy ma-
lowaé mozliwie olejno, pamietajagc o stosowaniu barw,
dajacych najwiekszy spdétczynnik odbicia Swiatta. Urza-
dzenia mechaniczne nalezy ustawia¢ na podwyzszeniu,
aby tatwo mozna byto wymiata¢ z pod nich pyt i od-
padki. Niezaleznie od sprzetu najprostszego, jak miotty,
szczotki, skrobaczki, drabiny itp., nalezy stosowaé¢ do-
stepne i tanie w eksploatacji urzgdzenia mechaniczne
do okurzania i czyszczenia poditdg (koszt zuzycia pradu
przy odkurzaniu elektrycznym nie przekracza 4—5 gr.
na godzing).

Wzgledy higieniczne i porzagdkowe wymagajg zaopa-
trzenia warsztatu w odpowiednig ilos¢ spluwaczek i ko-
sz6w na $miecie i odpadki. Te same wzgledy nakazuja
stosowanie $rodkéw dezynfekcyjnych w ustepach i umy-
walniach.

Poniewaz wreszcie utrzymanie w nalezytym stanie
czystoSci pomieszczen przyzwyczaja pracownikéw do
dbania o wtasng powierzchownos$é i moze sie przyczynié
do upowszechnienia noszenia odziezy roboczej, wskaza-
ne jest zaopatrzy¢ domy robotnicze w urzadzenia me-
chaniczne, utatwiajgce pranie odziezy i nie niszczace jej.

R.



Ostony konstrukcyj przed pozarem

Inz.

W warunkach pozarowych wszyst-
ko to, co moze wptyngé na zmniej-
szenie kleski pozaru ma znaczenie
nie tylko dla ograniczenia wysokosci
szk6d materialnych, ale czestokroé
dla zycia i zdrowia ludzi, ogarnietych
zasieggiem pozaru. Wiemy, ze caty
szereg czeSci konstrukcyj opiera sie
bardzo stabo dziataniu ognia (czesci
stalowe) lub nawet podtrzymujac pa-
lenie sie, powieksza intensywnos¢
pozaru (czesci drewniane). Zabezpie-
czenie tych stabo odpornych na
ogien czesci jest rownie wazne jak
bezposrednia walka z samym poza-
rem.

Czes$ci drewnianych i stalowych
w  budowlach przemystowych nie
brak. Znajdujemy je przewaznie w
konstrukcjach dachowych oraz w
konstrukcjach stropowych. Jedno-
cze$nie te witasnie elementy narazo-
ne sa na najwieksze dziatanie ognia,
jako utozone poziomo nad jego ogni-
skiem. Najlepiej byto by oczywiscie
budowaé¢ dachy i stropy wytacznie
z materiatdw odpornych na dziata-
nie ognia, np. zelbetowe, ktére do-
piero przy dtuzszym dziataniu wyso-
kiej temperatury doznajg powaz-
niejszych uszkodzeh. Nie wszedzie
jednak da sie je stosowaé, a to ze
wzgledu na czesto zbyt wysokie ko-
szty, konieczno$¢ przebudowy catego
budynku itp.

Dlatego tez uciekaé sie musimy w
poszczegblnych przypadkach do od-
powiedniego zabezpieczenia istnieja-
cych czesci drewnianych lub stalo-
wych. Obydwa te rodzaje elemen-
tébw ochrania sie podobnie przed
wptywem wysokiej temperatury, a
niewykluczone sg tez przypadki, kie-
dy te dwa podstawowe materiaty
budowlane: drewno i stal ostaniajg
sie  wzajemnie (np. blacha ostania
drewno przed zapaleniem, twarde
za$ drewno, nie zwiazane konstruk-
cyjnie z cze$cig stalowa, moze jg o-
chrania¢ jaki$ czas, jako zly prze-
wodnik ciepta).

Najprostsza ostong drewna i stali
jest warstwa farby natozonej na ele-
ment konstrukcyjny. Farby sg lep-
szymi ostonami dla drewna niz dla
stali, zwtlaszcza tzw. farby ognio-
chronne, gdyz zastosowane do kon-
strukcji stalowych w minimalnym
tylko stopniu przeciwdziatajg prze-
nikaniu wysokiej temperatury do

M. Rogowski

stali, ktéra juz przy 500° traci 50°/o
pierwotnej wytrzymato$ci. Oddziaty-
wanie farby ogniochronnej na drew-
no jest odmienne: nie chodzi tu ty-
le o przenikanie ciepta do drewna,
ile 0 zalepienie por6w drewna w ce-
lu utrudnienia wydostawania sie ga-
z6w palnych z widkien wewnetrz-
nych drewna oraz o stworzenie war-
stwy niepalnej (chotby czasowo) na
powierzchni drewna.

W iekszo$¢ stosowanych u nas farb
ogniochronnych zalety te posiada,
cho¢ oczywiscie dziatanie ich nie
moze by¢ diugotrwate, podobnie jak
w og6le z drewna budulcowego nie
mozna stworzy¢ materiatu niepal-
nego.

Te same cechy posiadajg tzw. im-
pregnaty, to jest r6zne zwigzki che-
miczne, ktdrymi nasyca sie drewno
w stanie obrobionym lub tez drzewo
Swiezo S$ciete. Istnieje szereg spo-
sobéw impregnowania drewna na
ogien, a wiec: powlekanie powierz-
chowne pedzlem, natryskiwanie,
zanurzanie drewna na jaki$ czas do
roztworu z impregnatem, powleka-
nie kolejne dwoma réznymi Srodka-
mi chemicznymi, ktdére razem two-
rzg niepalng warstwe na powierz-
chni drewna, wreszcie stosuje sie
tez najbardziej moze skuteczny spo-
s6b osimotyczny, polegajacy na prze-
nikaniu osmotycznym $rodka im-
pregnujacego do drzewa $wiezo Scie-

tego przy obtozeniu go klejem, za-
wierajgcym ten impregnat.

Wszelkie impregnaty majg te
gtdwna wade, ze dziatanie ich, za-
leznie od warunkéw, w jakich sie
znajduja, stopniowo zanika 1 ze im-
pregnowanie nalezy powtarza¢ co
pewien czas, aby zapewnié¢ dziatanie
przeciwoigniowe tych Srodkow.

Do$¢ powszechne u nas stosowa-
nie szkta wodnego, jako $rodka,
majacego zapewni¢ niepalno$¢ kon-
strukcjom drewnianym jest niecelo-
we, ze wzgledu na wrazliwo$¢ szkta
wodnego na wilgo¢ i zmiany atmo-
sferyczne. Srodek ten tuszczy sie ta-
two i wymywa wodg, wobec czego
moze by¢ skuteczny tylko bezpo-
Srednio po posmarowaniu nim dre-
wna, nigdy za$ po jakim$ czasie.

Ostatnio Zwigzek Polskich Inzy-
nier6w Budowlanych podjat przy
udziale przedstawicieli instytucji
panstwowych i wojskowych oraz
przemystowcéw produkujgcych $rod-
ki oigniochronne badania na wigksza
skale — farb i impregnatow ognio-
chronnych.

Drewno w poszczeg6lnych przy-
padkach zabezpiecza sie blacha (np.
przy obijaniu drzwi). Zabezpiecze-
nie takie jest problematyczne, gdyz
blacha ostania prawie wylgcznie
drewno od ptomienia, nie zabezpie-
cza go jednak przed wplywem wy-
sokiej temperatury, jako dobry prze-
wodnik ciepta. Jezeli wiec stosuje-
my blache do ostony drewna, to na-
lezy pod warstwe blachy da¢ wktad-
ke azbestowa.

Blacha, jako pokrycie dachowe,

DYKTY XYLOTEKTOWE

do architektury wnetrz, budownictwa letniskowe-
go, domkoéw campingowych, budownictwa sani-
tarnego i wszelkich konstrukcji ogniotrwatych, ga-
zoszczelnych, wodoodpornych, nieakustycznych.

DYKTY FORN1IEROWANE
DYKTY DRZWIOWE SUCHOKLEJONE
PLYTY STOLARSKIE LISTEWKOWE

do meblarstwa, stolarki budowlanej, dekoracji
wnetrz i luksusowych akcesorii, znane ze swej

dobroci

PRODUKUJA

MIKASZEWICKIE ZAKELADY
WYROBOW DRZEWNYCH

Warszawa, ul.

Il fU L ftii
Jasna 11, tel.6-80-71
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doskonale zabezpiecza dach od prze-
niesienia sie ognia, z warunkiem
jednak, aby na poddaszu nie znaj-
dowaty sie materiaty tatwopalne,
ktére by mogty zapali¢ sie od roz-
grzania sie blachy. Lepszg ostong
drewna od blachy jest wyprawa na
siatce, a zwtaszcza wyprawa cemen-
towa na specjamie wyginanej siat-
ce, w sposéb zblizony do armatury
stalowej w ptytach zZelbetowych.
Wyprawiaé w ten sposéb mozna
wszelkie czes$ci konstrukcji, a wiec
nie tylko stropy, ale i S$ciany, stupy
oraz wigzania dachowe.

Nalezycie wykonana wyprawa
(grubo$¢ min. 2 cm) obcigza czasem
konstrukcje i podraza ja. Wodwczas
stosowa¢ mozna ptyty izolacyjne,
ktore dla ostony drewna wykonywa
sie przewaznie z wiérow lub wetny
drzewnej prasowanych i nasycanych
Srodkami impregnacyjnymi, rézny-
mi wszakze od impregnatow, o kto-
rych méwiliSmy wyzej. Jest to prze-
waznie chlorek cynku, uodporniajg-
cy trwale struzyny, widry itp. na
ogien. Wykonane z nich ptyty izo-
lacyjne nie palg si¢ wcale, a jedy-
nie sie tlg pod wptywem silnego i
dtuzszego ognia.

Piyty izolacyjne powinny by¢ od-
powiednio szczelnie umocowane do
konstrukcji drewnianej, ktéra maja
ostania¢, gdyz mate nawet przerwy
pomiedzy nimi spowodowa¢ moga
tlenie sie drewna pod ptytg. Zjawi-
sko to trudno wykry¢ i opanowacd
podczas pozaru bez zdzierania pityt
izolacyjnych z konstrukcji. Do przy-
bijania tych ptyt do konstrukcji
drewnianej stuza specjalne gwozdzie
0 tebkach w postaci okragtej blasz-
ki. Gwozdzie te réwniez powinny
by¢ izolowane przed cieptem poza-
ru, aby nie powodowaty zweglania
sie drewna konstrukcji.

Do ostony konstrukcji stalowych
stosuje sie ptyty podobne jak dla
drewna lub ptyty cementowe w po-
staci celolitu, gazobetonu i innych
patentowanych ptyt, ktérych wyréb
u nas stale sie rozpowszechnia. Nie
obcigzajg one konstrukcji stalowej
w tym stopniu, jak cegta, a przy za-
bezpieczaniu nimi czesci stropowych
1 dachowych nie stwarzajg niebez-
pieczeAstwa poranienia ratownikow
odpadkami ciezkimi i ostrymi, jakie
dajag ostony ceglane.

M ateriatem izolacyjnym moze by¢
rowniez wata szklana, wata zuzlowa
i izolacja utworzona przez zespo6t
cienkich blaszek aluminiowych (Al-
fol), ktére odbijajg ciepto, jakie o-
trzymuja, nie przepuszczajgc go dalej.

SrodKki

gasnicze

Inz. M. RogowskKi

1lo$¢, jako$é i réznorodnos$é $rod-
kéw gasniczych jest tak wielka, iz
zaktad przemystowy, ktéry by je
stosowat wszystkie razem, nie miat-
by juz miejsca na maszyny. Przy
doborze wiec tych czy innych $rod-
kéw gasniczych musimy opieraé¢ sie
na pewnej selekcji, kierujgc sie nie
tyle kosztami, ile celowoscig ich za-
instalowania.

Aby selekcja wypadta racjonalnie,
musimy ustali¢ pewien podziat tych
Srodkow.

Pomijajac najprostsze z nich, jak
ttumnice, wiadra, beczki itp., roz-
r6zniamy dwie zasadnicze grupy
Srodkéw: wodne i chemiczne.

Instalacje wodne. Sg to w pierw-
szym rzedzie hydranty pozarowe ze-
wnetrzne i wewnetrzne. Réznica
pomiedzy nimi polega na tym, ze
wewnetrzne przeznaczone sg giow-
nie do opanowywania pozaru w za-
rodku, a wiec ci$nienie wody siega-
jace z pyszczka pradownicy do stro-
pu pietra najwyzszego jest wystar-
czajace; hydranty za$ zewnetrzne,
poza ogniem zarodkowym, gasi¢ po-
winny réwniez pozar w fazie dalsze-
go jego roziwoju. Dlatego tez zain-
stalowanie tych ostatnich wymaga
innych, szerszych warunkéw. Naj-
wazniejsze jest tu ciSnienie, ktore
przy wylocie z hydranta (po u-
wzglednieniu straty ci$nienia w we-
zu) musi wynosi¢ co najmniej 6abm.

Srednice przewodéw sieci hydran-
tbw wewnetrznych musza wynosi¢
najmniej 40 mm, sieci za$ hydran-
tow zewnetrznych — od 52 mm. Na-
lezy zwraca¢ uwage, zwtaszcza przy
urzagdzaniu hydrantéw zewnetrznych,
aby tgczniki bytly tego samego ty-
pu i tej samej S$rednicy, co taczniki
miejscowej strazy pozarnej.

Weze przy hydrantach, jezeli stu-
zy¢ maja do rozprowadzania wody
na niewielkg odlegto$¢ (do 15 m),
moga by¢ parciane; przy wiekszych
odlegtosciach i przy hydrantach ze-
wnetrznych nalezy uzywaé wytacz-
nie wezy gumowanych lub gumo-
wych. Te ostatnie nie zawsze daja
sie dobrze zwija¢ i pod wplywem
ciepta po pewnym czasie kruszejg.

Zasilanie sieci hydrantéw wewne-
trznych, zgodnie z ich przeznacze-
niem, moze odbywaé sie ze zbiorni-
ka, ktérego dno potozone jest ponad
dachem najwyzszego z budynkow.
Hydranty zewnetrzne muszg by¢ za-
silane od Zrédta, mozliwie niezalez-

nego od ruchu fabryki. Wymagane
ci$nienie minimalne 6 atm. osigga
sie tu badZz przy pomocy kilkustop-
niowej pompy elektrycznej, badz tez
— co stanowi gorsze rozwigzanie —
przez witgczanie do sieci motopompy
lub autopompy. W mniejszych in-
stalacjach moga by¢ stosowane pe-
wnie dziatajagce hydrofory.

Hydranty sa wurzadzeniami uru-
chamianymi recznie. Samoczynnymi
instalacjami gasniczymi wodnymi
sg tryskacze. Istnieje ich kilka
odmian, uwazanych niestusznie
rowniez za instalacje tryskaczowe.
Mowa tu o tziw. ,sztucznym desz-
czu" lub prysznicach kulistych itp.,
urzadzeniach zlewajacych wodg ni-
zej potozone przedmioty przez zwy-
kte otworzenie reczne zaworu. Jedy-
nym rasowym, mozna powiedzie¢,
Srodkiem wodnym samoczynnym,
wyprébowanym od prawie pot wie-
ku, sg tryskacze (sprinklery).

Instalacja tryskaczowa sklada sie
z szeregu gtéwek umieszczonych co
2 — 3 m na rurach doprowadzaja-
cych wode i zamknietych stopem
tatwotopliwym. Rury potaczone sg z
przewodem giéwnym, wyposazonym
w zawér gtéwny o specjalnej kon-
strukcji, bedacy jednocze$nie jakby
gtdwnym mechanizmem catej sieci.
Zawor reguluje dopltyw wody do
gtdwek tryskaczy, ktoére sie otwo-
rzyty pod wpiltywem ciepta pozaru,
wywotujac, alarm przy pomocy
dzwonka turbinowego oraz urucha-
miajg samoczynnie pompe, zasilaja-
cg sie¢ i znacznie powiekszajacg w
niej cisnienie.

Sie¢ tryskaczowa zasilana jest z
reguty z dwéch zZrédet wody: ze
zbiornika na wiezy oraz ze studni
artezyjskiej o duzej wydajnosci,
skad woda jest czerpana przy po-
mocy silnej pompy o duzej wydaj-
nosci oraz ci$nieniu ok. 10 atm i
wyzej. Zrodtem zasilania moze byé
robwniez wodocigg miejski lub hy-
drofor, z warunkiem wszakze uzy-
skania w kazdym czasie odpowied-
niego cisnienia.

Ze wzgledu na duzg ilo$¢ kosztow-
nych czesci, instalacje te sg dos¢
drogie. Najwieksze rozpowszechnie-
nie uzyskaly one w Stanach Zje-
dnoczonych oraz w Anglii; zresztg
wprowadzone zostaty we wszystkich
panstwach na S$wieeie. Statystyki
amerykanskie podajg zupetnie do-
bre rezultaty gaszenia tryskaczami;



dzieki temu w budownictwie ame-
rykanskim podnoszg one klase bu-
dowli w roéznych przepisach. Naj-
gorsze stosunkowo wyniki dajg try-
skacze przy gaszeniu miynéw zbo-
zowych, przedzalh bawetny i skia-
déow materiatéw wiéknistych bardzo
tatwopalnych.

Nieautomatyczng odmiang trys-
kaozy sg drenczery. Gidwki ich nie
posiadajg zamkdéw, jak tryskacze,
lecz sa otwarte; poza tym nie maja
one skomplikowanego gtéwnego za-
woru tryskaczowego, lecz zwykly
zawér, uruchamiany recznie. Stuza
one gtdwnie do ostony zewnetrznej
okien, drzwi itp. przed przeniesie-
niem sie pozaru z sasiedztwa. Dren-
czery zuzywajag duze ilosci wody i z
tego powodu nie wszedzie dajg sie
stosowac.

Istnieje tez pewien system tryska-
czy, dziatajacych pradem rozpylo-
nym, wyrzucanym pod duzym ci-
$nieniem. Tryskacze takie moga
mie¢ zastosowanie do gaszenia po-
wierzchni ptynéw tatwopalnych,
ktérych poziom (w zbiorniku) nie
ulega wiekszym zmianom.

Ze $rodkéw chemicznych najwiek-
szym rozpowszechnieniem cieszg sie
gasnice reczne réznego typu. Dzia-
tanie ich jest ograniczone i moga
one stuzy¢ prawie wytgcznie do ga-
szenia pozaru w zarodku, przy tym
skutecznos$¢ ich dziatania zalezy w
duzej mierze od stanu ich utrzyma-
nia i konserwacji

Najdawniejszg gasnicg chemiczng
jest gasnica ptynowa. Dziatanie jej
polega na potaczeniu sie skitadnika
alkalicznego ze sktadnikiem kwas-
nym, ktére reagujac ze sobg wytwa-
rzaja dwutlenek wegla, wypychaja-
cy jednocze$nie zawarto$¢ gasnicy
na zewnatrz pod ci$nieniem 4 — 6
atm. Plyn, jaki wydostaje sie na ze-
wnatrz, nie jest ptynem catkowicie
zobojetnionym i moze dziata¢ usz-
kadzajgco na przedmioty wskutek
nadmiaru kwasu.

Reakcja gasnicy maleje wskutek
zmian chemicznych, jakim mimo
szczelnoSci zamkniecia gasnicy mo-
ze ulega¢ skiadnik alkaliczny. Aby
temu zapobiec, wynaleziono inny typ
gasnicy ptynowej, w ktorej dwutle-
nek wegla, potrzebny do wyrzuca-
nia ptynuna zewnatrz, nie wytwarza
sie drogg chemiczng, lecz zawarty
jest w potgczonej z korpusem gasni-
cy buteleczce stalowej, zawierajgcej
ten gaz w postaci ciektej. Ptynem w
tym przypadku moze by¢ woda lub
wodny roztwdr soli.

Obydwia typy gasnic ptynowych

KOMPLETNE

WYPOSAZENIE

FABRYCZNYCH STRAZY POZARNYCH:

GASNICE $ci$le wykonane wg. norm pozarniczych
FARBY ognioochronne IMPREGNATY
BOMBY zapalajgce dla celéow wyszkoleniowych

HYDRONET

MOTOPOMPY
cechowane przez

W. Str. Poz. R. P.

Pyszczki ,,Grom”do gaszenia pragdem rozpylonym
DRABINY monterskie i transmisyjne

SPRZET OPL gaz i OPL poz,
SYRENY alarmowe

POLECA WELASNEGO WYROBU

FABRYKA NARZEDZI

POZARNICZYCH

STRAZAK?”

L. PIETKA, A. PLOSKI i G. SZOLOWSKI

Biuro sprzedazy:

majg zastosowanie ograniczone i
moga by¢ uzywane jedynie przy ga-
szeniu ciat statych, z wyjatkiem
tych, ktére reaguja z wodg (s6d, po-
tas). Nie nadajg sie one do gasze-
nia ptynéw tatwopalnych oraz poza-
row instalacji elektrycznych pradu
silnego.

Gasnice pianowe sa bardziej uni-
wersalne od ptynowych. Wyrzucajg
one pod ci$nieniem piane, zawiera-
jacg w swych pecherzykach dwutle-
nek wegla. Dla wytworzenia w nich
dwutlenku wegla taczy sie kwasny
weglan sodu z kwasem siarkowym
(w czasie gaszenia); wydzielajacy sie
dwutlenek wegla, zmieszany ener-
gicznie z ptynem, zawierajagcym sa-
poning, wytwarza piane, nazywang
w technice pozarniczej piang che-

WARSZAWA, ul. Krélewska 11, tet. 205-25, 666-25

miczng — w odréznieniu od innego
typu piany, zawierajacej w swych
pecherzykach powietrze.

Poniewaz objeto§¢ wytworzonej
piany jest znacznie wieksza od obje-
tosci ptynu gaszacego, zawartego w
gasnicy ptynowej, przeto gasnice
pianowe maja wiekszg $rednice py-
szczkéw od gasnic ptynowych. Poza
tym kwas tu jest wiecej rozcieficzo-
ny w celu przedtuzenia czasu trwa-
nia reakcji chemicznej, wuzyskania
doktadniejszego zmieszania  sie
sktadnikéw tadunku i otrzymania
lepszej piany.

W szystkie prawie opisane wyzej
typy $rodkéw gasniczych zgrupowa-
ne zostaly w dziale bezpieczenstwa
pozarniczego Wzorcowni Urzadzen
Ochronnych.
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Urzagdzenia
Inz.

W akcji bezpieczenstwa pracy in-
stalacje alarmowe odgrywajag i od-
grywa¢ musza duza role. Kazdy po-
wazniejszy wypadek powinien by¢
przeciez sygnalizowany, aby osoby
kompetentne mogty w odpowiednio
krétkim czasie udzieli¢ pomocy lub
wszczaé szerszg akcje ratunkowg.
Dotyczy to zwtaszcza wypadkéw po-
zarowych.

Ze wszystkich rodzajéw sygnali-
zacji na gtebsze zastanowienie za-
stuguje coraz wiecej rozwijajgca sie
sygnalizacja elektryczna. Sygnaliza-
cja nie elektryczna ma te przewa-
ge, ze nie jest zalezna od doptywu
pradu, co w szeregu przypadkéw
jest sprawg nie bez znaczenia. Wa-
dami roéznych dzwonkoéw alarmo-
wych, syren itp. s3a: koniecznos¢
recznego ich uruchamiania i nie za-
wsze odlegta dono$no$é. Syreny pne-
umatyczne, uzywane w strazach po-
zarnych, sg do$¢ donosne, tatwe w
obstudze i szybko sie nie zuzywaja.

Sygnalizacje elektryczng podzieli¢
mozna na nieautomatyczng i auto-
matyczng. Na og6t biorgc sygnaliza-

alar niowe

U. Rogowski

cja nieautomatyczna jest pewniej-
sza od automatycznej, wymagajacej
dodatkowych urzadzen specjalnych.
Im wiecej bowiem czesci, tym wie-
cej przypuszczalnych btedéw w in-
stalacji.

Najprostszym typem sygnalizacji
nieautomatycznej bedzie jeden Ilub
wiele punktow alarmowych, zaopa-
trzonych w przyciski (guziki), pota-
czone z centralka, wskazujacg nu-
mer punktu, w ktérym wywotano
alarm, podobnie jak to ma miejsce
w hotelach, Sygnalizacja ta, dzieki
swej prymitywnos$ci, jest zbyt nie-
pewna w dziataniu. Instalacja alar-
mowa, aby mogta spetni¢ nalezycie
swe zadanie, .powinna by¢ doktadnie
opracowana z przewidywaniem usu-
niecia z goéry ro6znych mozliwych
uszkodzen i przerw w dziataniu.

Zasadnicze wymagania, jakie sta-
wia sie instalacji alarmowej, sa na-
stepujace:

punkty alarmowe (przyciski) po-
winny dziata¢ niezawodnie, kon-
strukcja ich powinna by¢ silna, tru-
dna do uszkodzenia; przyciski mu-

sza by¢ dobrze zabezpieczone,
uniknagé¢ fatszywych alarmow.
Zamiast przyciskéw za szybka-
mi rézne firmy wurzadzaja korbki
lub tez zawieszajg przy nich aparaty
telefoniczne dla porozumienia sie
z centralg; w niektérych typach i-
stnieje urzadzenie, dozwalajgce na
wykazanie w punkcie alarmowym
znaku wywotawczego centrali alar-
mowej.

aby

Centrala alarmowa powinna by¢
aparatem reagujacym nie tylko na
sygnaty alarmowe, ale i na ro6zne
usterki, jakie zdarzy¢ sie mogg w
sieci: a wiec krotkie :spiecie, ucie-
kanie pradu do ziemi, przerwa w
obwodzie, przerwa w doptywie pra-
du itp. Aby zapewni¢ centralce dzia-
tanie niezalezne od pradu oswietle-
niowego, z ktérym moze by¢ pota-
czona, taczy sie jg rowniez z dodat-
kowym Zrédtem pradu, zwykle z ba-
terig akumulatoréw. W tym przy-
padku spadek napiecia w sieci aku-
mulatorowej moze naodwrét —aby¢
kontrolowany przez prad oSwietle-
niowy.

Sie¢  sygnalizacyjna samoczynna
rézni sie od nieautomatycznej tym, ze
zamiast przyciskdw, korbek itp. w

Urzagdzenia alarmowe elektroakustyczne
| telefoniczne w Muzeum Narodowym w Warszawie

Kompleks gmachéw Muzeum Narodowego,

zawiera-

cen, czy zawiadomien personelowi Muzeum (pozar, kra-

jacy bezcenne zbiory, bedace wtasnos$cig narodowg, zo-
stat wyposazony w nowoczesne urzadzenia alarmowe,
eletroakustyczne (gto$nikowe) i telefoniczne.

Warto podkresli¢, ze wszystkie wymienione urzadze-
nia zostaty wykonane catkowicie w Polsce przez Panh-

stwowe Zaktady Tele- i Radiotechniczne.

Ochrona zbioréw przed pozarem, jako najwieksza
troska wszystkich muzeéw, zostata rozwigzana przez
zainstalowanie centrali alarmowej na 36 obwodbéw 2-

przewodowych. Specjalny przekaznik umozliwia prze-

kazywanie alarmu do organéw bezpieczenstwa. Na po-
szczeg6lnych salach zainstalowano #gcznie 100 ostrze-
gaczy alarmowych cieplnych, sygnalizujagcych przy tem-
peraturze 40" C.

Ostrzegacze posiadajag urzadzenia do nastawiania
temperatury na wytgczanie przy 40—80° C.

Nastepnie zainstalowano 8 przyciskow alarmowych.

Zainstalowane urzgdzenie gto$nikowe spetnia nie tyl-
ko role informatora wycieczek, ale réwniez zaliczone
dzieki

przekazywania pole-

jest do systemu bezpieczenstwa, mozno$ci na-

tychmiastowego i jednoczesnego

dziez i t. p.).

24 dynamiczne gto$niki 3-watowe i 10 gtos$nikéw
7-watowych, zainstalowanych w salach Muzeum, wspét-
pracuje z 60-watowym wzmacniaczem zasilanym z sie-

ci pradu zmiennego.

Wzmacniacz ten jest przystosowany do wspoétpracy
z mikrofonem, adapterem gramofonowym Ilub odbior-
nikiem radiofonicznym.

Zagadnienie komunikacji telefonicznej zostalo roz-

wigzane przez zainstalowanie automatycznej #tacznicy

i 41 aparatéow telefonicznych.

Wymieniong +tgcznice mozna fatwo rozbudowaé do

wspOtpracy ze 100 aparatami.
Dzi§, po dwudziestu

latach niepodlegtosci, jesteSmy

juz przyzwyczajeni, ze zamoOwienia

w kraju powierzane sg placowkom polskim. Nikogo to

najpowazniejsze

juz dzi$ nie dziwi. Opinia publiczna notuje sobie jed-
nak po stronie kredytu, ze ta czy inna instytucja (w da-
nym wypadku Zarzad Miejski w Warszawie) popiera

przemyst polski.



punktach alarmowych, uruchamianych recznie — insta-
luje sie specjalne ostrzegacze alarmowe, dziatajagce auto-
matycznie.

Typy samoczynne ostrzegaczy alarmowych sg rdzne.
Zgrubsza podzieli¢ je mozemy na ostrzegacze maksymal-
ne i réznicowe. Ostrzegacze maksymalne dziatajg przy
scis$le okreslonej temperaturze, np. 50° dzialanie za$
ostrzegaczy réznicowych nie zalezy od wysokos$ci tem-
peratury, a tylko od szybkos$ci jej zmiany. Wyjasnimy
to na przykitadzie.

Jezeli na dwéch koncach wagi zawiesimy z jednej
strony cylinder z matym otworkiem, z drugiej za$ prze-
ciwwage, to przy normalnym powolnym wzroscie tem-
peratury (lub jej spadku) zadne zmiany w uktadzie tym
nie zajda. Jezeli jednak temperatura zacznie wzrastac
szybko, to wkrétce nastagpi moment, kiedy wymiana po-
wietrza zewnetrznego z powietrzem znajdujacym sie w
zbiorniczku, dokonujgca sie po przez otworek w zbior-
niczku, bedzie zbyt staba. Woadwczas zawarte w zbior-
niczku powietrze bedzie ciezsze od powietrza zewne-
trznego i nastapi¢ musi opadniecie zbiorniczka, czyli
przesuniecie sie ramienia wagi, powodujace z kolei
przerwe w obwodzie elektrycznym.

Oczywiscie nie wszystkie ostrzegacze réznicowe zbu-
dowane sa na zasadzie wagi; sg wiec ostrzegacze ma-
ksymalne w ksztatcie rurki z rtecig i ptynem tatwo
rozszerzajacym sie pod wptywem ciepta, sg ostrzegacze
ztozone z dwoch metali o r6znej pojemnos$ci cieplnej
i rozszerzalnosci, sg tez i typy ze zbiornikami z od-
ksztatcajagcym sie denkiem metalowym i inne, ktérych
w tym miejscu opisywac nie bedziemy.

Najstarszym typem ostrzegaczy maksymalnych jest
zwykty, termometr, z wtopionymi drucikami platy-
nowymi, jako koAcéwkami sieci elektrycznej.

Przy podniesieniu sie rteci w rurce termometru na-
stepuje potgczenie dwoch stykow.

Inne ostrzegacze maksymalne dziatajg na zasadzie
rozszerzalno$ci metalu, ktéra powoduje zmiany w ukta-
dzie konstrukcyjnym ostrzegacza, prowadzace do przer-
wy pradu roboczego.

Niektdre typy ustawia¢ mozna na okre$long tempera-
ture, przy ktdérej ostrzegacz podziata.

Szereg ostrzegaczy maksymalnych dziata w sposéb
najprostszy: przez roztopienie stopu tatwotopliwego,
spawajacego dwie nagiete ku sobie sprezynki, ktére od-
skakujag od siebie przerywajgc prad roboczy.

Wzorcownia Urzgdzen Ochronnych i Poradnia Bez-
pieczenstwa Pracy w Warszawie w dziale bezpieczen-
stwa pozarowego posiada szereg dziatajgcych urzadzen
sygnalizacyjnych réznych firm.

Précz podanych wyzej typdw ostrzegaczy, zaczynajg
sie rozpowszechnia¢ ostrzegacze samoczynne, dzialajgce
na zasadzie komorki radioaktywnej. Sg one bardzo czu-
le i wykrywaé¢ moga nawet lekkie opalenie cewki induk-
cyjnej w instalacji przekaznikowej.

Na zakonczenie wspomnimy o os-trzegaczach dymo-
wych. Sg one tak pomys$lane, ze nawet nikty dym, jaki
powsta¢c moze w pomieszczeniach, jest natychmiast sy-
gnalizowany. Osigga si¢ to przez potgczenie zabezpieczo-
nych pomieszczeh z centralkg zawierajacg stale czynng
komorke fotoelektryczng. Gdy w jej promieniu znaj-
dzie sie jakakolwiek smuga dymu, to woéwczas zmiana
natezenia $wiatta zamienia sie w glos alarmujacy. Jed-
noczes$nie przewodami, ktérymi dostaje sie dym, mozna
posta¢ strumien dwutlenku wegla, gaszacego pozar w
zarodku.
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Malowanie natryskowe
jest procesem interesujg-
cym wiele przemystéw, jak
maszynowy, metalowy, por-
celanowy, meblarski, gar-
barski itd. Moze ono spo-
wodowaé szereg niebezpie-
czenstw, jak wybuchy, po-
zary, szkodliwe pary i za-
wiesiny w powietrzu, ktore
usungé mozna przez zasto-
sowanie odpowiednich urza-
dzen. We Wzorcowni Urzg-
dzen Ochronnych zostata u-
rzagdzona wzorcowa malar-
nia natryskowa.

Oto gtéwne punkty, kté-
re nalezy uwzgledni¢ przy
urzgdzaniu malarni:

Usuwanie szkodliwych par
i zawiesin z pomieszczenia
malarni nie powinno by¢
potagczone z ruchem zbyt
duzych mas powietrza, gdyz
wywotuje to przeciagi i za-
ziebienia. To tez zanieczy-
szczone powietrze powinno
by¢ pobierane mozliwie naj-
blizej natryskiwanego prze-
dmiotu i mozliwie nisko,
gdyz mgta zawierajgca la-
kier jest ciezsza od powie-
trza. W tym celu przy ma-
lowaniu drobnych przed-
miotow stosuje sie oszklo-
na szafke, pokazang na
zdjeciu, do wiekszych za$
—- szafki podtuzne z rurg
wysuwang. Szafki te przy
pomocy szerokich przewo-
dow rurowych potgczone sa
z ekshaustorami. W pierw-
szym przypadku szafka ze wszyst-
kich stron otacza przedmioty i dzia-
tanie jej jest b. skuteczne. Wewne-
trzng $ciane szafki stanowi filtr
wymienny, chronigcy przewody wy-
ciggowe od zanieczyszczen.

B. wydatnie do zmniejszenia szkod- b.

liwego rozpylenia w powietrzu la-
kieru przyczynia sie stosowanie pis-
toletéw natryskowych, tzw. ,stabo-

Zagadnienia b

Od samego poczatku stosowania a-
cetylenu w przemysle, byt on uwa-
zany za gaz specjalnie niebezpiecz-
ny. Przy niewielkim bowiem nawet
sprezeniu (powyzej 2 aitm.) ulega ta-
two wybuchowi pod wptywem ogrza-
nia, iskry elektrycznej, lub wstrzg-
su, zmieszany za$ z powietrzem (w
proporcji od 3 do 5% acetylenu)
przedstawia rowniez niebezpieczen-
stwo, gdyz wybucha przy zagrzaniu
do temperatury okoto 500°. Nic wiec
dziwnego, ze caly rozwéj spawania
acetylenowego odbywat sie pod
znakiem bezpieczenstwa.

Dzieki temu, ze od samego zara-
nia spawania postawiono sprawe
bezpieczenstwa na pierwszym miej-
scu, zagadnienie to jest w tym dzia-
le bez poréwnania lepiej opracowa-
ne, niz w innych gateziach przemy-
stu.

Acetylen, stosowany w stanie roz-

Malowanie natryskowe

Malarnia we Wzorcownizbudowana przez firme',,Ciepto i Powietrze”

mglacych”. Zaopatrzone sg w dodat-
kowe otwory do powietrza, ktérego
Strumienie obchwytujg wtasciwy sto-
zek z rozpylonym lakierem. Zuzycie
przy tym lakieru jest 0 40% mniejsze.
Ochrony osobiste. Przy malowaniu

duzych przedmiotéw odprowa-
dzanie zanieczyszczanego powietrza
w omoéwiony sposdb napotyka na b.
duze trudnoéci. W takich przypad-

Z. Dobrowolski

puszczonym w acetonie, sprezony do
15 atm. w butlach stalowych, wy-
petnionych masa porowata, jest naj-

Inz.

zupetniej bezpieczny, a eksplozja
tych butli nalezy do nadzwyczaj-
nych rzadkosci.

Wytwornice, w ktérych wytwarza
sie acetylen z karbidu, podlegajg o-
sobnej ustawie Ministerstwa Prze-
mystu i Handlu. Konstrukcje ich sg
badane i dopuszczane do uzytku
przez urzedowych rzeczoznawcow, —
tak ze z tej strony uzytkownik jest
catkowicie zabezpieczony przed eks-
plozjag. Wybuchy, ktére zdarzaty sie
przed wydaniem ustawy, miaty miej-
sce zawsze z wytwornicami wtasne-
go ,domowego” wyrobu, co obecnie
juz zostato ukrocone.

Niebezpieczenstwo zmieszania ace-
tylenu z powietrzem moze powstaé
w wytwornicy tylko przy jej uru-
chamianiu, dlatego pierwszg porcje

kach nalezy zaopatrzy¢ pra-
cownikéw w ochrony oso-
biste.

a) Maski z pochtaniacza-
mi nie sg tu odpowiednie,
gdyz utrudniajg prace. Rze-
czywistg warto$¢ przedsta-
wiajg tzw. zastony powie-
trzne, do ktérych doprowa-
dza sie Swieze powietrze
przy pomocy gietkiego prze-
wodu i wentylatora, ewen-
tualnie sprezarki. Najodpo-
wiedniejszg okazata sie¢ za-
stona typu holenderskie-

0.

b) Dla ochrony ciata na-
lezy uzywaé ptaszcza ze
$cistej tkaniny bawetnianej,
mozliwie diugiego, aby za-
krywat nogi. Rekawice z
tkaniny lub cienkiej skory,
obciste w przegubie.

Doprowadzenie $wiezego
powietrza odbywa sie w go-
rze sali przy pomocy urzg-

dzenia ztozonego z filtra
(firma B. Filipski, Zory).
Powietrze w zimie moze

by¢ podgrzewane.

W wyposazeniu przeciw-
pozarowym lakierni nalezy
uwzgledni¢ szczelne opan-
cerzenie przewodéw elek-
trycznych i motoréw przed
wybuchem, zabezpieczenie
lamp elektrycznych itd., za-
opatrzenie w gasnice piano-
we, piasek i hydranty. Po-
za tym istniejg urzadzenia
specjalne: gasnice z dwu-
tlenkiem wegla, zbiorniki na
lakiery o specjalnym zam-
knieciu przeciwwybuchowym, osob-
na instalacja odprowadzajgca mgte
przy uzyciu lakieréw nitrocelulozo-
wych i osobna dla lakieréw olejo-
wych, gdyz zmieszanie si¢ osadu mo-
ze spowodowaé samozapton i wy-
buch. Niedopuszczalny jest ptomien,
wobec czego ogrzewanie moze sie
odbywaé przy pomocy aparatéw pa-
ro - powietrznych. D. I

ezpieczenstwa w spawalnictwie

gazu przy uruchamianiu trzeba wy-
pusci¢ w powietrze.

Przepisy obstugi wytwornicy mu-
szg by¢ oczywiscie znane i stosowa-
ne, zresztag przy kazdym urzadzeniu
przemystowym zawsze moze zaj$é
wypadek, jezeli pewne przepisy i po-
stanowienia nie sg przestrzegane.
Przy wytwornicach przepisy te sa
znacznie prostsze i mniej kiopotli-
we, niz nip. przy instalacjach elek-
trycznych. Jednak ws$rdd laikéw
wcigz pokutuje mniemanie, jakoby
wytwornica byta ,niebezpieczna”,
choé¢ nie jest ona bardziej niebez-
pieczna, niz jakakolwiek inna insta-
lacja gazowa.

Poniewaz wytwornica jest wypet-
niona wodg, specjalna opieka nalezy
jej sie w zimie. Woda w wytwor-
nicy jest réwniez czescig sktadowg
jej konstrukcji, zamkniecie wodne
bowiem zabezpiecza gaz przed prze-



dostaniem sie na zewnatrz, w ra-
zie wiec zamarznigcia wody, zam-
kniecie to przestaje dziata¢ i wy-
twornica przestaje by¢ bezpieczna.
W celu odtajania nalezy podgrzewac
wytwornice goracg wodg, lub pa-
ra, a nigdy otwartym ptomieniem.
Zachodzi tu zresztag zupeina analo-
gia z odtajaniem rur gazowych w
instalacjach gazu miejskiego. | tu
i tam zachowanie elementarnych, o-
g6lnie znanych ostroznosci jest nie-
zbedne.

Butle do tlenu, w ktérych magazy-
nuje sie ten gaz pod ci$nieniem
150 atm., sa réwniez pod opieka
wiadz, gdyz specjalna ustawa Min.
Przem. i Handlu przewiduje urze-
dowy nadzér nad fabrykacjg tych
butli, oraz okresowe sprawdzanie ich
dobrego stanu uzytkowego. Rzecza
uzytkownika jest tylko baczenie, a-
by przyrzady, z ktéorymi styka sie
tlen, nie byty zanieczyszczone oliwa,
tlen bowiem tworzy z ttuszczami
mieszanki wybuchowe.

Poniewaz do palnika acetylenowo-
tlenowego, w ktérym nastepuje
tworzenie sie mieszanki acetylenu z
tlenem, doprowadza sie tlen przy
wyzszym ci$nieniu, niz acetylen, wiec
w razie zapchania sie palnika, tlen
mogtby sie skierowaé przewodami
acetylenowymi w strone wytwornicy.
Zapobiega temu bezpiecznik wodny,
ktéory wypuszcza w tym wypadku
strumien gazu w atmosfere, nie do-
puszczajagc go do wytwornicy. Kon-
strukcje bezpiecznikbw sg réwniez

WIELKIM NATEZENIU
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zatwierdzone urzedowo przez rze-
czoznawcow.

Bezpieczniki nie wymagajg zadnej
specjalnej obstugi, précz napet-
niania ich woda, i dziataja samo-
czynnie.

Przy samym spawaniu, w celu o-
chrony wzroku spawacza przed zbyt
silnym blaskiem ptomienia i rozto-
pionego metalu, stosuje sie ciem-
ne okulary, ktére zatrzymuja nad-
miar promieni Swietlnych, a dzie-
ki specjalnemu sktadowi chemiczne-
mu szkiet réowniez, szkodliwe i nie-

widzialne promienie pozafijotkowe
i pozaczerwone.
Drogi oddechowe spawacza $s3

narazone na niebezpieczenstwo tylko
w specjalnych wypadkach, jezeli wy-
twarzajg sie szkodliwe gazy, w
miejscu Zzle przewietrzanym, na
przyktad przy spawaniu mosigdzu,
cynku, otowiu, przy cieciu blach,
pomalowanych farbg otowiowa itp.

Przy spawaniu tukowym istnieje
niebezpieczeAstwo porazenia wzro-
ku w znacznie silniejszym stopniu,
niz przy spawaniu acetylenowym.
Poza tym promienie pozafijoletowe
0 bardzo wielkim natezeniu moga
powodowaé oparzenia skéry na twa-
rzy i rekach. Dlatego przy spawa-
niu tukowym stosuje sie ostony,
ktére zastaniajg catg glowe, oraz
spawa sie w rekawicach. Szkfa o-
chronne, stosowane w spawaniu #tu-
kowym, muszg w znacznie wiekszym

stopniu  niz okulary acetylenowe
chtongé nadmiar promieni S$wietl-
nych, oraz powinny nie przepusz-

...BEZ
POZAFIO-t-
KOWYCH
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Szkta ATHERM AL

do spawania

S 1l —jasne
S IV —S$rednie
S V —ciemne

Pochtaniajg promienie
pozafiotkowe w 100%
a promienie pozaczer-
wone w 99,9% i wyzej

Znak ochronny

tukowego

Szkta

cza¢ promieni pozafioletowych i po-
zaczerwonych. Te ostatnie sg szcze-
g6lnie niebezpieczne, poniewaz dzia-
taja bardzo powoli, ale dzieki swej
przenikliwosci mogg powodowac
trwate schorzenia oczu, podczas gdy

promienie pozafioletowe wywotujg
tylko krotkotrwate, powierzchowne
porazenia.

Niebezpieczenstwa porazenia pra-
dem sa analogiczne jak przy obstu-
dze innych instalacji elektrycznych,
jednak niskie napiecie pradu (po-
nizej 100 volt przy zapalaniu tuku,
a 25 volt w czasie spawania) znacz-
nie zmniejsza niebezpieczeAstwo po-
razenia.

Ubrania ochronne
spawacza przed
pryskujacych
metalu.

Spawanie elektrodami, tzw. otulo-
nymi, ktérych powtoki, topigc sie
i spalajac, wydzielajg do atmosfe-
ry rézne gazy i dymy, wymaga od-
powiedniego przewietrzania, co ma
szczegOlniejsze  znaczenie w miej-
scach niedostepnych dla przewiewu
naturalnego.

Szkodliwe dziatanie promieni tuku
wymaga zabezpieczenia o0s6b po-
stronnych przez odpowiednie obsta-
wienie stanowiska spawacza zasto-
nami. Dlatego przygladanie sie przez
przechodniéw  efektownej robocie
spawacza, ktéry w nocy na ulicach
naprawia zuzyte szyny tramwajowe,
moze powodowaé czesto porazenia
wzroku i nalezato by publicznos$é
przed tym zabezpieczad.

zabezpieczajg
oparzeniami od
czasteczek ptynnego

NASZE SZKGLA
OCHRONNE

0 specjalnym sktadzie
ch& micznggm
pochtaniajg promienie

SZHODULIWE

INFRAREX

do spawania acetylenowego

Nr 14 —jasne
Nr 24 —ciemne

Znak ochronny

Pochtaniajg promienie
pozafiotkowe w 100%
a promienie pozaczer-
wone w 99% i wyzej
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Sprzet

Sprzet ochrany osobistej robotnika obejmuje te urzg-
dzenia, ktore robotnik w celach ochronnych nosa na
swoim ciele.

Sprzetem osobistym wiec bedag poszczegblne czesci
odziezy ochronnej, jak bluzy i spodnie, a dalej kaptury,
hetmy, przytbice, okulary, maski, respiratory lub obu-
wie.

W zwiagzku z rozwojem coraz to nowych i szkodliwych
dla pracownika gatezi przemystowych udoskonala sie
zarazem technika urzadzen ochrony osobistej. W wyni-
ku tego udoskonalenia, prawie dla kazdego niebezpie-
czehstwa przy pracy, zagrazajacego jednemu lub kilku
organom ciata ludzkiego — sg juz wypracowane typy
ochron osobistych. Istnieja wiec ochrony od ura-
z6w, ochrony od oparzen termicznych lub chemicznych,
od trujacych pytdw lub gazéw, od szkodliwych promie-
ni, a nawet od hatasu.

Dla kazdej prawie czesci ciata robotnika, poczynajac
od gtowy, a kohczac na stopie — znajda sie typy ochron,
ktére beda zapobiega¢ dziataniu szkodliwemu lub nie-
bezpiecznemu jednej lub kilku z wyzej podanych szko-
dliwosci na dang cze$¢ ciala.

Zastosowanie ochron osobistych jest godne zalecenia,
lecz z zachowaniem kilku podstawowych zasad. Pierwszg
z tych zasad jest, iz ochrony osobiste stosowaé nalezy
tylko tam, gdzie ochrany nieosobiste, tj. ochrony ma-
szyn, urzadzenia wentylacyjne itd. nie sg w stanie do-
statecznie zapewni¢ pracy bezpiecznej. Nalezy pamie-
ta¢ o tym, iz ochrony osobiste przewaznie nie ulatwiajg
pracy, a raczej ja utrudniajg.

To tez nie nalezy nigdy zaczyna¢ od ochran osobistych;
najprz6d nalezy zastosowaé¢ ochrone maszyn, stworzy¢
nalezyte warunki ogélne bezpieczefistwa i higieny w
pracowni, a dopiero, gdy przy pewnej czynnos$ci juz
absolutnie nie da sie unikng¢ szkodliwo$ci przy po-
mocy og6lnych $rodkéw, mozna sie uciec do ochron
osobistych.

Kilka przyktadéw to wyjasni.

Je$li np. przy danej czynnosci wydzielaja sie pyty
szkodliwe dla zdrowia pracownikéw, to najprzéd na-
lezy zmieni¢ dotychczasowy sposéb wykonywania tej
czynnosci, stosujac np. jej mechanizacje, wykonywujac
ja w aparaturze zamknietej, przy zastosowaniu wycig-
géw, zasysajacych pyty. Bledem byto by zaczaé¢ akcje
zapobiegawczg od skazania robotnikéw na prace przy
tej czynno$ci w respiratorach przeciwpytowych, gdyz,
jak wiadomo, kazda praca stata w ochronach osobistych
dla drég oddechowych (maski, respiratory itp.) przed-
stawia dla pracownika znaczne niedogodnosci. Podobnie
byto by btedem zaleci¢ szlifierzom natozenie okularéw,
zamiast pomys$le¢ o zastosowaniu ekranu szklanego, za-
pobiegajacego urazom oczu i przymocowanego do pod-
stawy szlifierki. Natomiast bedzie zupetnie zrozumiate,
iz przy wejéciu do zbiornika, z ktérego nie da sie usu-
ng¢ $ladéw szkodliwych par, robotnik musi mie¢ orga-
ny oddechowe zabezpieczone respiratorem z doptywem
Swiezego powietrza lub maska przeciwgazowg z filtrem,
choéby nawet praca w tych przyrzadach byta ucigzli-
wa. Podobnie jest zrozumiate, iz np. zaden ekran przy-
mocowany do warsztatu nie da sie zastosowac przy spa-

ochrony

Z. Putawski i D. Jamrog

osobiste]

waniu acetylenowym wewnatrz kotta i ze robotnik mu-
si nosi¢ przy tej pracy okulary ochronne ze szkiem
barwnym.

Nalezy wiec ograniczy¢ stosowanie ochron
osobistych jedynie do wypadkéw abso-
lutnej koniecznosdci.

Druga zasada stosowania ochron osobistych jest, aby
odpowiadaty one mozliwie najwyzszym wymaganiom
jakos$ci. W odréznieniu od ochrony maszyny —
ochrona osobista jest czym$, co zupetnie bezposrednio
jest zwigzane z cialem czlowieka i kazda jej wada
w bardzo wysokim stopniu odbija sie na wykonywaniu
pracy oraz na samopoczuciu robotnika.

Wymagania w stosunku do ochron obejmujg dwie
sprawy: skuteczno$¢ i dogodnos$é. Podstawo-
wym wymaganiem jest skuteczno$¢ ochrony, tj.
aby istotnie, w stopniu, praktycznie biorgc, dostatecznym
zapobiegata ona dziataniu szkodliwego czynnika na or-
ganizm. Godnym najwyzszego potepienia byto by stoso-
wanie ochron osobistych o watpliwej skutecznosci. Ele-
mentarna uczciwo$¢ wobec robotnika wyimaga, aby do-
starczona mu ochrona istotnie go ochraniata. Jesli na
przyktad but, majgcy chroni¢ noge od wilgoci — prze-
maka, to robotnik traci wiare w skuteczno$¢ akcji bez-
pieczenistwa i higieny pracy. W pewnych przypadkach
nieskuteczno$¢ ochrony kryje w sobie co$ gorszego, mia-
nowicie zwiekszenie ryzyka niebezpieczenstwa.
Tak wiec, jesli szkto okularéw, majacych rzekomo uchro-
ni¢ oko od urazu, tatwo ulega rozbiciu — niebezpieczen-
stwo dla oka powieksza sie przez mozliwos¢ skaleczenia
oka odtamkami okularéw; jesli pochtaniacz maski gazo-
wej zawodzi — to niebezpieczenstwo dla robotnika sie
zwieksza, gdyz je$li by zupetnie nie posiadat on maski,
to w ogoéle nie wszedtby do atmosfery trujacej, tymcza-
sem, ufny ze go maska ochroni, wchodzi i zatruwa sie.

Drugim wymaganiem jest dogodno$§¢. Wszystkie
ochrony osobiste muszg by¢ stosunkowo jak najlzejsze,
nie moga rani¢, uwiera¢ lub drazni¢ poszczeg6lnych cze-.
$ci ciata, a ponadto muszg umozliwia¢ zupetnie popraw-
ne wykonywanie danej pracy. Je$li wiec np. dana czyn-
no$¢, narazajaca na oparzenie, wymaga zarazem swobo-
dy ruchéw, nalezy da¢ do ochrony od oparzenia obcisty
kombinezon niezapalny, nie za$ diugi, placzacy sie far-
tuch. Jes$li dana czynno$¢, np. przy piecu metalurgicz-
nym, wymaga dobrej ostro$ci widzenia — nie nalezy
dawaé¢ okularé6w o szkle zbyt ciemnym, uniemozliwia-
jacym dobre widzenie.

Wymagania skuteczno$ci i dogodnosci niekiedy sg ze
sobg w sprzecznos$ci: ochrona bardzo skuteczna bywa
azasem niedogodna, a przeto nie do uzycia, odwrotnie,
ochrona lekka i wygodna bywa czasem nieskuteczna.
To tez jedynie zachowanie tgczne obu tych warun-
kéw daje ochrone, ktéra moze byé uzyta w praktyce
przemystowej: ochrona musi by¢ jednocze$nie— i sku-
teczna i dogodna. Jest wielkg sztuka, ktéra postu-
guje sie z jednej strony catlym arsenatem wiedzy, z dru-
giej strony catym zasobem doSwiadczen praktycznych,
zdobytych w przemyS$le, oraz zdolno$ci wynalazczych,
aby skonstruowaé¢ typy ochron, mozliwie idealnie
speiniajgce wszystkie wymagania. Stad tez dzial ten



wymaga szczeg6lnie gorliwej uwagi i kontroli. Produk-
cja ochron osobistych jest sprawg nader delikatng, kt6-
rg trzeba traktowaé z catg rozwaga, pilnie zwazajac na
kazde posuniecie, gdyz wszelki dyletantyzm i lekko-
mys$Iino$¢ kryja tutaj za sobag porwazne zio dla catej ak-
cji bezpieczenstwa pracy.

Ze jednak jest mozliwe rozbudowanie tej dziedziny
w spos6b catkowicie zgodny z wymaganiami zycia i na-
uki, dowodzi imponujacy rozwoj tej. gatezi.produkcji
w catym szeregu krajow, w ktérych przemyst jest bar-
dzo szczodrym odbiorcg wszystkich ochron osobistych.
Liczne, na wysokim poziomie stojgce i dobrze prospe-
rujgce fabryki okularéw, masek, respiratoréw lub odzie-
zy ochronnej widzimy przede wszystkim w Stanach
Zjednoczonych i w Niemczech, a ponadto we Francji,
W Anglii itd. Nieliczng co do ilosci typéw ochron, lecz
zastugujacg na najzywsze zainteresowanie ze wzgledu
na wysokag jakos¢ — jest produkcja Szwajcarii, skon-

Ochrona oczu

Urazy oczu we wszystkich dzia-
tach pracy w Polsce stanowig prze-
cietnie okoto 5°0, w szeregu jednak
gatezi przemystu (przemyst metalo-
wy, budowlany, goérnictwo) lub przy
poszczeg6lnych czynnosciach (o-
brébka pneumatyczna metalu, ob-
stuga szlifierek i tokarek, obrébka
kamienia, spawanie itd.) urazy oczu
stanowig odsetek o wiele powazniej-
szy, przy tym najdrobniejsze uszko-
dzenie narzadu wzroku prowadzi
nieraz do powaznego stopnia nie-
zdolnos$ci do pracy. Zapobieganie u-
razom oczu, w zasadzie nietrudne
do zrealizowania, moze zaoszczedzié
wielu szkéd materialnych i moral-
nych.

Rys. 1

Rys. 4

Ochrony osobiste, jak okulary o-
chraniajag wytgcznie oczy, inne za$
ochrony, np. ekrany, maski, heimy
przeznaczone sg jednocze$nie nieraz
i do ochrony catej gtowy lub orga-

néw oddechowych. Rys. 5

W celu przejrzystego usystematy-
zowania licznych typédw  ochron
oczu, Wzorcownia w oparciu o pra-
ce L. Deladriere‘a oraz o wtasne do-
Swiadczenia opracowata klasyfikacje
obejmujacg 9 grup ochron, zaleznie
od rodzaju niebezpieczeAstwa oraz
rodzaju pracy. Dla ochrony przed
wiekszymi odtamkami, spotykanymi
np. przy obrébce pneumatycznej
metalu, oczyszczaniu odlewoéw, nito-
waniu, wycinaniu nitdw, obrdbce
kamienia i betonu itp. przewiduje
sie tzw. okulary ciezkie ze szkiem
grubym, zwyktym lub odpryskowym,
np. ,Triplex“, klejonym z dwdch
warstw szkta i jednej celuloidu; o-
prawa z metalu lub materiatlow za-
stepczych (bakielit, presspan itp.)

Rys. 9

Rys. (1) okulary Stroofa,
czng ostong z siatki, (4) okulary lekkie bez oston,
celonowy, (T) okulary SW A lekkie typu 1931, (3) okulary w oprawie gumowej, (9) ekran

reczny do spawania tukowego,

centrowana w Zaktadzie Wypadkowych
w Lucernie.

W Polsce produkcja w tej dziedzinie pierwsze dopie-
ro stawia kroki. Kroki te, jak dotad, sg do$¢ nieSmiate,
a duzag role z natury rzeczy odgrywa w nich w fazie
poczatkowej nasladownictwo twdrczosci obcej. Popyt na
ochrony osobiste w Polsce do niedawna nie istniat zu-
petnie, obecnie zbudzit sie i w miare rozwoju akcji
bezpieczenstwa pracy z kazdg chwilg sie wzmaga. Na-
lezato by dazy¢ do tego, aby istniejagce juz firmy pro-
dukujagce w Polsce te urzadzenia znalazty zbyt jak
najszerszy na swe wyroby, aby wyroby te udoskonalaty
sie, rywalizujagc skutecznie z zagranica, aby sprzet
ochrony osobistej byt catkowicie wyrabiany w kraju
i aby stat siie on w Polsce niezbednym sktadnikiem

pracy.

Ubezpieczen

Ponizej podajemy przeglad szeregu najwazniejszych
dziatéw ochron osobistych.
Rys. 2 Rys. 3
Rys. 7
Rys. 6
Rys. 8
Rys. 10 Rys. U

(2) okulary SW A (ciezkie) typu 1934, (3) okulary lekkie z bo-
(5) okulary lekkie barwne, (B) hetm

(10) hetm do spawania tukowego, (U) hetm odlewniczy
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Szczelnie ostania oczodoty; trzymaja
sie one na taSmie zachodzacej na
potylice. Zastosowanie do tego typu
barwnych szkiet odpowiedniej jako-
§ci zalecone jest przy spawaniu a-
cetylenowym. Produkcja krajowa
rozpowszechnita tzw. model ,Stroo-
fa“* w oprawce metalowej, typ,
wyrabiany wedtug wzoréw niemiec-
kich. W Niemczech znany jest on
blisko od lat 30. Typ ten posiada
pewne zalety, lecz zarazem i wady,
np. niedostateczng trwato$¢, mate
pole widzenia itd. W kazdym razie
do wyzej wymienionych prac uzy-
wany byé moze z powodzeniem.

Bardziej luksusowym wydaniem
tego typu sa okulary dajgce sie pod-
nosi¢ w czasie przerw w pracy.
Zdaniem Wzorcowni, powinien co
rychlej zacza¢ by¢ wyrabiany i
rozpowszechniany w Kkraju typ o-
kular6w modelu Szwajcarskiego z
r. 1934, opracowanego przez Zaktad
Ubezpieczen od Wypadkéw w Lu-
cernie (SUVA). Posiadajg one opra-
we bakielitowa, taSma nie jest gu-
mowa, lecz ze sprezynki metalowej
wpuszczonej w obszycie z baweiny.
Okulary te sg bardzo dogodne w
uzyciu i trwate. Dotychczas jeszcze
nie sa one wyrabiane w naszym
kraju i sprowadza sie je z Niemiec,
Francji lub Szwajcarii. Liczne typy
amerykanskie tych okular6w maja
duze zalety, lecz na og6t sg dla nas
niedostepne, a typowi szwajcarskie-
mu ustepujg przede wszystkim pod
wzgledem dogodnosci. Dla ochrony
przed drobnymi i mniej silnymi od-
tamkami (tokarka, obrobka reczna
metalu, obstuga maszyn do obrdbki
drzewa, szlifierka itd.) wystarczg o-
kulary mniej masywnej budowy (np.
zupetnie lekkie, w metalowej opra-
wie) z szybka o grubosci od 1,5 mm
do 3 mm; zaopatrzone sg w bocznag
ostone z siatki metalowej lub ze
skory. Przy wszelkiego rodzaju pra-
cach, gdzie niezbyt duze odtamki
padajag od przodu, pyty za$ nie wy-
stepuja w nadmiernej ilosci, mozna
stosowaé takiego rodzaju okulary
bez bocznej ostony.

W mys$l zasad bezpieczenstwa,
przyjetych w niektérych krajach, np.
w Stanach Zjednoczonych, nalezato
by stosowa¢ do ochrony przed pry-
skaniem stopionego metalu maski
ostaniajgce cata twarz i gtowe. Pier-
wszy jej okaz w Polsce znajduje sie
we Wzorcowni. W braku takich ma-
sek, u nas dotad nieznanych, mozna
by stosowa¢ okulary ciezkie, beda-
ce jednak po6tsrodkiem. Przed drob-
nymi odtamkami (pyt piaskowy)

chronig rowniez kaptury. Przed pry-
skaniem chemikalii zracych (np. tu-
géw) najpewniej chronig okulary w
hermetycznej oprawce gumowej;
okulary te nadajg sie niestety
tylko do prac krétkotrwatych z u-
wagi na brak wentylacji. Przy tych
samych pracach moga by¢ réwniez
stosowane okulary w oprawce ce-
lonowej, lub hetmy z celonu (typ
niemiecki). Oprawa moze by¢ spo-
rzagdzona z masy.

Przy spawaniu
Swiatto parzy nie
skore na twarzy,
badz hetmy, badz

lukowym, gdzie
tylko oczy, lecz i
nalezy stosowac
ekrany reczne.

Obstuga piecéw technicznych, np.
metalurgicznych, lub ceramicznych,
potagczona jedynie z ich obserwacja,

O chron

Urazy gtowy sa zawsze bardzo
niebezpieczne i nawet wtedy budza
obawe mozliwos$ci uszkodzenia méz-
gu, gdy wypadek nie spowodowat
uszkodzenia czaszki.

Racjonalng ochrong glowy jest
specjalny lekki hetm. Powstal on
na dosSwiadczeniu stalowych het-
moéw wojskowych, wprowadzonych
w czasie wojny $wiatowej. Hetm
roboczy jest jednak duzo lzejszy
od wojskowego, wygodniejszy w

Ochrona drég

Wobec statego rozwoju przemystu
chemicznego, jaki sie daje stwier-
dzi¢ w ostatnich czasach, coraz wiek-
sze niebezpieczenstwo schorzen i
zatru¢ pytami oraz parami substan-
cji trujacych lub szkodliwych wy-
suneto sprawe ochrony droég odde-

chowych na jedno z naczelnych
miejsc.
Kazdy typ tego rodzaju sprzetu

ma okres$lony zakres zastosowania i
to jego ograniczenie powinno by¢
skrupulatnie przestrzegane.

W  Stanach  Zjednoczonych np.
Biuro Gornicze powotato do zycia
specjalny dziat, majacy na celu ba-
danie tego sprzetu, kwalifikowa-
nie go i cechowanie.

Nabywajgc sprzet cechowany, ma
sie pewno$¢, ze dobrze spetni swe
zadanie, jesli bedzie odpowiadat
wiasciwemu przeznaczeniu.

W zorcownia Urzadzeh  Ochron-
nych i Poradnia BezpieczefAstwa Pra-

moze sie odbywaé w okularach lek-
kich ze szkiem barwnym.

Dobdr okularé6w do odpowiednich
prac powinien odbywaé sie w spo-
séb mozliwie fachowy. Na odcinku
tym juz dzisiaj coraz mniej jest do-
wolnosci i wszystko opiera sie na
bardzo drobiazgowo wypracowanych
normach.

Dobieranie okular6w w sposob
niefachowy i dowolny jest wielkim
ztem, gdyz wystawia robotnika na
niebezpieczenstwa lub niedogodno-
§ci, nabywanie za$ sprzetu nie do
uzycia jest wielkim marnotraw-
stwem (szczegbty powyzszych spraw
omoéwione sg w ksigzce inz. Z. Pu-
tawskiego p. t. ,Technika ochrony
oczu“, wyd. Instytutu Spraw Spo-
tecznych).

a gtowy
noszeniu, chtodniejszy w lecie. Poza
tym wypada nadmieni¢, ze nie prze-
wodzi on elektryczno$ci. Typ ciez-
szy uzywany jest powszechnie w ko-
palniach, natomiast lzejszy, wyko-
nywany z tworzyw sztucznych, ma
zastosowanie przy wszystkich pra-
cach, przy ktoérych sie jest nara-
zonym na upadek narzedzi i przed-

miotéw lub uderzenie o wystajace
belki, deski itp.
oddechowych

cy w porozumieniu z PaAstwowym
Zaktadem Higieny przystagpita na
razie do badan jedynie masek prze-
ciwpytowych, co umozliwi okresle-
nie przydatnosci istniejacych masek
i racjonalny dobér ich typow.

Sprzet stosowany dla ochrony
drog oddechowych da sie podzieli¢
na dwie grupy:

1) sprzet dostarczajagcy powietrze
do oddychania,

2) maski oczyszczajagce powietrze.

Kazda z nich obejmuje duza od-
miane typow.

Do pierwszej grupy zaliczamy
maski z doprowadzaniem powietrza
oraz aparaty tlenowe.

Aparaty tlenowe majg specjalne
zastosowanie, np. przy badaniu
miejsc o atmosferze zatrutej i w ra-
townictwie.

Maska z doprowadzaniem powie-
trza sktada sie z wtasciwej maski,
do ktérej umocowany jest przewod

ANGIELSKO - polski riFKITIFMAN Q A
PRZEMYSL GUMOWY w E IN I LC n IN, (O M .
poleca kwasoodporne:
buty, weze, rekawice

Szczeg6ty —patrz str. 125



powietrzny, np. w postaci weza gu-
mowego, przez ktéry powietrze jest
przeciskane lub pobierane bezpo-
Srednio przez pracujgcego. Dtugosé
weza gumowego ogranicza odlegtos$é
od zrédta Swiezego powietrza, w ja-
kiej noszacy maske moze sie poru-
sza¢. Dtugo$¢ ta moze dochodzi¢ do
70 m. Przy tak znacznej odlegtosci
konieczne jest dostarczanie powie-
trza pod zwiekszonym ci$nieniem. W
tych przypadkach nalezy stosowaé
specjalne filtry, podejmujac jedno-
czes$nie inne Srodki chronigce przed
dostaniem sie do powietrza oleju,
nadmiernej wilgoci, tlenku wegla i
innych niepozadanych zanieczysz-
czen.

Réznorodnoé¢ typéw masek oczy-
szczajacych powietrze tlumaczy sie
konieczno$cig  przystosowania ich
do réznego rodzaju trujacych lub
szkodliwych substancji, przed jaki-
mi majg chroni¢. Jedne z nich za-
wierajg pochtaniacze z wegla ak-
tywnego lub pochtaniacze chemicz-
ne, inne zndéw filtry mechaniczne.
Stosowane sg rowniez maski potg-
czone z pochtaniaczami przy pomo-
cy filtrow mechanicznych. Na kaz-
dym z tych pochtaniaczy Ilub fil-
trow oznacza sie rodzaj substancji
lub mieszanek o ograniczonej kon-
centracji, przed ktérymi majag chro-
nic.

Wypada zauwazyé, ze maska oczy-
szczajagca powietrze nie moze by¢
stosowana w atmosferze, ktéra nie
zawiera dostatecznej ilosci tlenu do
oddychania.

Jesli zachodzi potrzeba wejscia w
takiej masce do atmosfery, co do
ktérej nie ma pewnosci, ze nadaje
sie do oddychania, nalezy na siebie
natozy¢ pas bezpieczenstwa  ze
sznurem. Ponadto konieczne jest by
kto§ stale czuwat nad przebywaja-
cym w zatrutej atmosferze i byt go-
téw udzieli¢ mu pomocy.

Odziez ochronna

Odziez ochronna ma na celu za-
bezpieczenie tutowia, rak i nég. W
niektérych zajeciach, jak np. przy
procesach termicznych w przemys§le
hutniczym, moze by¢ uzywana diuga
bluza w postaci ptaszcza, jako o-
chrona catkowita. Oczywiscie nie
bedzie ona stanowita dostatecznej
ochrony dla dolnej czesci nég. Bluza
taka moze byé wykonana z rozmai-
tych materiatow, jak azbest, skora
chromowa, lub brezent gtadki i
impregnowany, gdy chodzi o uod-
pornienie na dziatanie ognia. Przy
dozorowaniu na otwartym powie-

posiada

cie lub

1t 1 . C

Prez. Moscickiego 35b

ODZIEZ

OCHRONNA

I\ o 1)z 11:27"”
WYTWORNIA ODZIEZY OCHRONNEJ
W SOSNOWCU

Telefon Nr 61-862
WYROBY

AZBESTOWE,

BREZENTOWE,

KWASOODPORNE

i ROBOCZA itd.

NA KAZDE ZADANIE

OFERTY | PORADY

KRAJOWA
OCHRANIACZY

Edwarda Bemskiego
Warszawa,

Poleca: ,OCHRANIACZE StUCHU” (zastrz, Urz.

Nr 20876), stuzace do zabezpieczenia stuchu w przemysle
i technice przed zbyt silnymi i przykrymi dla ucha, a zara-
zem dla catego systemu nerwowego wibracjami powietrza.
Ochraniacze sa lekkie i nie sprawiajgq przykrosci nawet

przy diuzszym uzyciu.

Zalecane i zaopatrzone w ,znak jakos$ci” przez Wzor-
cownig¢ Urzadz. Ochronnych mPoradni¢ Bezpieczenstwa

Pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu.

Zaopiniowane przez Klinike Uszng Uniwersytetu Warszaw-

skiego

Dzigki swym zaletom maja szerokie zastosowanie w prze

mysle i technice.

Cena zl 3.—za pare

Specjalny nasz typ okularéw prze-
mystowych bez otworéw w ramce
zastosowanie przy wszel-
kich pracach w przemysle, gdzie

magana jest ochrona oczu przed

(A)

odpryskujacymi materiatami.
Ramki okularowe wykonane w for-
mie asymetrycznej

doktadnie

przylegaja do kazdej twarzy.

Specjalny tacznik (a) miedzy ram-
kami pozwala przez zwykte dogie-
rozgiecie na jeszcze dokta-
dniejsze dopasowanie okularéw in-
dywidualne, w zalezno$ci od rozstawienia oczu. Wentylacja (b) okularéw” odby-

wa sie posrednio pod go6rng przykrywkag ramki
okularowej. Szybki (c) okular6w moga by¢ w
zaleznosci od przeznaczenia wykonywane z do-
wolnego materiatu, koloru i gruboéci, przy
tym zamontowanie ich jest bardzo proste przez
zdjecie gornej przykrywki (f). Do specjalnych prac
mozna stosowa¢ okulary z uszczelnikami filtruja-
cymi. Normalnie stosuje sie szkto 2 mm grubosci z
podktadka celluloidowg (d) 05 mm, zabezpieczajacg
oko w razie pekniecia szkta. W czes$ci przylegajacej
do twarzy okulary obszyte sg guma rurkowg lub
taSma aksamitng (e . Do prac mniej niebezpiecz-
nych dla oka mozna stosowa¢ okulary bez przy-
krywki gérnej (i).

. ZETES?”

WYTWORNIA OKULAROW OCHRONNYCH
o o

W ARSZAWA

INZ. 2. S

£t OWSsSKII
Leszno 67, tel. 11-47-50

K

WYTWORNIA
SLEUCHU

Wspédlna 64. tel. 9-16-70
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Rys.

12

Rys. 19

Rys. 20

Rys.

Rys. 13

15 16

Rys.

18

trzu  odpowiedni bedzie plaszcz
z tkaniny gumowanej.

Najbardziej skuteczng ochrone
przed silnym zarem dajg ubrania
azbestowe. Dla ochrony przed bryz-
gami stopionych metali lub iskrami
mozna uzywaé skéry lub brezentu
uodpornionego na dziatanie ognia.
Odziez z gumy lub tkaniny gumo-
wanej uzywana jest w przemysle
chemicznym, natomiast przy mani-
pulowaniu cieczami niezragcymi wy-
starczy odziez z tkaniny nieprzema-
kalnej. Kaftany i specjalne fartu-
chy z gumy lub ze skéry chromo-
wej, otwarte na plecach, odpowied-
nie sg dla pracownikéw stacji elek-
trycznych wysokiego napiecia.

Przy maszynach w ruchu z obra-
cajacymi sie czeSciami, jak prasy
mechaniczne, tokarki i wiertarki,
odziez ochronna nie powinna by¢
luzna, przy tym czesci jej nie moga
zwisaé, ani sie rozwiewaé¢. Umoco-
wanie w pasie przy szyi powinno
umozliwia¢ natychmiastowe zwol-
nienie na wypadek wciagniecia przez
maszyne.

Przy operowaniu b. szorstkimi i
ostrymi  przedmiotami, jak szkio,
blacha lub odlewy, celowe bedzie
uzywanie  fartuchéw  skdrzanych,
wzmochionych dodatkowymi czescia-
mi ze skéry lub stali.

Brezent uodporniony na dziala-
nie ognia moze by¢ uzywany jako
ochrona przed lekkimi bryzgami me-
tali lub iskrami przy elektrycznym i
gazowym cieciu lub spawaniu me-
tali.

Odziez uodporniona od wody lub
pokryta impregnatem olejowym mo-
ze by¢ stosowana jako ochrona przed

Kys. (12" hetm, (13' beret i czapka, (14' kape-

lusz azbestowy, il5i 16) respiratory, (17) ma-

ska przemystowa, (18) aparat tlenow (19)

odziez i kaptur przy piaskowaniu, (20) sce-

na obrazujgca stosowanie maski z reka-
wem i pasa



bryzgami cieczy chtodzacych przy
obrabiarkach do metali.

Dla ochrony przed kwasami, zasa-
dami zragcymi i gorgcymi cieczami
najczesciej uzywane sa fartuchy gu-
mowe.

Nalezy odradza¢ uzywania fartu-
chéw z tkaniny workowej, wykony-
wanych w domu, szczegblnie do
pracy przy maszynach lub gdy ist-
nieje mozliwo$¢ przesigkniecia tyci.
fartuchow olejem.

Ochrona rak

Przy manipulowaniu materiatami
gorgcymi, przedmiotami szorstkimi
lub ostrymi, kwasami, substancjami
zragcymi, jak roéwniez przy apara-
tach elektrycznych wysokiego na-
piecia, rece powinny by¢ zabezpie-
czone rekawicami. Powinny one by¢
w dobrym gatunku i przystosowane
do réznego rodzaju prac.

W wiekszosci przypadkéw odpo-
wiednie sg rekawice jedno- lub wie-
lopalcowe ze skoOry, brezentu lub z
kombinacji tych dwéch materiatéw.

Rekawice gumowe, jedno- lub wie-
lopalcowe, uzywane sg do pracy
przy kwasach, zasadach zracych o-
raz przy innych materiatach szkod-
liwych dla skéry. Gumowe rekawi-
ce elektrotechniczne wykonywane
sg wedlug specjalnego typu, Scisle
unormowanego. Powinny one by¢
stale sprawdzane. W czasie pracy
nalezy dodatkowo zaktadaé dla o-
chrony rekawice skdrzane.

Azbestowe rekawice, jedno- i wie-
lopalcowe, posiadajg duzg warto$¢ o-
chronng przy pracy w stalowniach,
przy termicznej obrébce metali,
przy spawaniu tukowym, w ema-
lierniach, w hutach szkta i przy
tych wszystkich pracach, przy kté-
rych cztowiek styka sie z nadmiernie
rozgrzanymi przedmiotami.

PIERWSZA KRAJOWA

WYTWORNIA OKULA-

ROW OCHRONNYCH
i RESPIRATOROW

WarSZaw al. Elektoralna 20 (”~ e k Ochronnych)
iel. 5.43-53 j

poleca do ce-
nach fabrycz-
nych okulary
ochronne
oraz respira-
tory (maski
ochronne)
przystosowa-
ne $cisle do
swych celéw.

Katalogi
na zadanie

BIURO TECHNICZNO HANDLOWE

inz. M. WARTH

Warszawa, Marszatkowska 149

Tel. 608-83

MASKI PRZECIWGAZOWE DLA
PRZEMYStLU. RESPIRATORY (wtasnej

producj). OKULARY OCHRONNE.

WYTWORNIA SPRZETU PRZECIWGAZOWEGO
W RADOMIU

produkuje dla ludnosci cywilnej, pracownikow przemystowych,
cztonkéw strazy pozarnych itp

SPRZET OCHRONNY jak:
maski i pétmaski przeciwgazowe i przeciwpytowe,
maski izolacyjne,
kaptury przeciwgazowe,
ubrania ochronne, kwaso- i tugoodporne,
pochtaniacze schronowe,
pochtaniacze do aparatéw tlenowych,

pochtaniacze do masek przeciwgazowych jako ochrona przed
szkodliwymi dymami, pytami oraz gazami i parami nastgepujacych
zwigzkOéw chemicznych:
alkoholi, akroleiny, benzyny, benzenu, chloroformu, cztero-
chlorku wegla, chloropikryny, eteru, estrow, formaliny, chloru,
bromu, siarczka wegla, chlorowodoru, tlenkéw azotu, siarko-
wodoru, cyjanowodoru, arseno i fosforowodoru, dwutlenku
siarki, amoniaku.

Sprzedaz sprzetu ochronnego produkcji W.S.P. dokonywana jest
w sktadnicach L. O.P.P.
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Pomiedzy rekawicg a mankietem
kurtki nie powinno zostawa¢ odsto-
nietego miejsca. Rekawice gumowe i
azbestowe powinny siega¢ ponad
przegub reki. Nie powinno sie uzy-
waé zbyt duzych i luznych mankie-
tébw u rekawic. Przy niektérych pro-
cesach chemicznych rekawice po-
winny przylega¢ obciste w przegu-
bie. Przy pakowaniu nozy znalazty
za granicg zastosowanie rekawice z
siatki stalowej.

Rekawice i rekawy chronig do-
statecznie przy wiekszos$ci rodzajow
prac, natomiast narekawki i ochro-
ny ramion majag na celu zabezpie-
czenie przed gorgcem, przed bryz-
gami stopionego metalu, przed kwa-
sami i zasadami zrgcymi, jak row-
niez przed skaleczeniami.

Ochrona nég i stop

Typy ochron dla nég sa bardzo
ré6znorodne, poczawszy od spodni
lub nogawic — do krotkich getrow,
zakrywajacych tylko dolng cze$cé
nég. Wykonane sg z materiatow

Rys. 24

Rys. 21

Rys. 22

identycznych co i ubranie, a wiec —
z azbestu dla ochrony przed stopio-
nym metalem, iskramiizarem; skoé-
ry chromowej — przy mniejszym
narazeniu na bryzgi i duze iskry;
brezent uodporniony na dziatanie
ognia stosuje sie dla ochrony przed
bardziej lekkimi bryzgami i iskra-
mi (getry z tego ostatniego materia-
tu odpowiednie sa réwniez do pra-
cy oliwiarzy, monterow).

Rys. €21) ochrona nég i stép, (22) nakolan-

niki lekkie dla formierzy, (23) palec sko6-

rzany, (24) tapy skoérzane, (2)) rekawice

zwykle, (26) rekawice wzmocnione klam-

rami metalowymi, (27) tapy skérzane, (28)
tapy wzmocnione metalem

Rys. 25

Rys. 26

Guma jest najlepszym materiatem
na getry do pracy przy kwasach,
zasadach zracych i goracej wodzie.

Getry wuzywane przy stopionych
metalach powinny byé wykonane w
ten sposéb, aby momentalnie dawa
ty sie zdjag¢é w razie wypadku. Po-
winny przykrywaé¢ jak najwieksza
powierzchnie stopy. Nalezy unikaé
luzno zwisajacych sprzaczek i pa-
skow.

Obuwie ochronne powinno byé¢
mocne, trwate, przy tym musi po-
siada¢ normalny kréj. Niezgrabne i
niewygodne obuwie moze tylko
zniecheci¢ do jego uzywania.

Kamasze zakrywajgce stopy z ze-
wnatrz sg czesto uzywane jako
ochrona przed goracym metalem,
iskrami itp. Sa one wykonywane z
tych samych materiatéw, co i ge-
try, nie daja jednak tego samego
stopnia ochrony. Bywajg uzywane,
gdy np. pracownik sprzeciwia sie
noszeniu getrow.

Buty gumowe stosowane sa przez
elektrotechnik6w przy pracy na
wilgotnym podtozu i w przemysle
przy manipulowaniu kwasami i in-
nymi cieczami zrgcymi. Buty z dre-
wnianymi podeszwami majg zasto-
sowanie w stalowniach i przy réz-

Rys. 27

Rys. 28



| HIGIENA PRACY

OKULARY

SZKLA Athermal

KAPTURY ochronne z doprowadzeniem
powietrza dla lakiernikow i piaskow-
nikéw

EKRANY do szlifierek i lokarek

OCZOCHRONY do tokarek

HELMY dla spawaczv tukiem

EKRANY do aparatéw punktowego spa-
wania elektrycznoscig

OSLONY twarzy przezroczyste, siatkowe

SERCOWKI ochronne

OSLONY do strugarek typu Filarskiego

OSLONY do pit tarczowych typu Szwaj-
carskiego

SYFONY ebonitowe, metalowe szklane
do réznych kwasow

STOJAKI do szklanych naczyn
LEJKI z twarde] gumy
DZWIGI-w6zki do beczek

LEJKI zeliwne hermetyczne i olwarl

DRABINY lekkie klejone z drzewa,
sktadane i zwykte

/1

KRANY czerpalne higieniczne
ZRODELKA przyciskowe z miskami
PIJALNIKI

11

KATALOGI | CENY NA ZADANIE

BRACIA WEGRZECCY

Szydtowiec k/Radomia, tel. Nr
W arszawa, Wilcza 23 m. 6
tel. 9-62-40
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Rys. 29

nych termicznych operacjach prze-
mystowych lub jako ochrona stép
przed nadmierng wilgocig. Drewnia-
ne podeszwy sg odporne na niszczg-
ce dziatanie kwas6w oraz zasad zrg-

cych i chronig jednocze$nie przed
nastagpieniem na gwozdzie, potiu-
czone szkio, odtamki zelaza itp.

ostre przedmioty. Podeszwy moga
by¢ réwniez wykonywane z fibry lub
stali.

Upadkom mozna zapobiec przez
uzywanie butéw z podeszwami i ob-
casami przeciwpos$lizgowymi.

Dla ochrony palcéow stép przed
sttuczeniem upadajacymi przedmio-
tami stosowane sg buty z utwardzo-
nymi noskami.

Niekiedy jednak potrzebna jest
dodatkowa ochrona, np. przy prze-
noszeniu lub poruszaniu bardzo cigz-
kich przedmiotéw. Do tego celu
stuzg ochraniacze metalowe umoco-
wywane do obuwia i zakrywajace
palce oraz przegub stopy. Chociaz
ochrona ta w bardzo matym stopniu

Rys. 34

Rys. 31

moze pracujgcemu przeszkadza¢ w
ruchach, to jednak bezpieczenstwo,
jakie zapewnia stopom, jest dosta-
tecznym zados$éuczynieniem za nie-
co zmniejszony pospiech przy pracy.

Ochrona stuchu

Najprostszym typem thumikéw sa

Rys.: (29) ubranie z tkaniny pokrytej im-
pregnatem olef;owym, (30) buty azbestowe

rewnianych podeszwach, 31) buty z no-
skami metalowymi do pracy w kamienio-
tomach, (32) stalowe ochraniacze stép,
(33iodziez azbestowa dla hutnikow, (34mpdt-
buciki damskie na drewnianych podesz-
wach, (35; buty skérzane na drewnianych

podeszwach, (36) trepy

Rys. 35

Rys.

2 Rys. 33

kawatki waty umoczone lub przesy-
cone substancjami ttustymi, np. wa-
zelirg gliceryng itp. Nalezy jednak
od czasu do czasu wyjmowaé je z
uszu, w celu umozliwienia wenty-
lacji i oddalenia gorgcego powie-
trza z ucha. Stosowanie takich ka-
watkéw waty spotkato sie z b. po-
waznymi zarzutami. Zatykajg one
catkowicie kanat uszny i przygtusza-
ja, przeszkadzajac w porozumiewaniu
sie pracujacych. Zmniejszajgc sty-
szalno$¢ nie tylko wysokich przy-
krych dzwiekéw, ale i dzwiekéw o
umiarkowanej intensywnosci, utrud-
niajg spostrzeganie zmian i czynnos-
ci pracujacych motoréw i maszyn.
Poza tym wata rozgrzewa wewnetrz-
ng cze$¢ kanatdw uszu i wyjecie jej
moze spowodowaé przeziebienie.

O wiele racjonalniejsze pod tym
wzgledem sg ttumiki o konstrukcji
specjalnej. Skladajg sie one z rdze-
nia wykonanego z masy plastycznej
z systemem kanalikéw oraz dwoéch
kragzkéw gumowych.

Rys 36,



Wyposazenie
w sSrodki

pierwszej

zaktadu pracy
pomocy

w razie wypadku
Dr w. Odrzywolski

Gotowo$¢ niesienia pierwszej po-
mocy w razie nieszcze$liwego wy-
padku stanowi integralng cze$¢ ak-
cji bezpieczenstwa pracy.

Ma ona dwojakie znaczenie: zmniej-
sza rozmiar wypadku, wzglednie je-
go skutki przez szybkie i prawidto-
we zabezpieczenie poszkodowanego;
budzi Swiadomos$¢ dostepnosci ratun-
ku, wzmagajac wsrdd robotnikow
poczucie bezpieczeAstwa, co wplywa
dodatnio na nastr6j, w jakim odby-
wa sie praca.

Gotowo$¢ ta skitada sie z szeregu
elementéw, jak — odpowiednie wy-
posazenie w niezbedne $rodki, przy-
sposobienie personelu ratowniczego,
tatwa dostepno$¢ Srodkéw wyposa-
zenia oraz o0s6b obznajmionych z
pierwszg pomoca, wyznaczenie pun-
ktéw na terenie zaktadu pracy, prze-
znaczonych do wykonywania zabie-
gow w zakresie ratownictwa (zwta-
szcza tych, ktére nie moga by¢ wy-
konane na miejscu wypadku), za-
pewnienie moznosci sprowadzenia
na miejsce odpowiedniej sity lekar-
skiej, jak rowniez odstawienia posz-
kodowanego do szpitala.

Jednym 2z giéwnych elementéw
wyposazenia jest skrzynka ratowni-
cza albo apteczka. Ma ona zawie-
ra¢ zasadnicze S$rodki pierwszej po-
mocy, jak zapas materiatu opatrun-
kowego, najniezbedniejsze leki, in-
strumenty i przyrzady. Skrzynka ta-
ka powinna by¢ umieszczona na
$cianie w sali pracy, mozliwie naj-
dalej od miejsc narazonych na za-
nieczyszczenia. Szczelne zamkniegci
szafki gwarantowa¢ ma dostateczne
zabezpieczenie przed przenikaniem
pytu. Powinna ona bye zamykana
na klucz i nie moze by¢ otwierana
bez prawdziwej potrzeby.

Skrzynki takie coraz cze$ciej mo-
zna byto ostatnio spotykaé na tere-
nie zaktadéw pracy, pierwszym za$
krokiem w kierunku znormalizowa-

nia ich jest niedawno ogtoszony o-
kolnik Ministerstwa Opieki Spotecz-
nej o skrzynkach ratowniczych.

Szczeg6towe omowienie zawartos-
ci znormalizowanej skrzynki za-
mieszczone byto niedawno na ta-
mach ,Przegladu” (Nr 12/1938), tym
razem wiec zatrzymam sie nad gto-
wnymi zasadami jej wyposazenia.

Zaznaczy¢ wypada przede wszy-
stkim, Ze przecigzanie apteczki le-
kami, a zwtaszcza lekami ptynnymi,
jest niewskazane, czesto nawet szko-
dliwe; $rodki te bowiem sg nietrwa-
te, ulegaja tatwemu zniszczeniu i
wymagajg stalego doglagdu oraz u-
zupetniania. W wypadkach przy
pracy zakres ich stosowania jest z
reguty maty, natomiast nie rzadko
bytyby wykorzystywane w réznego
rodzaju przypadkach schorzen, cze-
sto nie nagtych i nie zawsze z do-
brym skutkiem dla chorego. Zupet-
nie dostateczne jest pozostawienie
tagodnych $rodkéw, jak nalewka
Walerianowa i krople Inoziemcowa.

Na specjalng uwage zastuguje
sprawa jodyny. Jest to $rodek a
nas bardzo popularny, uwazany jest
bowiem za niezbedny przy opatry-
waniu zaréwno drobnych skaleczen,
jak i wiekszych ran. Na og6t pa-
nuje przekonanie o duzej trwatosci
tego Srodka. Motywuje sie to sitg
bakteriobdjcza jodyny, co ma rze-
komo uniemozliwia¢ jej zepsucie.
Byto by to stuszne, gdyby psucie sie
lekow zalezato wytgcznie od proce-
sOw bakteryjnych. Psucie sie jednak
jodyny zalezy od wyparowania al-
koholu, co powoduje zwigkszenie sig
stezenia jodu, a co za tym idzie
wzmaganie sie wtasnos$ci draznia-
cych tkanki. Wazniejszym jest jesz-
cze powstawanie jodowodoru (cha-
rakterystyczny zapach starej jody-
ny), ktéry wybitnie draznigco i szko-
dliwie dziata na tkanki, utrudniajac
gojenie.

U przeziebienia lub béléw reumatycznych stosuje sie tabletki Aspirin,

wyrabiane w kraju,

gdyz przynosza zadang ulge. A wigc —

podreczna apteczka winna zawiera¢ blaszane pudeteczko Aspirin.

TABLETKI ASPIRIN

Niezaleznie od tego, jodyna jest
$Srodkiem trudnym do dobrego prze-
chowywania. Wszelkie drobne nie-
szczelnos$ci w zamknieciu flaszki u-
tatwiaja odparowywanie alkoholu,
Swiatto przy$piesza proces powsta-
wania jodowodoru, korki nie szkla-
ne ulegajg nagryzaniu itd.

Zreszta nawet jodyna Swieza i
dobrze przechowywana nie jest po-
zbawiona wad z punktu widzenia
lekarskiego.  Wtasno$ci  drazniace,
powodujace odczyny zapalne ze stro-
ny tkanek, zwtaszcza bardziej deli-
katnych, powodujg to, ze rany jody-
nowane przed natozeniem opatrun-
ku goja sie niedobrze. Smiato moz-
na powiedzieé¢, ze je$li rane jody-
nuje sie ostroznie i delikatnie — nie
uzyskuje sie pozadanego efektu do-
ktadnego oczyszczenia jej od bakte-
rii, jesli za$ jodynuje sie obficie,
zlewajac rane —e wyraznie szkodzi
sie procesowi gojenia.

Dlatego tez od szeregu lat poszu-
kiwano $rodka, ktéry nie draznigc
tkanek i nie utrudniajac gojenia —
dostatecznie odkazatby okolice rany,
zabezpieczajgc przed infekcjg.

Prébowano uzywaé — niekiedy z
dobrym skutkiem m-mroztworow réz-
nych barwnikéw. Ze $rodkéw, ktore
moga by¢ skutecznie stosowane przy
opatrywaniu ran, wybijaé sie zaczy-
najag pewne zwigzki chlorowe, w
ktérych dziatanie odkazajgce posia-
da uwalniajacy sie stopniowo i w
matych ilosciach chlor. Nalezg tu
ré6znego rodzaju chloraminy, z kté-
rych u nas na pierwszy plan wysu-
wa sie annogen. Jest to proszek ta-
two rozpuszczalny w wodzie i trwaty.
Réwnie trwate sg jego roztwory (w
kazdym razie nie mniej trwate od
jodyny). Uzywa sie do tych celéw
co jodyny roztworu '‘A —V2°/o. Za-
letag jego jest, poza tym ze nie dzia-
ta draznigco na tkanki i daje do-
bre wyniki w odkazaniu «— tatwos$¢é
przechowywania. Mozna go miano-
wicie przechowywaé w postaci su-
chej, w proszku. Do przygotowywa-
nia roztworéw powinna sie znajdo-
waé w apteczce odpowiednia flasz-
ka oraz mata tyzeczka rogowa, kt6-
rej zawarto$¢ przy jednorazowym
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ANNOGENOWY OPATRUNEK

Nr I —5x7 cm

Nr Il —722xI10 cm

INDYWIDUALNY

Nr Il —10x12%a cm

po umyciu RAK MYDLEM ANNOGENOWYM
WYJAC OPATRUNEK Z PAPIERU PARAFINOWANEGO,
JEDNA REKA PODNIESC GORNA WARSTWE GAZY (RYS. 1),
DRUGA REKA PODNIESC DOLNA WARSTWE GAZY (RYS. 2),
JEDNYM RUCHEM OBU RAK PRZYtOZYC NA RANE (RYS. 3)
| STARANNIE PRZYBANDAZOWAC. RANY NIE JODYNOWAC.

Rys 1

Rys. 2

Rys. 3

Opatrunki annogenowe Boruta — zawsze gotowe do uzycia zawierajg gaze iwale,
przepojone silnie bakteriob6jczym annogenem oraz opaske.

Opatrunek annogenowy Boruta stanowi najlepsza forme pierwszej pomocy w leczeniu ran i okaleczen.

GAZA ANNOGENOWA BORUTA Stole jatowa, bakteriobdjcza - odkaza, odwadnia, przy$piesza gojenie.
WATA ANNOGENOWA BORUTA aseptyczny i antyseplyczny maierial opairunkowy.

CHEM.-FARM.
ZAKL. PRZEM.-HANDL.

nabraniu powinna odpowiada¢ wta-
Sciwemu roztworowi annogenu dla
celéow opatrunkowych. tatwos$é roz-
puszczania sie annogenu pozwala na
przygotowywanie roztworu nawet w
chwili wykonywania opatrunku.

Najwazniejszg czeScig wyposazenia
apteczki jest dostateczny zapas ma-
teriatéw opatrunkowych. M ateriat
opatrunkowy powinien by¢ jak naj-
bardziej przystosowany do szybkie-
go i tatwego uzycia. Na pierwszy
plan wysuwajg sie zatem gotowe o-
patrunki, wyjatowione. Sktadajg sie
one z platkéw gazy, warstwy waty
oraz opaski. Cato$¢ zlozona jest w
ten spos6b, by tatwo mozna byto
rozwiagzaé, nie dotykajac czesci ma-
jacej sie zetkngé z opatrywang ra-
ng. Opatrunek powinien by¢ szczel-
nie zapakowany w papier pergami-
nowy i drugg warstwe papieru.

Pomine tu inne elementy wyposa-
zenia apteczki, albowiem znalazty
one omo6wienie w wymienionym wy-
zej artykule.

Zastanawiajgc sie nad innego ro-

dzaju elementami wyposazenia za-
ktadu pracy w $rodki niezbedne do
niesienia pierwszej pomocy, wypad-
nie wspomnie¢ przede wszystkim o
sprzecie, jak umywalnia, stolik, no-
sze itp.

W przypadkach lzejszych, gdy po-
moc udzielana jest na miejscu pra-
cy, wystarczy stolik, na ktérym moz-
na by roztozy¢ niezbedne przedmio-
ty. Stolik taki moze by¢ znakomicie

L NASIEROWSGSKI

zmontowany ze skrzynki: po prostu
drzwiczki moga sie otwiera¢ ku do-
towi, tworzac niejako pulpit. W
przypadkach ciezszych pierwsza
cze$¢ zabiegdw odbywa sie na miej-
scu wypadku, po czym poszkodowa-
nego nalezy przenie$¢ dla wykona-
nia bardziej skomplikowanych zabie-
gow w ramach przewidzianych dla
pierwszej pomocy. Wypada zatem
pomysle¢ o miejscu specjalnie prze -

FABRYKA SRODKOW OPATRUNKOWYCH

R . STRZELECKI

Warszawa, ul. Ceglana 8. Telefon 6.48-90

15 ztotych

i srebrnych medali

PLASTRY smarowane, zwyczajne i kauczukowe. PLASTOCOL, biaty

przylepiec kauczukowy na szpulach.
z jodyna. OPATRUNKI

trunkiem. AMPULKI
rodzaju. GAZY i

waty aseptyczne i

PLASTOPAT, plaster z opa-
gotowe wszelkiego

antyseptyczne. BANDAZE

wszelkiego rodzaju.

APTECZKI i SKRZYNKI SANITARNE wszelkiego rodzaju itp.



Skrzynka ratownicza z bokiem otwieranym
ku dotowi, tworzagcym w ten spos6éb pulpit

(wyr. R. Strzelecki w Warszawie)

znaczonym dla tych czynnosci. Po-
winno sie ono znajdowaé¢ w kazdym

zaktadzie pracy — na sali roboczej
lub w jej poblizu, mozliwie jednak
zdata od hatasu, pylenia, nadmier-

nego gorgca itp. Na tym miejscu
powinna sie znajdowa¢ apteczka, u-
mywalnia, krzesto i jaka$ kanapka,
na ktérej mozna by potozyé poszko-
dowanego. Wieksze zaktady pracy
powinny pomieszczenia te urzadzaé
bardziej wszechstronnie, a wiec wy-
posazy¢ je w stot, sprzet do zagrze-
wania wody itp. Pozadane jest u
trzymywaé do dyspozycji lekarza
komplet lekéw do zastrzykéw (pod
osobnym zamknieciem). Zaktady w
ktorych moga nastapi¢ wypadkowe
ostre zatrucia powinny mie¢ w po-
gotowiu wiasciwe odtrutki.

W rozleglejszych zakladach pra-
cy, poza konieczno$cia rozmieszcze-
nia szafek w rdéznych punktach o-
raz zarezerwowania specjalnego po-
koju, o ktorym wspomnieliSmy wy-
zej —= nalezy mie¢ nosze do tran-

sportowania poszkodowanych we-
wnatrz zaktadu. Nosze moga by¢
sktadane. Rozmiesci¢ je nalezy w

kilku punktach na terenie zaktadu,
najlepiej obok szafek.

NIE-ELEKTRYCZNE MAGNETYCZNE UCHWY-
TY ,ECLIPSE'jt>jfjSTALYCH514g£fpESACH

i konserwacji. 4. prze-

,ECLIPSE"

CIA METALI
zesialiwolframowejoraz szyb-
koinqcej. Te oslalnie (o wydaj-
nosci 6 —10 kroinei) do ciecia
fwardszych stali stopowych.

WYROBY: JAMES NEILL & CO,LTD.. SHEFFIELD/ ANGLIA

JEN.REPR,,EeUPSErSP.Z0.0.WAHSZAWAI.WILCZA3V.TEL.8.40"55

ANGIELSKO POLSKI

PRZEMYSt GUMOWY

GENTLEMAN S A

£ODZ, UL. LIMANOWSKIEGO Nr 156

TEL. CENTRALI: Nr. 199-40

TEL. DYREKCJI Nr 187-61

Buty wysokie i niskie kwasoodporne

Weze gumowe
Rekawice

kwasoodporne

kwasoodporne

i na wysokie napiecie do 4000 Volt

Amortyzatory

gumowe

Gumowanie wszelkich tkanin
Obuwie gumowe ($niegowce i kalosze)

Opony i detki rowerowe
Opony i detki samochodowe
marKki SEIBERLING

Dziat rysunkow technicznych Wzorcowni Urzgdzen Ochronnych
i Poradni Bezpieczenstwa Pracy

Biuro techniczne Wzorcowni po-
siada zbiér rysunkéw technicznych
oston warsztatowych dla przemystow
— metalowego, drzewnego, witokien-
niczego itp. oraz dla rolnictwa.

Dla przyktadu podajemy ponizej
tematy objete rysunkami w poszcze-
gélnych dziatach:

dla przemystu metalowe-
go —= ostony na krazki szlifierskie,
typowe ostony na pasy, ostony na
frezy do frezarek metalowych, osto-
ny do pras itp.;

dla przemystu drzewnego
— ostony na frezarki, na wyréwniar-
ki, na pity tarczowe, taSmowe i wa-
hadtowe itp.;

dla przemystu wtékienni-

czego — ostony przy bidle, zabez-
pieczenia czo6tenka itp.;

dla rolnictwa —tarczowa ostona
kieratu, ostona kota nozowego siecz-
karni konikowej, zabezpieczenie kot
zamachowych w sieczkarni bebenko-
wej, ostona sprzegta $rodkowego itp.

Ponadto Wzorcownia posiada plany
budowlane, dotyczace urzadzen fab-
rycznych w zakresie sanitarno - hi-
gienicznym, jak plany stotowni i u-
mywalni na 20, 70 i 250 os6b, jadal-
ni robotniczych na 50 i 100 osoéb,
szatni linkowych itp.

W dziale ochron osobistych Wzor-
cownia posiada rysunki dotyczgce --
butéw dla odlewnikéw, fartuchow,
odziezy roboczej, nakolannikéw itp.

Liczba powyzszych rysunkéw stale
jest uzupeiniana w miare zatwier-
dzania przez komisje fachowe no-
wych wzoréw oraz porad, udziela-
nych przez Wzorcownie. Ostatnio, na
przyktad, opracowano rysunki urzg-
dzen zabezpieczajacych przed wypa-
daniem narzedzi z mtotkéw pneu-
matycznych oraz zabezpieczenia wia-
z6w i otworéw na budowli.

Wreszcie Wzorcownia posiada bo-
gaty materiat fotograficzny urzadzen
ochronnych, stosowanych w rdznych
przemystach; zdjecia te, ilustrujace
r6znorodne sposoby rozwigzania po-
szczegblnych zagadnien, mogg by¢
przydatne dla konstruktoréw oston
oraz dla celéw dydaktycznych.
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Spis firm z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy?*)

APARATY DO KLIMATYZACJI POWIETRZA

,Borea" —e Warszawa.
APARATY DO OKRESLENIA COi

Balcke i S-ka — Katowice, Berent i Plewinski — Warsza-
wa, J. Lewandowski — Warszawa, inz. A. Buchner m Kra-
kow.
APARATY DO OCZYSZCZANIA WODY

Ekonomia — Bielsko
APARATY POWIETRZNO-OGRZEWCZE

SWentylator® — Warszawa, ,Hydrofor" — Warszawa,
A. Kunz — Lwoéw, K. Ochsner — Bielsko, ,Ciepto i Sita" —
Warszawa, R. Borisch — Warszawa, inz. B. Janczewski —
Warszawa.
APTECZKI PIERWSZEJ POMOCY

B-cia Heppner — Warszawa, L Nasierowski — Warsza-
wa, R. Strzelecki — Warszawa, Skladnica Strazy Pozar-
nych S. A. — Warszawa, L Spiess, S. A, — Warszawa.

AUTOPOMPY

Sktadnica Strazy Pozarnych S. A. — Warszawa, ,Stra-
zak" — Warszawa, Unia Strazacka — Lwoéw, Lilpop, Rau
i Loewenstein, S. A. — Warszawa, H. Liefeldt i S. Schiffner
—e Warszawa.

BANDAZE | GAZA OPATRUNKOWA

R. Barcikowski — Poznan, Dr Behring i S-ka — Byd-
goszcz, ,Chemergon" — Krakéw, M. Dobrowolski — Kra-
kéw, Drancz, Aptekarz i S-ka — Bielsko — Biata, A. Jan-
kowski i S-ka — Pabianice, ,Polfa" — Czechowice, P. Ro-
zenblatt — tédz, ,Samarit" — Warszawa, ,Sanitas" — Ka-
towice, R. Strzelecki —e Warszawa, ,Chirurgia” War-
szawa, N. Berman — Wilno, F. Bogacz — Bydgoszcz,
J. Czepczynski — Poznan, ,Farmahurt® — Poznan, Hurtow-
nia Aptekarzy Polskich S. A. — Warszawa, T. Korytowski —
Poznan, J. Magierski i S-ka — Lublin, ,Superba" — Warsza-
wa, ,Pharma" S. A, — Krakéw, Z, Radzio i Zalewski —
Warszawa, J. Schreiber — Lwoéw, |. Spanlang — Krakéw,
M. Tileman — Krakow.

BEZPIECZNIKI ELEKTRYCZNE

JAlways" — Warszawa, B-cia Borkowscy S. A. — War-
szawa, inz. St. Ciszewski S. A. — Bydgoszcz, ,Czechowice"
S. AL — Czechowice, ,Elektroautomat”® — Warszawa,
4Ericsson" S. A. — Warszawa, Giesche S. A. — Katowice,
Heffner i Berger — Krakéw, Inz. J. Imass — tdédz, Klei-
man i S-wie — Warszawa, ,Kontakt" — Lwoéw, Makowski
i Zander — toédz, inz. M. Pietraszek i S-ka — Warszawa,
Pomorska F-ka Wyrobéw Elektrotechnicznych —  Tczew,
Polskie Zaktady Siemens S. A. — Warszawa, Warszawska
Wytwérnia Maszyn i Spawarek Elektrycznych — Warsza-
wa, Zjedn. Tow. Elektryczne — Warszawa, J. Danielczyk
i S-ka — Katowice, ,Elektrodynamo" — Krakéw, Br. Ri-
kert —e todz, ,Scintilla" — Warszawa, ,Zasobnik" — Lu-
blin, J. Zawisza — Wilno, J. Zdybel — Lwéw, dr M. Baran-
ski — Poznan, ,Lumen" — Warszawa.

bezpieczniki Scienne i tablicowe

B-cia Borkowscy S. A. — Warszawa, inz. S. Ciszewski
S. A. — Bydgoszcz, ,Czechowice" S. A. — Czechowice,
Heffner i Berger — Krakéw, inz. J. Imass — toédz, inz.
M. Pietraszek — Warszawa, K. Szpotanski i S-ka, S. A. —
Warszawa.

BUDOWLANE MATERIALY:

Ptytki terrakotowe i glazurowane:

Brattel i de Cet — Lwow, ,Cermat" —e Warszawa, Cze-
stochowskie Z-dy Ceramiczne, S. A. Helman S-cy i S-ka —
Czestochowa, ,Bonarka" — Krakéw, M. Chmielarz i S-ka—
Radom, A. Karp — Warszawa, F. Pietraszewski — Byd-
goszcz.

lzolacja cieplna i akustyczna:

B-cia E i H Baliccy — Warszawa, R. Dunin — Lwoéw,
LEximia" Warszawa, W. Gorzkowski — towicz, Po-

*) Zestawienie firm podane bez odpowiedzialnos$ci wydaw-
nictwa na zasadzie materiatow z aktualnych informatoréw prze-
mystowo-handlowych:

znanskie Z-dy lzolacyjne E. Inerowicz — Poznan, ,lzola-
cja" — Warszawa, ,lzolacja" — Katowice, ,lzolacje Bu-
dowlane" — Warszawa, J. Kantorski — Gdynia, ,Koryzol —
Warszawa, ,Marunit® — Warszawa (Zyrardéw), ,Supre-
ma" (B-cia Maruszewscy) — Warszawa, S. Matlawski —
Warszawa, W. Nitecki —e Warszawa, ,Ortorég” — Warsza-
wa, Redel i S-ka — Warszawa, ,Stemar" — Radom, ,Ter-
mizol" — Krakéw, ,Termobet" — Warszawa, W. Wierusz
Kowalski i S-ka — Warszawa, T-wo M. Zagajski, S. A. —
Warszawa, inz. J. Szmigielski i S-ka — Warszawa.

Srodki ogniochronne:

L,Gudronit" — Warszawa, ,Mastewal" — Warszawa,
E. Kuznicki S. A. — Oswiecim, E Lutz i S-ka — (Mineralit
i Pyrofix) — Krakéw, ,Oro-Conco" — Warszawa, ,Central-
ne Ogrzewanie" — inz. Bieniasz — Krakéw, ,Cebeka" —
tédz, ,Ciepto" — Lwow, Drzewiecki i Jezioranski, S. A, —
Warszawa, inz. M. Hochwald — Krakéw, ,Instalator"
Warszawa, J. Michalski i S-ka — Lwow, Z. Rolinski — War-
szawa, inz. A. Roznowski — Katowice, B. Samulski i Ska —
Pleszew, inz. A. Schudiich — Gdynia, A. Szafranek — Po-
znan, R. Troszok — Katowice, inz. O. Vogel — Warszawa,
Zajaczkowski, Szewczykowski i S-ka — Warszawa, inz. Za-
rzecki i Nierojewski — Warszawa, Olza, S. A. (dykty xylo-
fektowe), ,Metalotechnika" (,Flamorit") — Warszawa, inz.
St. Trzcinski  (,Antiignis") — Warszawa, B. Skorzewski
(,Esterit") — Zbaszyn.

Swietliki dachowe:

JArcus" — Warszawa, ,Wema" (Repr. inz. W. Szalkow-
ski) — Warszawa, H. Zielezinski — Warszawa.

Podtogi przemystowe:

.Stelcon" — Warszawa.

DEZYNFEKCYJNE APARATY | URZADZENIA

L. Figiel i M Gackiewicz — Krakéw, Kobylanski, Pawli-
kowski — Warszawa, ,Mtot" — Warszawa, H. Zielezifski—
Warszawa, A. Kunz — Lwéw, ,Mira" — Warszawa, Skiad-
nica Strazy Pozarnych S. A. — Warszawa, ,Strazak" —
Warszawa, Drzewiecki i Jezioranski S. A. — Warszawa,
F. Lasota — Wielkie Hajduki, A. Witt i Syn — Warszawa,
L Georgeon — Lwéw, A. Mann S. A. — Warszawa, Lilpop,
Rau i Loewenstein S. A. — Warszawa, P. Luty — Warszawa,
J. Lewandowski — Warszawa, Gbiorczyk i S-ka, S. A. —
Poznan, inz. L. CieS$likowski — Warszawa.

DOSTAWA OGOLNA SPRZETU

Eshape — Warszawa, B-cia Wegrzeccy — Warszawa, A.
Minasiewicz — Warszawa, A. Richter — Warszawa (L6dz).

DEZYNFEKCYJNE SRODKI
,<Azot" S. A. — Jaworzno, ,Boruta” S. A. — Zgierz, ,Wo-

la Krzysztoporska" — Wola Krzysztoporska, ,Avenarius" —
Cieszyn, Mazowieckie Zaklady Chemiczne — Warszawa,
,2Adamas" — Warszawa, Frankel i Goldklang — Bielsko,
,Fumigatore Cimex" — Warszawa, ,Fungus" — Warszawa,
,Salvator® — Katowice, R. Barcikowski S. A. — Poznan,
Drancz, Aptekarz i S-ka — Bielsko, ,Elit" (Grodzisk) —

Warszawa, E. Matula — Krakéw, L. Nasierowski — Warsza-
wa, ,Motor", S. A. — Warszawa, L. Spiess i Syn, S. A. —

Warszawa, ,Standard Nobel" S. A (L. Nasierowski) —
Warszawa, ,Synthesa" — Warszawa. Z. Bochner i S-ka —
Dziedzice.

FARBY PRZECIWOGNIOWE

~Avenarius" — Cieszyn, ,Avia-Cellon* — Warszawa, ,Bar-
wien" — Warszawa, ,Jega" — Chorzéw, Karpinski i Lep-
pert — Warszawa,!. C. Koch — Warszawa, JA . Krausse —
Warszawa, E. Lutz — Krakéw, Mazowieckie Zaktady Che-

miczne — Warszawa, ,Zablocie" — Zywiec.

FARTUCHY GUMOWE
,Gentleman", S. A. — todz.

FARTUCHY SKORZANE
Spoétka Rymarzy — Warszawa.

GASNICE (elektryczne, pianowe, pilynowe, proszkowe)
Fabryka Wyrobéw Alum. i Blaszanych — Warszawa,
Kub$ i Gogoéikiewicz — Poznan, Strazackie Biuro Technicz-
ne — to6dz, Miarczynski i S-ka — Katowice, ,Minimax" —
Warszawa, ,Mi-Ra" — Warszawa, ,Omega" — Warszawa,
Polski Knock-Out — Warszawa, Skiadnica Strazy Pozarnych
S. A. — Warszawa, Strazackie Zaklady Przemystowe —
Warszawa, ,Strazak" — Warszawa, Unia Strazacka — Lwow,



J. Chylinski — Warszawa, ,Bielany" S. A. — Warszawa,
,contra" — Warszawa, A. Richter — Warszawa (L6dz),
E. Ameisen — Krakéw, ,Technika" — Krakéw, B. Unger —

Krakéw, ,Zenit" — Krakéw, ,Pilot" — Lwoéw, R. Gertner —
to6dz, R. Kuhn — to6dz, A. Glaser — Poznan, ,Era" S. A—

Warszawa, Frank, Patschke i Zajkowski (przedst. Mather
& Platt, Manchester) — Warszawa.
HELMY GORNICZE

Wspdlnota Intereséw Goérniczo-Hutniczych, S. A. — Ka-
towice, B. Grabski —e Pabianice, Boczek — Chorzéw.
HEEMY STRAZACKIE

Huta Ludwikéw, S. A. — Kielce, Fabryka Naczyn Emalio-
wanych ,Olkusz" — Olkusz, Skfadnica Strazy Pozarnych,
S. A. — Warszawa, Strazackie Zaktady Przemystowe —
Warszawa, ,Strazak" — Warszawa, Unia Strazacka —

Lwéw, Strazackie Biuro Techniczne — tédz
HELMY SKORZANE

W. Cybulski i S-ka — Warszawa, ,Dermapol" — Warsza-
wa, M. Kromotowski i S-ka — Katowice

INSTALACJE DO NAWILZANIA

Babcock-Zieleniewski — Sosnowiec, T. Nowak — Byd-
goszcz.
INSTALACJE DO ODEMGLANIA

Babcock-Zieleniewski, S. A. Sosnowiec, W. i M. Dmow-

scy — Warszawa, S. Waberski i S-ka — Warszawa, ,Wenty-
lator" — Warszawa.

KAROSERIE SANITARNE

Cz. Miarczynski i S-ka — Katowice, Unia Strazacka —
Lwoéw, ,Bielany", S. A. — Warszawa, Bergman S. i P, inz—
Warszawa, H. Kalkbrenner — tédz, A. Sommer — t6dz.
LAMPY GORNICZE | LATARKI AKUMULATOROWE

Heffner i Berger — Krakéw, Tudor, S.A. — Warszawa,
Fabryka Wyrobéw Aluminiowych i Blaszanych — Warsza-
wa,Sktadnica Strazy Pozarnych, S. A. — Warszawa, ,Stra-
zak" — Warszawa, Fabryka Kabli, S. A. — Krakéw — Pta-
széw, Frieman i Wolff — Katowice, St. Sulikowski — Kra-
kéw, K. Brun i S-wie — Warszawa, W. Koesche —m War-
szawa, Ericcson, S. A. — Warszawa,  B-cia Borkowscy,
S. A. — Warszawa.

LATARKI ELEKTRYCZNE PRZENOSNE

4Elektrodyn" — Czestochowa, Heffner i Berger — Kra-
kéw, A. Marciniak, S. A. — Warszawa, R. Bosch — War-
szawa, ,Delco” Poznan, ,Elektrodynamo” Krakow,
K. Guttmayer — Biata k. Bielska, inz. J. Poznanski — War-
szawa, ,Scintilla® — Warszawa, ,Zasobnik" — Lublin,
J. Zawisza — Wilno, J. Zdybel — Lwoéw, ,Daimon" —
Starogard, ,Elektron" — Krakéw, ,Kawuo" —e Warszawa,
s~fudor" — Warszawa, ,Tytan" — Warszawa, ,Dermos" —
Krakéw, ,Ener" — Warszawa, L. Jankowski — Poznan,
-Motor - Stock" — Warszawa, Ericcson S. A. — Warszawa,
B-cia Borkowscy S. A. — Warszawa.

LAZNIE | KAPIELISKA— URZADZENIA | MATERIALY
INSTALACYJINE

A. Kunz — Lwoéw, A. Dgbrowski, W. Kamler i W. Mar-
cinkowski — Warszawa, Drzewiecki i Jezioranski, S. A. —
Warszawa, T-wo Kontynentalne dla Handlu i Przemystu —
Krakéw, Zajaczkowski, Szewczykowski i S-ka — War-
szawa, Instalator — Warszawa.

MASKI GAZOWE

Cz. Miarczynski i S-ka — Katowice, Sktadnica Strazy Po-
zarnych, S. A. — Warszawa, Strazackie Zaklady Przemy-
stowe — Warszawa, ,Strazak" —e Warszawa, Unia Stra-
zacka — Lwow, ,Chron" — Katowice, Wytwornia Sprzetu
Przeciwgazowego — Radom, Warzag — Warszawa, inz. M.
Warth — Warszawa, Gewa — Warszawa.

MEBLE METALOWE

.Miot" — Czestochowa, H Zielezinski — Warszawa,
,Ostrowek", S. A. — tochéw, E. Munstermann — Bielsko,
JAsepta" — Warszawa, K. Jarnuszkiewicz i S-ka, S. A. —
Warszawa, St. topaczyk — Poznan, ,Mars" — Krakow,
.Matra" — Krakéw, ,Metalsprzet" — Sosnowiec, J. Neu-
feld — Warszawa, A. Pogorzelski — Krakéw, ,Primissi-

ma" — Chorzow", ,Stalmebel" — Wetnowiec, ,becorum"—

Sosnowiec, H. Cegielski, S. A. — Poznan.
MYDELNICE

B-cia Pawelscy — Warszawa.
MYDLA CHLORAKTINOWE

,Boruta”, S. A. (L. Nasierowski, przedst. handl. — War-
szawa) — Zgierz.
MYDLA PLYNNE

W. Adamczewski i S-ka — Warszawa, F. Jaworowski —
Warszawa, A. E KoHontay — Katowice, Przemyst My-
dlarski — Lwoéw, Rybnicka Wytwoérnia Mydila —  Rybnik,
C. Smiechowski — Krakéw, ,Tlen" — Lwoéw, ,Adamas" —
Warszawa, ,Salvator" — Katowice, Centralne Laboratorium
Chemiczne — Warszawa, Laboratorium Korona — Kra-
kéw, Majde i S-ka — Warszawa, ,Odol", S. A. — Lwow,
J. i S. Stempniewicz — Poznan, H. Zak — Poznan, Fr. Leu-
ert — Krakéw, ,Polsot" — Lwow.

MYDLA POMEKSOWE
W. Adamczewski i S-ka — Warszawa

NOSZE SANITARNE | WOZKI

Rzewuski i S-ka, S. A. — Warszawa, inz. S. Sowitsch

i S-ka — Krakéw, Cz. Miarczynski i S-ka — Katowice,
B. Samulski i S-ka — Pleszew, ,Strazak" — Warszawa,
Skfadnica Strazy Pozarnych" — Warszawa, Unia Strazacka—
Lwoéw, ,Chron" — Katowice, L Jankowski — Poznan.
OBUWIE

Zrzeszenie SzewcOw im. Kilinskiego — Warszawa, Spot-
ka Rymarzy — Warszawa, Zakt Przem. M. tuczynskiego —
Radom, Gentleman, S. A. — tédz, Lotter — Katowice.

ODGROMNICOWE URZADZENIA

A. Kunz — Lwéw, A. Niestréj i S-wie — Tychy, O. Bec-
ker — Poznan, F. Brojer — to6dz, J. Zabokrzecki i S-ka —
Warszawa, B-cia Borkowscy, S. A. — Warszawa, ,Ericsson”,
S. A, — Warszawa, inz. J. Feiner — Krakéw, Heffner i Ber-
ger — Krakéw, inz. J. Imass — tédz, Kleiman i S-wie —
Warszawa, Panstwowe Zaklady Tele-i Radiotechniczne —
Warszawa, Polskie Zaklady Siemens, S. A. — Warszawa,
K. Szpotanski i S-ka, S. A. — Warszawa, ,Elektron" — To-
run, L. Jankowski — Poznan, F. Kaczmarek — Poznan, ,T.
R. E" — Warszawa, ,Zetwest" — Warszawa.

OPRAWY DO LAMP

B-cia Borkowscy, S. A, — Warszawa, Centrala Swiatta
i Slagska Fabr. Wyr. Metalowych — Katowice, inz. S. Ci-
szewski, S. A. — Bydgoszcz, ,Czechowice", S. A. — Cze-
chowice, Giesche, S. A. — Katowice, Heffner i Berger —
Krakéw, inz. T. Holenderski — Warszawa, B-cia Klotz —
Warszawa, A. Marciniak, S. A. — Warszawa, Nowik i Se-
rejski — Warszawa, ,Schaco" — Krakéw, J. Serkowski —
Warszawa, Zjednoczone T-wo Elektryczne — Warszawa,
,ZwWoj" — Szopienice, H. Fried — Warszawa, L Jankow-
ski — Poznan, B. Jurski — Krakéw, W. Makowski — Po-
znan, inz. W. Le$niewski (przedst. C. Zeiss) — Warszawa,

ODKURZANIE (urzadzenia do)

N. Heid — Warszawa, inz. J. Feiner — Krakéw, Balcke
i S-ka — Katowice, S. Waberski i S-ka — Warszawa.

ODKURZACZE ELEKTRYCZNE

,Prad" — to6dz, Polskie Zaktady Siemens, S. A. — War-
szawa, Biuro instalacji i Sprzedazy Urzadzen Automatycz-
nych (Automatic Electric Sales and Installation Co) —
Warszawa, ,Elektrolux" — Warszawa, L Jankowski — Po-
znan, J. Jozefowski — Warszawa, ,Lumen" — Warszawa,
,Protos" — Warszawa.

ODZIiEZ NIEPRZEMAKALNA

Zjednoczone Zakt Scheiblera i Grohmana, S. A. —
tédz, A. J. Cygler — Sosnowiec, B. Miernowski i S-ka —
Warszawa,,Odziez" — tdédz, Panstwowe Zaktady Umundu-
rowania — Warszawa, Rosen i S-ka — Bielsko, B. Puk —
Warszawa, ,Belpol”, S. A, — Warszawa.

ODZIEZ OCHRONNA | ZAWODOWA

Inz. E. Kaisig — Katowice, Zjednoczone Zaki. Scheiblera
i Grohmana, S. A. — tddz, Centrala Bazaréw Przemystu
Ludowego — Wilno, A. Malanowski — Warszawa, Szwalnia
i Czapkarnia Obywatelskiego Zw. Kobiet — Warszawa,



Varsovienne — Warszawa, ,Belpol", S. A. — Warszawa,
,DZwignia" Warszawa, B. Miernowski i S-ka — Warszawa,
.,0dziez" — t6dz, Panstwowe Zaktady Umundurowania —
Warszawa, ,Potega" — Warszawa, ,Technociziez" — So-
snowiec, B. Hildebrandt — Poznan, B. Puk — Warszawa,
JLolhurt" — Katowice, H. Sajdakowski — Warszawa, ,Pe-
run", S. A. (spec. spawaln.) — Warszawa, T-wo Przem.
Handl. B. Dula — Katowice, M. tuczynski — Radom
OCHRONA OCzZU (okulary, przytbice, ekrany)

L,Perun”, S. A, — Warszawa, 3 Wyk — Katowice, ,Pol-
cigg" — Warszawa, K. Roszak — todz, ,Gewa" — War-
szawa, inz, Z. Sokotowski (Zetes) — Warszawa, ,Warzag"—
Warszawa, B-cia Wegrzeccy — Warszawa, Wytwornia
Sprzetu Przeciwgazowego — Radom, inz. m. Warth — War-
szawa, 3. ZoOttowski — Warszawa.

OStONY DO Plt TARCZOWYCH

C. Blumwe i Syn, S. A. — Bydgoszcz.
OSLONY PEDNI

St. Ledéchowski, S. A, — Warszawa, ,Sito" — Warszawa
PRZECIWPOZAROWE URZADZENIA

Rohn-Zielinski — Warszawa, Cz. Miarczynski i S-ka —
Katowice, ,Skltadnica Strazy Pozarnych", S. A. — Warsza-
wa, Strazackie Zaktady Przemystowe — Warszawa, ,Stra-
zak" — Warszawa, Unia Strazacka — Lwoéw, Lilpop, Rau
i Loewenstein, S. A, — Warszawa, Gbiorczyk i S-ka, S. A—
Warszawa, W. tukasiewicz — Warszawa, T. S. Trebicki —
Warszawa, Strazackie Biuro Techniczne — to6dz.
PRZECIWGAZOWE URZADZENIA

Sktadnica Strazy Pozarnych, S. A. — Warszawa, ,Stra-
zak" — Warszawa, ,Chron" — Katowice, A. Mann, S. A.—
Warszawa, Wytwoérnia Sprzetu Przeciwgazowego — Ra-
dom, ,Warzag" — Warszawg, B-cia Wegrzeccy — War-
szawa. ,

PYLOCHRON

Mazowieckie Zaklady Chemiczne — Warszawa, Gazow-
nia Miejska m. st. Warszawy, ,Abis" — Warszawa, ,Ada-
mas" — Warszawa, ,Dobrolin® — Warszawa, ,Galicja"
S. A, — Lwéw, ,Polmin" — Lwoéw.

RATOWNICZE APARATY TLENOWE

~Perun", S. A, — Warszawa, ,Gasaccumulator® — Kato-
wice, A. Mann, S. A. — Warszawa, ,Chron" — Katowice.
REKAWICE ZAWODOWE

JArdal", S. A, — lLida, ,Gentleman", S. A, — toédz,
.Piastow", S. A. — Warszawa, ,Rygawar", S. A. — War-
szawa, ,Sanok", S. A. — Sanok, ,Semperit’, S A — Kra-
kéw, ,Wolbrom", S. A. — Wolbrom, Spoétka Rymarzy —
Warszawa, Skladnica Strazy Pozarnych, S. A. — Warszawa,
-Perun”, S. A, — Warszawa.

SANITARNE URZADZENIA

Drzewiecki i 3ezioranski, S. A, — Warszawa, ,Wista" —
Warszawa,, Zakt Przem. M. Krenski — Gdynia, L Stoff —
Krakéw, Dziewulski i Lange, S. A. — Warszawa, Fabryka
Fajansu Cz. Szrama i W. Kapczynski — Chodziez, ,Mary-
wil" — Radom, Huta Franciszka — Nowa Wie$, p. Katowi-
cami, Kamienna — Tan Witwicki — Skarzysko-Kamienna,
.Metalurgia® — Czestochowa, ,Stowianin" S. A, — Koni-
skie, ,Olkusz", S. A. — Olkusz, Stowarzyszenie Mechani-
kéw Polskich z Ameryki, S. A. — Warszawa, K. Biun i S-ka,
S. A. — Warszawa, A Richter — Warszawa, K Szulc
i S-ka — Warszawa, Herzfeld & Victorius, S. A. — Gru-
dziadz.

SPRZET POZARNICZY

Strazackie Zaklady Przemystowe — Warszawa, ,Stra-

zak" — Warszawa, Lilpop, Rau, Loewenstein, S. A— War-

wa, K. Rudzki i S-ka S. A.— Warszawa, |. S. Trebicki—War-
szawa, ,Skladnica Strazy Pozarnych" S. A—Warszawa, ,lwis",
inz. W. lzdebski — Warszawa, W. tukasiewicz — Warsza-
wa, Strazackie Biuro Techniczne — t6dz, Gbiorczyk i S-ka,
S. A. — Poznan, T. S. Trebicki — Warszawa.

Wydawca: Instytut Spraw Spotecznych

Kierownictwo:

SPRZET DO SPAWANIA

,Perun”, S. A. — Warszawa, ,Spawacet” — Katowice,
Stocznia Gdanska S. A. — Gdansk, ,Elektrobudowa" —
tédz.

SPRZET DO PRACY (krzesta)
Fabr. Mebli Czerski i Takimowicz — Zamo$¢

SYGNALIZAC3A ELEKTRYCZNA

Panstwowe Zaklady Tele-i Radiotechniczne — Warszawa,
Ericsson, S. A.—Warszawa, ,Dacho"— Warszawa, ,Elektro-
dyn"—Warszawa, ,Era", S. A—Warszawa, ,Ropag"—Szopie-

nice, Polskie Zaklady Siemens, S. A. — Warszawa, K. Szpo-
tanski i S-ka, S. A. — Warszawa, ,Wolton" — Warszawa,
.Megacyk!" — Warszawa, ,Radiodynamika” — Rember-
tow, ,Zwoj" — Szopienice, Biuro Instalacji i Sprzedazy
Urzadzen Automatycznych  (Automatic Electric Sales and
Installation Co) — Warszawa, Standard Electric Company
w Polsce — Warszawa, Westinghouse Brake and Saxby Si-
gnal Ltd (przedst. Zetwest) — Warszawa.
SZCZOTKI DO CZYSZCZENIA MASEK GAZOWYCH

A. Feist — Warszawa, F. Karpinski — Lublin.
TRYSKACZE DO PICIA WODY

SSwit" — Warszawa, B-cia Wegrzeccy — Warszawa.
TLEUMIKI DO USzZU

E. Bemski — Warszawa.
URZADZENIA ALARMOWE

,Dacho" — Warszawa, ,Elektrobudowa" — tdédz,
4Elektrodyn" — Czestochowa, A. Grzywacz — Warszawa,
Heffner i Berger — Krakéw, ,Moj" — Katowice, Polskie
Zaktady Philips, S. A. — Warszawa, K. i W. Pustota —
Warszawa, K. Romanowski — Warszawa, Warszawska Spoét-
ka Elektryczna — Warszawa, Poznanskie T-wo Telefonéw,
~-Thomson" — Warszawa, ,ZwO0j" — Szopienice, Biuro In-
stalacji i Sprzedazy Urzadzen Automatycznych (Automatic
Electric Sales and Installation Co) — Warszawa, ,Elec-
tron" — Torun, Gornoslaskie T-wo Telefonéw — Katowice,
Idaszak i Walczak — Poznan, F. Kaczmarek — Poznan,
sLumen" — Warszawa, Standard Electric Co w Polsce —
Warszawa, ,T. R. EX“ — Warszawa, inz. T. Wieczffinski —
Gdynia.
UMYWALNIE

.Modrzejow - Hantke", S. A. — Warszawa, Wspdélnota
Intereséw Gorniczo-Hutniczych, S. A. Katowice, Kamienna—

Tan Witwicki — Skarzysko — Kamienna, H. Zielezinski —
Warszawa, Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Amery-
ki, S. A, — Warszawa, A. Kunz — Lwoéw, Herzfeld i Victo-
rius, S. A. — Grudzigdz, T-wo Kontynentalne dla Handlu
i Przemystu, S. A. — Krakéw, K. Szulc i S-ka — Warszawa,
sEskimos", S. A. — Warszawa, D/H 3 Lipowski — War-
szawa.
WATA OPATRUNKOWA

JAlba" — Warszawa, R. Barcikowski, S. A. — Poznan,

Mgr A. Bukowski — Warszawa, ,Chemergon"—Warszawa, M.
Dobrowolski — Krakéw, Drancz, Aptekarz i S-ka — Bielsko-
Biata, Gospodarcze Zrzeszenie Samorzadu Terytorialnego—
Warszawa, A. 3ankowski — Pabianice, ,Polfa" — Czecho-
wice, ,Samarit® — Warszawa, ,Sanitas" — Katowice,
R. Strzelecki — Warszawa, W. Ullrich — t6dz, ,Waletudo"—
Zapole p. Grodziskiem Maz., 3 Paiusinski — Sosnowiec.

WENTYLACY3NE URZADZENIA | KLIMATYZAC3A

B-cia Borkowscy, S. A. — Warszawa, Cebulla i S-ka —
Chorzéw, ,Elektrobudowa" — toédz, ,Elektropol"® — War-
szawa, inz. 3. Feiner — Krakéw, A. Grzywacz — Warszawa,
Heffner i Berger — Krakéw, ,S. K. S." — Warszawa, ,Wen-
tylator" — Warszawa, A. E. G. Powszechne T-wo Elek-
tryczne — Warszawa, L Jankowski — Poznan, ,Ciepto i Po-
wietrze" — Warszawa, B-cia Stuccy — Warszawa, Gbior-
czyk i S-ka — Poznan, |. Nowak — Bydgoszcz, Polskie
Zakt. Babcock-Zieleniewski — Sosnowiec, inz. W. i St. Ha-
dinger — Poznan, B. Filipski — Zory, ,Borea” — War-
szawa, S. Waberski — Warszawa.
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NA OBRONE OJCZYZNY -

WSZYSTKO

Rozpisanie wielkiej pozyczki wewnetrznej na obrone
przeciwlotniczg zostato przyjete przez cate spote-
czenstwo z peinym zrozumieniem i najgtebszym
uznaniem.

Zdajac sprawe z ,prawdziwego wyscigu ofiar-
nosci”, jaki sie manifestuje w zwigzku z ogtosze-
niem pozyczki, gen. Berbecki stwierdzit publicznie,
ze deklaruja swoje udziaty wszyscy bez wyjatku —
przemyst, handel, rzemiosto, rolnictwo, wolne za-
wody, Swiat pracy, stowem cata Polska. ,,Dokony-
wuje sie tutaj prawdziwe zjednoczenie dla wznio-
stego celu obrony Ojczyzny".

~Zadanie nowej pozyczki —oswiadczyt w dalszym
ciggu Generalny Komisarz —nie obejmujg wszyst-
kich aktualnych i waznych potrzeb z dziedziny
obrony Panstwa. Bedg one zaspokojone przez zmo-
bilizowanie kwot z innych Zrédet. Sprawy lotnictwa
i artylerii przeciwlotniczej chce Polska juz w roku
biezagcym pchngé silnie naprzéd, by doréwnaé
w tej dziedzinie innym panstwom™.

Suma pozyczki nie zostata wyraznie wymieniona,
w obecnych bowiem warunkach zadna suma na
te cele nie moze by¢ za duza.

Na obrone Ojczyzny wszystko! To hasto, dajgce sie
stysze¢ na kazdym kroku, napawa otuchg i po-
czuciem naszej niewatpliwie poteznej sity zbioro-
wej. To tez efekt subskrypcji przekroczy z pew-
noscig wszelkie przewidywania, zwitaszcza ze do-
broczynne skutki pozyczki nie ograniczg sie do
dziedziny czysto militarnej, ale sitag rzeczy okazg
sie rownie korzystne pod wzgledem ogo6lno-gospo-
darczym.






