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ZYGMUNT WYRWICZ, wucz. 1v kl. gimn. Bielany-Warszawa
SZYBOWIEC Z KARTONU

Ze wszystkich modeli kartonowych model szybowca jest naj-
tatwiejszy w konstruowaniu.

Zrobiony doktadnie przelatuje duzg przestrzeh, ponad 16 me-
trow. Moze on takze wykonywa¢ ewolucje powietrzne i wtedy
lata dtuzej i dalej. Puszcza sie go z wyciggnietej ku gdérze reki.

Model wykonany jest catkowicie z bristolu rysunkowego.

Skrzydto w Srodkowej czes$ci posiada wzmocnienie, przylepione
od spodu. Po wycieciu konturu skrzydia tworzymy powierzchnie
lekko wypuktg ku gérze (patrz przekréj skrzydia na rysunku). Po-
dtug zakreskowanej linji naginamy skrzydto do géry, aby tworzyto
ksztatt litery V. Robimy to przed przyklejeniem wzmocnienia.

Kadtub jest podwéjny. Miedzy jego Sciankami wkiadamy do-
datkowy pasek. Na odchyleniach M przyklejamy skrzydto. W ogo-
nie na prostej p—q wumieszczamy stateczniki poziome. Sprzodu
nasuwamy kawatek plasteliny, ktéry stuzy jako ciezarek.

Po wykonaniu modelu trzeba zaczekaé¢ kilka godzin przed pré-
bami, aby klej dobrze wysecht, przez co szybowiec zesztywnieje
i bedzie odporniejszym na uderzenia. Najodpowiedniejszym do kle-
jenia jest ,,syndemat”.

Srodek ciezkosci znajduje sie w J3 czeéci skrzydia, liczac od
przedniej krawedzi.






JOZEF WADOWSKI
KRZYZAK POD CHOINKE

Zblizajg sie Swieta Bozego Narodzenia, a w zwigzku z niemi
i tradycyjna choinka. Na glowe miodego technika spadnie nieza-
wodnie $wiezy kiopot: wykonanie krzyzaka.

Bardzo efektowny krzyzak przedstawia rys. 2. Na jego wy-
konanie potrzebne nam beda 3 beleczki drewniane o wymiarach:
dwie po 600 X 60 X 35 mm i jedna na 320 X 60 X 35 mm. Te
ostatnig przerzynamy odsadnica na cztery réwne czesSci, a otrzy-
mane klocki postuza za nézki, ktoére certusem lub goracym Kklejem
i gwozdziami przymocujemy pod spdd beleczek krzyzowych. Beleczki



te ztgczymy na nakladke krzyzowa i skleimy. Po wyschnieciu wy-
konamy diétem kwadratowy otwoér na pieniek choinki o boku
35 mm.

Z wyprawionej deski grub. 15 mm wyprofilujemy 4 nakfadki
wedtug rys. 4, obrabiajac je wszystkie wraz zbite cienkiemi gwoz-
dzikami i réwniez klejem i gwozdzikami przytwierdzimy na Srodku
kazdego ramienia krzyzaka, tak, aby czolem dotykaly s$rodkowego
otworu. tebki cienkich a diugich gwozdzikéw sklepiemy na ptasko,
aby je mozna wbi¢ gieboko w drzewo i zamaskowa¢ Kkitem wraz
z innemi niepotrzebnemi otworami.

Pomiedzy konce naktadek, stykajacych sie z otworem, wklei¢
cztery graniastostupki o przekroju jak na rys. 3, a wys. na 80 mm.
Konce krzyzaka oberzngé¢ odsadnicg pod wegielnice i wyrdéwnacé
strugiem. Cato$¢ dobrze odczysci¢ szklakiem i powlec do$¢ silng
wodag klejowa.

Po zupeinem wyschnieciu i powtérnem wygtadzeniu zabierzemy
sie do zlocenia. W tym celu kupimy w skiadzie aptecznym jeden

proszek bronzu (t. zw. dukatowe ztoto) i rozpuscimy w sekaty-
wie. Pendzlem o do$¢ twardym wilosie pokryjemy catly krzyzak
dosy¢ gesta powloka i pozostawimy do wyschniecia. Mozna tez

caly krzyzak pozioci¢, a nakladki posrebrzy¢é w sposéb wyzej
opisany.

BOLESEtAW KIERNAS
METALOWE OzZDOBY CHOINKOWE

Rokrocznie stroimy choinke ozdobami wtasnego wyrobu. Zna-
my caty szereg form badZto zaczerpnietych z motywéw ludowych,
badz kompozycyj indywidualnych. Powtarzane po pewnym czasie
powszedniejg (np. wyroby z wydmuszek). W tej dziedzinie nowo$¢
jest szczegélnie pozadang. Niematg przyjemnos$é¢ sprawimy swo-
jemu rodzenstwu, wykonujac na tegoroczna choinke pomysty zgota
nowe. Zrobimy to, wprowadzajagc materjal naog6t niestosowany
do tych celdw. Jest nim blacha biata, t. zw. angielska, grubosci
papieru (0,2 mm), stad zwana réwniez ,papieréwka". Cena ar-
kusza okoto 1.20 zt.

Sposéb pracy w blasze w zasadzie zblizony jest do sposobu
pracy w kartonie, nie jest to jednak ta sama praca, gdyz witasnosci
blachy sg wybitnie rézne od kartonu.

Juz na pierwszy rzut oka zauwazymy, zte tak wazng role
odgrywajace w robotach kartonowych i wydmuszkowych motywy
zdobnicze, wycinane z barwnego papieru, nie beda tu miaty zasto-
sowania. Analogiczne sposoby zdobienia, odpowiadajace wtasci-
wosciom metalu, bytyby za kosztowne, tak, ze wogdle nie mozemy
bra¢ ich w rachube. W miejsce tego mamy inne mozliwosci,



mianowicie, mozemy wyzyskaé¢ wiasciwg temu materjatowi po-
tyskliwos$é przy odpowiednio pomyslanej konstrukcji ozdoby.

Charakterystyczna dla blachy mozliwo$¢ swobodnego wy-
ginania winna by¢ szczeg6lnie zuzytkowana, ona bowiem podsuwa
cate bogactwo nowych form niespotykanych ws$réd wyrobéw kar-
tonowych. Roéwniez spoiwo, t. j. cynal) daje bardzo wiele swobody
pracy, pozwalajac na takie zestawienie elementéw, jakie bytoby
nie do pomys$lenia przy zastosowaniu innego materjatu. Pozatem
wspomnianej grubosci blache mozna cig¢ wygodnie zwykiemi no-
zyczkami po linjach prostych i krzywych, mozemy zatem wycina¢
figury geometryczne lub paski, mozemy je wygina¢ pod katem
prostym lub tworzyé krzywizny. Paski blachy tatwo mozna skre-
ca¢ lub wyginaé¢ w rodzaj sprezyny. Rysunek 1 (a—g) przedstawia
elementarne prace, z ktérych skiadajg sie wszystkie inne ztozone
ksztatty ozdob. One sg punktem wyjscia dla naszych pomystéw.
Totez przed projektowaniem ozdéb nalezy je doktadnie rozwazyé.

Przy tej sposobnosci warto przypomnieé, ze ozdoba choin-
kowa winna byé tak pomysélana, aby z kazdej strony przedsta-
wiata ciekawy widok. Przy komponowaniu ozdéb jia choinke na-
lezy uwzgledni¢ rytm poszczegélnych elementéw, symetrje, pro-
porcje, kontrast. Szczeg6lnie cenng jest tu zywo wyznawana przez
dzisiejszych estetéw zasada prostoty. Ozdoby choinkowe przeta-
dowane szczegétami zdobniczemi traca na pieknie.

Wsérod réznych form zatgczonych projektéw ozdéb choinko-
wych wyrézni¢ nalezy pewne formy typowe. Do tych nalezg po-
mysty wykonane z paskdédw blaszanych (rys. 2, 3, 4, 5). Zasadnicza
konstrukcje tworzy ramka pojedyrcza lub podwoéjna, ozdobiona
elementami badZzto w formie trojkatéw czy tez prostokatéw, badz
tez elementami oryginalnemi w formie spirali (np. rys. 5). Przed
zmontowaniem tego rodzaju ozdoby nalezy paski starannie wy-
prostpwac.

Inne formy ozddb uzyskujemy przez zestawienie ptaszczyzn
(np. rys. 6) na wzo6r ludowych ,$wiatéw". Ciekawe ksztatty otrzy-
mujemy réwniez, kombinujgc paski i ptaszczyzny, jak np. widzimy
to na rys. 7.

Przy pomocy swobodnego wyginania ptaszczyzny blachy i sto-
sownych wycie¢ nozycami mozna wymodelowaé¢ ciekawe postaci
zwierzat (rys. 8, 9, 10, 11). Przy tego rodzaju robotach nalezy
dobrze przemysle¢ spos6b uproszczenia ksztaltu zwierzecia i wy-
konania siatki na ptaszczyznie. Dobrze jest zrobi¢ to najpierw na
kartonie. Ten typ o0zddéb choinkowych szczeg6lnie dogadza spe-
cyficznym wiasnosciom blachy. *

Do lutowania ozdéb choinkowych najlepiej nadaje sie preparat
cynowy, zwany tinolem, gdyz nie potrzeba stosowa¢ kwasu, ktéry przy
tego rodzaju robotach bytby bardzo niewygodny.
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Niezaleznie od tego mozemy wykonaé¢ bardzo ciekawe formy
ozdob, ktorych podstawowag konstrukcjg jest bryta (rys. 12, 13,
14, 15). W tym celu nalezy wyrysowac¢ najpierw siatke i miejsca za-
gie¢ wyraznie zarysowa¢ kolcem (karton w takich wypadkach na-
cinamy nozem). Wymiary ozdéb winny by¢ nalezycie wypos$rod-
kowane. Szczegdlnie przy ozdobach z paskéw blaszanych wyroby
za duze wychodza nieudane. Wymiar prostopadtos$cianu, zastoso-
wanego przy ozdobach przedstawionych na rys, 12, 13, 14, 15, wy-
nosi 90X20X20 mm. Pewne urozmaicenie w projektowanych
ozdobach mozna wyzyskaé¢ przez kolorowanie blachy. O tem jest
mowa w artykule p. t. Ozdabianie i kolorowanie blachy biatej
w zeszycie 10 roku 1935 ,M}. Technika'l
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LAMIGLOWKI Z DRUTU
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LEON RUDAWSKI
LAMPY WISZACE ZE SZKLA

Na zalgczonych szesSciu rysunkach rzutowych podajemy lampy
wiszgce najprostszej konstrukcji, ktére skromnym kompletem narze-
dzi tatwo mozna wykonaé. Sg to lampy o jednej zardwce, nada-
jace sie do uczniowskiego pokoju. Wymiaréw nie podano dlatego,
ze wielko$¢ lampy nalezy dostosowaé¢ do wielkosci pokoju. Wymiar
boku kwadratu lub $rednica kota czterech pierwszych lamp moze
sie waha¢ w granicach przypuszczalnych od 300—500 mm. Wy-
miar boku dwéch ostatnich lamp moze wynosi¢ od 200—300 mm.

Do wykonania tych lamp mozna uzyé grubszego (3 mm) szkia
okiennego. W ostatecznosci mozna uzy¢ i cienszego, ale wéwczas
straci na tem wyglad zewnetrzny catosci, a przy wierceniu otwo-
réow tatwo moze wieksza ptaszczyzna szkia cienszego pekngé. Pia-
szczyzny szklane mozna matowac cate, lub zostawia¢ dokota pta-
szczyzn pasek przezroczysty, szeroki na 25— 35 mm. Miejsca, ktore
majg zostaé¢ przezroczyste, nalezy zaklei¢ przed matowaniem paskami
cienkiej tektury lub kartonu.

Mate otwory wierci sie $Swidrami do szkita, a duze rurg ze-
lazng, ktérej krawedzie ponacinamy w zagbki pilnikiem. Duze otwory
potrzebne sg tylko w tych miejscach dwéch pierwszych lamp, przez
ktére przechodzi sznur i ewentualnie oprawka zaréwki.

Rysunek 1 przedstawia lampe, ztozona z dwoéch piaszczyzn
kwadratowych, ztaczonych pretami metalowemi, na ktére miedzy
gérnem a dolnem szkiem natozono rurki. Rurki te utrzymuja pta-
szczyzny szkla w réwnem oddaleniu od siebie. Odlegtos¢ pta-
szczyzn zalezy od wielkosSci przeznaczonej do lampy zaréwki.
Prety (najlepiej mosiezne) z jednej strony nalezy powyginaé¢ w uszka
ksztattu kotek, a z drugiej strony nagwintowaé. Montujemy lampe
w ten sposob, ze pod uszka pretow nakiadamy podkiadki, wsu-
wamy mniejsza tafle szklana, nastepnie rurki, druga tafle (wieksza)
podktadki i zakrecamy nakretki. Nalezy zwroéci¢ uwage, by rurki
byty jednakowej diugosci, inaczej tafla szklana, dokrecona od spodu
nakretkami, peknie. Oprawke do zaréwki wraz ze sznurem za-
ktada sie do otworu goérnej tafli od dotu, poczem wkreca sie za-
rowke. Uszka pretédw metalowych stuza do zawieszenia lampy.

Rysunek 2 przedstawia tej samej konstrukcji lampe co poprze-
dnia, tylko okragtag. Do zmontowania okragtych ptaszczyzn wy-
starcza 3 prety.

Rysunek 3 przedstawia lampe zmontowang z czterech podiuz-
nych ptytek szklanych. Pilytki te ztaczono naroznikami z blachy.
Do wykonania naroznikéw mozna uzy¢ blachy mosieznej, aluminjo-
wej lub w ostatecznosci biatej, grubosci 1 mm. Narozniki te maja
po bokach wysuniete ptaszczyzny, w ktérych wykonano otworki
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dla przytwierdzenia prostokatéw ze szklg zapomocg $rubek z na-
kretkami. Goérna i dolna cze$¢ lampy otwarta. Gérna cze$¢ na-
roznikéw wydtuzona dla wykonania otworkéw, stuzgcych do zawie-
szenia lampy. Przycinajac prostokaty ze szkia, nalezy pamietac,
ze parami musza by¢ réwne, a dwa z nich, wchodzgce miedzy
pierwsze, musza by¢ o dwie grubosci szkia krotsze, azeby w re-
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zultacie otrzymacé ksztatt przekroju poziomego w kwadracie. Otworki
w ptytkach szklanych musza by¢é wywiercone w miejscach, odpo-
wiadajacych $cisle otworkom w naroznikach, inaczej konstrukcja
bedzie chwiejna.

Rysunek 4 przedstawia takg sama lampe zamknietg od dotu
kwadratowa pityta szklang. Dla przytrzymania tej ptyty zagina sie
dalsze krawedzie naroznikéw pod katem prostym, jak to widaé¢ na
rzucie dolnym (widoku od dotu) lampy. Przed =zagieciem dolnych
krawedzi naroznikéw nalezy w zgieciu naroznik od dotu rozcia¢ na
odpowiednig diugos¢ i wycigé wewnetrzne naroza pod kagtem 45°,
azeby zagiecia pod spodem nie zachodzity na siebie. Miejsca ze-
tkniecia zagietych krawedzi dolnych mozna zlutowad.

Rysunek 5 przedstawia lampe w ksztalcie prostopadtoscianu
bez dna i wierzchu. Cztery prostokaty szklane zmontowano ta$-
méwkag metalowg przy pomocy $rubek z nakretkami. Srubki te
mozna wykona¢ podobnie jak przy lampie pierwszej z preta meta-
lowego. Uszka umieszczamy od wewnatrz, a na zewnatrz nakretki.
Piytki szklane musza by¢ doszlifowane bardzo doktadnie, a tas-
moéwke nalezy zgina¢ wediug doktadnej miary szkia.

Ostatni rysunek przedstawia podobnej konstrukcji lampe, ktérej
ptaszczyzny szklane majg inny ksztalt, a zmontowano je kawatkami



tasmowki metalowej, pozginanemi do kata prostego. Zamiast dwoch
kawatkéw tasmoéwki mozna uzy¢ jednego naroznika z blachy i wow-
czas zamiast dwéch otworéw wystarczy tylko jeden. Do zawie-
szenia tej lampy wykonamy po jednym otworze w gérnej czesci
kazdej tafli szklanej. Otwory te nie moga znajdowac sie zbyt blisko
brzegu, bo naroznik moze tatwo odprysnac.

Wszystkie te lampy zaprojektowali uczniowie panstwowego
gimnazjum im. Bergerg w Poznaniu, przyczem starali sie uzywac
przy konstrukcji jaknajmniej metalu, ktéry pochtania Swiatto.

JAN G MIKUS1INSKI
DWUDZIESTOSCIAN FOREMNY Z DRZEWA

Postarajmy sie o zwy-
czajng  kostke (szescian)
drewniang, mozliwie do-
ktadnie  wykonana. Na
kazdej ze $cian oznaczmy
po dwa punkty wedtug
zataczonego schematu (ry-
sunek 2). Do dokitadnego
wyznaczenia potozenia tych
punktéw stuzy konstrukcja,
przedstawiona narysunku 1.
Jest ona tak prosta, ze
zadnych objasnien nie wy-
maga. Punkty, oznaczone
w ten spos6b na powierz-
chni szescianu, majg sie
sta¢ wierzchotkami przy-

sztego dwudziesto-

$cianu. Nalezy w tym
celu obciosaé¢ kostke,
$cinajac  jg wzdtuz
ptaszczyzn, tgczacych
kazde y”~zy sasiednie
punkty (rys. 3). Naj-
lepiej wykonac to naj-
pierw zgrubsza scy-
zorykiem, a potem
wyréwnac i wyszlifo-
waé¢ papierem na-
szklonym. Przy od-
robinie starannosci
otrzymamy model
RYS. z dwudziestoscianu, do-



ktadniejszy od skle-
janych zwyczajnie z
siatki papierowej, a
przytem masywny.

W podobny spo-
s6b mozna takze wy-
kona¢ dwunastoscian
foremny. Moze kté6-
ry$ z czytelnikéw sam
obmysli i opracuje
odpowiednig metode.

J. M.

CELOFAN JAKO MATERJAL NA POKRYCIE
MODELI LATAJACYCH

Do pokrywania modeli latajgcych uzywano dotgd prawie po-
wszechnie papieru japoriskiego, ktéry powlekano celonem. Ma-
terjat ten jest stosunkowo drogi; dlatego w modelarstwie zagranicz-
nem zaczyna ustepowaé¢ miejsca materjalowi tanszemu, a réwnie
wytrzymatemu, jakim jest celofan. Nawet gdyby wytrzymato$é pa-
pieru japonskiego okazata sie wieksza od celofanu, to cena tego
ostatniego jest tak niska, ze zawsze optaci sie stosowaé pokrycie
z celofanu, zwiaszcza, ze papier japonski bardzo czesto peka nad
sklepieniem zeberek, a w wilgotnem powietrzu faluje sie i model
traci wskutek tego na swej lotnosci.

Do modelarstwa lotniczego nadaje sie celofan grubszy.

Skrzydta mozna pokrywaé celofanem czesciowo, albo w cato-
éci. Pierwszy sposéb polega na kombinowanem pokryciu: spodu
pergaminem, a wierzchu celofanem. W tym wypadku powlekamy-
spéd skrzydet (szkielet) certusem i przyklejamy pergamin, ktéry ob
cinamy réwno z brzegami szkieletu. Kawatek celofanu odpowie-
dniej wielkosci zwilzamy wodg, a na nim uktadamy skrzydia gérng
cze$cig wdoét.  Podituzne krawedzie celofanu zawijamy na brzeg na-
tarcia i odptywu skrzydet, lekko materja! naprezajgc. Zaokraglone
korice skrzydet okrywamy celofanem w ten sposéb, ze nacinamy
go w tréjkaty, ktére zachodzg na dolng cze$¢ oklejong pergaminem.
Przy pokrywaniu celofanem nalezy zwréci¢ uwage na to, by ma-
terja! ten byt wszedzie réwnomiernie i nie zanadto naprezony.



Po godzinie pokrycie bedzie zupeinie suche i naprezone.

Wskazéwki, podane swego czasu w ,Mitodym Techniku*l
a odnoszace sie do utrzymania skrzydet w nalezytem potozeniu
podczas wysychania, stosujg sie w roéwnym stopniu i do pokrywa-
nia celofanem.

Drugi sposéb, polegajacy na catkowitem pokryciu skrzydet ce-
lofanem, jest znacznie trudniejszy, wymaga duzo starannosci, cier-
pliwosci, a nawet ze wzgledu na Kkonieczny pos$piech — wprawy.
Na zwilzony celofan uktada sie skrzydta dolng czescig i zawija sie
wystajgcy brzeg celofanu na brzeg natarcia, poczem lekko napre-
zajagc materja!, zawija sie go réwnomiernie na brzeg odpitywu i po-
krywa wierzch skrzydet tak, azeby koniec celofanu wystarczyt na
zawiniecie brzegu natarcia i skonczyt sie pod spodem skrzydia. Na
wyokraglonych kornicach skrzydet obcina sie celofan stosownie do
ksztattu szkieletu i zawija sie tak, jak opisano przy pierwszym
sposobie.

Omoéwimy jeszcze reparacje uszkodzen z powtoki celofanu.
Gdyby po locie rozerwata sie powiloka miedzy dwoma zeberkami,
wowczas usuwamy ja z tego miejsca i wycinamy odpowiedni ka-
watek powtoki z drugiej strony skrzydta dla utrzymania réwno-
wagi. Mate uszkodzenia mozna dobrze zalepi¢ nowemi kawatkami
innego materjatu, a przy powaznych uszkodzeniach zwilzamy calg
powtoke woda, poczem, gdy celofan zmieknie, zdejmujemy go z ta-
twoscig i pokrywamy nowym.

Na zakonczenie warto zwroéci¢ uwage, ze celofan jest materja-
tem elastycznym i ma wiasciwo$¢ silnego prezenia sie przy wysy-
chaniu. Dzieki tej witasciwosci mozemy mieé¢ zupetlng pewnosé
gtadkiego obciggniecia ptaszczyzn no$nych, musimy tylko uwaza¢, by
nie naprezy¢ zbyt silnie materjalu w stanie wilgotnym, gdyz po
wyschnieciu mogtaby sie zdeformowaé wilasciwa linja ptaszczyzn
pokrytych.

DO NASZYCH CZYTELNIKOW

Redakcja komunikuje, ze ze wzgladu na trudnosci
natury technicznej nie moze poszczegdlnym

osobom wysytaé¢ rysunkéw i schematow.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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