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PORADNIK
GRAFICZNY

MIESIECZNIK* POSWIECONY* DRU:
KARSTWU*JGALE ZILOM'POKREWNYM

DO NASZYCH CZYTELNIKOW

numerem niniejszym zamykamy pierwszy rocznik wydawnictwa »PORADNJK GRA-

FICZNY” pisma, poswieconego drukarstwu, litografii, fotografii i wszelkim

innym galeziom sztuki reprodukcyjnej. — Kazde pismo, tern bardziej pismo fa-

chowe, musi przechodzi¢ rézne fazy rozwoju; musi pokonywac przeszkody, wyni-

kajace z braku wyrobionych wspo&tpracownikéw; musi zwalcza¢ znang i uznang
juz apatye i nieufno$¢ do rzeczy nowych, tak gieboko do niedawna jeszcze w spoteczenistwie
polskiem zakorzeniona;, musi tez borykaC sie z przeszkodami materyalnemi. Z przeszkodami
temi i mysSmy walczy¢ musieli i dalej walczymy; nie dziw wiec, ze wyniki nie szly nieraz w parze
z checiami. Czytelnicy nasi zechcg to zrozumie¢ i nie odmawiaé nam swego dalszego na przysztosc
poparcia.

Z rocznikiem drugim powiekszamy objetos¢ pisma przez zwiekszenie dziatu wzoréw
dla skfadaczow, jak réwniez przez wprowadzenie stalego dziatu krytyki wybitniejszych dziet
z zakresu grafiki.

Prosimy dlatego P. T. Wiascicieli drukarn o nadsylanie do redakcyi »Poradnika Grafi-
cznego« wszelkich stylowo wykonanych drukéw dla zataczenia ich przez nas do pisma, jako
wzoréw. Dotyczace koszta beda przez nas zwrécone.

PozyskaliSmy na rok biezacy statych wspodétpracownikéw dla »Poradnikac w sto-
tecznych miastach Polski i za granica, tak, ze Zzadna wybitniejsza nowos$¢, zadne
znaczniejsze dzieto graficzne wiadomosci Czytelnikow naszych nie ujdzie.

Mimo zwiekszenia objetoSci pisma prenumerata na rok biezgcy pozostaje nie zmieniong
(warunki prenumeraty: patrz druga strona okiadki).

Prenumeratorzy »Poradnika Graficznego”®, ktérzy w roku ubiegtym zaplacili prenumerate
za rok caly, otrzymajg przez pierwszy kwartat r. 1906 pismo, jako uzupelnienie rocznika pierw-
szego, bez doptaty.

Mamy nadzieje, ze w roku biezacym zdotamy wieksze, niz w zesztym, poparcie u spote-
czenstwa polskiego uzyskac; liczymy zas przedewszystkiem na to, ze liczba naszych prenumera-
torow-drukarzy zwiekszy sie o tyle, ze jeszcze wiecej, niz dotad, czasu i miejsca w piSmie
naszem bedziemy mogli sprawom ich sztuki poswiecac.

REDAKCYA »PORADNIKA GRAFICZNEGO«.
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IX ¢ W KRAKOWIE W GRUDNIU

1905 * ROK 1

EUGENIUSZ GRASSET

Hasto »Sztuka dla sztuki« — tak gto$no, tak krzy-
kliwie niemal rzucane w S$wiat przez garstke tych, co
chcieliby ))Swiatynie sztuki« na cztery zamki mieé¢ zam-
knieta, a zbudowang na stromych, »niedostepnych dla
ludzkiej trzody szczytach absol!utu«, kedyby tylko
oni, »uswieceni kaptani« ofiarne ognie pali¢ mogli, ha-
sto to pozostato w sferze chimerycznych marzern owej
garstki tworcow, a moze nawet i w sferze absurdow—

Sztuka musi swe soki czerpa¢ z zycia — i wzamian
zyciu i spotecznosciom je oddawaé. Inaczej choruje na
anemie lub - ginie. Rzuémy zreszta

okiem w dzieje, a one nas o prawdzi-
wosci sadu tego najlepiej przekonaja.
Czyz mogtaby sztuka grecka, sztuka
klasyczna, dojs¢ do tak zadziwiajgcego
rozkwitu, gdyby nie byla w nieustaja-
cym kontakcie z codziennem zyciem
spoteczenstwa, z jego religia i polityka?
Czyz mogtaby sta¢ sie jedng z zycio-
wych potrzeb kazdego z obywateli sta-
rozytnej Grecyi, (a wiemy przeciez, ze
nig byta), gdyby wzgardziwszy »ttumeme«
(a wiec spoteczenstwem) odgrodzita sie
oden murem S$wigtyn i patacow — tak,
jak to byto w starozytnym Egipcie lub
w wiekach $rednich w Europie?
Dlaczego sztuka renesansu zajasniata
tak olbrzymiag glorya, jezeli nie wtasnie
dlatego, ze oddala sie na ustugi spo-
feczenstwa; ze kazdy wolny obywatel
Rzymu, Wenecyi, Florencyi itd. w XVI
wieku mogt nasyca¢ swe oczy widokiem
cudnych pomnikéw na publicznych placach, cudnych
malowidet po kosciotach, stucha¢ publicznych méwcow,
poetéow i $piewakow i oklaskiem swym nagradza¢ ich
i wienczy¢ wawrzynem. Sztuka, ktérej nie rozumie,
ktorej nie odczuwa spoteczenstwo, ktéra nie zywi sie
jego krwig serdeczna i wzamian nie oztaca mu po-
wszednej szarzyzny zycia, ta sztuka, ktérg gtoszg ane-
miczni lub zwyrodniali piewcy absolutu, lub wilasnych
sztucznie wywotanych cierpien i nastrojow, mogtaby zu-

EUGENIUSZ GRASSET

petnie dobrze nie istnie¢. 1 paradoksalnem wydaje mi
sie by¢ zdanie, jakoby kazdy genialny twoérca w dzie-
dzinie sztuki, nie mogt by¢ z reguly przez wspodicze-
snos¢ rozumianym; jakoby S$mier¢ jego miata dopiero
otwiera¢ dzielom jego brame do duszy i serca spote-
czenstwa. Wydarza sie to wprawdzie niekiedy, lecz
zawsze w pewnych wyjatkowych tylko warunkach. W og6l-
nosci jednak codzienne fakty klam zdaniu temu za-
dajg. Czyz mozliwem jest dzi$, aby jakie$ prawdziwie
wielkie dzieto sztuki przeszto niepostrzezenie dla ludz-
kosci, a przynajmniej dla tego spote-
czenstwa, z ktérego powstat twdrca?

Lecz wracam do zdania, z ktérego
wyszedtem i ktére miato byé wstepem
do zyciorysu cztowieka, co wielki swgj
talent oddat na ustugi — spoteczenstwu,
z ktorego powstat. Nie jest on w dzie-
jach wspéiczesnej sztuki osamotniony.
Ojcami lub bra¢mi duchowymi sg mu
tacy jak Ruskin, jak William Morris,
jak Walter Crane i wielu innych. Méwieg
O Eugeniuszu Grassecie. Kto chce po-
zna¢ dokfadnie dzieje wspoéiczesnej ar-
tystycznej grafiki, a w szczegélnosci
artystycznego druku, ten nie moze po-
ming¢ nazwiska tego cztowieka, ktory
bogatg swa indywidualnoscig niespozyte
oddat grafice i artystycznemu drukowi
ustugi.

Eugeniusz Grasset urodzit sie w roku
1850 w Luzannie. Od dziecinstwa juz
objawiat niezwykte zdolnosci i skion-
nosci do malarstwa. Jak jednak dzi$ sie jeszcze wy-
darza, zawdéd malarza nie lezal zgota w zakresie ma-
rzeh o przysztosci syna rodzicéw Eugeniusza Grasseta.
Nie chcac jednak zadawa¢ gwattu sklonnosciom syna,
wybrali rodzice Eugeniusza droge posrednig i po ukon-
czeniu przezen nauk wstepnych skitonili go do poswie-
cenia sie zawodowi architekta. Chcac nie chcac ulegt
Eugeniusz woli swych rodzicow i poswiecit sie nauce
architektury, ktoéra, jak sam potem przyznawal, niematy



wplyw na rozw0j jego talentu wywarta. — W r. 1871
znajdujemy Eug. Grasseta w Paryzu, juz po odbyciu
poprzednio podrézy do Egiptu, Kairo i Aleksandryi.
Paryz byt szczytem jego miodzienczych marzen — i tak,
jak na wielu, musiat i na talent Grasseta rozstrzygajgco
wptynaé. 1 Grasset musiat tesknié, a potem, dostawszy
sie do Paryza, czerpa¢ chciwie, az do upicia sie, z tego
zrédta kultury i sztuki, dokad tesknig i biegng z catego
Swiata wszyscy, ktérych wielka sztuka wprzega na cate
zycie do swego rydwanu; ktorych czyni swymi szczesli-
wymi lub nieszczesliwymi kochankami, moze niewolnikami.
Grasset nalezat do pierwszych, do szcze$liwych, bo miat
wielki talent i szczery w duszy pietyzm dla sztuki.

Zaraz po przybyciu do Paryza zostat E. Grasset
rysownikiem w pewnej fabryce mebli. Réwnocze$nie od-
dawat sie studyom, ktore mialy wzbogaca¢ i rozwijac
jego talent.

1 dlugo jeszcze w paryskim Swiecie sztuki o E. Gras-
secie glucho. 1 nie jeden jeszcze rok, a nawet i dzie-
sigtek lat uptynat, a znanym byt wielki artysta tylko
ciasnemu koétku przyjaciét, prawdziwych znawcow sztuki
i wielbicieli swego talentu — i tym prawdopodobnie,
ktorzy z bogatej jego indywidualnosci zysk czerpali.
Tak zresztg bywa nierzadko i tak bywa wszedzie; dla-
czegbzby wiec inaczej by¢ miato w Paryzu? 1 E. Gras-
set musiat dtugo i cierpliwie czeka¢, az do drzwi jego
zapuka Stawa, ta pani snéw i marzen wszystkich tych,
ktérym sztuka wielkie zadowolenie z matych a codzien-
nych uciech zycia niepowrotnie zabiera. 1 E. Grasset
przezywat chwile goryczy takie, jak ta, gdy mu sad
konkursowy odrzucit projekt na witraze dla Katedry
w Orleanie, dzieto, w ktérem talent Grasseta zajasniat
w catej swej potedze. Ale E. Grasset umiat czekaé, jak
umie czeka¢ tylko wielki, szczery artysta, ktoremu wstre-
tng jest wszelka tania reklama, wszelki chwilowy poklask.
To tez doczekat sie dnia, w ktérym cata artystyczna
Francya staneta w obronie dzieta jego, odrzuconego
przez sad konkursowy; staneta w obronie sztuki. W sa-
lach redakcyi pisma poswieconego sztuce: »La Plumeg,
urzadzono wdwczas osobng wystawe prac E. Grasseta,
sktadajacg sie z 300 przedmiotow sztuki. Wystawa ta miata

by¢ odpowiedzig na niesprawiedliwy wyrok konkurso-
wego sadu — i stata sie prawdziwym tryumfem wielkiego
talentu Grasseta, a 6w odrzucony przez sad konkursowy
projekt witrazow w Orleanskiej Katedrze, byt wypad-
kiem dnia w artystycznym S$wiecie Paryza. — Wszech-
stronny talent Grasseta ma wiele cech wspélnych z owemi
bogatemi indywidualnosciami, tworzgcemi arcydzieta pen-
dzla i diuta w dobie wtoskiego renesansu. Ta sama u niego
bujnos¢ wyobrazni i zdolno$¢ stwarzania dziet wielkich
w kazdej dziedzinie sztuki. Wiec jego afisze, pomysty
architektoniczne, dekoracyjne jego pomysty na meble,
hafty, dywany, naczynia, emalie, mozajki, witraze, jego
akwarelle, illustracye i ozdoby ksigzkowe, litografie, jego
typograficzne pomysty i ornamenta — wszystkie te
jego dzieta z zakresu »sztuki stosowanej« sg nadzwy-
czaj oryginalne i o wartosci wysoko artystycznej. Za-
sadniczym rysem jego twdrczosci jest niezwykia dzi$
doktadnos¢ w wykonaniu i przedziwna cze$¢ dla pracy,
ktérej w ustugi talent swéj oddat, przemawiajgca wyra-
znie do widza tak z pierwszego lepszego pomystu Gras-
seta na afisz, jak i kazdego dzieta pomnikowego, jakiemi
sg jego pomysty na Kkatedralne witraze. jKompozycye
jego skianiajg raz widza do zastanawiania sig¢, to znéw
przenosza go w zaczarowany kraj basni i ludowych podan.

Wspomniatem juz wyzej, ze tworczo$¢ Grasseta, choc
w og6lnosci nawskr6$ nowoczesna, w szczegbtach przy-
pomina tworcow Sredniowiecza, zwilaszcza z doby rene-
sansu. 1 nikt tak, jak Grasset nie umiat wnikngé — a mam
tu na mysli jego pomysty drukarskie —w charakter epok da-
wnych, a stworzy¢ jednak rzecz nows. Za wzér do wia-
snego pomystu na pismo »antykwe i kursywe« po-
stuzyto mu pismo znalezione w starych pisanych kronikach,
z epoki Karola Wielkiego i stad pismo pomystu Gras-
seta ma charakter rekopisu, cho¢ w szczego6tach jest
niezaprzeczong jego wiasnoscia. vy.

* *

Szczegobty powyzsze o Eugeniuszu Grassecie podajemy,
jako specyalnie interesujace Czytelnikbw »Poradnika
Graficznego« drukowanego witasnie pismem Eug.
Grasseta, jednem z najpiekniejszych, najbardziej de-
koracyjnych pism wspétczesnych.

PRASA SATYRYCZNA
W ROSY! e

Zmiana warunkéw politycznych i cenzuralnych w Rosyi
powotaty do zycia obszerng prase satyryczng, ktéra wo-
bec porzadkéw dawniejszych zupetnie istnie¢ nie mogta,
gdyz wszelkiego rodzaju karykatury polityczne bytly
wprost zakazane. Jak grzyby po deszczu zaczely sie po-
jawia¢ w ostatnich miesigcach liczne pisma tygodniowe,
zapeinione wylgcznie satyrg polityczng i karykaturami
politycznemi, nader cietemi i czesto bardzo S$miatemi.
Wygtodzona publiczno$¢, pozbawiona tak ditugo podo-
bnej strawy, rzucita sie z zartocznoscig na te pisma —
»Zritel«, »Pulemjot«, »Zupets, »Zato«, »Strjety«, »Si-
gnat« etc. — i rozkupywata je w dziesigtkach tysiecy
egzemplarzy. Niestety — stan ten trwat niezbyt diugo.
Tryumfujgca reakcya i biurokracya zbyt predko znowu

potozyta swa zelazng stope na prasie i wydawnictwach
peryodycznych. Zaczety sie wiec konfiskaty pism humo-
rystyczno-satyrycznych, aresztowania redaktoréw, zamy-
kania drukarn, wytaczania proceséw etc., tak, ze w osta-
tnich czasach liczba tygodnikéw humorystycznych znowu
spadta do minimum, a istniejgce jeszcze ciggle zagrozo-
ne sa konfiskata.

Z punktu widzenia artystycznego wiekszo$¢ tych pism
na uwage nie zastuguje. Rosya zbyt mato posiada dobrych
rysownikow, a prawie zupetnie brak jej prawdziwych kary-
katurzystow, z drugiej jednak strony wymagania i znawstwo
publicznosci na bardzo jeszcze nizkim stojg poziomie.
W dodatku niektére z pism satyrycznych — ba, nawet
wiekszos¢ — byly czysta spekulacyag na potrzeby chwili



obliczona, wydawnictwem za$ kierowali ludzie, nie ma-
jacy najmniejszego pojecia o tern, czem jest dzi$ arty-
styczna satyra polityczna i do jak S$wietnego na zacho-
dzie doszia rozwoju. Takim wydawcom chodzito oczy-
wiscie tylko o jaskrawos$¢ rysunku, a raczej podpisu;
na wykonanie i odbicie prawie uwagi nie zwracano. To
tez pod wzgledem drukarskim prasa ta przedstawia sie
w wiekszosci wypadkdéw wprost haniebnie i zaszczytu
rosyjskim drukarzom zgota nie przynosi. Wykluczy¢ z tego
sgdu ujemnego nalezy do pewnego stopnia »Pulemjot«
i »Zritera«, ktore wérdd wielu marnot zamieszczaly cza-
sem niezte rysunki; przedewszystkiem za$ wyszczegdlnic¢
nalezy tygodnik »Zupel«. Ostatni jest dotychczas jedy-
nem rosyjskiem pismem polityczno-satyrycznem, do kto-
rego miare europejska przyktada¢ mozna. Uczestniczy
w redagowaniu go grono najwybitniejszych artystéow ro-
syjskich, a catos¢ Swiadczy jawnie o kierownictwie i pro-
gramie rzeczywiscie artystycznym.Trzy numery »Zupetag,
jakie sie dotychczas ukazaly, zawierajg rysunki znanych

artystobw: W. Sjerowa, Eugeniusza Lanceray, N. Bili-
bina, Rustodjewa, Kardowskiego, M. Dobuzynskiego
i wielu innych. Sg tam niektére kompozycye wprost
doskonate.

Pomystowoscig i wyborng technika wyrdzniajg sie rysunki
naszego rodaka, Wileniczyka, M. Dobuzyriskiego. »Zupet«
daje po wiekszej czeSci rysunki wielobarwne, reprodu-
kowane bez =zarzutu w drukarni pp. ~Golike' i Wilborn
w Petersburgu, od dawna znanej ze $wietnie wykonywanych
drukéw barwnych. Pismo redagowane jest przez artyste
Grzebina.

Trudno przemilcze¢, ze przy przegladaniu »Zupet,
przychodzi mimo woli na my$l monachijska »Jugend,
a zwiaszcza niezrownany )>Simplicissimus«. Ostatni byt
niezawodnie chrzestnym ojcem »Zupeta«; ale czy wspot-
czesna karykatura polityczna moze sie obejs¢ bez tego
wplywu? Rysownicy i karykaturzySci monachijscy w tej
dziedzinie w mniejszej lub wiekszej mierze na miodsze
pokolenie wplyw niezatarty wywrze¢ musieli. P. E.

SPOSOB ZAMA-
WIANIA Z ODLE-

WARNI

Przepisy odlewania (Giesszettel), wypracowane przez
Towarzystwo typograficzne w Lipsku, zostaly obecnie
przyjete jako normalne dla wszystkich drukarii niemiec-
kich. Nalezatoby i u nas pomysle¢ o tern, wiemy bowiem
z doswiadczenia, jak wiele trudu i kosztéw pochtania
doktadne skompletowanie pisma nowo sprowadzonego.
A ile traci sie przez nieuzycie calych nieraz paczek
pisma spoczywajacych w magazynach. Gremia nasze po-
winny sie zaja¢ sporzadzeniem dokladnych przepiséw
odlewania dla polskiego jezyka. W ten sposob ograni-
czonoby owe tak czeste zamawianie dosypek, choc
nie zupetnie je tern usunigto, bo przepisy owe wypra-
cowane zostaly na podstawie cyfr przecietnych, czyli,
ze pisma podtug nich odlewane, moga by¢ skompletowane
dopiero po pierwszem i drugiem zamoéwieniu dosypek,
ktérych wymagajg roznorodne, sktada¢ sie majace, rodzaje
tresci. Waznem jest przeto, azeby zamawianie dosypek
odbywato sie w sposéb uwazny i sumienny. —W najwiekszej
liczbie przypadkéw bywa drukarz w przykrzejszem po-
tozeniu z powodu owych dosypek, niz z powodu pism
kompletnych; pierwsze bowiem sg dla dalszego ciagu
rozpoczetej pracy niezbedne. 1 dlatego wyrazne i dokta-
dne zamawiania dosypek sg konieczne, jezeli
chce sie unikna¢ nieporozumien i jezeli chodzi
0 to, azeby dotyczaca odlewarnia zaraz do
odlewu przystapi¢ moglta. A wiec powinna
drukarnia przedewszystkiem oznaczy¢ do-
ktadnie, do jakiej nazwy i liczby pisma na-
lezy zamawiana dosypka. Dalej — poszcze-
gélne litery dosypki winny by¢ mozliwie
jak najwyrazniej wypisane. Najlepiej wypi-
sywaé¢ je w porzadku alfabetycznym, w tym
celu, azeby mozna byto dang litere, niewy-

DOSYPEK

raznie wypisang, z porzadku alfabetycznego odgadna¢. Za-
moéwienia czynié nalezy, podajac ilosci sztuk kazdej poje-
dynczej litery, a nie podajgc ilosci wierszy, krupek lub
kilograméw. Dosypki, zaméwione w ilosciach sztuk, moga
by¢ odlane w krétkim czasie bez zadnych zachoddw.
Przy zamowieniach za$ podtug ilosci krupek musi je fa-
bryka dopiero oceniaé, co rzadko bywa trafnem; podtug
wierszy za$ lub kilograméw musi wazy¢ i obliczaé, ma-
jac sama w uzywaniu maszyny odlewajace pismo w ozna-
czonych ilosciach sztuk kazdej poszczegdlnej litery, a nie
podiug wagi lub wierszy pisma. Wiec tez zamowienia
takie sg zwykle powodem straty czasu i nierzadkich
omylek. Przy zamawianiu za$ dosypek podtug ilosci sztuk
ma i drukarz czynigcy zamoOwienie i odlewacz zadanie
znacznie ulatwione. ZamoOwienie takie powinno w ten
sposOb opiewac:

Do pisma, petitu potustego T\enessansu JSIr. . . nadesta-
nego nam d.......cccoeveeenne. potrzebujemy nastepujacych dosypek’
a e gm tu B D S W

400 jooo YyoO jo 80 200 yo iyo 2yo 20
Przesytki oczekujemy najpdzniej do d........cccocvveircieiencnicnenne.

Podanie terminu zamdwienia w spos6b po-
wyzszy jest w kazdym razie lepsze, niz:
wpocztg odwrotng«, »zaraz« itd., ktére to
okreslenia nic pewnego, a tylko szablonowy
frazes, w sobie zawierajg. Jezeli za$ termin
jest tak, jak wyzej, dokfadnie podany, to
odlewarnia wie, kiedy ma odlew zrobi¢ i ode-
sta¢ lub w razie niemozliwosci dotrzymania
terminu, moze zamawiajgcego na czas jeszcze
0 tern zawiadomic.



STEREOTYPIA

(CIAG DALSZY)

ODLEWANIE STEREOTYPOW

W dobrze przedtem ogrzanym instrumencie do odle-
wania powinno sie¢ matryce utozy¢ jak najgtebiej; na
niej rozktada sie ramki. Teraz nalezy instrument zamknag,
Srubg przykreci¢ zrazu lekko, a wogdle az do konca za-
biegu nie za silnie, a klinowate zatyczki zatozy¢ na ramki;
zadaniem ich jest zatkanie ujscia instrumentu i niedo-
puszczenie do uptywu roztopionego metalu. Stereotyper
winien baczy¢, by kociot byt przynajmniej do potowy
swej objetosci napetniony; nastgepnie powinien zawarto$é
kotta tyzkg lekko poruszaé, a metalu wzia¢ na tyzke
tyle, ile potrzeba, azeby
instrument do odlewu wy-
petnit sie roztopionym
metalem az po gérny swoj
brzeg. Azeby gorgcy ptynny metal nie spalit matrycy,
powinno sie go wtyzce nieco ochtodzi¢ przez wiozenie donh
kawatka zimnego metalu, ktéry nalezy w tyzce przesu-
waé az do czasu, gdy juz metal zanurzony w nim wie-
cej sie nie topi. Wéwczas, trzymajac tyzke na szerokosé
reki nad ujsciem instrumentu, przesuwa nig odlewajacy
ponad calg szerokoscig matrycy i wlewa nagtym ruchem
zawartos$¢ jej w ujscie instrumentu. Gdy juz instrument
jest dobrze wypetniony az po ujscie, nalezy go silnie
wstrzasngé, azeby metal dobrze sie w nim osadzit, zwita-
szcza wowczas, gdy matryca jest wielka.

Co do wspomnianego wyzej sposobu pro-

bowania temperatury metalu roztopionego

kawatkiem metalu zimnego, to sposéb ten

jest lepszy o wiele, niz dawniej stoso-

wany, a polegajacy na zanurzeniu w roz-

topiony metal kawatka papieru; gdy za-

nurzony papier przybrat odrazu barwe

brunatng, miato to oznaczac, ze metal jest

za goracy. Tymczasem préoba ta nie mogta

mie¢ zadnego znaczenia wobec tego, ze

na rézne gatunki papieru w ré6znym czasie

oddziatywa gorgco. ! tak papier gaze-

towy stanie sie brunatnym w S$rednio

gorgcym metalu, w ktorym bezdrzewny

papier zaledwie pozo6tknie. Nie moze wiec

préba ta by¢ znakiem decydujgcym dla

stereotypera, ze metal jestza mato lub zamocno  go-
racy, zwiaszcza tam, gdziestereotyper nie ma pod
reka odpowiedniego gatunku papieru, juz w tym Kie-
runku wyprébowanego. Sposéb zas probowania kawatkiem
zimnego metalu jest tatwy, zawsze dostepny i zaufania
godny.

Przedewszystkiem winien jednak stereotyper zwaza¢ na
to, aby tak matryca, jak i wszystkie zelazne czesci instru-
mentu byty przed rozpoczeciem wiasciwego odlewu nale-
zycie, a wiec silnie rozgrzane. Gdy nie jest tego zupeinie
pewny, powinien po zamknieciu instrumentu wstrzymac sie
jeszcze z odlewem 5— 1o minut w tym celu, azeby matryca
rozgrzata sie przez ten czas w calej swej objetosci.
Dopiero woéwczas moze by¢ pewny, ze odlew mu
sie uda.

Ryc. 21.

Ryc. 22.

WTAPIANIE PLYT GALWANICZNYCH
W PLYTY STEREOTYPOWE.

Kto chce drukowac illustrowane czasopisma, dziela
lub katalogi o illustracyach subtelnych z ptyt stereoty-
powych, musi w ptyty te wtapia¢ lub wlutowaé ptyty
galwaniczne, nie chcac je dwa razy drukowaé. Robi sie
to w ten sposéb, ze sie wycina w ptycie stereotypowej
miejsce przeznaczone na illustracye i wlutowuje sie w nie
ptyte galwaniczng, oheblowang na wysokos¢ cycera. Caty

ten zabieg jest nieco ucig-

zliwy i dlatego tez sa-

dzimy, ze uproszczenie

go zostatoby przez fa-
chowcoéw przyjete z wdziecznoscig. 1 wihasnie jesteSmy
w moznosci czytelnikom naszym uproszczenie takie przed-
stawi¢. Zabieg, o ktérym chcemy moéwié, przedstawia sie
W sposGb nastepujacy:

Ptyte galwaniczng, ktérg przez poprzednie nabicie na
drzewo sprowadziliSmy do wysokosci pisma, wktadamy
w uklad, majacy zosta¢ odstereotypowanym i z catosci
tworzymy matryce. Nastepnie galwano zdejmujemy z jego
podkiadu i sprowadzamy doktadnie na wysokos$¢ cycera,
a utworzywszy heblem na wszystkich jego czterech lub

przynajmniej dwéch brzegach, rowek, kia-
dziemy go na matryce, znajdujacy sie
w instrumencie do odlewania, w ten spo-
sOb, azeby padat dokladnie na wiasne
odbicie na matrycy. Wowczas zamykamy
instrument i pokrywe $rubg lekko przy-
ciskamy. Tylna strona galwanu przylega
w ten sposdb wraz z ramkg do odlewu
do pokrywy instrumentu i skutkiem tego
potozenia swego zmienia¢ juz nie moze.
] teraz mozna juz matryce odlewac, jak
zwykle. Plynny metal oblewa cate gal-
wano i wciska sie we wyzej wspomniany,
na jego brzegach zrobiony, rowek. Po
zastygnieciu wiec jest galwano ze wszyst-
kich stron silnie do stereotypu przy-
twierdzone, a miejsca przytwierdzenia
nie wymagajg juz zadnego dalszego obrobienia. Sposob
ten wtapiania galwana wydaje sie nam najlepszym,
a w kazdym razie o wiele lepszym od czesto jeszcze
dotagd praktykowanego wlutowywania.

PLYTY STEREOTYPOWE NA WYSOKOSC
PISMA.

Odlewanie wigkszych plyt stereotypowych na wyso-
ko$¢ pisma zapomocg ramki do odlewu na calg wyso-
kos¢ pisma, a wiec odlewanie ich na petne, byloby
nie tylko znacznem marnotrawieniem metalu, lecz dopro-
wadzi¢ by mogto do wynikéw nieraz wprost przeciwnych.
Kazda bowiem ptyta odlana na petne, ktorej wielkos¢
przekracza rozmiar matej oktawy, zapada sie w S$rodku.
A bilad ten tern wybitniej wystepuje, im plyta jest wie-



ksza. Dlatego tez od dawna poszukiwano sposobu, kto-
ryby umozliwit odlewanie ptyt o podstawach pustych
i znaleziono, ze najlepiej celowi temu odpowiadajg ptyty,
majace na swej tylnej powierzchni wyniostosci ksztattu
pryzmatéw, a przySrubowane do pokrywy instrumentu
do odlewania w miejscu, potozonem naprzeciwko matrycy.
Poniewaz jednak mogty by¢ one uzywane li tylko na
pewien staty format, wskutek tego warto$¢ ich byta
znacznie ograniczong. Tak samo nie udawato sie sporza-
dzenie ptyt stereotypowych na wysoko$¢ pisma przy
wprowadzeniu listew drewnianych.

Ostatniemi czasy sporzadzita firma Schelter i Gisecke
w Lipsku fundament z zebrami (ryc. 22), przy pomocy
ktérego mozna w spo-
s6b bardzo prosty i wy-
godny odlewac ptyty na
wysoko$¢ pisma najro-
znorodniejszego forma-
tu. Fundament ten ma
jeszcze te zalete, ze
ptyty, wychodzace z in-
strumentu do odlewania,
sg stosownie do swej
szerokosci odlewane sy-
stematycznie i wskutek
tego nie wymagajg juz
zadnego obrabiania ich
po trzech stronach.

Fundament taki skia-
da sie z zelaznej
ptyty, ktorg uklada sie

na dolnej powierzchni Ryc. 23.

instrumentu do odlewania, zamiast uzywanej dotad ramki.
Plyta ta posiada dwie, silnie wsrubowane, listwy state
0 wysokosci pisma i pewna ilos¢ — wahajacg sie sto-
sownie do wielkosci ptyty — systematycznie utozonych
zeber. Tym ostatnim odpowiadajg réwniez systematycznie
sporzadzone listwy do wsuwania o wysokosci pisma, stuzace
jako podkiad dla matrycy. Listwy te dadzg sie wiec dowol-
nie, na kazde ze wspomnianych zeber, nasuna¢
1 ustawi¢ po dwa z nich, odpowiednio do wielko-
§ci matrycy. Rycina nr. 22 wyjasnia, w jaki sposob
rzecz sie ta odbywa. Podwiniety kawalek papie-
ru — to choragiewka, przytwierdzona w sposéb
zwykly do matrycy.

Gdyby te listwy byty catkiem miedzy sobg
rowne, to réznica, powstajgca przy kazdorazo-
wej mozliwej ich zmianie, bytaby w najlepszym
razie tak wielka, jak odstep miedzy $rodkiem
jednego a drugiego zebra, a wiec sze$¢ cycer.
Moznaby wiec matryce, o szerokosci naprzy-
ktad 25 cycer, odlewa¢ tylko na szeroko$¢ 30
cycer. Azeby temu zapobiedz i umozliwi¢ ustawianie
ich na dowolny format, dodano jeszcze trzy listwy do
wsuwania, jednak nie jednakowe, ale w ten spos6b spo-
rzadzone, ze tylko jedna z nich ma réwne $ciany boczne,
dwie za$ listwy dalsze majg po jednej $cianie bocznej
wiekszej o cycero od drugiej, podczas gdy kazda $ciana
pierwszej z tych trzech, listwy réwnosSciennej, rézni sig
o nonparel od $cian dwu listw roznosciennych. Urzg-
dzenie to umozliwia ustawienie listw na fundamencie dla
kazdego, podzielnego przez nonparele, formatu.

Rycina nr. 23 przedstawia przekrdj fundamentu z na-
sunietemi na zebra listwami w trojaki sposob. Na ryc. a

Ryc. 24.

sq owe dwie nierdwnoscienne listwy, na ktorych spo-
czywa matryca, ustawione tak, ze przestrzen miedzy
niemi wynosi Scisle 29/ cycera. Na ryc. b zastgpiono
po stronie lewej listwe nierbwnoscienng listwg rowno-
scienna, przez co przestrzen miedzy obu listwami zwie-
kszyta sie o jeden nonparel, a wiec wynosi teraz 30
cycer.

Matryca jest tu ulozong dla odmiany na jednej
listwie do wsuwania i na jednej bocznej, dla okazania,
ze mozna jg takze w ten sposob odlewa¢. Na ryc. c
za$ zamieniono réwnoscienng listwe zn6w na nieréwno-
Scienng, ustawiong tym razem w ten sposob, ze jej Sciana
wazka zwrdcona jest do wewnatrz. Skutkiem tego prze-

strzen miedzy listwami
jeszcze sie zwiekszyta
0 jeden nonparel i wy-
nosi 3072 cycer.
Kazdy zawodowiec
pozna z powyzszego
przedstawienia rzeczy
odrazu, ze spos6b ten
skraca ogromnie czas
przyrzadzenia kazdego
formatu i ulatwia nie-
stychanie odlewanie
ptyt oszerokosci odrazu
systematycznej. Przy-
tem potrzeba obrabia-
nia ptyty ogranicza sie
tylko do jej Sciany od
strony ujscia instru-
mentu do odlewania.

O PLYTACH STEREOTYPOWYCH
POROWATYCH.

Niedoswiadczonemu stereotyperowi przydarza sie nie-
raz, ze jego piyty powyjeciu z instrumentu pokryte
sg na powierzchnimatymiotworkami i wglebieniami,
wygladaja wiec tak, jak gdyby jakim$ zragcym odczynnikiem

chemicznym byty nadtrawione. Ptyty takie nazy-
wamy porowatemi. Do uzycia sgone nieprzyda-
tne. Owa porowato$¢ pochodzi stad, ze do metalu
wtargneto powietrze lub para wodna, rozdzielito
sie posrdd niego na drobne banki i przed zupet-
nem zastygnieciem metalu wydosta¢ sie na ze-
wnatrz nie mogto.

Skadze mogto sie dosta¢ powietrze lub para
wodna do roztopionego metalu? Bedziemy mo-
gli fakt ten sobie wyjasni¢, gdy przedstawimy
sobie, co sie dzieje przy wlewaniu jakiejkol-
wiek cieczy do szklanki strumieniem ciekngcym
Z pewnej wysokosci.

Ciecz wlewana z wysoka porywa z sobg powietrze, przy-
ciska go do dna szklanki, a stad wydostaje sie ono na
zewnatrz drobnymi bablami, biegngcymi od dna ku po-
wierzchni, rozpryskujac sie tutaj. Ot6z zupelnie to samo
dzieje sie przy wlewaniu ptynnego metalu do instru-
mentu do odlewania i tem pewniej ptyty beda porowate,
im cienszym strumieniem metal do instrumentu wlewamy
lub jezeli go upuszczamy kroplami. Dlatego tez uwazaé
nalezy na to, azeby wlewa¢ metal w ujscie instrumentu
strumieniem mozliwie szerokim i jak najwiecej jednostaj-
nym, a takze i na to, azeby metal sptywat po chorg-

giewce na dno instrumentu. (Dalszy ciag nastapi).



mO DRUKU Z PLYT *
STEREOTYPOWYCH

Stereotypia ma dzis w wielu drukarniach bardzo roz-
legte zastosowanie, stata sie juz wazna gatezig drukarstwa,
dajacg dzi$ wielu ludziom zatrudnienie i sposob do zycia.
Oprocz druku rotacyjnego, ktory wytgcznie ptyt stereo-
typowych wymaga, majg one dzi§ takze zastosowanie
przy druku na prasach pospiesznych (Flachdruckpressen)
i do niezbednych technicznych wiadomosci i sprawnosci
maszynisty dzi$ nalezy, azeby umial drukowaé z piyt
stereotypowych bez zarzutu i bez straty czasu. Wy-
magania te sg tern bardziej uzasadnione, ze przewazng
dzi$ cze$¢ wszelkich drukéw, tak akcydenséw, jak i dziet
o wielkim naktadzie drukuje sie z ptyt, mimo, ze ze-
wnetrznie robig one wrazenie, jak gdyby drukowane
byty wprost z ukladu. To tez i wymagania dzisiejsze,
przyktadane tak co do sporzadzenia ptyt, jak i druku
przy ich uzyciu, sg coraz wyzsze.

0 SAMYCH PLYTACH STEREOTYPOWYCH.

Celem artykutu niniejszego nie ma by¢ podanie wy-
czerpujacych i Scistych wiadomosci o stereotypii w ogol-
nosci, lecz wihasciwie tylko o druku z piyt stereotypo-
wych. Nie mniej jednak musimy zastanowi¢ sietakze nieco —
ze stanowiska drukarza — nad wiasciwosciami plyt ste-
reotypowych. W réznych bowiem drukarniach mozemy
znaczne znale$¢ réznice juz w samych plytach. 1 tak:
w jednej drukarni napotkamy ptyty z czcionek niezbitych
1 o réwnej wysokosci, ptyty proste i réwne, ktére uzy-
cie ich drukarzowi ogromnie utatwiaja; w innej za$ ptyty
licho i niedoktadnie wykonane, ktorych przyrzadzenie
powoduje znaczng strate czasu, a drukarzowi ochote do
pracy odbiera.

Najgorsze sa ptyty miedzy sobag nieréwne, a wiec
takie, z ktérych jedna grubsza od drugiej lub tez nie-
rowne w wymiarze kazdej ptyty z osobna, a wiec z je-
dnej strony grubsze, z drugiej ciensze. Plyty takie utru-
dniajg ogromnie ich przyrzadzenie i sprawiajg, ze druk
zwiaszcza przy wielkich naktadach — staje sie wprost
niemozliwym. Powstanie swe zawdzieczajg takie nieréwne
miedzy sobg ptyty temu, ze instrument do odlewania
nie byt podczas ich odlewania zawsze jednakowo silnie
zasrubowany. Owe za$ ptyty nieréwne w wymiarze kazdej
z nich z osobna powstajg zwykle w ten sposob, ze przy
uktadaniu matrycy dostat sie okruch metalu z jednej
strony miedzy instrument, a ramke do odlewu. Niektore
znéw plyty stereotypowe sg porowate na swej tylnej
stronie; na innych znajdujg sie gtebokie bruzdy o brzegach
nieraz nieco wyzszych. Przyczyng tych réznych wad bywa
czesto uzycie do wyklejenia nakrywy instrumentu nie od-
powiednio przygotowanego papieru, ktéry raz byt za szor-
stki, innym razem niedostatecznie suchy. Dalszg wadg spo-
tykang w ptytach stereotypowych bywa czesto ogrom-
nie nieréwne pismo, ktére wybitnie wystepuje, zwlaszcza
na ptytach odlanych z matryc bitych. Wszystkie te wady
ptyt stereotypowych $wiadczg o tern tylko, ze odlewa-
jacy je stereotyper nie byt jeszcze dostatecznie w swej
pracy biegty.

Gdy przy druku ze stereotypow chodzi o dokifadnosé
registru, to jest rzeczg przedewszystkiem stereotypera
dostarczyé ptyt jednakowo wielkich i réwnych, azeby
zrobienie registru nie bylo niepotrzebnie utrudnione.

Wielkiem ulatwieniem tak dla stereotypera, jak i dla
drukarza jest oheblowanie ptyt na ich stronie tylnej.
Koniecznem nawet staje sie to przy druku ze stereoty-
péw na maszynie rotacyjnej, a korzystnem przy druku
na maszynie pospiesznej. Niestety — wieksza cze$¢ dru-
karnh, a ogot drukarn polskich, obchodzi sie bez heblarki,
ktora utatwiataby im znakomicie prace, a ktorej koszta
whnetby czas zaoszczedzony z naktadem zwrécit. Stereo-
typowania z Kklisz, nabitych na drzewie, nalezy o ile
moznosci unika¢, bo drzewo sie ugniata i skutkiem tego
dobre odbicie dotyczgcej matrycy jest wykluczone. Lepiej
jest oryginalne Kklisze wlutowa¢ lub wtopi¢ w pityte,
a kazdy maszynista zgodzi sie na to o tyle chetnigj,
o ile druk z Kkliszy oryginalnej (cynkotyp lub galwano)
ma pierwszenstwo przed kazdym stereotypem. W jaki
za$ sposOb klisze oryginalne majg by¢ w plyte wigczone,
o tern nie miejsce tu blizej rozprawiaé, zwlaszcza, ze
kazdy sprytny stereotyper potrafi sobie wybra¢ sposéb,
odpowiadajacy rodzajowi danej kliszy. Zresztg ciekawy
czytelnik znajdzie odpowiednie wskazowki w »Porad-
niku« w artykutach o stereotypii.

OZAMYKANIU FORMY, PRZYRZADZENIU
10 SAMYM DRUKU.

Wszystkie prawie znajdujgce sie w druku piyty ste-
reotypowe sg zrobione na wysoko$¢ cycera, o ile nie
zostaly odlane wprost na wysoko$¢ pisma. Materyat
uzywany na podkiad pod ptyty te bywa rézny, mniej
lub wiecej dla druku z nich odpowiedni. Najczesciej
bywajg w tym celu przez drukarnie uzywane zelazne
fasety z naroznikami, u ptyt za$ wiekszych takze i z bo-
cznemi fapkami, reszte za$ ptaszczyzny piyty wypeinia
sie sztegami, ktére muszg sie co do swej wysokosci zga-
dza¢ z wysokoscig faset. Spos6b ten polecamy jako naj-
odpowiedniejszy dla kazdej lepszej roboty. Jezeli przy
uzyciu owych faset druk rob6t w danym formacie re-
gularnie ma sie powtarzaé, to najlepiej jest odla¢ od-
powiednie podkiady z otowiu, majace jednak dokladnie
te samg wysokos$¢, co owe sztegi i fasety. Nalezy przy-
tem uwazaé, azeby na kazda poszczeg6lng plyte nie
naciskaty nazbyt silnie narozniki lub fapki boczne przy
formie zamknietej. W tym ostatnim bowiem przypadku mo-
gtaby sie srodkowa czes¢ ptyty wygiaé w goére i druk bytby
nierowny. Najlepiej przekona¢ sie mozna o tern w ten
sposOb, ze sie puka zacis$nietg piescig o ptyte wowczas,
gdy forma jest lekko zamknieta. Nie powinno sie przy-
tem stysze¢ klapania, a o ile ono jest, to nalezy je usu-
na¢ przez wiozenie w szpary skrawkéw kartonu. — Przy
druku ze stereotypOw okazat sie takze potrzebnym, ogdlnie
dzi$juz znany, specyalny fundament. Fundament ten posiada
wyciecia biegngce przez ptyte ukosnie, o Scianach roz-
szerzajacych sie wglgb, w ktérych umieszczone sg od-



powiednie klocki zelazne, a do tych ostatnich przysru-
bowang jest ptytka, utwierdzajgca sam stereotyp. Funda-
ment ten ulatwia zrobienie formatu i przymocowanie piyt.
Fundament taki zaleca sie zwfaszcza tam, gdzie chodzi
0 druk akcydenséw, formularzy, prospektéw i t. p. druki
stereotypowe. Lecz nadaje sie takze do kazdej inngj
roboty. Fundament powinien mie¢ taki rozmiar, jak rama
najwiekszej maszyny, znajdujgcej sie w danej drukarni.
Powinno sie go jednak podzieli¢ na dwie, wzglednie
cztery rowne czesci w tym celu, azeby mozna byto
drukowa¢ takze formy mniejsze, na mniejszych maszy-
nach pospiesznych i tygléwkach.

Jako materyatu podkiadowego mozna takze uzyc
drzewa, lecz mozliwie jak najtwardszego i bardzo
suchego. Podkfad z drzewa nalezy po przymocowaniu
donn ptyty oheblowa¢ doktadnie na wysokos$¢ pisma. Tam,
gdzie chodzi o druk na papierze pakunkowym, przy
ktérym nie zwraca sie uwagi na silniejsze tloczenie i na
register, tam uwagi powyzsze mniejsze maja znaczenie,
a cala robota w prostszy odbywa sie sposéb. W kaz-
dym jednak razie lepiej jest unika¢ drzewa na podkiad.

Jezeli chodzi o druk rob6t matego formatu, to do-
brze jest, gdy przed stereotypowaniem format zostanie
ustalony i stosownie do wielkosci poszczeg6lnych stron,
dwie lub cztery z nich zostang w jedng ztgczone. Oszcze-
dza sie tern samem materyatu na fasetach, zrobienie re-
gistru jest ulatwione, a stereotyper ma wowczas o wiele
mniej do czynienia, niz gdyby musiat obrabiaé kazda
ptyte z osobna.

Gdy juz forma jest zamknieta, wOwczas nalezy ptyty
wytrze¢ kawatkiem miekkiej szmaty napojonej benzyng,
azeby pismo uwolni¢ od potu, tworzacego sie przy od-
lewie ptyt; inaczej farba nie przykryje dokfadnie ptyty,
a druk wypadnie pstrokato lub blado.

'Walki do nadawania nalezy catkiem lekko przystawic,
ze wzgledu na to, ze piyty wraz z podktadami wystajg
juz nieco ponad wysoko$¢ pisma. — Stosownie tez do
wysokosci nakiadu nalezy sporzadzi¢ podktadke na cylin-
der. W ogdlnosci wymaga druk stereotypow podkiadki
miekszej, ktoéra, stosownie do rodzaju maszyny, sktadac
sie winna z jednego lub z dwdch arkuszy miegkkiego kartonu
1 kilku arkuszy papieru zwyktego. Jezeli za$ w druk wiel-
kich naktadéw wchodzg takze formy z illustracyami, to
najlepiej do podkiadki na cylinder uzywac¢ sukienka spe-
cyalnie na ten cel w handlu sie znajdujgcego, a na nie
naklei¢ jeszcze miekki karton, ktéry codzien zmienia¢
nalezy.

Pierwsze odbicie z formy, ktore zostato zrobione przy
kompletnej podktadce na cylindrze wyzej juz opisanej,
nie Smie w zadnym razie by¢ zbyt silne. Plyty nalezy
przedewszystkiem pod spodem dobrze podtozyé, co wy-
konane dokfadnie jest gtdéwnym warunkiem dobrego
druku z ptyt przy wielkich nakfadach. Odbicia robi sie
dwa: jedno na silniejszym, drugie na nieco stabszym
papierze, nastepnie wycina sie z silniejszego, przezna-
czonego do naklejania, wszystkie miejsca odbijajace za
silnie, czesci za$ drukujgce za stabo z odbicia na stab-
szym papierze i te ostatnie nakleja sie na odbiciu pierw-
szem. Uwzglednia sie przytem nawet drobne szcze-
goty, zwlaszcza wowczas, gdy z jednej piyty wypada
drukowa¢ wielkie naktady; im doktadniej bowiem zrobi
sie to wszystko pod spodem, tern mniej pozostanie do
czynienia na cylindrze. Przyrzadzenie nalezy dobrym
klajstrem na odwrotng strone ptyty naklei¢, azeby sie

podczas druku nie $lizgato, a zarazem skutkiem czestego
mycia piyt nie oderwato. Po tern pierwszem przy-
rzadzeniu wypada z reguty zrobi¢ jeszcze drugie
ze stabego papieru; to winno by¢ réwniez zrobione
starannie. — Gdy juz zrobiono i register dotyczacego
druku, to wowczas mozna rozpoczg przyrzadzenie na
cylindrze. Przyjmijmy, ze chodzi nam w danym przy-
padku o druk wielkiej formy z kilku wigkszemi illustra-
cyami, to, zanim zaczniemy robi¢ przyrzadzenie na cy-
lindrze, musimy kompletnie przygotowa¢ podkiadke na
cylindrze. Wiec tak, jak juz wspomnieliSmy wyzej, na-
klejamy na owe sukienko cienki, miekki karton, a na
to jeszcze jeden arkusz silnego papieru. Nastepnie ro-
bimy odbicie na stabszym papierze, poczem odbicie na
cylindrze i przyrzadzenie naklejamy do arkusza wierz-
chniego. Illustracye, znajdujgce sie we formie, nalezy
przez odpowiednie wyréwnanie od dotu doprowadzié
do tego, azeby druk byt réwny. Nalezy je takze podto-
zy¢ silnie i na cylindrze, azeby ttoczenie ich byto sil-
niejsze w stosunku do pisma.

Gdy forma jest juz odpowiednio przygotowana, wow-
czas nakluwa sie przyrzadzenie; jest to zabieg, ktérego
wielu drukarzy nie zna, a ktéry dla druku, zwlaszcza
z formy ciezkiej, jest wielkiem ufatwieniem. Odbywa sie
to tak, ze robimy tepym sztyletem w kazdej poszcze-
g6lnej stronie kolumn kilka dziur wskrés catej podktadki,
odrywamy powierzchowny arkusz z przyrzadzeniem
i pojedyncze strony — obciete az po same dziury —
naklejamy odpowiednio do dziur na najwyzej potozony
arkusz kartonu, znajdujacy sie pod suknem. Gdy juz
forma wraz z kliszami dobre data odbicie, nalepiamy wow-
czas na cylindrze takze i podktadke do illustracyi, przy-
gotowang jeszcze przed wsunieciem formy. A gdy pod-
ktadka wraz ze suknem jest juz na cylindrze naciggnieta,
wowczas dalsze odbicia okaza, co jeszcze jest do uzupet-
nienia.

Pismo lezace na prawo i na lewo od illustracyi be-
dzie skutkiem podkiadki na tychze stabsze, tak, ze musi
sie je przez jeszcze silniejsze podkiadanie doprowadzic¢
do wystgpienia. Brzegi ptyt, przy ktérych cylinder tto-
czenia rozpoczyna i konczy, powinno sie na i—11/2 cm.
od brzegu w podkiadach S$cienczyé. Zwlaszcza tam
jest to potrzebne, gdzie cylinder nie toczy sie po listwach
bocznych, ktére dla druku z ptyt stereotypowych bar-
dzo sg korzystne. — Mozna tez ptyty z tylnej ich strony
w odpowiedniem miejscu nieco zeskrobac.J ezeli drukuje sie
z piyt, odlanych z matryc kalandrowanych, to nie nalezy
da¢ sie wprowadzi¢ w bigd tern, ze druk jest zrazu
nieczysty. Niektdrzy maszynisci, chcagc otrzymac druk
odrazu gtadki, dajg silniejsze podktady, skutkiem czego
jednak ptyta cierpi. Dlatego tez nalezy poprzesta¢ na
druku zrazu stabym, a wzmocni sie on sam po krotkim
czasie. Tam, gdzie naktad ma by¢ bardzo duzy, wyno-
szacy setki tysiecy egzemplarzy, powinny by¢ przyrza-
dzenia bardzo starannie zrobione, a pierwodruki z piyt
koniecznie jak najstabsze. Dopiero po wydrukowaniu
pierwszego tysigca zjawia sie z reguty potrzeba uzupet-
nienia podkiadu w kilku miejscach bibutka.

Caty w artykule tym wymieniony sposéb postepo-
wania nie moze by¢ naturalnie stosowany zawsze i wsze-
dzie. Odpowiednie w nim zmiany zalezg od rodzaju
papieru, danej roboty i wielu innych zmiennych warun-
kéw. Najlepsza wzkazdwka moze i powinno by¢ tu do-
Swiadczenie. yy.



OSTATNIA WYSTAWA
e SZTUK PIEKNYCH -

Dotychczas zamieszczat »Poradnik Graficzny« krotkie
wzmianki o wystawach graficznych, urzgdzanych przewa-
znie za granicg. Obecnie postanowita redakcya, uwazajgc
sztuki plastyczne za siostrzane grafiki, umieszcza¢ stale
recenzye tak z wystawy Tow. Sztuk Pieknych w Kra-
kowie, jak i z innych wystaw polskich.

* *

Po zamknieciu wystawy »Sztuki«, ktéra zwykle ukazuje
doborowy zbidr prac, wystawiono caty szereg obrazéw
najmiodszej generacyi malarskiej. Wyjgtek stanowi tylko
Slewinski, cztonek »Sztuki«. Wystgpit on po raz pierwszy
U nas ze swojg wystawg zbiorowa. Wystawa zbiorowa
daje zawsze ogdlny i szerszy poglad na twdrczos¢ artysty.
Slewinski jest nawskré$ malarzem »zachodu«; czuje sie
to w jego pejzazach, w jego studyach (Nr. 104, 105)
i w jego kwiatach. Troche pozy i nieszczerosci w tonie,
ktoremu brak czasami subtelnosci i finezyi. Jego koledzy
z ))zachoduk, jak Sisley i Renoir dajg nam réwniez »Boule
de neige« i »owoce«, aranzujg réwnie podobnie »martwa
nature«, ale wszystko u nich drga zyciem i tylko sub-
telnie odczute wrazenia sg ich prawdziwym skarbem.
W portretach umie zato Slewinski wejs¢ w dusze, umie
odda¢ spokédj i gtebokos¢ mysli. Jego »portret meski«
(Nr. 108) traktowany jest szeroko, caly w ciemnym,
szarym tonie, umiejetnie wprowadzone S$wiatto tylko sie
Slizga delikatnie po twarzy; cato$¢ ukazuje nam cztowieka
prawdziwego, z jego charakterem, z jego myslami, a nie
tylko przypomnienie danego osobnika.

Wolmark to jeden z miodszych. Daje nam naszych
chtopéw, chce ich da¢ kolorowych, chce gra¢ barwami
wszystkich tonéw, to zdaje sie byé jedynym motywem
jego obrazow, bo prawdziwie malarskiego poczucia brak,
sg tylko kolorki, brak takze rysunku. Duzo wiecej szczere
sg jego »studya«; majg wiecej tezyzny i prawdy, a »Tal-
mudziéci« daja nam dobrze odczuty nastr6j. Catkiem

inny charakter cechuje wstudya z Anglii i angielskie pej-
zaze®, ktére mimo tego, ze sg czysto angielskie, $wiadcza,
ze malarz umie wpatrze¢ sie w pejzaz i zrozumie¢ jego
odrebnos¢. Z portretéw najlepszym jest »portret wiasny«.

Caly szereg pejzazy z Zakopanego i Tatr, Gatka —
z wyjatkiem kilku, nie jest tern, czem sa te $niezne i dzikie
gory. Wszedzie prawie silenie sie na nastroj, zbytnia
cheé robienia wrazenia. A przytem pierwszy plan prawie
zawsze szwankuje. »Szatasy Hali Gasienicowej® i »Kopy
Liptowskie« $wiadczg jednakze, ze Gatek umiatby wpro-
wadzi¢ do swoich pejzazy wiecej $wiezosci i prawdy.

Filipkiewicz wystawit rowniez Tatry, ale we wszystkiem
czu¢ harmonie, czué¢ ja w kolorze, w linii, czu¢ stonice,
a »Szary dzien w Tatrach« ma w sobie duzo ponurego
smutku.

Weiss dat ciekawy pod wzgledem obserwacyi koloru
»0grod«, ale pod wzgledem artystycznym nie tak war-
tosciowy, jak jego portrety; »Wistok« nalezy do mnigj
udanych pejzazy.

Portrety Bulasa sag dowodem albo naiwnego naslado-
wnictwa, albo szczegélnej odwagi i Smiatosci, razacej tern
jaskrawiej, jesli sie zwazy, ze cuda rzeczywistego mistrza
pod pendzlem nasladowcy stajg sie cudactwem.

Szczepkowskiego portrety cechuje miekkosé, elegancya
i malarski modelunek. Portrety kobiece majg duzo
wdzieku i finezyi, meskie duzo charakteru, natomiast
cate figury prawie ze banalne.

Trudno tez przemilcze¢ o doskonatych karykaturach
Sichulskiego. Petne dowcipu, wySmiewajacego upodobania
i ekstazy danych osobnikéw, malujg nam »nasze wiel-
kosci® z niezrownanym humorem, zabarwionym zupetnie
wihasciwg w tym wypadku ironig, dozwolong »w rysowa-
nej satyrze«. Sichulski okazat sie przytem ciekawym
dekoratorem, umiejgcym operowaé nieraz bardzo matymi
srodkami, niezwykle kolorowo i ornamentacyjnie. Alfa.

DRUK NA PAPIERZE
CZERPANYM

Papier czerpany uchodzi w[ handlu za jeden z naj-
wytworniejszych gatunkéw papieru i oprdcz znacznego
zapotrzebowania go jako papieru listowego, bywa dzi$
takze czesto uzywany na specyalnie wytworne druki,
jak zaproszenia i zawiadomienia S$lubne, balowe, wy-
tworne wydania ksigzek i t. p.

Druk z pisma lub druk klisz na papierze tym spotyka
sie jednak z licznemi i znacznemi trudnosciami; dlatego
tez chcemy na miejscu tern o rzeczy tej pomdéwic, ostrzedz
tych, ktorzy z trudnosciami owemi do czynienia majg
przed niejedng zbyteczng manipulacyg i da¢ im zarazem
kilka praktycznych wskazowek i rad doswiadczonych.

Zwtiaszcza do wielobarwnego druku na papierze czer-
panym lub kartonie przystepuje drukarz z uzasadnionag
obawg i w przewidywaniu, ze nie poéjdzie mu on tak
gtadko i szybko, jak druk na papierze zwyczajnym. Naj-
wiekszg trudno$¢ sprawia mu obszarpany brzeg papieru,
a wiec to whasnie, co czerpanemu papierowi nadaje ten
oryginalny i wytworny wyglad. Trudno$¢ ta jest przy
cienkim papierze lub kartonie mniejsza — ze wzgledu
na to, ze brzeg papieru cienkiego bywa mniej nieréwny;
przy grubym za$ papierze jest wieksza, bo strzepy, wy-
darcia i wypustki na brzegach papieru grubego sg wieksze.
Przy druku na maszynie pospiesznej nie nalezy daé



sie owym poszarpanym brzegom w btad wprowadzaé,
lecz naktadaé papier catkiem zwyczajnie na punkture. Po-
niewaz jednak czerpany papier jest drogi, skutkiem
bardziej skomplikowanego sposobu jego przyrzadzania
i materyatu z czystych szmat, z ktérego bywa robiony,
wiec tez obcinanie go do dowolnej wielkosci jest czesto nie-
dopuszczalne, tern wiecej, ze drukarnia otrzymuje go
juz w odpowiedniej wielkosci i formacie. Praca wiec
z tego rodzaju papierem na maszynie pospiesznej jest
potaczona ze specyalnemi trudnosciami, nietatwo i nie-
szybko nieraz dajacemi sie usunaC.

Przy wielkich nakfadach druku wielobarwnego Ilub
przy czesciej przydarzajagcym sie druku na papierze
czerpanym, najlepiej jest wejs¢ w bezposrednie porozu-
mienie si¢ z dotyczacg papiernig, ktéra wéwczas przy
wigkszych dostawach papieru czerpanego zastosuje sie
z pewnos$cig do uzasadnionych zyczen i wskazan dru-
karni.

Przy wielobarwnym druku na czerpanym papierze
dobrze jest aparat do przesuwania z maszyny pospie-
sznej czasowo wytaczy¢, ze wzgledu na to, ze skutkiem
bocznych jego ruchéw bywaja drukujgce sie arkusze cze-
sto odpychane od dolnych marek, znajdujgcych sie na
stronie podiuznej. Przy tego rodzaju pracy jest ustalona
marka boczna, ktdrag mozna sobie samemu zrobi¢ z kar-
tonu lub petitowego kwadratu, o tyle korzystniejszg, ze
raz wprowadzona, pozostaje niezmienionag.

N ietylko jednak sam poszarpany brzeg papieru czerpanego
jest przyczyng obaw i trudnosci w druku, lecz caty druk
w ogélnosci, jako praca zupeinie odrebna, niezwykia,
a nawet specyalnego wymagajgca doswiadczenia. Ponie-
waz papier czerpany jest szorstki i pozostaje taki, mimo
gltadzenia i satynowania, wiec tez skutkiem tego druk na
tym papierze wymaga wiecej farby, co moze niedos$wiad-
czonego maszyniste w btagd wprowadzi¢. Podobnie rzecz
sie ma ze znakami wodnymi i owem zeberkowaniem,

ktére to cechy papieru czerpanego nie dopuszczajg zbyt
silnego gniecenia pisma, co réwniez drukarzowi szyki
pomiesza¢ moze, gdy nie ma dostatecznego w pracy tej
doswiadczenia. Mimo najbardziej nawet uwaznego dru-
kowania trzeba jednak czesto ucieka¢ sie do pomocy
przyrzadu do wygtadzania i satynowania papieru, ze
wzgledu na to, ze ten lekki nacisk, ktéry przy codzien-
nie do druku uzywanych gatunkach papieru jest dosta-
teczny, przy druku na papierze czerpanym jest niewy-
starczajgcy. Dalej ze wzgledu na to, ze papier czerpany
wsigka wiecej farby, niz papier zwykty, musi by¢ ta farba
gestszg: przy druku czarnym nie dzietowa lub akcy-
densowa farba, lecz il lustracyjna, choc¢by dotyczaca
praca wymagata druku tylko akcydensowego. — Gdy
druk ma by¢ zitoty i pobronzowany, to nalezy uzywaé
silnej poddrukowej farby, gdyz przy silniejszym nacisku
prasy farba o stabszej konsystencyi nie zaznaczy dobrze
konturéw ptaszczyzn i linii, lecz druk wypadnie zasma-
rowany lub dublowany.

Nalezy jeszcze doda¢, ze w przeciwienstwie do wyz
powiedzianego trzeba jednak unika¢ zbytku farby pod-
drukowej, azeby przez to powstrzymac jej rozgniecenie,
co przy druku bronzowym o tyle bardziej w oczy
wpada, ze pyt bronzowy powieksza wybitnie nieczystos¢
konturu.

Wreszcie nalezy pamietaé takze i o tern, azeby uktad
byt gruby w rysunku, wiec odpowiadajgcy grubowlok-
nistemu materyatowi, jaki czerpany papier wiasnie przed-
stawia. Delikatne, subtelne linie, pisma kaligraficzne i cienkie
nie sg dla tego rodzaju papieru odpowiedne, ze wzgledu
choéby na to tylko, ze przy czestszym druku na czer-
panym papierze czcionki wskutek wielkiego nacisku
przedwczes$nie sie zuzywaja.

Przy druku wielobarwnym na czerpanym papierze uwagi
powyzsze zastuguja bezwzglednie na uznanie, o ile druk
ma by¢ bez zarzutu.

WSKAZOWKI
DLA MASZYNISTOW

DRUK BRONZOWANY NA LSNIACYM PA-
PIERZE. Jest rzecza powszechnie znang, ze farba dru-
karska lub bronz Sciera sie z pewnych gatunkdéw papieru
bardzo fatwo. Szczegdlnie za$ wybitnie wystepuje to przy
druku na ISnigcym papierze czyli na t. zw. papierze
»glase«, ktéry juz podczas samego druku z wielka tru-
dnoscig farbe pochiania, a gdy wreszcie druk jest juz
skoniczony, nie daje nigdy dostatecznej na trwato$¢ gwa-
rancyi.

Rozumie sie, ze farba dobrze rozrobiona i odpo-
wiednio pokostem zaprawiona trzyma sie na papierze
matowym rdznego rodzaju, jak n. p. chromowym na-
turalnym lub matowym chromowym bezwzglednie sil-
nie, wsigka wen bowiem tatwo i dobrze wysycha. Tak-
samo ma sie rzecz przy zastosowaniu druku bronzowa-
nego na wymienionym papierze matowym, pod warun-
kiem wszakze, ze farba poddrukowa bedzie zawierata
odpowiednig zaptawe, azeby bronz do papieru, wzglednie
do niej, silnie i trwale mogt sie przyczepid.

Tern staranniej musi by¢ farba poddrukowa przygoto-
wang tam, gdzie chodzi o druk na papierze I$ni g—
cym (glase), bez wzgledu na to, czy papier ten jest
biaty czy kolorowy.

Najsilniejsza za$ farba nie ma w tym przypadku za-
dnego znaczenia, o ile nie zaopatrzymy jej poprzednio
odpowiednimi przydatkami, dajgcymi gwarancye, ze starcie
tak jej, jak i bronzu jest niemozliwe.

Farbe poddrukowga dla druku bronzowanego za-
prawiamy najpierw najsilniejszym pokostem (Goldfirnis),
nastepnie przydajemy nieco weneckiej terpentyny, nieco
z6ttego wosku pszczelnego i kalafonii, ktére to przy-
prawy winny by¢ poprzednio w blaszanem naczyniu
roztopione, azeby tern fatwiej z farbg zmiesza¢ sie mo-
gty. Nie chodzi przytem zbyt o Scisle i z géry ozna-
czong ilos¢ owych przypraw zmieszanych w réwnych
czesciach z kazdej; w jakich za$ iloSciach nalezy ich uzy¢,
winny o tern pouczy¢ drukarza poprzednie proby. —
Oprocz juz wymienionych przydatkéw do farby zalecajg



w czasach ostatnich takze biaty klej rozpuszczony, ktéry
nalezy zmiesza¢ z farbg w stanie gorgcym. Przydatek
kleju ma nadawa¢ farbie bronzowanej bezwarunkowa
trwato$¢ w druku na kazdym ISnigcym papierze.

Jezeli drukarz chce sie przekonal o przysziej trwa-
fosci druku bronzowanego, to winien na kawatku doty-
czacego papieru zrobi¢ odpowiednio przygotowang farbg
kilka prébnych odbitek, pobronzowac¢ je i odtozy¢ na
kilka minut dla ich przeschniecia; poczem powinien je
przeciera¢ dionig lub wata. Jezeli farba i bronz Sciera
sie przytem z papieru fatwo, to powinien dodac¢ jeszcze
do farby wymienionych wyzej przydatkéw; w razie zas$,
gdy druk sie nie Sciera, moze $miato do odbijania na-
kfadu przystgpic.

Przydatki owe mozna miesza¢ z kazdg farba, dla utrwa-
lenia jej, jezeli n. b. chodzi o druk na papierze I$nigcym,
nie tylko za$ w przypadku, o ktérym mowiliSmy, gdzie
druk ma by¢ bronzowany.

PROBYNA FARBY DRUKARSKIE. Jestesmy do-
tad przyzwyczajeni do mierzenia trwatosci farb drukar-
skich wediug ich wytrzymatosci na dziatanie Swiatta.
Lecz sposOb ten jest zgota nie wystarczajacy tam, gdzie
chodzi o druki wartosciowe n. p. papiery panstwowe,
wartosciowe itp. W tych przypadkach uwzglednia¢ mu-
simy szereg innych jeszcze wiasnosci, ktére rowniez dla
trwatosci farb majg znaczenie. Nawet dobre, wytrzymate
na dziatanie Swiatlta farby, okazujg niekiedy matg statosc
w reakcyi na chemiczne czynniki i dlatego nalezy rozcig-
gna¢ badanie ich takze i na zadziatanie kwasami, alkaliami,
rozczynami alkoholowymi, siarkowodorem i innymi zwig-
zkami siarki. Do celu tego moze stuzy¢ nastepujace do-
Swiadczenie:

Nalezy przygotowa¢ siedm réznych rozczynéw che-
micznych — w tej postaci:

i. Kwasu solnego zgeszczonego i czesc
W 0dY i 10 czesci

2. Kwasu szczawiowego w kryszt. 1 czes$¢
W 0dY e 10 czesci
3% Sody bezwodneju.einns 1 «
W odY . 10 «
4. Rozczynu amoniaku zrgcego 1 «
W 0dY i 2 «
5. Alkoholu metylowego 1 «
W odY e 1 «
6. Rozczynu siarkowodoru . — «
7+ Rozczynu siarczku amonu . . 1  «
W odY .o, 1 «

Przy pomocy rozczynéw powyzszych mozemy zbadac
réznorodny ich wptyw na dang farbe drukarska. Robimy
to w sposéb nastepujacy: papier zadrukowany, ktérego
druk zbada¢ chcemy, tniemy na o$Sm kawatkéw, z kté-
rych siedm poddajemy dziataniu wzwyz wymienionych
odczynnikéw, ésmy za$ pozostawiamy nietkniety dla po-
rownywania z siedmiu tamtymi. Kazdy z tych siedmiu
kawatkéw papieru wkitadamy do jednego z rozczynow
na przecigg 15 minut, optukujemy potem w czystej wo-
dzie trzy do czterech razy i suszymy. Poréwnujac go
z kawatkiem nie poddanym prébie, mozemy rozpoznaé,
czy i o ile dany odczynnik na druk zadziatat.— ROzne
rozczyny okazujg rézny opor farby drukarskiej przeciw
wpltywom chemicznym — i tak: rozczyn 1 przeciw dzia-
faniu na farbe drukarska kwaséw mineralnych; rozczyn
2 przeciw dziataniu stabych kwaséw organicznych; roz-
czyn 3 przeciw dziataniu kwasnych alkaliow i mydia;
rozczyn 4 przeciw dziataniu alkaliow zracych; rozczyn 5
przeciw dziataniu alkoholom, a rozczyn 6 i 7 przeciw dzia-
faniu zepsutego, czyli zawierajgcego siarkowodér powietrza.

FARBY METATONO¥E. Nazwe te daje fabryka
farb Bergera & Wirtha w Lipsku, nowym, o podwdéjnym
tonie, farbom drukarskim. Zaletg ich ma by¢ wiasnosc,
ze nie przebijajg, schng normalnie i odznaczajg sie wielkg
wydatnoscia i tatwoscig druku.

DROBNE WIADOMOSCI
Z DZIEDZINY GRAFIKI

KONKURS. W dziedzine robot akcydensowych wkra-
Czajg U nas coraz czesciej inseraty, ktore za granicg —
w Niemczech, Anglii i Francyi — od stu lub wiecej juz
laty, majg forme artystyczna, czesto stylowg. Niestety —
nie datoby sie to samo powiedzie¢ o ogo6le dotychcza-
sowych inseratow polskich. A jednak — troche gustu
tylko, a inserat moze mie¢ rzeczywiscie forme piekna.

Pracownicy na polu sztuk graficznych u nas beda
wihasnie mieli sposobnos$¢ sprébowania swych sit w tej
gatezi druku z okazyi konkursu na anons p. F. B. Zda-
nowskiego, ktéry tenze za naszem posrednictwem oglasza.

Warunki konkursu sg nastepujace;

1. Uklad anonsu ma by¢ wykonany materyatem dru-
karskim lub ryty w otowiu. Szeroko$¢ anonsu od 12 —28
cycer, dtugosé w proporcyi dowolna.

2. Termin nadsyfania prac do 15 marca b. r.

3. Nagroda ] wynosi¢ bedzie koron 30, nagroda
11 koron 20.

4. Jury tworzy¢ bedzie Redakcya »Poradnika« wraz
z trzema kolegami przez nig w tym celu uproszonymi.

5. Tre$¢ anonsu ma by¢ nastepujaca:

»Wazne dla wyjezdzajgcych do Brazylii! Stownik Por-
tugalsko-polski opracowany pod redakcyg F. B. Zda-
nowskiego, wyszedt z druku. Dzieto zawiera 22.000
portugalskich wyrazéw. Nabywa¢ mozna u F. B. Zda-
nowskiego w drukarni Wiadystawa Teodorczuka w Kra-
kowie, Zielona 7, oraz we wszystkich ksiegarniach. Cena
egzemplarza: w ptdciennej oprawie 7 koron, w skdrzanej
oprawie 8 koron. 7 koron —2 rb. 80 kop. 8 koron- 3rb.
20 kop. 7 koron= 5 mk., 8 koron= 5 mk. 40 pf«

P. ANNA GRAMMATYKOWNA. W zagranicznym
zdobnictwie ksigzkowem, rzadko bardzo spotkaé sie mo-
zna z pracami naszych artystéw. Z pewnem przeto zdzi-
wieniem ujrzeliSmy na najnowszym utworze znanego i u nas
przyrodnika-filozofa, Wilhelma Bélsche, p. t. wNatur-
geheimniss« napis »mit Buchschmuck von Anna Gram-
matyka«. Ksigzka ta wydana u Eugeniusza Diederich’a
w Jennie, jak wiadomo, jednego z najbardziej przodujg-
cych wydawcow niemieckich, wydawnictwa ktérego stale
sie odznaczajg artystyczng szata w najlepszym guscie.



Ozdoby p. Grammatykéwny nie zdradzajg co prawda,
wybitnej nuty indywidualnej, ale sg pojete nalezycie
dekoracyjnie i wykonane ze smakiem. Motywy zdobnic-
twa ludowego, na ktérych sie sna¢ opieraja, nie zostaty
skopiowane niewolniczo, lecz doskonale przetworzone
w ornament drukarski. P. E.

Z ROSY1l »Zwiagzek drukarzy battyckich«
stat sie juz faktem. Dnia 30 pazdziernika 1905 r. od-
byto sie w lokalu Towarzystwa $piewackiego »Gutenberga
zgromadzenie drukarzy, na ktérem omawiano — jako
jedyny punkt porzadku dziennego — statut zwigzku.

Na zgromadzeniu wybrano tymczasowego przewodni-
czacego dla nowego stowarzyszenia, a prezydyum zgro-
madzenia ogtosito ukonstytuowanie sie zwigzku. Wia-
czono tez w nowe stowarzyszenie, istniejgca juz tu, a nie-
legalng »Kase samopomocy« drukarzy, rozporza-
dzajaca kapitatem zelaznym 600 rb. W najblizszej za$
przysztosci ma nastapi¢ potaczenie sie ze stowarzysze-
niem tern jeszcze trzech kas samopomocy: »kasy cho-
rych«, »niezdolnych do pracy« i »wdéw po drukarzach«.

Zgromadzenie przyjeto w catosci statut, wniesiony ex
praesidio. Jako wzdr postuzyt statut »Zwigzku drukarzy
niemieckich« z pewnemi jednak zmianami: Statut niemie-
cki wyklucza kwestye polityczne ireligijne; § 3 za$ statutu
»Zwigzku drukarzy battyckich« brzmi: »Zwigzek drukarzy
battyckich ma prawo tgczy¢ sie ze stowarzyszeniami o ten-
dencyi, do wiasnej, podobnej — dla prowadzenia walki
z ustawami dla robotnikéw rosyjskich nieprzychylnemi,
a dla wprowadzenia w zycie ustaw dla ich intereséw
ekonomicznych i politycznych korzystnych.

Réwnocze$nie zgromadzenie uchwalito wydawanie or-
ganu zwigzku, pod nazwa »Zwigzek drukarzy battyckichg,
ktory ma by¢é prenumerowany obowigzkowo przez wszyst-
kich, do organizacyi nalezacych towarzyszéw.

Dnia 5 listopada wniosto prezydyum zgromadzenia
lakoniczne doniesienie do gubernatora o nowo powsta-
tem stowarzyszeniu i jego organie i w ten sposob stato
sie zado$¢ »literze prawa«, o ile dzi§ moze by¢ o niegj
w Rosyi mowa.

PISMO SATYRYCZNE W KRAKOW IE. Jak wielka
jest u nas potrzeba pisma satyryczno-politycznego n. b.
0 poziomie artystycznym, dowodem tego wysitki w osta-
tnich kilku latach, przez réznych ludzi w Krakowie
1 Lwowie przedsiebrane. Oto lwowski »Satyr« i »Ciegi;
oto»Chochot« i »Liberum Veto« w Krakowie, niewliczajac
w to kilkomiesieczne lub kilkotygodniowe préoby, o kto-
rych og6t sie nie dowiedziat. Najwyzszy co do formy
poziom artystyczny z pism wymienionych osiggneto upa-
dte przed rokiem z powodu braku funduszéw wydawni-
ctwo »Liberum Veto«. ] oto znéw w czasach ostatnich po-
wstato w Krakowie nowe tego rodzaju pismo p. t
»Hrabia Wojtek®. Forma jego zrazu kulawa, a nawet
troche niedbata, staje sie z kazdym nowym numerem
lepszg, staranniejsza, i — nie przesadzajac dalszych wy-
nikbw — dazaca do tego poziomu, co podobne pisma
na Zachodzie, Illustracye barwne dla pisma sporzadza
sposobem litograficznym zaktad litograficzny Z. Pru-
szynskiego.

NAJSTARSZEM1, a obecnie istniejgcemi jeszcze
drukarniami na obszarze ziem polskich sg: 1. Drukarnia
w Toruniu, bedaca wihasnoscia Rady miasta, zatozona
w roku 1568 przez Wurffschaufela. Od roku 1842 jest
w posiadaniu Ernesta Lambecka. W r. 1868 dnia 8 marca
obchodzita drukarnia ta 300-letnig rocznice swego zato-

zenia. 2. Drukarnia we Lwowie, zatozona w r. 1573
przez Iwana Fedorowicza, dzi§ pod nazwg »Stauropi-
gialna«. 3. Drukarnia w Warszawie, zatozona przez
Jana Rusowskiego w r. 1624, obecnie jest w posiadaniu
Aleksandra Pajewskiego, przy ulicy Niecatej. 4. Drukar-
nia w Krakowie »Uniwersytecka® zatozona w r. 1676.

WYSTAWA REKLAMY ARTYSTYCZNE]
W BERNIE MORAWSKIEM. Mahrisches Gewerbe-
muzeum w Bernie, jedno z doskonale prowadzonych
muzedw prowincyonalnych w Austryi, urzadzito niedawno
wystawe reklamy artystycznej.

Sadzac z katalogu, dyrektor muzeum, p. Juliusz
Leisching, z réznych stron Swiata i z licznych kolekcyi
prywatnych zdotat zebra¢ pokazny bardzo zbidér utwo-
row grafiki wspotczesnej, majacych jakakolwiek tacznosé
z celami reklamy. Byty wiec tu afisze, oktadki do ksigzek
i nut, katalogi, kalendarze, plany jazd, programy, zapro-
szenia, papiery listowe, karty firmowe etc. etc., ale oczy-
wiscie tylko rzeczy o wartosci artystycznej.

Z rzeczy polskich —nalezy sie w kazdym razie wdzie-
cznos¢ p. Leischingowi, iz sie o nie postarat —katalog
wymienia: afisze pp. Bukowskiego, J. Czajkowskiego,
Uziembly, kalendarz dla drukarni Teodorczuka p. K. Fry-
cza, oraz okladki i drobne druki pp. Mehoffera, Wyspian-
skiego, Uziembty, Procajtowicza, Gumowskiego. P. E.

JESZCZE O WYSTAWACH TEGOROCZNYCH.
Czytelnikom, ktoérych moze zaciekawita notatka w V]
zeszycie »Poradnika« ografice, na tegorocznych wystawach
miedzynarodowych w Wenecyi i Monachium, goraco
polecamy $wiezo wydang ksigzke o pierwszej wystawie,
piéra znanego wioskiego historyka i krytyka sztuki,
p. Vittorio Pica »L’Arte mondiale alla VJ Esposizione
di Venezia« (Bergamo, Instituto d'Arti Grafiche).

Wydanie to—o dostepnej cenie 8 lirbw, poza tekstem
odznacza sie jeszcze wielce bogatym materyatem ilustra-
cyjnym, okoto 400 reprodukcyi z dziet wystawionych
w  Weneckim patacu sztuki, dajacych wszechstronny
i mniej wiecej wyczerpujacy obraz wystawy, w catem
tego stowa znaczeniu pierwszorzednej.

Dziat prac graficznych zostat szczegdlnie uwzgledniony,
gdyz autor poswiecit mu okoto stu odbitek i nie ominat
prawie zadnego z wybitniejszych artystow-grafikow.

Kazdy prawie z wystawcOw posiada w wymienionem
dziele charakterystyczne préby swego talentu i rodzaju
techniki, a w catosci ksigzka p. Pica zaznajamia czytelnika
wcale dobrze, ze stanem wspoiczesnej sztuki graficznej
na Zachodzie.

Interesujgcych sie specyalnie grafikg niemieckg odsy-
tamy do listopadowego zeszytu niemieckiego miesiecznika
»Die Kunst® (Monachium, F. Bruckmann).

Czytelnik znajdzie w nim obszerniejsze i obficie illu-
strowane artykuty o dziatach graficznych na tegorocznych
wystawach w Monachium i Berlinie. P. E.

11 SALON AKWAFORTY BARWNEJ. W listo-
padzie odbyfa sie w Paryzu druga doroczna wystawa
zatlozonego w roku zesztym stowarzyszenia oryginalnej
akwaforty barwnej. Obejmowata ona okoto 200 plansz
kilkunastu artystow, wsréd ktérych najwiekszym uzna-
niem cieszyli sie: Karol Hondart,]. F.Raffaeli, F.Thaulow,
E. Delatre, Ballestrieri, Anna Osterlind, Geoffroy, Chaba-
nion, H. Jourdain etc.

Niektorzy klasycy szlachetnego kunsztu rytowniczego
nieprzychylnie sie zapatrujg na wspo6iczesng akwaforte
barwng, zarzucajac jej sprzeniewierzenie sie zasadom



czystej i prawdziwej akwaforty i uganianie sie za efektami
czysto malarskimi, obcymi tejze galezi grafiki. Nie da
sie zaprzeczyé, ze akwaforta barwna jest w istocie mie-
szancem, gdyz nie ogranicza sie na zasadniczych czynni-
kach rytownictwa -wiec linii i Swiattocienia —a samowolnie
wprowadza jeszcze element kolorowy, przyczem nie
uzywa dla kazdego koloru oddzielnej pityty, jak przy
drzeworycie barwnym lub litografii, a naktada farby wprost
na jedyng, rytowang plyte miedziang. Ale jak dzieci
nieprawe cieszg sie nieraz najwiekszg mitoscig rodzicow,
tak i akwaforta barwna, wbrew zarzutom teoretycznym,
w praktyce cieszy sie coraz wiekszem powodzeniem wséréd
artystow i publicznosci, zwlaszcza we Francyi. Pocigga
zwhaszcza ku niej mozno$¢ oddania efektéw barwnych
w potaczeniu z subtelnosdcig techniki akwaforty.

Ceny akwafort barwnych na paryskiej wystawie wa-
haty sie miedzy 30—150 frankow przy ilosci odbitek
od 50—200. P. E.

WYSTAWA RYTOWNICTWA ORYGINAL-
NEGO. W Paryzu krzatajg sie okoto urzgdzenia wy-
stawy utworéw rytownictwa oryginalnego, wykonanych
W przeciggu ostatniego stulecia, t. j. od r. 1805— 1905,
przez artystow francuskich i obcokrajowych. Wobec ogro-
mnego materyatu komitet organizacyjny zdecydowat ogra-
niczy¢ sie na ten raz wylgcznie do rytownictwa me-
talowego, omijajagc drzeworyt i litografie, ktdra zresztg
wcale nie wchodzi w zakres pojecia rytownictwa, gdyz
tworzy jg tylko rysunek, na kamieniu wykonany. Wystawa
ta zatem ma zawiera¢ tylko stato- i miedzioryty, akwa-
forty, pointesseches vernis-mou etc, drzeworytnictwu za$
poswiecong bedzie wystawa specyalna w r. 1907. Naste-
pnie w r. 1908 ma by¢ urzadzona podobna wystawa li-
tografii.

Na czele komitetu tegorocznej wystawy rytownictwa
stojg pp. Henryk Bouter, dyrektor paryskiej Biblioteki
Narodowej, L. Benedite, dyrektor galeryi luksemburg-
skiej, oraz wybitni znawcy grafiki pp. Loys Delteil, Be-
raldi etc. P. E.

H1STORYA DRUKARSTWA WE FRANCY]. Nie-
dawno ukazat sie trzeci tom wspaniatego dzieta »Hi-
stoire de Tlmprimerie en France an XV et XV siecle.
(Historya drukarstwa we Francyi w XV i XV stuleciu),
wydanego staraniem i kosztem urzedowej »Drukarni Na-
rodowej® w Paryzu przez p. A. Claudin. Pierwsze dwa
tomy tego pieknego wydawnictwa poswiecone sg histo-
ryi drukarstwa 3 ksiegarstwa w Paryzu w o0znaczonej
epoce i zawierajg 1300 z goérg reprodukcyi najcenniej-
szych drukéw, illustracyi i miniatur paryskich. Tom trzeci
zawiera specyalnie historye powstania i rozwoju sztuki
drukarskiej w Lugdunie w XV stuleciu. Po Paryzu Lug-
dun, gdzie pierwsza drukarnia powstata dopiero w roku
1473, t. j. o trzy lata p6Zniej, niz w stolicy, odegrat
najwybitniejsza role w historyi drukarstwa francuskiego.
Tutaj wczesniej, niz w Paryzu, ukazaly sie druki tacin-
skie, zwiaszcza dzieta naukowe, medyczne oraz staro-
francuskie romanse rycerskie, w rodzaju przeniesionych
pézniej i do nas np. »Melusyny«, »Pieknej Magelony«
etc. W Lugdunie réwniez ukazata sie w r. 1478 pierw-
sza illustrowana ksigzka francuska; i tu, nie obawiajgc
sie srogiej cenzury klerykalnej, paryskiej Sorbonny, po
raz pierwszy byly drukowane rozmaite utwory francu-
skiej literatury ludowej, ozdobione rycinami. Wogdle
illustracya ksigzkowa, przy pomocy catej falangi drzewo-
rytnikbw w Lugdunie $wietnie sie rozwineta, a miesza-

nina wplywoéw flamandzkich, niemieckich i francuskich
wytworzyta w tej dziedzinie pewien odrebny styl.
Dzieto »Drukarstwo w Lugdunie w XV st«, utrzy-
mane jest w tym samym stylu powaznym i arcyboga-
tym, jak tomy poprzednie i zawiera okoto 500 repro-
dukcyi, oraz 12 plansz kolorowych. Nastepny tom, ktory
jest juz na ukonczeniu, ma zawiera¢ historye drukarstwa
lugdunskiego w XV stuleciu, a w dalszym ciggu p. Clau-
din poswieci jeszcze jeden tom drukarzom w innych mia-
stach Francyi i wogo6le drukarstwu francuskiemu, pracu-
jagcemu poza granicami Francyi. P. E.
KODEX DJOSKURIDES. Do najbardziej cennych
i starozytnych rekopiséw wiedenskiej »Hof-Bibliotek«
nalezy tak zwany »Codex Constantinopolitanus«, rodzaj
botaniki i farmakologii, spisanej i malowanej w r. 512
przez lekarza Dioskurides’a dla Anicyi Juliany, corki
cesarza bizantynskiego. Rekopis sktada sie z 491 stronic
pergaminowych, upiekszonych mnéstwem przeslicznych
miniatur ze Swiata roslinnego i zwierzecego, oraz por-
tretami miniaturowymi. Przed miesigcem kodeks ten zo-
stat reprodukowany sposobem fototypicznym i wydany
w dwoch ogromnych tomach. Wydawca, p. A. W. Sij-
thoff w Leydzie, poswiecit podobno okoto 70.000 marek
na wydawnictwo to, odbite w liczbie tylko 150 egz.*
w cenie 610 marek za egzemplarz. W sferach kompe-
tentnych wspamale to wydawnictwo przyjete zostato
z wielkiem uznaniem. P. E.
ZNAKI DRUKARSKIE. Niedawno wyszto z druku
drugie wydanie, utozonego przez stowarzyszenie ksiggarzy
francuskich, albumu znakéw drukarskich i wydawniczych.
Wydawnictwo zawiera tego rodzaju znakéw i godet, po-
czynajagc od XV stulecia az do korica XVII] w., 0g6-
tem 2798. Z tej liczby potowa prawie jest pochodzenia
francuskiego, reszta dotyczy krajéw obcych. P.E.
JUBILEUSZ REMBRANDTA. Trzechsetna rocz-
nica dnia urodzenia najwigekszego geniusza malarskiego
Holandyi, przypadajgca na 15 lipca r. b., obchodzong
bedzie w spos6b wielce uroczysty. Wsréd licznych, przy-
gotowanych z okazyi jubileuszu wydawnictw, cieka-
wosé¢ budzi tak zwana biblia rembrandtowska,
zaprojektowana przez p. Hofstede de Groot, dyrektora
Rijksmuzeum w Amsterdamie. Biblia ta, w wyborowej
szacie drukarskiej, illustrowang bedzie wyfgcznie utwo-
rami Rembrandt’a, wybranymi z pomiedzy licznych obra-
zOw, rysunkéw piorkowych oraz akwafort mistrza, ktéry
z takiem zamitowaniem czerpattematy ze skarbnicy biblijnej.
»SVENSKA BIBLIOTEK OCH EXL1BR1S«. Pod
powyzszym tytulem niedawno wyszto w Stockholmie
wspaniate dzieto C. M. Carlandera, ktoérego w istocie
mozemy zazdrosci¢ Szwedom. Jest to drugie, powiekszone
wydanie dzieta, wydanego jeszcze w r. 1894 i zawie-
rajagcego w 6 tomach szczegbétowe spisy wszystkich ksie-
gozbiorow szwedzkich, tak krolewskich i publicznych,
jak i prywatnych, oraz spis wszystkich ex-libryséw,
w Szwecyi kiedykolwiek wydanych. Jako dopetnienie po-
daje jeszcze wydawnictwo Carlandera spis wszystkich
introligatoréw szwedzkich —oczywiscie tylko tych, ktérzy
oprawy mniej wiecej artystyczne wykonywali — az do
r. 1900, oraz wyszczeg6lnia rysownikéw i rytownikéw
ex-librysow krajowych. Na catos¢ dzieta sklada sie az
3.000 stronic i okoto 500 rycin. Ostatnie stanowig po-
dobizny wybitniejszych bibliotek i bibliofiléw, repro-
dukcye ex-libryséw, wartosciowych opraw, kart tytuto-
wych itd. P. E~



ZAKLAD FOTOCHEMICZNY PATZELT 1 SP.
w Wiedniu, nadestat nam do oceny kilka rycin, sporza-
dzonych w tymze zakladzie. — Niektére z nich sg rze-
czywiscie piekne; ciekawe sg zwlaszcza reprodukcye
z oryginatow, sporzadzonych sposobem skombinowanym
zapomocg fotografii i rysunku piérkowego. Bardzo
piekne sg chromografie trzy i czterokolorowe o siatce
nadzwyczaj subtelne;j.

KALENDARZE NA ROK 1906. Otrzymalismy
kalendarze na rok 1906 od nastepujacych firm drukar-
skich: Anczyca, drukarni Czasu, Kozianskiego, Telza,
Teodorczuka, drukarni Zwigzkowej i zakfadu lito-
graficznego Sal ba. Oméwienie ich blizsze odktadamy
do Nr. 1, ktéry wyjdzie z kohcem lutego. Prosimy za-
razem wszystkie inne polskie zaklady graficzne o na-
destanie nam swych kalendarzy, aby$my je mogli razem
Z wymienionymi omowic.

ODPOWIEDZ]
- REDAKCY1::

P. B. St. we Lwowie. W odpowiedzi na list Pafski
w sprawie rozwijania linii poOttiustej na motyw
swojski w ornamentyce drukarskiej zwracamy Szan.
Panu uwage, ze motywy te roznig sie zasadniczo od
motywdéw rozwijanych w ornamentyce secesyjnej: ze linia
potttusta nie nadaje sie zgota, jako materyat do zdobnic-
twa swojskiego wskutek swej sztywnosci, tak obcej
zdobnictwu naszemu.

EUGEN. ZEISS

DREZNO A.

SCHUMANNSTR. 66.

ARTYKULY DLA LITOGRAFOW

specyaLNOoS$¢: PAPIERY UMDRUKOWE
WE WSZELKICH RODZAJACH, FILCE
1SUKIENKA NA CYLINDRY,SWANBOY,
MOLESKINY WE WSZYSTKICH SZE-
ROKOSCIACH 1 W KAZDEJ JAKOSCI.

ZASTEPCA FABRYKI FARB
BEIT & CO.,, HAMBURG

SKLAD W DREZNIE.

OFIARA ZAWODU.

Pan Bronistaw Literkowski,
Mtodzian zuch przed kilku laty,
Od wypisu swego jeszcze
Sktadat ciggle inseraty.

Dostat raz z administracyi
Ogtoszenie mate, wonne,

W ktéorem mioda jaka$ panna
Zawrze¢ zwigzki chce dozgonne.

»Piekna, przytem wyksztatcona«—
Brzmiato w owem ogtoszeniu;
Pan Bronistaw przebgkiwaé
Zaczat co$ o przeznaczeniu...

Jakze sie zdumieli wszyscy,
Myslac, ze on pomylony,

Kiedy w miesigc co$ niespeina
Pan Bronistaw spadt z ambony...

Ano ozenit sie wreszcie,

1 wnet tez miat co kotysac,
Lecz dowiedziat sie, ze zona
Jego, achl!... nie umie pisacl...

Cowaraystwo akcyjne =
odlewni C3cionek i fabryki mas3yn
Br Offenbacha.®. “

Sctiengesellschaff fhr Schriftgiesserei und fflaschinenbau
Offenbach a ffl

las3py pospiesdne

Maszyny do drukéw akcydensowych,
pedatowki cylindrowe, tygléwki i bostonki.
Aparaty do odbijania.

Oryginalne pisma
modernisiyc3ne

Obwddki, materyat mosiezny i winiety-

Podejmuje sie natychmiastoweqo i
kompletnego urded3enia drukarn.

Wozory i cenniki darmo i opfatnie.



ODLEWARNIA CZCIONEK

CZESKIE TOWARZYSTWO AKCYJNE W PRADZE
SKLAD PRZYBOROW DLA ZAKLADOW GRAFICZNYCH
SOKOLSKA TRIDA Nr. 25-11.

DOSTARCZA:

Adres dla telegramoéw
Slevarna pisem,
Praga II.

PISMA 1 OZDOBY WSZELKIEGO RODZAJU.
LINIE MOSIEZNE. - ORYGIN. WINIETY, -
KLISZE GALWANIZOWANE, - WSZELKIE
MASZYNY DLA DRUKARN. ZAKEADOW LlI-

wiasny zadad TOGRAFICZNYCH | INTROLIGATORSKICH,

rytowniczy

et o PRZYBORY DREWNIANE | INNE, CZARNE,
niczny KOLOROWE I ILUSTRACYJNE FARBY, TYL-

KO W NAJPRZEDNIEJSZYCH GATUNKACH,

WZORY PISM NAJLEPSZA MASE .WALCOWA ITD. ITD.

i cenniki przesy-
tamy na zadanie
darmo i opfatnie

Kosztorysy
darmo i optatnie

PISMA DZIELOWE, TYTULOWE | OZDO-
BNE, JAK ROWNIEZ JUSTUNEK W OBU.
SYSTEMACH MAMY STALE NA SKLADZIE.

OMPLETNE URZADZENIE DRUKARN POD BARDZO PRZYSTEPNYMI
WARUNKAMI. - SZYBKA DOSTAWA. - DLA NASZEJ ODLEWARNI UZY-
WAMY JEDYNIE NAJLEPSZEGO | CHEM. WYPROBOWANEGO METALU.



BEL1T 1 SKA
HAMBURG

FABRYKA FARB DRUKARSKICH
POLECAJA JAKO SWOIJE SPECYAL-
NOSC1l KOLOROWE 1 CZARNE
FARBY DLA WSZELKICH GALEZI
GRAFI1ICZNYCH

CZYSTY OLEJ LNIANY, PO-
KOSTY, MASA WALCOWA

ZLORZA"

ZAKLAD REPRODUKCYI
ARTYSTYCZNE]

dla autotypii, cynkotypii, $wiattodruku, heliograwury, foto-

grafii reprodukcyjnej, druku tréjbarwnego, fotolitografii,

weglodruku; przyjmuje do odbijania akwaforty, wykonywa

szybko klisze dla pism {llustrowanych, wydawnictw arty-

stycznych, katalogéw, cennikéw, plakatéw i t. d., nie uste-

pujace pod wzgledem dobroci pierwszorzegdnym pracom
zagranicznym.

Dtugoletnie studya fachowe i doswiadczenie nabyte w pierw-
szorzednych zaktadach zagranicznych, przy artystycznem
wyksztatceniu kierownika oraz wyzyskaniu najnowszych
zdobyczy techniki reprodukcyjnej, dajg rekojmie zaspokojenia
najwybredniejszych wymagan.

ADRES! KRAKOW, UL. SW. KRZYZA 7.

NR. TELEFONU 638.

JanKURZWEIL

] SPOLKA

FABRYKA FARB ] MASY DO WALCOW
DLA DRUKARN ] LITOGRAF]J

BUDAPESZT, fabryka, biura i skiad:
XI., Mirtongasse 19.

Dostarcza farb gazetowych, dzie-
towych, ilustracyjnych, do dru-
kow luksusowych, farb barwnych

oraz

MAS? WALCOWA

SKLAD WSZELK. ARTYKULOW
| PRZYBOROW GRAFICZNYCH

H. Moebius & Fils

Bazylea (Szwajcarya)
Hanower ¢Londyn

Masa do walcow ,,Reform"

(patent rz. niem. Nr. 91.922, stuzacy
do usuwania wody w spos6b mechan.)

Jest to jedyna masa zachowujgca sie
niezmiennie przy kazdej temperaturze,
moze wiec byé polecong do uzytku
zarowno w lecie, jak i w zimie.

Specyalna oliwa

do motorow i maszyn drukarskich.



OZDOBY SWOJSKIE

WEDLUG RYSUNKOW ART. MALARZY!

BUKOWSKIEGO, DABROWY
FRYCZA, GRAMATYKOWNE]J]
PROCAJLOWICZA,UZIEMBLY

I INNYCH

DOSTARCZA PO ZUPELNIE DOSTEPNYCH CENACH:
ADMINISTRACYA»PORADNIKA GRAFICZNEGO
WZORY NA ZYCZENIE DARMO 1 OPLATNIE!

SZESCIO-konny
MmO TOTVr

i okoto 20 metréw transmisyi o Sre-
dnicy 50 mm. wraz z kilkoma tarczami
do zmiennej chyzosci o panewkach
do automatycznego smarowania

TANIO DO NABYCIA.

BLIZSZA WIADOMOSC W ADMINISTRACYI

))PORADN]KA«, KRAKOW, STAROW ISLNA 39.

Kilkaset
cynkotypow

Illustracye pisma satyry-
cznego »Liberum Veto«
w zupetnie dobrym stanie

tanio do nabycia.

Blizsza wiadomo$s¢ w Administracyi
,,Poradnika", Krakéw, Starowislna 39.



,Budziszynskie zaklady przemystowe*

Tow. z ogr. poreka
(Bautzener Industriewerke m. b. H.)

Warsztat filialny i sktad wzorow w DreZnie (Jagdweg 13)
wyrabiajg i polecaja:

Amerykanki ,Monopol” 1 ,Tip-Top"

~MONOPOL"
.~ TOdONOW"

Pospieszne maszyny do ciecia papieru »Perfektac. Maszyny do sztancowania wszel-
kiego rodzaju i wielkosci. Maszyny do nutowania. Maszyny do szycia klamrami
blaszanemi, oraz wszelkiego rodzaju klamry.

Zastepca dla Austro-Wegier: Inzynier Ryszard Freund, Wieden XII1/6, St. Yeitgasse 76.



WIEDEN VI, BURGG. Nr. 90
H U G O C ‘N R M I N E PRAGA II.DITTRICHOVAUL.1968
BUDAPESTVII, KIRALY UTCZ.26

GENERALNY ZASTEPCA FIRM: FABRYKA ISKLAD MASZYN, APA-

KAST | EHINGER, STUTGART =~ RATOW, PRZYBOROW | MATE-
STOWARZYSZENIE Z OGR. POR. RYALOW DLA PRZEMYSLU GRA-

KONIGi BAUER.WURZBURG FICZNEGO, WARSZTAT REPERA-
’ CYIJNY | ZAWODOWA ZALO-

HUGO KOCH W LIPSKU  sToLARNIA, porusza- z0na

AUGUST FOMM W LIPSKU. NA SILEA MOTOROWA. isys.

Skombinowana maszyna do sktadania i odlewania wierszy

TYPOGRAF

PRZEWYZSZA WSZYSTKIE INNE

Prosta budowa, wydajno$¢ i wielka rentowno$é tej maszyny zjednala sobie
ogOllne uznanie. W monarchii austryacko-wegierskiej 126 maszyn w uzyciu.

W ostatnich latach nabyly maszyny te nastepujace zaklady

Aussig n. Labg: Stefan Tietze 2 szt. Berno: C. k. nadworna drukarnia Fr. Winilcer
Bregencya: J. N. Teutsch 1, & Schickardt 2 szt.
F. Muller 1 ., Budapeszt: Drukarnia ,Pallas" ]_ »
Budapeszt: Drukarnia ,Europa” 4szt. Jaromierz: V. Popelka 1 szt. Solnogréd: R. Kiesel 5 »
E. Beer i Sp. ,Kosmos" . 12 4y Kutenberg: Karol Solc . | Szegedyn : Endrenyi Ludwig .
Drukarnia ,Urania". Art. Szekely .2 Linc: Druk. akad. stowarz. . .3 Engel Lajos
Gelleri & Szekely 2 Mor. Ostrawa: Juliusz Kittl P 2 Weis: Herman Haas é .
Celowiec: J. & R. Bertschi 1 Meran : S. Potzelberger . 1 Wieden: Bruno Bartcli "
Cieszyn: Karol Prochaska . . .8 Opawa: Adolf Drechsler 2 J. L. Bondi i Syn 3,
Gablonz: Gustaw Spiethoff August Strasilla Ferd. Briick i Syn 1 »
Grac: C. k. uniw. drukarnia ,Styria" Pola: Boccasini i Sp ,Deutsches Volksblatt®
Leykam L Praga: Drukarnia ,Unie" P 6 Fryd. Jasper
Insbruk: C. Lampe Narodni Tiskarna a Nakladatelstwo 2 Drukarnia Manza
Uniw. drukarnia Wagnera Drukarnia ,Politik" L 3 Raimund i Godina .
A. Edtinger Raaba: Drukarnia ,Pannonia“ . . . 1 Zagrzeb: Krél. Kroacka druk krajowa
Rudolf Zech Reichenberg: R. Gerzabek i Sp. .2
NAJSWIEZSZE ZAMOWIENIA: Drukarnia ,Urania“, Artur Szekely Budapeszt 2 maszyny. - Gelleri & Szekely, Budapeszt
2 maszyny. — Rudolf Zech, Insbruk 1 masz. — Juliusz Kittl, Mor. Ostrawa 1 maszyna (powtérne zamoéwienia).

Cenniki, Préby pisma, $wiadectwa wysyta: Fryderyk Polacsek, Wieden, \I”:L Theobaldgasse Nr. 8,
Generalny zastepca na monarchie austro-wegierska. — Adres dla telegramoéw: Graphikus Wien.



WINDSBRAUT

= JEDNOTUROWA =
MASZYNA POSPIESZNA

z automatycznym nakia-

daczem i aparatem do

falcowania oraz motorem
elektrycznym.

J-G-SCHELTER&GIESECKE
FABRYKA MASZYN -LIPSK

Do kazdej roboty: illustracyi, dziet, gazet.
Bez tasiemek, automatyczny nakiadacz i apa-
rat do falcowania, niezréwnany do druku
gazet. Najlepsze roztarcie farby. Dokladny
register zapomocg ruchomych przednich
i bocznych marek. Najlepsze $wiadectwa.

Odstawia do 2400 odbi¢ w godzinie. Cylinder nie
zatrzymuje sie i dlatego wiecej czasu do naktadania.



Odlewarnia
- czcionek

Edward Scholz

Wieden
XVIII. Eduardgasse 10

Urzadza cate drukarnie w jak naj-
krotszym czasie, pod najkorzystniej-
szymi warunkami, wedle metod od
s wielu lat wyprébowanych

Najlepsze wykonanie
t Szybka dostawa

Wyborny metalowy materiat.
Préobki pism i ornamentow
na zyczenie darmo i optatnie

St.Louis, 1904: Pierwsza nagroda Paryz, 1900: Ztoty medal.

Przez niemiecki Zwigzek drukarzy uznany za jedynie dobry

System ujednostajnienia linii pisma
(Universal-Schriftlinie)

System Genzsch ez Tteyse  niezmierne techniczne zalety,
ktoére przy sprowadzaniu nowego pisma kazdy fachowiec oceni¢ musi

GenzscherTieyse, Hamburg

Tilia: Odlewarnia E.\], GenZSCh, Tow. z ogr.por., M onachium

Ztozono z kursywy Grasset, odlanej wedle powyzszego systemu.

Numer ten sktadany jest pismem »Grasset« firmy Genzsch i Heyse w Hamburgu. Papier z fabryki Leykam Josefsthal w Wiedniu.
Wydawca i redaktor odpowiedzialny Wtadystaw Teodorczuk. Z Drukarni Wtadystawa Teodorczuka w Krakowie.









