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KOMUNIKAT

KORPORACJI ZAKLADOW GRAFICZNYCH
I WYDAWNICZYCH NA WOJEWODZTWO
POZNANSKIE Z SIEDZIBA W POZNANIU

Donosimy uprzejmie, ze biuro Korporacji mie-
§ci sie nadal w Hotelu Francuskim, Aleje Marcin-
kowskiego 13, jednak nie jak dotychczas w pokoju
nr 24, lecz w pokoju nr 14.

KOMUNIKAT

POLSKIEGO ZWIAZKU WYDAWCOW
DZIENNIKOW | CZASOPISM

Na skutek zabiegdw podjetych przez wiadze
Polskiego Zwigzku Wydawcéw Dziennikéw i Cza-
sopism, Ministerstwo Poczt i Telegraféw zarzadze-
niem z dnia 29 grudnia 1936 r. udzielito nlgi od
oplai za przesytke pocztag egzemplarzy okazowych
wydawnictw oraz prospektow w okresie 5 stycznia
do 5 lutego 1937 r.

Ogtaszajac ponizej dostowny odpis pisma Mini-
sterstwa Poczt i Telegrafow w tej sprawie do
Zwigzku WydawcoOw, uprzejmie prosimy 0 powo-
tywanie sie na poczcie w okresie ulgowym na da-
te, numer i tre$é tego pisma.

St. Kauzik, Dyr. Zwigzku

MINISTERSTWO
POCZT i TELEGRAFOW
Nr PW. 133/250.

Do
Polskiego Zwigzku Wydawcéw Dziennikdw i Czasopism

W miejscu
ul. Zgoda 8 in. 4
Na pismo z dnia 15 XII br. Nr 3142 Ministerstwo Poczt
i Telegraféow przyznaje wydawcom czasopism, uprawnionym

Warszawa, 29 grudnia 1936.

do przesytki egzemplarzy swych czasopism pocztg za opta-
tag ustalong w taryfie pocztowej dla czasopism na nadawa-
ne w okresie od 5 stycznia 1937 r. do 5 lutego 1937 r. oka-
zowe egzemplarze czasopism oraz prospekty ulgowg optate
w wysokosci 50% ustalonych dla czasopism odpo-
wiedniej wagi.

Przypadajaca nalezno$¢ za kazdorazowo nadawane ilo-
$ci okazowych egzemplarzy i prospektéw winna by¢ uiszczo-
na gotéwka.

optat,

Przesytki z zawarto$cia okazowych egzemplarzy i pro-
spektéw powinny byé zaopatizone w adres odbiorcy i zalez-
nie od zawarto$ci w napis ,Egzemplarze okazoweX lub ,Pro-
spekty czasopism#4 Ponadto przesytki winny by¢ zaopatrzo-
ne w napis ,Optata gotéwka#

Dyrektor Departamentu: Dr A. Owsionka

SPRAWA UMOW ZBIOROWYCH

Od dwu lat na terenie Polski Zachodniej czeka
na zatatwienie sprawa Umowy Zbiorowej w zawo-
dzie drukarskim. Ostatnia umowa okazata sie nie-
stety nierealng. W czasie tym wchodziliSmy w no-
we, nieznane nam dotychczas warunki pracy,
w tzw. kryzys, ktéry okazat sie silniejszy od
wszystkich uméw, od najlepszej naszej woli i checi
spokojnej pracy. Umowa okazata sie nierealna,
gdyz twarde warunki zycia, ogo6lny niedostatek
i brak zapotrzebowania na produkcje a co za tym
idzie nadmiar rgk roboczych, wreszcie upadek za-
ktadéw S$rednich i powstawanie wielkiej ilosci za-
ktadzikéw matych sprawity, ze trzeba byto w wielu
wypadkach przeksztatlca¢ zasady gospodarki do-
tychczasowej i broni¢, o ile sie w ogdle dato bro-
ni¢, istnienia warsztatéw.

Zdaje sig, ze najtrudniejszy okres przetrwali$-
my. Okres bolesny. Niejeden zaktad w Zachodniej
Polsce zostat zlikwidowany. Niejeden pracownik
drukarski z zawodu odszedt. Owszem wielu pozo-
staje jeszcze bez pracy, warsztaty nasze dalekie
jeszcze sg od peini zatrudnienia. Jest jednakze le-
piej. Przynajmniej ci, ktorzy pracujg, zatrudnieni
sg w cialym tygodniu. Poprawia sie ogélna ko-
niunktura, mamy nadzieje, ze i w drukarstwie be-
dzie lepiej.

Okres kryzysu dotknat warsztaty pracy, do-
tknat i pracownikow. Wytworzyty sie jednakze
anomalie szczegOlnie w systemie piac.

Byty zaktady, ktére nietkniete falg kryzysu mo-
gly zachowa¢ dawne stawki ptac. Inne zakiady,
szczegOlnie, zdane na taske klienta przygodnego,
musiaty ceny swoje z gruntu zredukowaé¢ a co za
tym idzie, obnizy¢ taryfe pracownikéw. Wiele za-
ktadow, posuwajagc watke konkurencyjng do ab-
surdu, obnizyto i wynagrodzenie pracownikéw do
$miesznosci. To juz nie bylo podyktowane warun-
kami kryzysu, to byta nierzetelno$¢ i krzywda.

Warunki pracy zaczynajg sie poprawiac, trzeba
wiec pomys$le¢ o usunieciu krzywdy pracownika,
tam gdzie ona rzeczywiscie jest. Musimy bezstron-
nie przyznaé, ze pracownik przynajmniej Polski
Zachodniej, w czasie najwiekszego nasilenia kryzy-
su okazat w wiekszosci wypadkéw wiele zrozumie-
nia dla trudnej sytuacji zaktadéw, i tego nie mozna
bedzie pracownikowi zapomniec.

Dzi$ wiec, gdy warsztaty zaczynajg nabierac
rozpedu, trzeba mysle¢ o pracowniku, ktorego
kryzys i warunki kryzysu dalej gnebia. Trzeba mu
zapewni¢  przynajmniej minimum egzystencji.
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SzczegOlnie tym, ktorych zarobki spadly ponizej
norm dotychczasowych przez kryzys. Trzeba po-
mys$le¢ o umowie zbiorowej.

Zdajemy sobie sprawe, ze bedzie to rzecz nie-
popularna; z jednej jak i drugiej strony. Praco-
dawcy chetnie zachowaliby w niejednym wypadku
stan dotychczasowy, pracownicy, napewno chcie-
liby podnie$¢ ogdlnie taryfe do maksimum. Nie
mozna ani z jednej ani z drugiej strony dopuscic¢
do krancowos$ci. Wierzymy, ze pracodawcy zrozu-
mig sytuacje pracownikéw, tak samo ze pracowni-
cy : ladzg sobie sprawe, ze trzeba bedzie znalez¢
ztoty Srodek, by da¢ moznos$¢ rozwoju zaktadom
i egzystencji pracownikom. Wierzymy jednakze, ze
uregulowane stosunki pracy pozwolg obu stronom
na dalszag wspoOiprace nad usunieciem anomalii,
ktére zakradly sie do drukarstwa i ze po usunieciu
tychze mozna bedzie przystapi¢ do dalszych re-
wizji warunkoéw pracy.

Zwiazek Zawodowy Drukarzy zwrdécit sie ostat-
nio do Korporacji Zakt. Graf. i Wyd. w Poznaniu
o pertraktacje nad zawarciem Umowy Zbiorowej.
Korporacja do propozycji Zwigzku odnosi sie po-
zytywnie i wierzy, ze umowa zostanie zawarta
w atmosferze wzajemnego zrozumienia i zaufania.

Nie watpimy takze, ze umowa zawarta na te-
renie Polski Zachodniej da poczatek umowie o0go6l-
nie w Polsce obowiazujacej. Jm KugUn_

DRUKARSKA WSPOLNOTA
KALKULACYJNA W NIEMCZECH

Moze zbyt czesto zajmujemy sie na tamach
czasopisma naszego — powie niejeden z czytel-
nikow — sprawami najblizszego naszego sasiada
zachodniego. Nie czynimy jednak tego po to, by
w bezkrytycznym podziwie propagowaé lub na-
$§ladowaé wzory obce, ktérych zresztg w licznych
wypadkach przeszczepi¢ na grunt wiasny i tak
byto by niemozliwym. Uwazamy wszakze za wska-
zane informowaé biezaco, z utrzymaniem pewnej
ciggtosci, o przejawach dokonujacych sie w prze-
mysle drukarskim na sagsiednim rynku graficznym.

Bezposrednie sasiedztwo, wydtuzona linia za-
chodniej granicy, unormowany przede wszystkim
obecnie uktadem handlowym stosunek wzajemnej
wymiany towarowej — wszystko to wplywa na
ozywienie oraz wzmozenie wspoétzycia go-
spodarczego obu sgsiadow, Pokski i Nie-
miec.

Podkresli¢ mozna z naciskiem, ze w rozgate-
zionej i olbrzymiej rozmiarami akcji dozbrojenia
Niemiec i wzmocnienia stanu obronnosci Rzeszy,
obok ekwipunku armii, powstawania autostrad,
niezmiernie szybkiego rozwoju motoryzacji kraju,
poswieca sie miedzy innymi réwniez nalezng uwa-
ge przemystowi graficznemu facznie
z wszystkimi jego dziatami produkcji. Przemyst gra-
ficzny i wydawniczy, uznany i ceniony za wazny
wspotczynnik bezpieczenstwa i obronnosci kraju,
Otaczany bywa ze strony wiadz rzadzacych szcze-
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go6lng troska, doznaje w ostatnim czasie nadzwy-
czajnej pieczy i pomocy.

Totez niemiecki przemyst drukarski w nada-
nych mu nowych formach organizacyjnych nie
»Przy musowycli“, ale ,obowigzko-
wych “ — dzwiga sie skutecznie z dna kryzysu.
Przez modernizacje urzgadzen oraz konsolidacje
swych sit zywotnych, przygotowuje sie do spo-
dziewanego okresu pomysiniejszej koniunktury.

Juz sarn ten fakt wskazuje na wielkg rozbiez-
no$é¢ -stosunkéw i warunkéw panujagcych w prze-
mysle graficznym Niemiec i Polski. U nas pod
dziataniem przewlektego kryzysu, rozpanoszonej
sktonnosci do etatyzaoji orgz centralizacji drukdéw
panstwowych i przy splocie dalszych niepomysl-
nych wspo6tczynnikdw, przemyst drukarski od daw-
na ugrzazt w punkcie martwym, nic pra-
wie od kilku lat dla inwestycyj w kierunku mo-
dernizacji urzadzen zrobi¢ nie mdgt. Pozostawiony
swemu losowi wegetuje, miast postepowaé — raczej
cofa sig, spada z poziomu osiggnietego w okresie
prosperity. Reszte zta dokonuje chaos na drukar-
skim rynku polskim, niepohamowana nielojalna
konkurencja, partactwo cen, nierozwazna wcigz je-
szcze walka o klienta.

A przeciez polski przemyst -graficzny z chwilg
poprawy i nadej$cia pomysiniejszej koniunktury —
sprosta¢ bedzie musiat takze rozszerzonym zada-
niom spotecznym oraz wyzszym wymogom klienta.

W Niemczech jednym z waznych wspéiczynni-
kbw naprawy stosunkow wewnetrznych wsréd
drukarstwa, stato sie uporzadkowanie
rynku graficznegu drogg wspolno-
ty kalkulacyjnej.

I znéw przekonano sie, ze nie narzucony
»Przymus lecz z mocy ustawy czy rozporza-
dzenia natozony obywatelski ,obowigzek!?
wedtug zasad, teorii i ideologii socjalizmu naro-
dowego, zrobit swoje ws$rdd zdyscyplinowanego
frontu gospodarczego.

Wydana ordynacja rynku graficznego z prze-
pisami o minimalnej ksiegowos$ci warsztatowej,
0 kalkulacji z podaniem cen orientacyjnych, prze-
obrazita sie w ciggu pierwszego roku wejscia w zy-
cie w wielkg drukarskg wspolnote kalkulacyjna, ja-
kiej dotychczas w zawodzie drukarskim nie znano.

Wykonanie ustawy o uporzadkowaniu rynku
ztozono w rece trzech najwazniejszych krajowych
zrzeszen zawodowych z tym, ze nadano im upraw-
nienie wydawania w tym przedmiocie zarzadzen,
ktore bez wszelkich przeszk6d zdobywaty apro-
bate i zatwierdzenie wiadz kompetentnych. Nie-
mieckie stowarzyszenie wiascicieli drukarn, zwig-
zek wiascicieli niemieckich drukarn offsetowych
1litograficznych oraz zwigzek zaktadéw chem-igra-
ficznych, miedzio- i stalorytowmictwa oraz zakta-
déw wklestodrukowych, objety gesta siecig wspdl-
nych oddziatbw caly obszar Rzeszy niemieckiej.

Wstepne zabiegi skoncentrowano okoto uswia-
damiania uprzedzonych, bowiem ze strony widu
drukarn, zwiaszcza $rednich, mniejszych i warszta-
tow matych, napotykano na pewien opor w re-
spektowaniu przepisbw — szczegdlnie co do po-
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wszechnego obowigzku prowadzenia przepisowej
ksiegowosci warsztatowej, ujmujacej Scisle koszty
wiasne oraz co do kalkulacji i cen orientacyjnych.
Wielu znéw wiascicieli drukarn nie rozumiato wia-
sciwego celu cennika orientacyjnego i postugiwato
sie cenami tymi jako obowigzujgcymi minimalny-
mi i to czasami z nadmiarem korzysci, a czesto
z wyrazng stratg, zaleznie od podstaw kalkulacyj-
nych. Tymczasem ordynacja rynku graficznego,
zawierajgca cennik orientacyjny wydany przez wy-
zej wspomniane zwigzki, domaga sie jedynie cen
opartych o zdrowg kalkulacje i wedtug podstaw,
ustalonych przez ksiegowos$¢ warsztatowg. Nie do-
zwolonym jest jedynie pracowaé ponizej kosztéw
wilasnych z wyrazng osobistg stratg a ujmg dla
konkurenta czy zawodowego og6tu wspotzawodni-
kow.

Akcja uswiadamiajgca szta w tym kierunku,
by wykazaé, ze uporzadkowanie rynku, oraz prze-
znaczone ku temu S$rodki i sposoby, absolutnie
w niczym nie oddziatujg ujemnie na dotychczaso-
wg swobode i wolno$é procederowa, w niczym tez
nie krepujg kalkulacji przeprowadzanej na zdro-
wych i solidnych zasadach. Azeby p6js¢ wszystkim,
najmniejszym nawet przedsiebiorcom drukarskim
na reke, stuzy¢ im pomocg,wskazowkami i radami
fachowymi, zwiagzki utworzyly we wszystkich miej-
scowosciach pogotowia, Kktore za drobng
optatg prowadzity i uczyly prowadzi¢ ksiegowosci
warsztatowej oraz prawidtowej, wymaganej przez
ustawe kalkulacji. Utworzywszy wpierw odpowied-
nie warunki, ministerstwo gospodarstwa Rzeszy
wydato w dniu 17 lipca 1936 trzecie zarzadzenie
do ordynacji rynku graficznego, wedtug ktérego
zwigzki zawodowe wyszczeg6lnione wyzej, wzgled-
nie ich oddziaty, uprawnione zostaty do przepro-
wadzania lustracji przedsiebiorstw oraz kontroli
ksiegowosci warsztatowej i kalkulaeyj w poszcze-
gblnych zaktadach graficznych. Na opornych, kté-
rzy ksiegowos$ci warsztatowej nie prowadza, a tak-
ze nie postuguja sie prawidtowa kalkulacja lub
tez obowiagzki w tym zakresie zaniedbujg, zwigzki
moga w zakresie wiasnym naktadaé grzywny do
1000 RM. za nieprzestrzeganie wzglednie tamanie
zbiorowej umowy.

Na podstawie tegoz zarzgdzenia utworzono
z rzeczoznawcow lotne komisje kontrolne, ktére
wspotdziatajac z lokalnymi stacjami ,pogotowia
drukarskiego4 w okresie ostatnich pieciu miesie-
cy roku ubiegtego przeprowadzity kontrole i prze-
oraty do reszty grunt. Dzi$ kazdy drukarz w Niem-
czech zna istotne tendencje i zadania ordynacji
rynku graficznego i wie, czego od niego sie wy-
maga.

Ze uporzadkowanie rynku graficznego w Niem-
czech nie bylo tatwe, Swiadczy o tym wymownie
liczba zasadzonych. Ot6z z kohcem roku 1936
cztonkami wielkiej krajowej wspélnoty kalkulacyj-
nej byto okoto 18 000 zaktadéw graficznych wszel-
kich rozmiaréw i dziatdbw produkcji. To jest po-
tezna armia przemystowa, ktdrg zreorganizowaé
dla otrzymania karnych szeregéw, wymagato wiele
zabiegdéw i zmudnej pracy. Obecnie wypadki pra-
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cowania w drukarstwie ponizej kosztdw wiasnych
i rentownosci, bez kalkulacji solidnej i uczciwego
zysku, sa w Niemczech zjawiskami coraz rzadszymi.

Jakze oddaleni jesteSmy od takich warunkéw
w Polsce, a nie mozna twierdzi¢ ni wystgpi¢ z za-
rzutem, zeby o poprawe i uporzgdkowanie rynku
nie zabiegalty réwniez nasze zawodowe zrzeszenia
przedsiebiorcow drukarskich. Brak uprawnien
sankcyjnych oraz ustawowego poparcia, unicestwia
kazdg w tym kierunku podejmowang inicjatywe.

P.

NIECOS O WSPOLCZESNYCH
TECHNIKACH POLIGRAFICZNYCH

Poréwnujac dawne, stare druki z wspdtczesny-
mi, spostrzegamy bardzo wielkie réznice. Aczkol-
wiek ilustracje starych drukéw stanowity tylko
jednobarwne, czarne drzeworyty i sztychy, to jed-
nakze nie byly one pozbawione swoistego uroku.
Z wynalazkiem autotypii zagadnienie ilustracji
w technice typograficznej ulegto zupetnemu prze-
obrazeniu. Przez zastosowanie siatki (rastra) uda-
je sie roztozy¢ zdjecie fotograficzne na negatywie
na caly szereg drobnych punktéw, negatyw ten
kopiowa¢ na ptyte metalowa, z ktérej po odpo-
wiednim trawieniu uzyskujemy podatng do druku
forme (klisze) o gradacji p6ttonowej obrazu. Od
tego czasu datuje szybki rozwdj ilustracji, ktorg
wytwarza sie po dzi$ dzien prawie wytgcznie drogg
fotomechaniczna.

Fotografia stala sie zatem najodpowiedniej-
szym czynnikiem, umozliwiajgcym wierne odtwo-
rzenie wszelkich w zakres wchodzacych obiektow
reprodukcyjnych. Jest przy tym rzecza obojetng,
jaka technikg i manierg zostat oryginat wykonany,
kamera fotograficzna przenosi wiernie kazdy z nich
na negatyw. Totez autotypia stata sie dominujaca
dziedzing w zakresie wyposazenia ilustracyjnego.

Wszelkie czarne czy barwne rysunki i obiekty
— zaréwno czystej sztuki graficznej jak i malar-
skiej — czasow dawniejszych czy obecnych, od-
twarza wiernie wspoétczesna fotomechaniczna tech-
nika reprodukcyjna. Nie trzeba tu specjalnie za-
znacza¢, ze omawiana technika reprodukcyjna —
mimo swej mechanizacji — nie moze sie oby¢ bez
odpowiedniego artystycznego przygotowania i na-
stawienia czynnos$ci manualnych.

O ile dawniej cata ilos¢ farb sktada¢ sie mu-
siata 4 koniecznos$ci na obraz kolorowy, to obecnie,
dzieki odpowiedniemu fotograficznemu roztoze-
niu barw oryginatu kolorowego, jesteSmy w moz-
nosci odtworzy¢ odnosny obiekt w petnej skali
barw — przy uzyciu tylko trzech zasadniczych ko-
lorow z ewtl. dodatkiem czarnej farby — w tech-
nice druku wypukiego.

Przy pomocy specjalnych filtrow, wigczanych
przed obiektyw i zamienianych w zaleznoéci do po-
szczegblnego koloru, otrzymujemy oddzielnie foto-
graficzne zdjecia trzech zasadniczych barw: zoitej,
czerwonej i niebieskiej z kazdego oryginatu, po
czym kopiowanie i trawienie odbywa sie w zwy-
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klym przebiegu pracy. Ze bezpos$rednio uzyskiwa-
ne klisze do poszczeg6lnych koloréw nie zawsze
udajg sie bez zarzutu, trzeba czesto pojedyncze
ptyty poddawaé¢ dodatkowej korekcie i obrdbce.
Skrocenie skali barw do trzech ma swe ujemne
objawy, o ile chodzi o wierne odtworzenie réznych
subtelnych odcieni koloréw, ktére przy farbach
drukarskich z natury rzeczy bedg wykazywac pe-
wne odchylenia, za$ zupetne uzgodnienie barw
z oryginatem wymaga diugotrwatych eksperymen-
tow.

Przybranie dodatkowych koloréw uzupetniaja-
cych w druku offsetowym utatwia znacznie wy-
tworczos¢ podobnych prac, polepszajac przy tym
wybitnie ich wyglad. W przygotowaniu i uzytko-
waniu piyt do tego rodzaju prac, wymagana jest
sumienna wiedza i umiejetno$¢ zawodowa ze stro-
ny litografa, trawiacza oraz drukarza.

Najmtodszg technikg drukarskg jest druk ro-
tograwiurowy. Mimo ze technika ta postuguje sie
réwniez siatkg na wzér autotypii, jednakze na sku-
tek odmiennego, stonowanego rezultatu drukowe-
go zanika niespokojny skadinad obrazek siatki tak
dalece, ze staje sie prawie niedostrzegalnym. Przez
wiasciwe tej technice odmienne trawienie elemen-
tu drukowego w postaci dostatecznie giebokich
wklestosci, zyskuje ilustracja rotograwiurowa nad-
zwyczaj zwarty wyglad i szczeg6lnie miekka i piek-
ng gradacje tonalng. Gdy uwzglednimy procz tego
odpowiedni dobor farby, otrzymamy w rezultacie
obraz odtwarzajacy w wszelkich przejawach od-
bitke fotograficzng. Ze przy rotograwiurze nie za-
chodzi mozliwos$é przeprowadzenia dodatkowych
korekt po sporzadzeniu odbitki probnej, przeto
w tej technice urastajg poniekagd powazne trud-
nosci przy wiernym odtwarzaniu oryginatu, wyma-
gajac zmudnych i odpowiedzialnych prac wstep-
nych (np. retusz). Drobniejsze usterki pod tym
wzgledem trudno poniekad bra¢ pod uwage.

ZYGMUNT MOCARSKI

SZKOtA DRUKARSKA PROF. PATRA
W GDANSKU « (1711—1724)

(Ciag ilalszy z nru 16/1936)

Pater wydat wczesniej przytoczong odezwe
w jezyku niemieckim w osobnej ulotce z r. 1714,
Dyr. Schwarz ogtosit ja w swej rozprawce wediug
egzemplarza Biblioteki miejskiej w Gdansku, opu-
szczajagc pewne ustepy. Oba teksty: polski i nie-
miecki réznig sie nieco, ten ostatni zawiera pewne
szczeg6ty pominiete w polskiej ,informacji4

Doswiadczenia swe w zakresie nauki drukar-
stwa Pater wykorzystat opracowujac traktat spe-
cjalny, ktory ogtosit drukiem w 1710 roku. Dziw-
nym sposobem Pater jako teoretyk drukarstwa jest
dzisiaj w nauce S$wiatowej zapoznany, a ksigzka
jego nalezy do biatych krukéw niespotykajacych
sie zupetnie w handlu antykwarskim. Cytuje trak-
tat w bibliografii po raz pierwszy Efraim Prae-
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Jakkolwiek ilustracja w tej techuipe wypadnie
daleko piekniej i ponetniej anizeli przy druku wy-
puktym (autotypia), to jednakze druk pisma roto-
grawiurg doréwnaé nie moze bezposredniej odbit-
ce czcionkowej z swym powabem i ostro$cig obraz-
ka litery. Zato rotograwiura, dzieki zbednoSci przy-
rzadu i szybkosci biegu maszyny ma ten plus, ze
moze przy wzglednie taniej cenie i w krotkim ter-
minie czasu dostarcza¢ wielkie naktady pieknych
drukéw jedno- badZz wielobarwnych.

Z racji coraz wiekszego zawtadniecia produk-
cji ilustracyjnej przez rotograwiure, typografia
i offset doklada usilnych staran celem uzyskania
zblizonego do wklestodruku wygladu swych wy-
twor6w przez ostabienie ostrosci i wyrazistosci
punktu siatkowego. Zastosowanie do klisz delikat-
niejszej siatki i gtebszej trawionki oraz uzycielfar-
by dwutonowej — umozliwia otrzymanie w druku
wypuktym efektéw ilustracyjnych, zblizonych swym
zewnetrznym oddziatywaniem do druku rotogra-
wiurowego. Plyty autotypijne, po sporzadzeniu od-
bitek prébnych, mozna podda¢ korekcie i uzgod-
ni¢ w kolorycie z oryginalem. Ze wzgledu na to,
zc plyty wymagajg tu bardzo starannego przyrza-
du, dajacego sie uskuteczni¢ tylko w maszynie,
przeto maszyna w tym czasie skazang jest na po-
stdj powtarzajacy sie tylekro¢, ile razy zachodzi
konieczno$¢ przyrzadu nowej ptyty i zmiany kolo-
ru farby. Maszyny do druku wypukitego nie moga
by¢ zatem w peini tak wyzyskane, jak to jest moz-
liwym w innych technikach poligraficznych.

Przy druku offsetowym traci punkt siatkowy
swg ostro$¢ i wyrazistos¢ na skutek posredniego
procesu odbicia obrazu z gumy, przy czym nawet
szorstkie i twarde papiery moga w tej technice
znalez¢ zastosowanie. Uzycie dwu do trzech kolo-
row uzupeiniajgcych zblizajg ilustracje offsetowg
swym wygladem do wytworéw rotograwiury. Po-
dobne druki przescigajg znacznie wielobarwny

torius w ,,Athenae Gedanenses# Lipsiae, Gleditsch
1713, str. 166 i wymienia niedoktadnie Karol Est-
reicher, ,Bibliografia Polska#d tom 24, Krakow
1912, str. 135, nie znajac zupeinie egzemplarzy
tego dzieta w bibliotekach krajowych i zagranicz-
nych. Podamy wiec doktadny opis traktatu wedtug
egzemplarza Biblioteki miejskiej w Elblagu, za
ktérego wypozyczenie sktadamy uprzejme podzie-
kowanie p. dyr. H. Bauerowi.

»DE I GERMANTAE MIRACYLO I OPTIMO,
MAXIMO, ITYPIS lliterarum, "lEARVMQVE DIFFE-
RENTIIS, IDISSERTATTO, Il QVA SIMVL Il ARTIS
TYPOGRAPHICAFJVNIVERSAM RATIONEM EX-
PLICAT IPAVLVS PATER, P[rof.] P[ublicus],

[Drzeworyt przedstawiajacy wnetrze drukarni]

Prostat LIPSIAE, I APUD 10. FRIDER. GLE-
DITSCH ET FILLYM. I ANNO M. DCC. X.«
4°, str. 4 nlb. + 116.

Dedykacja Republice Gdanskiej i rajcom, pa-
tronom i mecenasom sztuki typograficznej i nauk
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druk wypukty, konkurujgc przy tym z rotograwiu-
ra dzieki uproszczonej metodzie przygotowania ptyt
drukowych.

W technice tej mozemy na podstawie probnej
odbitki przeprowadza¢ dos¢ tatwo korekte. Umoz-
liwia to nadanie wszystkim ptytom wiasciwych
wartos$ci tonalnych, przez co w wielobarwnym dru-
ku offsetowym otrzyma¢ mozemy tym prostym
i 0o wiele fatwiejszym sposobem doskonate repro-
dukcje oryginatu. Na skutek ulepszenia ptyt przez
wprowadzenie intensywnej gtebi offsetowej, wy-
stepuje ilustracja petniej a pismo ostrzej, tak ze
zastapi¢ tu moze z powodzeniem druk wypukty.
Jednoczes$nie osiega tu ilustracja wybitnie miekka
i delikatng gradacje tonalng. A ze i przy tej tech-
nice odpada réwniez przyrzad ptyt, zatem produk-
cja maszyn offsetowych przesciga znacznie mozli-
wosci wytwadrcze techniki wypuklej.

Usitowania techniczne poszty nawet w tym kie-
runku, by barwne druki o wiasciwosciach wielo-
barwnych sporzadza¢ przy uzyciu tylko dwu kolo-
rébw. Sposéb ten nie zawsze jednak da¢ moze po-
zadane rezultaty, gdyz jest on zalezny od motywu
oryginatu reprodukcyjnego i dostosowania do nie-
go w kazdym wypadku odpowiednich koloréw far-
by. W rotograwurze udaje sie¢ powyzszy rodzaj prac
najlepiej, bowiem piekno i bogactwo tonalne tej
wiasnie techniki najwiecej sprzyja wytwdorczosci.
Co prawda takze w druku wypuktym czy offsecie
uzyska¢ mozna pod tym wzgledem niejednokrot-
nie bardzo piekne wyniki.

O ile chodzi o niewielkie naktady wytwornych
i oryginalnych reprodukcji, wéwczas zastosowal
mozemy z powodzeniem technike fototypii (filmo-
druk). Jest to jedyny fotomechaniczny rodzaj tech-
niki, przy ktérej obywamy sie bez siatki, albowiem
Swiattoczuta warstwa zelatynowa zamienia sie przy
schnieciu na ziarnistg powtoke, podatng do druku,
a tak znamienng dla fototypii. Niestety na skutek
niewielkiej wytrzymatosci powtoki zelatynowej,

matematycznych. Dalej na str. 1—87 idzie tekst
dysertacji w szesciu rozdziatach. Str. 88—91 za-
wierajg koricowe inskrypcje autora i przydatek
przyjaciela Andrzeja Wahla. Wszystko po tacinie.
Str. 92 niezadrukowana. Dalsze str. 93— 116 na
odmiennym” mniej trwalym a dzi§ pozétklym pa-
pierze Pater dodrukowat w roku pdzniej, jak
z tekstu wynika, po 30 marca 171] r. Oglosit tu
iuz w iezyku niemieckim: -Erlaeuterung des
Tractats de typis literarum*® jako wyjasnienia pew-
nych zagadnien do kilku miejsc rozprawy. Dwie
tablice miedziorytowe przedstawiajg: pierwsza do
str. 19 herby kilku mieszczan gdanskich i druga
do str. 40 — wzdér napisu ozdobnego.

W pierwszym rozdziale Pater wyjasnia powdd
napisania dzieta. Byla nim z namowy kuratoréw
domu sierot che¢ okazania specyfikacji pism no-
wozatozonej oficyny typograficznej, a takze jej
uzytecznosci. Dalej Pater rozpoczyna wyktad teo-
rii sztuki drukarskiej, kresli historie jej wynalaz-
ku. Drugi rozdziat poSwieca czcionce, farbie dru-
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ptyta filmowa po druku pewnej iloSci naktadu
staje sie nieuzyteczna. Wytrzymuje ona jednak-
ze powodzeniem naktady 500 do 1000 odbi-
tek. Stad technika ta nie nalezy do konkurencyj-
nych, znajdujgc konsumentdw jedynie w szczuptym
gronie znawcOw tej dziedziny druku. Technika ta
w drukarstwie polskim jest prawie ze nie stosowa-
na, poza jednym znanym mi wypadkiem, a zdaje
sie nawet nie ulega¢ watpliwosci, ze Swiadomosc
jej istnienia nie przenikla jeszcze do szerszych kot
zawodowych.

Wprowadzenie na rynek rdéznorodnych papie-
row oraz materiatdw do opakowan stawia techniki
drukarskie przed coraz to nowymi zadaniami. Druk
wypukty ze swg mozliwoscig postugiwania sie kli-
szami gumowymi oraz farbami anilinowymi i akwa-
relowymi, uzyskat w tym wzgledzie powazne walo-
ry. Piekne i barwne te farby, przyczyniajg sie wy-
bitnie do podniesienia wygladu estetycznego wy-
tworow drukarskich, jednakze nie nadajg sie one
do offsetu i rotograwiury. Klisza gumowa okazuje
sie szczegOlnie odpowiednig przy zadrukowywaniu
papieréw szorstkich i wyciskowych.

Fiarby drukarskie dla potrzeb poszczeg6lnych
technik poligraficznych posiadajg bardzo wielkie
znaczenie, totez ich klasa jakoSciowa w wy-
posazeniu wytworéw graficznych, jest réwnie waz-
na, jak zdobycze i udoskonalenia technik samych.
PrzyznaC trzeba, ze fabryki farb dysponujg dzisiaj
sortymentami farb dla kazdej z technik w jako-
Seiach, ktdore moga zadowoli¢ wymagania wspot-
czesnego drukarza.

O ile prawie kazda z prac wykonang by¢ moze
w kazdej technice, to jednakze winniSmy pamietac
o tym, by przydziat prac uskutecznia¢ zgodnie
z wiasciwosciami i celem poszczegGlnej techniki.
Czesto jednak gwalci sie te zasade i przyjmuje zle-
cenia, ktdre nie odpowiadajg zupetnie technicz-
nemu urzadzeniu zaktadu.

H. Orski.

karskiej, papierowi i szczegbtom technicznym,
trzeci za$ rodzajom pism i ich nazwom. Tu Pater
daje specyfikacje typow i ich poszczegdlnych stop-
ni. Rozdziat czwarty traktuje o najstarszych dru-
kach, piagty o stynnych drukarzach. Ostatni rozdziat
szOsty traktatu autor przeznaczyt na wyjasnienie
zagadnien administracyjnych, ktérym tez) dodat-
kowo poswieca wspomniane uzupetnienia pdzniej-
sze. KonAczy dzieto zagadnieniem prawa autorskie-
go, rozpatrujgcym kwestie dokonywanych przez
drukarzy i ksiegarzy przedrukdéw dziet bez zgody
prawowitych spadkobiercdw niezyjacych autoréw.

F. Schwarz w swej rozprawce, nie omawiajac
traktatu ,,de typis literarum®, mylnie zaznacza, ze
nie drukowat go Pater sam, wobec licznych przy-
taczanych wzoréw czcionek, natomiast stusznie
przypisuje druk dodatkowych wyjasnieri oficynie
autora. Poréwnanie typograficzne drobnych zdob-
nikéw, a przede wszystkim krojéw pism uzytych
w tacinskim i niemieckim tekscie traktatu z anty-
kwg ,,Gospodarskiego Kalendarza# 1717, szwaba-
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PRZEMYStL PAPIERNICZY W POLSCE

Jednym z rzadkich przemystéw Polski, ktore
nie tylko potrafity stawi¢ czoto Swiatowemu kry-
zysowi, ale ktdre mimo Swiatowego i wewnetrzne-
go — polskiego kryzysu zdotaty sie bardzo powaz-
nie rozwing¢, jest przemyst papierniczy.

W Polsce pracuje dzis 20 fabryk papierniczych
0 60 maszynach, z ktorych ogromna wiekszos¢ sta-
nowi ostatni wyraz techniki. Rozwdj papiernictwa
polskiego datuje sie od czasu odzyskania naszej nie-
podlegtosci. Za czasébw zaborczych Wielkopolska
nie miata zadnej papierni, Kongreséwka bardzo
nie wiele. Wojna zniszczyta je zupetnie. Jedynie
Matopolska byta pod wzgledem papieru samowy-
starczalna. Produkcja papierni znajdujagcych sie na
terenie Polski wynosita w r. 1914 — 65 000 ton.
W czasie wojny — jak wspomnialem — papiernie
polskie zostaty, szczegdlnie w b. Kongreséwce zde-
wastowane. Produkcja polskiego papieru w roku
1919 wynosita tylko 15 000 ton. Od tego jednakze
czasu nastepuje gwattowny wzrost produkcji. Juz
w r. 1925 produkuja nasze papiernie 85 000 ton,
w r. 1928 — 118 000 ton. W roku 1929 dochodzi
do najwyzszego rozwoju, gdyz do 138 000 ton. Nie-
stety kryzys i papiernictwu zdotat natozy¢ hamul-
ce. Od r. 1930 zaznacza sie powolny spadek pro-
dukcji, dochodzacy w r. 1932 do 115 000 ton. Jed-
nakze juz rok nastepny przynosi zwyzke produk-
cji podnoszacag sie z roku na rok, tak ze w roku
1936 dochodzi ona do niebywatej sumy 178 000
ton.

Rozwo6j papiernictwa polskiego jest niewspot-
miernie wielki w stosunku do rozwoju papiernic-
twa S$wiatowego. Wskaznik Swiatowej produkcji
papieru wynosit w roku 1935 w stosunku do 1928
roku 112. Wskaznik polskiej produkcji papierni-
czej wynosit w tym roku 118 a w roku nastep-
nym 140. i iz

cha i frakturg kalendarzy niemieckich z oficyny
Patra wskazujg niezbicie, ze traktat w catosci byt
wykonany w Gdansku we wiasnej drukarni. Zresz-
tg o tym mowi sam Pater podajagc cel wydania
dzieta, ofiarowanego gdanszczanom, wedilug po-
czatkowych stéw wstepu jako: ,,pierwszy owoc dru-
karni naszej". Lipsk na karcie tytutowej oznacza
jedynie oddanie w tym mieScie egzemplarzy prze-
znaczonych do handlu na skiad gtéwny znanej sze-
roko wowczas firmie ksiegarskiej Gleditscha.
W przeciwnym bowiem razie karta tytutowa dzieta
miataby znak wydawniczy firmy, wzglednie inng
redakcje adresu bibliograficznego — ,,sumptem™
lub ,,naktadem”. Na druk tozyt sam autor, a gdy
przestat egzemplarz traktatu Radzie miejskiej To-
runia, uchwatg na sesji 3 marca 1711 polecono wy-
ptaci¢ autorowi 10 talar6w. Miato to niewatpliwie
oznacza¢ cheé nagrodzenia autora i zwrdcenia mu
pewnej czesci kosztéw ponoszonych w jego dzia-
falnosci drukarskiej. PisaliSmy o tym w pracy:
»Ksigzka w Toruniu do roku 1793", Torun 1934,
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TRAKTOWANIE
METALU LINOTYPOWEGO

(Dokonczenie z nru 1)

Jakie zadanie w stopie spetnia antymon? Ot6z
podnosi on stopien twardo$ci metalu i ma wiasci-
wos¢ wypetniania w najdrobniejszych szczegdtach
szczeliny formy odlewniczej oraz obrazu pisma na
matrycy. Antymon rozcigga sie w chwili, kiedy
krzepnie. Po skrzepnieciu kurczy sie antymon po-
dobnie jak inne metale. Prawidtowy odsetek anty-
monu daje najlepsza i najpewniejszg rekojmie do-
brze odlanego wiersza i nalezytego obrazu pisma.
W otowiu poznajemy antymon po krysztatkach na
ztomie, ktére blyszczg jak drobne iskierki. Jezeli
otéw sie gnie i brak btyszczacych partykutek, wte-
dy z calg stanowczo$ciag mozemy orzec, ze oldw
nie zawiera antymonu. Cena tego metalu jest trzy-
krotnie wyzsza od otowiu.

Cyna posiada poza wiasciwosciag podwyzszenia
stopnia rozciggliwos$ci i obnizenia punktu topienia
w stopie jeszcze jedrng wazrig dla odlewu wierszo-
wego wiasciwosé — tworzenia gtadkich ptaszczyzn.
W stopie z otowiem wybiela cyna szare zabarwie-
nie otowiu. Jezeli ztamana sztaba otowiu jest na
krawedzi szarg, brak jej cyny. Metal ten jest dzie-
sieckro¢ drozszy od otowiu. Tyle o metalach, ktére
stanowig topniwo maszyn do skiladania. Wazniej-
szym i trudniejszym zagadnieniem jest sprawa spo-
sobu obchodzenia sie i pielegnacji metalu linoty-
powego.

Przede wszystkim nie nalezy przegrzewaé me-
talu. Metal nie powinien by¢ goretszy jak tego wy-
maga dobry odlew. Zastosowanie doskonatego me-
talu i elektrycznego grzejnika wyklucza niebez-
pieczenstwo przegrzania metalu. Grzejnik gazowy
utrudnia regulacje cieptoty metalu. Praktyka zro-
dzita caly szereg metod, ktére umozliwiajg w kaz-
dej chwili sktadaczowi maszynowemu okreslenie
mniej lub wiecej doktadne temperatury metalu.

str. 80—81, omawiajagc czesciowo dziatalno$¢ Pa-
tra, gtéwnie zwigzang z Toruniem.

Pater ozdobit karte tytutowa drzeworytem
przedstawiajgcym wnetrze swej drukarni z pracu-
jaca miodziezg, dedykacje za$ winieta miedziory-
towg anonimowego artysty z herbem miasta Gdan-
ska. Drzeworyt ma inskrypcje: ,Multiplicetur
scientia: Non alio munere. Fortissimis conatibus".
U stop herbu na winiecie dedykacyjnej lezg dwie
rozwarte ksiegi dzieta Pliniusza i Euklidesa, a po
bokach siedzg symboliczne postacie Apolla z lirg
i tukiein i Pallas Atene z jej atrybutami tarcza
z gtowg Meduzy i sowg. Wsrod drzeworytowych
inicjatbw w ksigzce, z kilku odmiennych seryj, sg
dwa niewatpliwie wykonane na specjalne zlecenie
autora, mianowicie litera P z motywem herbu
Gdanska i T. Ta ostatnia ma powtérzony motyw
dawnego sygnetu z napisem na wstedze: ,,Pungor
sed protegor", uzywanego przez Patra na swych pa-
negirykach torunskich. Podobizne tego sygnetu juz
podalismy: ,,Ksigzka w Toruniu do r. 1793", str. 90.

(Ciag dalszy nastapi)
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Najpewniej okresla nam temperature pyro-
metr, umozliwiajagcy pomiary do 360° Celsjusza.

Prawidtowy stopien cieptoty metalu zdatnego do
odlewu wierszy ustali¢ mozna w dobrym metalu
w tein sposéb, ze gdy po powierzchni ptynnego me-
talu przesuniemy kilkakrotnie patyczkiem drewnia-
nym, wtedy ukaze nam sie btyszczace lustro, ktére
powoli zniknie. Jezeli takie lustro nie wystapi,
wtedy metal jest przegrzany.

Bardzo rozpowszechniona jest rowniez proba
papierowa. Jezeli pasek papieru zanurzony w ptyn-
nym metalu zbrunatnieje wzgl. sczernieje, metal
jest za goracy. Papier powinien lekko zbrunatniec.
Ten spos6b badania cieptoty nie zawsze moze za-
dowolié, tym bardziej, ze w wyzszych temperatu-
rach niektére gatunki papieru lekko brunatnieja
— nie spalajac sie nawet. Papier drzewny brunat-
nieje z natury rzeczy tatwiej od innych.

Inna metoda badania polega na tym, ze suchy
patyczek zanurzamy w metalu. Jezeli nie wystapig
ruchy wibrujace, metal ma prawidtowg temperatu-
re, natomiast gdy sie pojawig, metal jest przegrza-
ny i niezdatny do odlewu.

Z powyzszego wynika, ze prawidtowg tempera-
ture dobrego metalu zawsze mozemy stwierdzic.
Niemozliwym to bedzie, gdy metal bedzie mato-
wartoseiowy. Skutki uzycia takiego metalu sg roz-
nego rodzaju; nalezg do nich przerwy w procesie
pracy, spowodowane nieprawidtowym funkcjono-
waniem linotypu wzgl. jego czesci sktadowych.

Metal linotypowy na skutek codziennego prze-
tapiania i odlewania staje sie z biegiem czasu kru-
chy. Oksydacja i parowanie obniza stopiei zawar-
tosci antymonu, a cyna ulatnia sie. Te spalajace
sie najwazniejsze skitadniki metalu czeSciowo po-
zostajg w kotle w postaci popiotu, zwanego fusami
(kracg). Przy odlewie wierszy fusy te wyptywajg
z metalem, i — jako pierwszy skutek uzycia ma-
lowarto$ciowego metalu — zapychajg mechanizm
odlewniczy linotypu. W dalszym procesie odlewa-
nia osadzajg sie fusy w szyjce odlewniczej i wte-
dy wierszy takich, ktore sa porowate i kruche, nie
mozna uzyc.

Fusy majg te utrudniajgcg prace wiasciwosé, ze
osiadajg na drazku ttoka pompki, na ttoku i w szyj-
ce tegoz. Osad pocigga za sobg niedomagania w pra-
cy ttoka, czego najlepszym sprawdzianem sg od-
lane wiersze.

Sktadacz maszynowy moze wszystkie wymie-
nione niedomagania ograniczy¢ do minimum, je-
zeli codziennie trzy wzgl. cztery razy zbierze z ko-
tta brudng warstwe powstaltg z oksydacji. Te
wydzieliny w postaci fuséw bynajmniej nie sg bez-
wartosciowe i przy umiejetnym oczyszczeniu dajg
niejeden kilogram dobrego metalu. Fusy sg ze
wzgledu na duzg zawarto$¢ cyny i antymonu bar-
dzo pokupne.

Przez oczyszczenie metalu z fuséw topniwo by-
najmniej nie staje sie lepsze, gdyz metal wskutek
przetopienia zatracit czeSciowo tak wartosciowe
sktadniki, jakimi sa antymon i cyna. W takich wa-
runkach trudno jest wymaga¢ doskonatego pro-
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duktu od maszyny. Metal ubogi w cyne bedzie miat
punkt topienia ponad 285° C, a ten punkt, jak to
poprzednio wspomniatem, stanowi wytyczng dla
prawidtowego stopu. A poniewaz mata jest liczba
zaktadow, ktére majg pod reka stop beznaganny,
ucieka sie sktadacz maszynowy — z braku laku —
do podwyzszenia temperatury, by moc uzyskaé lep-
sze odlewy wierszowe. Zaleznie od jakosci metalu
wahaja sie stopnie temperatury. Ro6znice dochodzg
niejednokrotnie do 50 stopni temperatury nor-
malnej.

Przegrzanie metalu pociaga szereg przykrych
niedomagam Sktadacz maszynowy zorientuje sie
w nich dopiero, gdy nie potrafi wzgl. nie moze juz
ich naprawi¢. Wskutek przegrzania metalu ginie
rowniez duzy odsetek cyny, czego dowodem sg po-
rowate wiersze, wykazujgce brak tego metalu jak
i antymonu. Z chwilg, kiedy ttok pompy po odle-
wie zajmie swe zasadnicze potozenie, czyli jest
u gory, duza cze$¢ metalu, przeznaczona do od-
lewu wiersza powraca do kotta. Cierpi na tym me-
chanizm odlewniczy. Przy wypychaniu nasuwajg
sie trudnosci, czego skutkiem sg uszkodzone wier-
sze. Przegrzany metal jest zarazem wyrokiem
$mierci dla matryc. Przy uzyciu przepisowego me-
talu komplet matryc przez diugi czas mogtby spet-
nia¢ swg powinnos$¢.

Przy przegrzaniu metalu tworza sie¢ gazy me-
tali (tlenek ofowiu), wielce szkodliwe dla orga-
nizmu ludzkiego.

Uzywajac ubogiego w cyne metalu, powieksza-
my niewspotmiernie koszty ogrzewania. Doswiad-
czenia wykazaty, ze linotyp z przepisowym stopem
(o punkcie topienia 285° C) przy ogrzewaniu ga-
zem zuzyt dziennie lio m3 gazu mniej (elektrycz-
noscig p6t KW), anizeli linotyp z ubogim w cyne
metalem o punkcie topienia 340° C.

Z powyzszego wynika, ze linotypom a wiasci-
wie stopom linotypowym nalezy poswieci¢ baczng
uwage. Przy zakupie metalu linotypowego nalezy
ktas¢ gtowny nacisk na jako$é stopu. Cena powin-
na zej$¢ na dalszy plan. Jezeli kiedy$ stare przy-
stowie: ,najdrozsze jest i najtafsze# okaze sie
stuszne, to wiasnie w kwestii wyboru metalu. Kosz-
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ty powstate wskutek zakupu dobrego metalu pro-
centujg sie dobrze, gdyz linotyp daje wtedy lepszy
odlew, niedomagania stajg sie rzadsze, ciggly pro-
ces produkcji nie bywa przerywany i wreszcie skia-
dacz nabiera wiekszej ochoty do pracy.

Jest rzeczg wskazang mie¢ stale pod rekag pe-
wien zapas otowiu, ktory przy przetapianiu metalu
zawsze jest potrzebny. Do kottdw nalezy wktadaé
otéw tylko w postaci barytek. Wiersze odlane, juz
wykorzystane, nawet gdyby byly najlepiej oczy-
szczone, nigdy przenigdy nie powinny w stanie od-
lanym wraca¢ do kotta. Najdrobniejsze $lady far-
by drukarskiej i $rodkow do czyszczenia obnizaja
jakos¢ odlewu.

Do przetapiania metalu stuzy — jezeli nie ma
specjalnego pieca — piecyk stereotypowy. Zwa-
za¢ nalezy w tym ostatnim wypadku, by kociot
byt zupetnie prézny. Ostatecznie uzy¢ moznia, piec
linotypowy do przetapiania. Przed przetapianiem
wiersze muszg by¢ dokiadnie oczyszczone, bo im
czystsze one bedg, tym mniejsze bedg straty przy
przetapianiu. Czyste odpadki otowiu, powstate
przy maszynie, mozna przetopi¢ z wierszami. Pod
zadnym warunkiem nie wolno wrzuca¢ do kotla
odpadkéw z podtogi, zabrudzonych oliwg itp. Te
resztki muszg by¢ specjalnie przetopione.

Kto powinien przetapia¢ i oczyszczaé metal?
Te prace zleca sie zazwyczaj sitom pomocniczym,
mato uswiadomionym o waznosci swej funkcji. Do
oczyszczania metalu nalezy przede wszystkim pet-
ne zrozumienie procesu przemian chemicznych,
ktére sie przy tym odbywajg. Sprawg tg powinno
sie obarczac¢ sktadacza, ktéry przeciez z wyprodu-
kowanym przez siebie metalem pracuje i sprawie
przetapiania poswieci wieksze zainteresowanie ani-
zeli laik. Z reguly wykonuje te prace stereotyper,
ktéry juz chocby ze wzgledu na swojg funkcje mu-
si by¢ obeznany z tajnikami procesu chemicznego
otowiu. Metale dodatkowe, gtdwnie za$ bogate w
cyne powinny by¢ stale do jego dyspozycji. Wspo-
mnie¢ jeszcze trzeba, ze przetapianie i czyszcze-
nie metalu powinno sie odbywa¢ w specjalnych
ubikacjach; w pracowni tylko wtedy, gdy nie ma
pracownikow.

Pytanie jak czesto metal czysci¢, pozostawiam
bez odpowiedzi. Do przetapiania wierszy wystar-
cza bowiem kwartalne oczyszczanie metalu.

Znamy kilka metod oczyszczania. Kazdy z tg
pracg obeznany pracownik uwaza swojg metode za
prawidtowga i najlepszg. Przede wszystkim musimy
zawarto$¢ kotta dobrze przemieszaé, by zamkniete
czasteczki mogty sie rozluzni¢ i tatwiej unosic.
W chemicznej przer6bce metalu szuka¢ nalezy sku-
tecznosci najbardziej uzywanych $rodkéw pomoc-
niczych, ktdére stosujemy do przetapiania. Obojet-
nym jest czy do tego procesu postugujemy sie przy-
rzgdami do mieszania czy tez parg, pochodzaca
z przedmiotow zawierajacych ptynne substancje
(np. Swieze drzewo, szmaty zwilzone olejami, zie-
mniaki, pomidory itd.).

Na nadzwyczaj niebezpieczny objaw przy pro-
cesie przetapiania tzw. cedzenie, nalezy zwrdcié
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baczng uwage. Jezeli stop pozostawimy w topniwie
przez pewien czas bez nadzoru, wtedy nastepuje
odinieszanie sktadnikéw stopu, przez to, ze specy-
ficznie lzejsze sktadniki unoszg sie w goére, pod-
czas gdy na dnie kotta osadza sie otdw. Przy rdz-
norodnos$ci ciezaru gatunkowego zawartych w sto-
pie metali — otéw = 11,34, cyna — 7,28 i anty-
mon — 6,62, obawa tzw. cedzenia jest tym wie-
ksza. Wobec tego nalezy metal stale mieszal za-
réwno podczas topienia jak i procesu oczyszczania.

Do oczyszczania metalu okazat sie wielce sku-
teczny nastepujacy przepis: Do 200 kg metalu do-
dajemy nastepujgce domieszki: 250 g sproszkowane-
go wegla drzewnego, 150 do 200 g zywicy wzgl. ko-
lofonium, 200 g wolnego od kwasow ttuszczu i kil-
ka kawatkow Swiezego drzewa. Rozdziat tych do-
mieszek musi by¢ warstwowy, znaczy to: warstwa
metalu, wegla drzewnego, metalu, zywicy itd.

W handlu mamy poza tym S$rodki gotowe, stu-
zace do oczyszczania. Badania nad dziataniem tych
Ssrodkow wykazaty, ze rozlewajg sie one na po-
wierzchni topniwa i stanowig pewnego rodzaju po-
wioke, zamykajacg doptyw tlenu.

A teraz w jaki sposéb stwierdzamy zdatno$é
pewnego metalu do celéw drukarskich? Z reguty
postugujemy sie do tego analizg chemiczng. Przy
jej wyniku musimy jednak zwazy¢, ze przy naszych
metalach chodzi o metal, ktory w procesie pracy
ponownie bywa przetopiony. Poniewaz jednak kaz-
dorazowe przetopienie warunkuje zmiane wiasci-
wosci stopu, przeto znaczenie analizy chemicznej
jest mate. Znamy na razie trzy metody badania
zdatnoSci metalu do celéw drukarskich: 1. analize
chemiczng na procentowos$é poszczegolnych skiad-
nikow stopu, 2. wykonanie przekrojow, po ktérych
poznajemy spoisto$¢ metalu, 3. badanie na wy-
trzymato$¢ metalulza pomocg préb mechanicznych

Zastosowanie tych trzech metod badania daje
nam 100 procent pewnos$ci, czy dany metal nadaje
sie do celéw drukarskich lub nie.

Tych Kilka stbw powinno wystarczy¢ do wy-
Swietlenia wazno$ci zagadnienia otowiu. Otéw jest
dla linotypu tym, czym krew dla organizmu. Je-
zeli linotyp ma ekonomicznie pracowaé, wtedy mu-
simy gtdbwnag uwage zwraca¢ wiasnie na metal,
nie tylko przy zakupie, przerébce itd., ale i przy
doborze materiatu ludzkiego, ktéremu polecono
pielegnacje i traktowanie topniwa. T
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