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O KULISACH KSIAZKI POLSKIEJ]

(Na marginesie artykutu Wactawa Anczyca z nru 13 »Przeglagdu Graficznego«)

Zagadnienie, a raczej zycie ksigzki, dato by
sie ujg¢ w cztery wymiary. Wymiarami tymi sg
wzajemne stosunki pisarza, drukarza, wydawcy

i czytelnika.
kolei.

Jak wyglagda wegetacja pisarza we wspoiczes-
nej Polsce, méwi¢ nie trzeba. Otrzymuje on za
dtugie miesigce, jesli nie lata, swojej pracy po
prostu grosze w poréwnaniu do sum jakie otrzy-
muje naktadca. Procentowo jakie$S 10% ogdlnej
sumy sprzedaznej catego naktadu plus trzydziesci
egzemplarzy autorskich od tysigca. Je$li zwazy-
my, ze przecietna ksigzka 300-stronicowa, o 7-zto-
towej cenie, w naktadzie 2 ooo egzemplarzy winna
przynie$s¢ ogotem wydawcy 14 000 zl, — a pisarz
otrzymuje okoto 1000 zt — to suma ta, od
pierwszego rzutu oka wydaje sie krzywdzacg. Tak
juz jednak jest. Drukarz bierze za ksigzke w tym
naktadzie tgcznie z papierem okoto 3000 z. Wy-
dawcy pozostaje wiec po zaptacie pisarza i druka-
rza 10 000 zt. Z tych pieniedzy potraci¢ jeszcze
nalezy posrednictwo. Temu wiadnie posrednictwu
trzeba poswieci¢ pare cierpkich stéw. Ksiegarze
biorg prawie 50% ceny sprzedaznej ksigzki! Jest
to wiec przeszkodg niematg w dazeniu wydawcow,
czy naktadcéw, do obnizki cen ksigzki. Zrozumia-
ty to dobrze firmy takie, jak Trzaska, Ewert
i Michalski, i M. Arct, ktdre przewaznie zaczy-
najg sprzedawaé¢ swoje wydawnictwa przy pomocy
agentow. Okazuje sie, ze utrzymanie takich agen-
téw lepiej sie kalkuluje niz stosunki z ksiegarzem.
Sprawa nadmiernych zyskéw ksiegarn wyglada
dos¢ przykro.

Ksigzka w Polsce jest droga, za droga. Jesli
wezmiemy ceny ksigzek z okresu tzw. ,dobrej
prosperity4 i przyrbwnamy je do cen obecnych,
tatwo spostrzezemy, ze mimo kryzysu, mimo sta-
nienia materiatu i pracy drukarskiej, mimo mniej-
szych sum, jakimi rozporzadza przecietny inteli-

Oomowmy te cztery wytyczne po

gent na swe potrzeby kulturalne, ceny ksigzek po-
zostaly prawie ze bez zmian. Temu nalezy przy-
pisa¢ spadek naktadéw i masowe wysprzedaze, czy
tanie tygodnie, kiedy to sprzedaje sie ksigzki le-
zace na skladach z duzg obnizkg — poniewaz za
dawng cene nikt ich kupi¢ nie chciat.

Pokup wzrést, gdy obnizono cene.

| tu rzecz dziwna. W tych wysprzedazach ida
wszystkie ksigzki. Zaréwno proza powiesSciowa,
naukowa, jak i poezja. Je$li chodzi o te ostatnig
bowiem — to jej sytuacja jest obecnie wrecz ka-
tastrofalna.

Istnieje wprawdzie w wydawnictwie J. Mort-
kowicza dziat ,,Pod znakiem poetow“ i biblioteka
poetycka F. Hoesicka. Do tych wydawnictw majg
jednak wstep tylko poeci zaawansowani, posiada-
jacy wyrobiong juz ,marke®“. Jesli chodzi o poe-
tow pokolenia miodszego, to sg oni przewaznie
zmuszeni do wydawania ksigzek wiasnym sump-
tem, a wiec czesto w okropnej szacie graficznej.
Zdarzajg sie wypadki, ze mniejsi, ale troche znani
naktadcy, zgdajg od miodego pisarza zaptaty je-
szcze, a to za wyrobienie mu nazwiska podpisa-
niem sie pod ksigzkg. Na poczatku artykutu
wspomnieliSmy o honorariach powieSciopisarzy.
Ot6z jesli chodzi o poetéw, ktérych tomy chetnie
sie wydaje, to sytuacja nie przedstawia sie le-
piej. Rozmawiatem pewnego razu z jednym, dos¢,
a nawet bardzo znanym i wielkiej miary poets.
Rozmowa zeszta na honoraria. Przypadkowo po-
wiedziat, ze za wydany w 1932 roku tom poezyj
otrzymat od wydawcy tytutem honorarium ...
50 zt. Zdziwito mnie to bardzo, poniewaz byita
mowa o0 do$¢ wielkiej firmie wydawniczej. Tym
bardziej, ze naktad tej ksigzki wynosit 800 egzem-
plarzy, ktére byly sprzedawane po 7 zt za sztuke,
mimo, ze tomik nie odznaczat sie niczym wyjatko-
wym, ani objetoscig, ani specjalnie piekng szatg
zewnetrzng i wewnetrzng — przy czym ksigzka ta
zostata catkowicie wysprzedana.
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Tak wygladaja kulisy poezji. O ksigzkach z dzie-
dziny nauki mowié¢ po prostu sie nie chce. W tym
dziale panuje zupetna tragedia, co oczywiscie na-
lezy przypisa¢ niewyrobieniu kulturalnemu nasze-
go spoteczenstwa.

Po owych uwagach j dygresjach na temat czte-
rech wymiaréw ksigzki przejdZmy do sprawy roz-
wazan na temat: w jaki spos6b mozna by zaradzié
obecnemu stanowi rzeczy.

1.

Jest rzeczg ogodlnie wiadomg, ze ksigzke ku-
puje sie daleko chetniej, gdy jest tania. Ksigzka
o wiekszym naktadzie jest zwykle tansza, niz przy
mniejszym; roznice miedzy tysigcem a tysigcem
nastepnym wahajg sie granicach prawie do 50 %.
Gdy druk 1000 kosztuje dajmy na to 1000 z, —
to druk 2000 kosztuje tylko 1500 zt. W tych
cyfrach mozemy zamknaC nasze rozwazania. Przy
naktadzie 1 ooo egzemplarzy, egzemplarz kosztuje
wydawce | zt + 10 gr honorarium dla autora od
egzemplarza — razem wiec 1,10 zt (opieramy
sie na cyfrach f czesci poprzedniej artykutu),
za$ przy naktadzie 2 ooo egzemplarzy, ten sam
egzemplarz kosztuje juz tylko 60 gr. Wydawszy
w wiekszej ilosci, mozna wiec sprzedawac taniej.
Eksperyment taki bytby dos$é ciekawy, zwazywszy
na to, ze ksiazki autoréw, ,ktérzy idg“, wydawcy
wydaja w niezbyt duzej ilosci, ale zato drogo
(np. ksigzki autoréw czytanych, ktorych naktady
trzeba ponawiac).

Jedna z firm wydawniczych warszawskich
oblicza na przyktad naktad ksigzki w ten sposdb,
ze sprzedana trzecia cze$¢ ma pokryé wszelkie
koszty wiasne i przynie$¢ jeszcze zarobek. Reszta
idzie po pewnym czasie na ,wo0zki“. Ksigzke te
mozna by przeciez sprzeda¢ od razu po tariszej ce-
nie i w catym naktadzie. Suma globalna réwnataby
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sie, a nawet chyba przewyzszataby sume sprzeda-
zy owej trzeciej czesci plus to, co mozna otrzymac
na ,wdzkach“. Czemu sie tak nie robi — trudno
to zrozumieé. Ksigzka znajdzie wtedy nabywcdw,
gdy bedzie tania. | to nabywcow wielu. Poza bi-
bliotekami, na Kktdére liczg powaznie wydawcy.
Czytelnik miast wypozycza¢ brudng, zniszczong
ksigzke z czytelni, napewno bedzie wolat naby¢
ja w stanie nowym i dobrym. Na marginesie spraw
czytelni warto wspomnie¢, ze np. w Danii istnieje
ustawa zabraniajgca nabywania, czy wypozyczania
ksigzek czytelnikom w okresie trzymiesiecznym
po ich ukazaniu sie na potkach ksiegarskich. Po-
niewaz u nas, w Polsce, ksigzka jest droga — in-
teligencja korzysta w przewazajgcej liczbie z wy-
pozyczalni, ktérych do$¢ spory wzrost daje sie
z kazdym rokiem zauwazy¢ w statystykach. Wiel-
ka pomocg dla wydawcéw byto by wprowadzenie
takiej ustawy w Polsce. Ustawa podobna jak w Da-
nii mogtaby by¢ aktualng jednak dopiero po sta-
nieniu ksigzki.

Koriczac moje uwagi i oczekujac na wywigza-
nie sie dyskusji nad tym, co napisatem, — uwa-
zam, ze wyjscie z obecnego ciemnego zautka, w ja-
ki zaszty sprawy wydawnicze w Polsce — jest.
Kluczem do owych drzwi winno by¢ hasto: duzy
naktad ksigzki, a przez to ksigzka tania, — przy
czym nalezy ukroci¢ nadmierne zyski ksiegarzy.
Jesli ksigzka polska stanieje, bedg ja mogly naby¢
tysigce tych, ktérzy narzekajg na wygdrowane ce-
ny. Jezeli za§ wzro$nie pokup, a tym samym fi-
nanse wydawcOw, bedzie mozna moéwi¢ o Kksigzce
pieknej. A wtedy przy tych dwéch nieodzownych
wytycznych: tanioSci i pieknie, ksigzka polska
(wierze, ze odrebny typ ksigzki polskiej powstanie)
zawedruje nawet ,pod strzechyll

Andrzej Piwowarczyk

Do naszych Szanownych Abonentow!
Prosimy o odnowienie prenumeraty na IV kwartat 1937 r. (paZzdziernik, listopad, grudzien).
Prenumerata wynosi kwartalnie 6 z

Do numeru niniejszego dotagczamy blankiet nadawczy na P. K. O. Poznah nr 202 ges,
za pomocg ktorego prosimy przekaza¢ nam przedptate, inaczej bowiem dostawa czasopisma

naszego ulegnie przerwie.

Wszelkie reklamacje — po zaptaceniu prenumeraty — o niedostarczenie ,,Przegladu Graficznego,
Wydawniczego i Papierniczego” prosimy najpierw kierowaé do miejscowego urzedu pocztowego,

a o ile to nie pomoze, dopiero do administracji.

Abonentéw zalegajgcych z przedptata prosimy o spieszne nadestanie wyrdwnania, a to celem

unikniecia przerwy w odbiorze.
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»INTERPRINT« Bronistaw s. szczepski

WARSZAWA 1, KROLEWSKA 23

NRY TELEFONU: 683-38 i 683-29. ADRES TELEGRAFICZNY:

»TYPOLIT«

WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWO NA POLSKE:
PAUL DREWS G. m. b. H., Berlin, aparaty, maszyny i przybory fotochemigraficzne.

C. E. GAITZSCH, Siegmar, maszyny
pudetek.

»Perfection« do

szycia drutem broszur, blokow,

JOHNE-WERK A. G., Bautzen, dociskowe prasy ilustracyjne »Monopol« i »Automonopol«,

maszyny do ciecia papieru »Perfecta«.

KOENIG & BAUER A. G., Modling pod Wiedniem i Wiirzburg, maszyny drukarskie,

rotacyjne, rotograwiura, stereotypia.

GEORGE MANN & CO, LTD, Londyn-Leeds, jedno- i

dwubarwne szybkobiezne

maszyny offsetowe, maszyny do kopiowania »Mannotex«.
MARTINI A. G, Frauenfeld, maszyny do szycia ksigzek ni¢mi.
THE MONOTYPE CORPORATION, LTD, Londyn, maszyny do skfadania i odlewania

pojedynczymi czcionkami.

SCAMAG A. G., Drezno, maszyny pudetkarskie i automaty.

GEORG SPIESS, LIPSK, samonakfadacze

falcowania.

NOWOCZESNA
MASZYNA DO SKEADANIA

»Monotype*“ jako maszyna do skitadania i od-
lewania jest jedyna maszyna, gdzie czynno$é skia-
dania i odlewania nic ogranicza szybkos$ci i wydaj-
nosci.

Maszyna do skiadania jest przystosowana do
pracy z szybkoscig w zakresie mozliwosci ludzkich
palcow. Posiada ona takze najszerszy zakres liter
i znakéw, ktdre moga by¢ skiadane jednoczesnie.

Te i inne wyfaczne zalety nadaja jej uznane
przewodnictwo odnosnie ruchliwosci, ekonomii
i wielostronnych mozliwosci skiadania.

»Monotyp“ je.st czym$ wiecej niz tylko maszy-
ng do skiadania. Wraz z dodatkowymi urzadzenia-
mi stanotéi ona prywatng odlewnie czcionek, pro-
dukujacg: czcionki, linie, szczelinki oraz inny ma-
teriat drukarski, po cenie mozliwie najnizszej,
w jakosci nie ustepujacej najlepszym produktom
odlewni czcionek.

Jednym stowem jest ona niezastgpiona, biorac
pod uwage wszystkie korzys$ci ptynace z oszczed-
nosci z jednej strony, oraz jako$¢ pojedynczych

maszyn wszelkiego rodzaju, maszyny do

liter z drugiej strony — gdy przeciwstawimy jej
odlewy wykonane systemem statych wierszy lub
recznego ukitadu.

Oceniajac te zalety stanie sie zrozumiatym, dla-
czego maszyny ,Monotype“ mozna widzie¢ przy
pracy w kazdej gatezi przemystu graficznego i dla-
czego szeregi tych maszyn stojg niemal we wszyst-
kich przodujacych zaktadach graficznych. Insta-
lacje te zmieniajg sie ilosciowo zaleznie od tego,
czy jest to duza drukarnia gazetowa czy dzietowa,
az do pojedynczych maszyn zainstalowanych w za-
ktadach o specjalnym przeznaczeniu.

Wszystkie ulepszenia tych maszyn (a sg one
nadal dokonywane) sg tak skonstruowane, ze moga
by¢ zalozone do kazdej czynnej maszyny, skut-
kiem czego unika si¢ przestarzenia maszyny. Nie
potrzeba zatem nabywaé odrebnych typéw maszyn
do rozmaitych rodzajow robdt.

Justowanie jest automatyczne i daje doktadne
spacjowanie wzdiuz catego wiersza. Fakt ten wraz
ze zdolnoScig do produkcji nowych czcionek do
kazdej roboty, odnosi' petny sukces nawet w po-
rébwnaniu z najlepszym, najmozolniej wykonanym
uktadem recznym. Wieksza cze$¢ cenionych zakta-
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dow zostata takimi witasnie przez te maszyny,
ktére umozliwity wielu matym drukarniom osiag-
na¢ ekonomiczny system pracy i nowy system kal-
kulacji, wyeliminowac niepotrzebne straty i wyjs¢
z zakresu ograniczonych mozliwosci.

Pomijajagc mozliwos¢ przyspieszenia pracy skut-
kiem szerokiego zakresu liter i znakéw, nalezy pa-
mietaé, ze przez zdolnego odlewacza mozna 0sigg-
na¢ okoto 12 ooo liter i wiecej na godzine i ze
szybkos$¢ zalecana dla maszyny odlewniczej, wyno-
szgca 8 — 9 000 liter na godzine dla petitu, moze
by¢ powiekszona prawie o jedng trzecig. Szybko$é
nie jest ograniczona tylko do zecerni; w og6lnosci
bowiem zyskuje sie 50% czasu przy narzadzaniu
uktadu monotypowego w maszynie drukarskiej.

Korekte uskutecznia sie z pudta; nie przeszka-
dza ona zatem w produktywnej pracy maszyny.
Duze naktady wykonywane z uktadu skiladanego
innymi metodami wymagajag wykonania ptyt ste-
reotypowych; czcionki wykonane na maszynie ,,Mo-
notypea wytrzymujg z tatwoscig tloczenie, jezeli
zachodzi potrzeba wykonania matryc dla stereo-
typu.

Zrozumiatym jest, ze petnego zadowolenia moz-
na wymaga¢ od maszyny, bedgcej w moznosci od-
lewaé i sktada¢ wiersz kazdego wymiaru az do 56
cicero bez ograniczenia ilosci liter w wierszu, ma-
szyna, ktéra moze skiada¢ do 24 punktéw i ktéra
moze wykonywac z tatwoscig najbardziej skompli-
kowane prace tabelaryczne lub zawite kombinacje
znakdw.

Odlewarka ,,Monotype*
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Sirfadarka ,,Monotype*“ D D

Sktadacz monotypowy moze sie catkowicie
skupi¢ dla uzyskania szybkosci i doktadnosci, be-
dac wolnym od kilopotow zwigzanych z odlewa-
niem. Zbyteczny jest tutaj mechanik wzgl. konser-
wator. Maszyna odlewnicza jest catkowicie auto-
matyczna, wymaga ona tylko krétkich chwil do
uskutecznienia regulacji.

Te zalety wplynety na zainstalowanie wielkiej
iloSci maszyn w drukarniach dzietowych i gaze-
towych. Maszyna, ktéra nie tylko ktadzie kres
nienormalnemu systemowi pracy, lecz racjonali-
zuje i stabilizuje ped od gorgczkowego pos$piechu
do zaniku ozywienia w zecerni, traktujac pilne

roboty z niezaktéconym spokojem i sy-

stematyczno$cig, odlewajac czcionki

i materiat w czasie wolnym, Kktory

w innych okolicznosciach pozostaje bez-

produktywny, — taka maszyna jest bez-
wzglednie konieczna wobec nowoczesnych wy-
magan.

A teraz, gdy czytelnik i nabywca drukéw jed-
nakowo domagaja sie przejrzystosci i akuratnosci
pojedynczych liter, a czcionki z monotypu sa spe-
cjalnie wyrdzniane przez ogtaszajacych sie, kazdy
zrozumie, dlaczego ilo$¢ maszyn bedgcych w ruchu
stale i szybko wzrasta.

Wszystkie informacje zgdane w sprawie ma-
szyn ,,Monotypes sg udzielane w kazdym czasie
przez przedstawicielstwo na Polske fabryki ,,The
Monotype Corporation Limited4 43 Fetter Lane,
Londyn E. C. 4 — firme ,INTERPRINT#
Bronistaw S. Szczepski, Warszawa 1, ul. Krdlew-
ska nr 23.
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DRUK NA BLASZE

(Dokoficzenie z nru 17)

»Blachodrukarz®“ drukuje prawie zawsze swe
farby kolorowe na tle biatym, gdyz przy wszyst-
kich niemal pracach zadrukowuje sie nasamprzod
blache 1—3 razy bielg lub pokrywa biatg emalig,
niepryskajaca przy gieciu i sztancowaniu. Dzieje
sie to dlatego, poniewaz surowy potysk blachy
oddziatywatby niespokojnie, przyczyniajac sie do
zatracenia kolorystycznych wiasciwosci farby. Przy
blasze czarnej nalezy tym wiecej stosowaé 2—4-
razowe pokrycie bielg, by i tutaj uzyska¢ bezna-
ganng czysto$¢ druku kolorowego. Blacha czarna
znajduje zazwyczaj zastosowanie przy wyrobie pu-
detek do roznych past i smarow do obuwia.

Nadruki bielg mozna suszy¢ tylko przy ciepto-
cie 60—70° C, albowiem przy wyzszej tempera-
turze tatwo zoOtkng prawie wszystkie farby biate.
Istniejg coprawda niektore gatunki bieli np. biel
»Tytan“ lub ,Lithopone“ wytrzymujgce bez oba-
wy zOtkniecia temperature do 100° C, lecz nie
mozna tego powiedzie¢ o zawartym w nich poko-
Scie, ktory przy wyzszej cieptocie natychmiast
przetwarza sie w zOiy linoksyn.

Szczeg6lnej uwagi i pieczotowitosci wymaga
obustronne zadrukowanie arkuszy blachy. Bézne
pudetka i puszki zawieraja czesto po wewnetrznej
stronie przykrywki takze pismo lub jaka$ deko-
racje. Przy tego rodzaju pracach trzeba wpierw
wykorczy¢ zupetnie jedng strone arkusza i pokry¢
ja lakierem, zanim bedzie mozna przystagpi¢ do
druku strony odwrotnej. Prace takie wymagajg
wielkiej ostroznosci w manipulowaniu, przy czym
szczegOlnie baczy¢ trzeba na to, by nie porysowac
i uszkodzi¢ gotowej juz strony arkusza, przy ukta-
daniu lub zdejmowaniu blach ze stojakéw, jak
réwniez by nie dopusci¢ do rozmiekczenia warstwy
lakieru w piecu. Ze rejestr musi obustronnie wy-
kazywac idealna zgodno$¢, jest rzeczg zupetnie zro-
zumiata, gdyz inaczej zachodzgce odchylenia ujaw-
nityby sie rychto przy gieciu i sztancowaniu. Zresz-
ta w og6lnosci maszyna do druku na blasze jest
podobnie skonstruowana jak pospieszna prasa lito-
graficzna — z tg tylko r6znica, ze posiada wbudo-
wany jeszcze drugi, guma obciggniety cylinder.
Maszyna rotacyjna do ,,blachodruku® rézni sie na-
tomiast zasadniczo.

W stosunku do uzywanych przy druku na bla-
sze farb wymagane s3g specjalne wiasciwosci.
Wszystkie te zalety, ktérych ,blachodrukarz® wy-
maga od swych farb, sg ,,papierodrukarzowi“ za-
zwyczaj nieznane. Blacha biata ze swa jak szkio
gtadka i twarda powierzchniag stawia drukarza przed
nielada zadaniem. Farba nie zostaje tu bowiem
wchionieta, lecz musi wyschngé na podtozu meta-
lowym, zatem posiadaé winna odpowiednie wia-
Sciwosci schnace. Dalej farba musi by¢ wodood-
porna, albowiem druk na blasze odbywajacy sie
z kamienia lub cynku, jest drukiem ,na mokro*
na wzor kamieniodruku czy offsetu. Przewaznie
dalsza obrobka zadrukowanych czyli gotowych juz
blach, stawia w odniesieniu do farby wielkie wy-
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magania. Wszystkie farby poddaje sie, jak wiado-
mo, suszeniu w piecu przy dos$¢ znacznej tempe-
raturze, wobec czego muszg one by¢ w mniejszym
lub wiekszym stopniu niewrazliwe na cieptote. Po-
niewaz ,blachodruk® jest drukiem posrednim tzn.
ze z kamienia lub cynku przenosi sie obraz na cy-
linder gumowy a z niego dopiero drukuje sie na
blache, przeto znalez¢ tu moga zastosowanie tylko
farby o wysokiej koncentracji i wydajnosci. Do
tego dochodzi jeszcze jedna z najwazniejszych
wiasciwosci, jaka jest Swiattotrwato$¢. Opakowa-
nia blaszane wytozone w witrynach sklepowych,
wystawione s3 stale na dziatanie Swiatta, a nie-
rzadko i stonca. Tak samo przy plakatach blasza-
nych chodzi zawsze o ich umieszczenie na ze-
wnatrz (na otwartej przestrzeni) czyli o plakaty
trwate. Tu wiec klient wymaga, by précz nie-
wrazliwosci na dziatanie storica byly one réwniez
odporne na rézne zmiany atmosferyczne. Zacho-
dzity bowiem wypadki, ze farba mimo bardzo do-
brej Swiattotrwatosci nie byta jednak odporng na
wptywy atmosferyczne i zatracata swa barwe lub
tez plakaty rdzewiaty w stosunkowo krotkim cza-
sie na skutek zawartych w farbie nieodpowiednich
srodkoéw schngcych. Tak np. ultramaryna jest zu-
petnie Swiattotrwata, lecz nie wykazuje kwasood-
pornosci czyli nie znosi powietrza nasyconego
kwasami. Prdcz wszystkich omdwionych tu wia-
Sciwosci farby wymagana jest jeszcze niewrazli-
wos¢ na wysokg temperature. Nadrukowane na
blache farby zostajag nie tylko poddane wyschnie-
ciu w piecu przy 60—120° C, lecz po pokryciu
lakierem przej$¢ jeszcze muszg przy wielkiej cie-
ptocie proces wpalania. Przy tym farby muszg by¢
rébwniez jeszcze tluszczo- i lakotrwate. Posiadamy
owszem pewng ilos¢ farb, ktdre przy zwyklej, nie-
wielkiej cieptocie zachowujg swa tluszczotrwatos$é,
lecz ktére jednakze przy wiekszej temperaturze
rozpuszczajg sie w warstwie lakierowanej. Sa tak-
ze i takie farby, ktdére uzywane osobno wytrzy-
mujg dobrze wszelkie temperatury i sg tluszczo-
trwate, zato mieszane ze sobg — okazujg sie zu-
petnie nieprzydatne. Po wyjeciu z pieca ujawnia-
ja bowiem one zupeinie odmienne, brudne zabar-
wienie. Zdarza sie takze czesto, ze farby wyka-
zujagce kazda z osobna wielkg S$wiattotrwato$é
i petnie zabarwienia, zatracajg zupetnie te wiasci-
wosci przy zmieszaniu ich ze sobg lub rozjasnie-
niu. Przed rozpoczeciem druku nalezy wiec wszyst-
ko dobrze zbadaé, by unikna¢ pOZniej rozczaro-
wania i przykroSci.

Gtowny produkt blachodruku stanowig rozne
opakowania konserwowe, ktére poddawane zosta-
ja dodatkowo sterylizacji parg przy 2—3 atmos-
ferach. Zachodzi tu wiec i zagadnienie petnej od-
pornosci na gotowanie. Tylko niewiele farb po-
chodzenia organicznego i chemicznego wytrzymuje
krétszy czy dluzszy proces wygotowania parg. | tak
np. biekitne kolory, milori i pruski lub tez zo6t
cien chromowa sg odporne na dos¢ znaczng tem-
perature cieptoty, alisci nie wytrzymuja one jed-
nak procesu gotowania. Biekit milori prze-
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obraza sie w tym wypadku na kolor brudno bru-
natny. Opakowania konserwowe pocigga sie wiec
przedtem odpornym na gotowanie lakierem i pod-
daje wpalaniu, by tg drogg utatwié¢ osiggniecie
trwato$ci farb na gotowanie.

Pokrywa lakierowa ma w ogo6le za zadanie
uodpornienie wszelkich opakowan i plakatow bla-
szanych. Chroni ona bowiem przede wszystkini
farbe przed szkodliwymi wplywami S$wiatta, po-
wietrza i wilgoci. Totez przy kazdorazowym prze-
biegu pracy zwigzanej z drukiem czy lakierowa-
niem nalezy bacznie zwaza¢ na to, by poszczeg6lne
farby odpowiednio dobrze wyschly. Stad tez pro-
ces wysychania i nieodtgczne od niego uzywanie
wiasciwych $rodkéw schngcych wymaga jak naj-
wiekszej ostrozno$ci. Wiasnie dlatego, ze blache
suszy sie w piecu przy znacznej temperaturze,
zwréci¢ nalezy uwage na niezbyt mocne i twarde
zaschniecie farby, gdyz w tym wypadku przy na-
stepnym nadruku fatwo pojawi¢ sie moze niemity
objaw jej odpychania. Zbyt twardo zaschnieta
farba okaza¢ moze swe ujemne skutki takze przy
gieciu i sztancowaniu, gdzie bedzie pekac¢ lub od-
pryskiwac.

Temperatura pieca nie jest jedynie tym czyn-
nikiem, ktory uskutecznia nalezyte wyschniecie
farby. Jest nim poza tym jeszcze odpowiedni do-
datek witasciwego preparatu schngcego. Tutaj wia-
$nie zachowac trzeba umiar: nie za wiele ale i nie
za mato. Przede wszystkim winien tu znalezé za-
stosowanie tylko skuteczny i wyprébowany $rodek
schnacy. Na rynku znajduja sie bowiem rdézne ro-
dzaje tych preparatdbw. Jeden z nich powoduje
szybkie schniecie z géry — tylko ze tworzy cien-
ka, lustrzang warstwe, ktdra, gdy stwardnieje za
mocno, staje sie powodem nieznosnego utrapienia
w postaci odpychania przy druku nastepnej z ko-
lei farby. Przy innym zndw rodzaju takiego S$rod-
ka zauwazymy powolne lecz rownomierne schnie-
cie od spodu poprzez calg warstwe farby. Ostatni
Srodek bedzie zatem lepszy i pewniejszy. Z wiel-
kim tez wyczuciem i rozumem nalezy postugiwac
sie srodkami schngcymi. Istnieje takze jeszcze in-
ny rodzaj srodka schnacego o lekkim, nieznacznie
kwasnym zapachu. Ostrzec nalezy przed tym $rod-
kiem, aczkolwiek posiada on doskonate witasciwo-
§ci schnace. Na skutek uzytych do tego s$rodka
sktadnikow wytwarza sie bowiem z czasem kwas
octowy, ktéry przenikajagc mikroskopijne pory bla-
chy powoduje swym niszczycielskim dziataniem
rychte rdzewienie gotowych wytworéw blaszanych.
Przy plakatach wystawionych na wptywy atmosfe-
ryczne jest $rodek ten szczegdlnie grozny w swych
nastepstwach.

Zimg, kiedy arkusze blachy sg zbyt zimne,
wystepuje nierzadko krzepniecie farby. Objaw ten
spostrzegamy zazwyczaj dopiero w pewnym odste-
pie czasu po druku. Krzepniecie farby zdarza sie
takze, kiedy blacha wystawiona jest na gwaltowng
zmiane temperatury lub gdy uzyta do pokrycia
surowej blachy emalia jest zbyt tlusta. Z tego
wszystkiego zauwazamy snadnie, jakze daleko
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wieksze trudnosci ma do pokonania ,blachodru-
karz“, anizeli jego kolega drukujgcy na papierze.
Do druku na blasze nieodzowne jest uzywanie
wszelkich farb i materialtdw w jak najlepszym
gatunku, przy czym rozstrzyga¢ winna jako$¢ a nie
cena. Do trudnosci wyliczonych dochodzg jeszcze
takie, jak kurz, nieréwna grubos$¢ blachy, jej ttu-
sto$¢ oraz réznice temperatury sali maszyn i pieca.

Piekne réwniez efekty osiagna¢ moze ,blaclio-
drukarz® przy uzyciu farb lazurowych (przezro-
czystych) drukowanych wprost na blache, wyzysku-
jac jako tlo metaliczny jej potysk. Mozliwos¢ wy-
korzystania struktury biatej blachy cynowej daje
mu sposobno$¢ do zaopatrzenia powierzchni ar-
kuszy w dekoracyjne tto za pomocg odpowiednie-
go trawienia. fi g

DRUK ILUSTRACYJ BEZ PRZESZKOD

Do druku ilustracyj stuza specjalne maszyny
w rodzaju dwutorowych, przystankowe z wykta-
daniem frontowym, oraz izwykie inasizyny pospiesz-
ne o tirzedh walkach nadawczych.

o ile przy pierwszych dwéch rodzajach maszyn
druk ilustracyj nie natrafia na zadne przeszkody,
to przy ostatnim typie nie obejdzie sie bez wigk-
szej straty czasu i kiopotliwych zabiegow druka-
rza. Albowiem dotychczas nie wszystkie zaklady
graficzne zmodernizowaty swoje urzadzenia, do-
stosowane do nowoczesnych wymogéw techniki
druku, a z reguty prawie zaden zaklad nie chciat-
by zrezygnowaé z tego rodzaju zamoéwien, wiec
cata troska o staranny wyglad druku powierzong
zostaje maszyniscie, ktory zdaje sobie sprawe, ze
czekajg go nietada (trudnosci, by wykonaniem zle-
cenia doréwna¢ zaktadom postepowym.

Usuwajac trudnosci podczas druku — trwoni
maszynista duzo drogiego czasu a w rezultacie nie
uchroni sie od wiekszej ilosci makulatury, a takze
od zdenerwowania, o ile nie bedzie znat sposobow
zaradczych.

Dotychczas przewaznie radzono sobie w ten
spos6b, ze beben i wyklaidacze oklejano isizklakiem.
Jest to o tyle niepraktyczne, ze szklak przeciera
sznurki, ktore wpadajg w forme ,i powodujg (Uszko-
dzenie kliszy tub podkitadki, co iz kolei wymaga
powaznej straty czasu na ,,odprasowanie” podktad-
ki wzgl. nowy przyrzad czy poprawke. Stosowano
rowniez whijanie gwozdzi w beben (o ile byt drew-
niany), co miato niby arkusz ,,unosi¢“, a w rze-
czywistosci kaleczyto papier.

Poniewaz te i tym podobne metody okazujg sie
niepraktyczne, podamy kilka sposobéw jak radzic¢
sobie w podobnych wypadkach.

Przystosowanie zwykiej maszyny ptaskiej do
druku ilustracyj najlepiej uskuteczni¢ przed roz-
poczeciem druku, o ile moznosSci w przeddzien,
zwilaszcza jezeli obierzemy ,mokrga metode. Ist-
nieje bowiem w praktyce kilka sposobéw zarad-
czych przeciwko osadzaniu isie farby na bebnie.

Jeden 'z nich to metoda na ,,mokro# Do tego
celu nadaje sie najlepiej papier gruby o szorstkim
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ziarnie, ktérym oklejamy 'beben. Czynnos$¢ ta po-
winna by¢é starannie 'wykonana, by na bebnie nie
byto zadnych fatd i zataman, a sam obciag winien
by¢ doktadnie dopasowany. Bardzo wazng rzeczg
jest tutaj, by arkusz w miejscach styku nie za-
choidzit na siebie brzegami. Wreszcie caly ob-
cigg zwilzamy obficie wodg i tak pozostawiamy na
noc do przeschniecia.

Drugi spos6b — podobny do pierwszego — po-
lega na tym, ze zamiast namoczenia obciggu sto-
sujemy przettuszczenie. 1 w tym wypadku uzywa-
my grubego i szorstkiego papieru, a do przettu-
szczenia stosujemy oliwe w dobrym gatunku. Pa-
pier przettuszcza sie tylko z jednej strony, przy
czym strone przettuszczong przykleja sie do bebna.

Innym znéw i to najlepszym S$rodkiem zarad-
czym jest zwykla gazia introligatorska, ktdrg wy-
probowali z powodzeniem nizej podpisani. Gaza ta
wytrzymuje wysokie naktady, wiec nie trzeba jej
tak czesto zmieniaé, a i owiniecie bebna gazg nie
jest ani klopotliwe ani tez, inie zabiera wiele czasu.
Brzegi gazy mogg na siebie zachodzi¢, lecz zigcze-
nie powinno wypas¢ z boku, by arkusz na bebnie
gtadko lezat. Bo sklejenia nadaje sie najlepiej
klajster 'z krochmalu.

We wszystkich trzech wypadkach kazdy zabieg
musi cechowac¢ doktadnos$¢ i staranne obciggniecie
bebna. Gdyby okazato sig, ze na bebnie jeszcze
osadza sie farba tu i owdzie, co jest mozliwe przy
wiekszych kliszach, mozemy w miejsca wolne od
druku zaktada¢ pierscienie przygotowane z paskéw
gumy ze starej detki rowerowej lub z kartonu.
W ten sposdb arkusz nie dotknie bebna a sam druk
wyjdzie czysto.

Stosujagc doktadnie jednag /, powyzszych metod
mozemy by¢ upewnieni, ze farba nam sie nie be-
dzie osadzata przez czas dtuzszy, zas w wolnej
chwili mozemy zmieni¢ obcigg bebna na Swiezy.

Pozostataby teraz tylko kwestia brudzenia
sznurkow i wyktadaozy.

Zamiast sznurkéw uzyjemy przeto cienkich
jedwabnych nici. Nici powinny by¢ pozakfadane
mozliwie na wszystkie rolki, gdyz czym gesciej je
rozstawimy tym lepiej. Oczywiscie w miare moz-
nosci usuwamy nici spod obrazka. Gdyby ktdra
z nici brudzita, lepiej jg zmieni¢ na Swiezg, anizeli
talkomowac, gdyz taki zabieg jest tylko chwilowy
i nie osigga zamierzonego celu.

Wreszcie ostatnia trudnosé — to wykladacze.
Mozna je wedtug starej metody oklei¢ szklakiem,
nawet dwustronnie, a w przypadku zabrudzenia
sie jednej strony przez osad farby, mozemy je
odwroci¢ w kazdej chwili, bez wiekszej straty
czasu. | tu takze obowigzuje zasada, by wyktadacz
znajdowat sie zdata od ilustracji. Czasem jest to
niemozliwe, gdyz wyktadacz musi by¢ w tym
miejscu, by unie$¢ arkusz, Ale i na to jest rada.
W tym celu przygotujemy sobie czysty, miedziany
drut, grubosci 3 mm, i z niego sporzagdzamy za-
wczasu wyktadacz podobny do drewnianego. Drut
musi 'by¢ nieco diuzszy od normalnego wyktada-
czia, gdyz jeden koniec zagniemy w pierscien do
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umocowania go $ruba, a w miejsce gdzie przypada
obrazek, robimy wpust (np. 1| 0

Oczywiscie, ze miejsce wpustu na drucie musi by¢
starannie odmierzone i powinno si¢ znaleZ¢ tam,
gdzie sie zaczyna i konczy obrazek. Poniewaz
drut nie jest drogi, takich wykfadaczy mozemy
przygotowaé ikilka na zapas, a odpowiednie do
obrazkéw wpusty i zagiecia zrobimy ‘'zaleznie od
potrzeby.

Bez wzgledu na to, jakie beda wyktadacze i czy
bedg oklejone szklakiem czy tez nie, zmywa sie je
benzyng kazdego dnia przy ukohczeniu pracy.
W przeciwnym razie zaschta i zeskorupiata farba
bedzie znieksztatcata druk.

Prace ilustracyjne z zasady powinny by¢ prze-
ktadane makulaturg, gdyz daje to gwarancje ich
czystosci, zwilaszcza przy ciezkich gatunkach pa-
pierdbw. Gdyby z jakichkolwiek przyczyn byto to
niewskazane, wtedy nalezy druki odktada¢ do re-
gatu razem z deska regatowa.

Na tym konczymy opis metod zaradczych, z kto-
rego wynika, ze przy dobrej woli i minimalnych
kosztach réwniez i na ptaskiej maszynie mozna wy-
kona¢ druki ilustracyjne bez zarzutu.

Wi. i Do.
TECHNIKI FOTOGRAFICZNE
POZYTYWOWE (Ciag dalszy z nru 17)
Podobnie istniejg dwa zwigzki miedzi z tle-
nem, jeden czarny, ktéry nazywa sie tle-

nek miedziowy, drugi czerwony z potyskiem jest
tlenkiem miedzianym. Metale reaguja nie tylko
z innymi pierwiastkami niemetalicznymi, lecz row-
niez z 'rozciefniczonymi wodg kwasami, ma przyktad
z kwasem siarkowym, azotowym, sizczawiowym, cy-
trynowym, fosforowym. Substancje utworzone z ta-
kiej reakcji miedzy metalem i kwasem noszg og6l-
na nazwe soli. Nazwy ich sktadajg sie réwniez
z rzeczownika, utworzonego od nazwy odpowied-
niego kwasu, a wiec siarczan, azotan, cytrynian,
szczawian, fosforan, i przymiotnika od nazwy me-
talu. Przy tym te metale, ktére tgczac sie z pier-
wiastkami tworzyly dwa (lub wiecej, ibto sg i takie)
zwigzki o réznej zawartoSci pierwiastka niemeta-
licznego, liczac na te samg iloS¢ metalu, w reak-
cjach z kwasami zachowuja sie tak samo. Znaczy
to, ze ta sama ilo$¢ zelaza moze sie potaczy¢ z r6z-
ng iloscig resizty kwasowej (ktérag nazywamy réw-
niez siarczanem, szczawianem itp.) i albo utwo-
rzy¢ siarczan zelazowy, albo siarczan zelazawy,
szczawian zelazowy, albo szczawian zelazawy. Dla-
tego nalezy unikaé¢ takich nazw jak siarczan ze-
laza, gdyz nie wiadomo ktory zwigzek ta nazwa
oznacza, bo. przecie sg dwa siarczany zelaza. Uwaz-
ny czytelnik domyslit sie juz teraz, ze dwuchro-
mian amonowy jest solg kwasu dwuohromowego.
Coéz to jest za substancja? Istnieje pierwiastek
chrom, ktory czeSciowo ma wiasnosci metalu, cze-
sciowo metaloidu. Chrom #aczy sie z resztkami
kwasowymi roznych kwasow i tworzy sole, czyli
zachowuje sie jak metal. Siarczan chromowy jest
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Tasmy do maszyn do pisania

»SOLALI«

Gtowne cechy tasm »SOLALI«:

1. pierwszorzedna egipska tka-
nina bawetniana,

gtadko$¢ tkaniny,

czyste pismo,
niezanieczyszczanie czcionek,
regeneracja tasm,

duza wytrzymatos¢,

3 stopnie nasycenia,
rownomierne pismo,
gustowne opakowanie

© O N> UAwN

Do nabycia ine mszystkich skle-
pach branzy papierniczej i sklepach
z artykutami piSmiennymi

zwiagzkiem tego /pierwiastka z resztg siarczanowg
i -stanowi 'garbujgcg oz,e$¢ atunu -chromowego."
Z tlenem, najwazniejszym dla cztowieka pierwiast-
kiem, tacza sie wszystkie inne pierwiastki meta-
liczne fi niemetaliczne.2 Powstate zwigzki, zwane
jak juz wiemy, tlenkami (tlenek potasowy, tlenek

siarkowy, tlenek siarkawy, tlenek azotowy, tle-
nek fosforowy, tlenek weglowy) majg wias-
no$¢ taczenia sie z woda. Woda jest zwigz-

kiem wodoru i /tlenu i dlatego miozma jg réwniez
na/zwaé tlenkiem wo-domu. Substancje powistajgce
z tlenkéw i wody rozpadajg sfie na dwie grupy.
Jedng grupa sa powistajgce z potgczenia tlenkéw
metali i wody zasady, inaczej wodorotlenki (wodo-
rotlenek potasowy, wodorotlenek sodowy, wodoro-
tlenek barowy), nadajgce wodzie wtiasnosci alka-
liczne.3 Drugg -grupe stanowig substancje, po-
wstajgce z potgczenia tlenkéw imetaloidow i wody,
zwane kwasami (kwas azotowy, kwas siarkowy,
kwas siarkawy, kwa-s weglowy, kwil fosforowy),
nadajace wodzie reakcje kwasng.s Kwalsy i za-
sady, majace wia/sinosci wpros-t przeciwne, réwniez
reaguja z sobg, tworzac substancje juz nam znane,
mianowicie sole i oprécz tego jeszcze wode. Zro-
zumienie tych bardzo waznych wiadomosci utat-

21 Nazwa chemiczna atunu chromowego — -siarczan
chromowo-potasowy.

22 Za wyjatkiem pierwiastka fluoru i grupy pierwiast-
kéw gazéw -szlachetnych .zwanych helowcami, ktére nie
tworza zwigzkéw ani miedzy sobag, ani z innymi pierwiast-
kami.

23 Patrz Technika -negatywowa zelatyn,ows.

24 Patrz Technika negatywowa kolodionowa.

PRZEGLAD GRAFICZNY, WYDAWNICZY | PAPIERNICZY

Nr 18/1937

wiig nastepujace przyklady. Aziotain cynkowy mo-
zemy otrzymaé, rozpuszczajagc cynk w kwasie azo-
towym, ale mozemy réwniez -potgczyé cynk z tle-
nem, czyli spali¢ go zupetnie tak samo jak spala
sie -magnez, i -otrzyma¢ w ten sposob tlenek cyn-
kowy, -ciato stale, biate, krystaliczne. Ro/zicierajgc
tlenek cynkowy iz wodg w mozdzierzu spowoduje-
my po-tgozenie -sie go /z wodg, czyli otrzymamy wo-
dorotlenek cynko-wy, réwniez ciato state, biate, kry-
staliczne. Jezeli teiraz- -w-rzuciimy -otrzymamy wodo-
rotlenek cynkowy do kwasu azotowego, to otrzy-
mamy azotan cynkowy i wiode. W .Szwecji fabry-
kuje sie kwas azotowy w tein sposéb, ze widmnchu-
ja.c powietrze do elektrycznego pieca tuk-Oiwego

tagczy sie azot i tlen, znajdujgce sie w powietrzu,
na tlenek azotowy. Ten tlenek w postaci gazowej
wdmuchuje -sie dalej ido wody, wskutek czego na-
stepuje piolg-czetnie tlenku azotowego z wodg ma
kwas azotowy.

Ot6z chrom twiorizy z tlenem zwigzek -zwany
tréjtlenkiem chromu (substancja stata-, krystalicz-
na, czerwona), ktéry z wodg tgczy sie, wskutek
cz-ego powstaje kwais chromowy. Jezeli -polg-ozy sie
go na te samg ilos¢ wody dwa raizy wiecej, -wtedy
mamy kwa-s dwuchromowy. Je-zelli -trdjtlenek chro-
mu lub -dwuchromiany loigrizewa-¢, to -od chromu
odtgcza sie potowa -tleniu ii pozostaje tlenek chro-
mowy zielony, czyli -chrom w tej samej postaci,
co w siarczanie chromowym (atu-niie). Mozna bo za-
obserwowac, wyk-oinywujac nastepujace doswiad-
czenie: Do probowki wla¢ 2 cni' 10% dwuchro-
mianu amonowego, dola¢ 10 kropli stezonego kwa-
su siarkowego, sktoci¢, do tej mieszaniny -dola¢
2 cm3 spirytusu. Przekonamy sie, ze pierwotna po-
marafczowa -barwa roiztwior-u zanikla. Natomiast
roztwdér izaba-rwio-ny jest na zielono. Ta zmiana
barwy wskazuje nam, ze dwuchromian zniknat,
a pow-stat siarczan chromowy. Roztwér ma teraiz
osobliwy iziapaich. Pochodzi oin -stad, ze odtgczajacy
sie od chromu tllein nie wyszedt w postaci gazowej
(gdyz -wtedy widzieliby$Smy pecherzyki gazu w pro-
béwce), lecz potgczyt sie z alkoholem (spirytusem),
wskutek -czego wytworzyt siie aldehyd octowy, roz-
puszczalny w wodzie, ktéry nadaje roztworowi ten

zapach. Inz. Kazimierz Czarnecki

25 Jeden z takich (piecéw jest wynalazkiem prof. I. Mo-
§cickiego, obecnego Prezydenta Rzplitej.
(Dokoriczenie nastapi)
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