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zacych lasach sode. tadunek taki mogitby
starczy¢ nawet na kilka dni. Po tym cza-
sie wyjmowanoby dwuweglan sodowy
I tenby w workach albo skrzyniach Ilub
beczkach drewnianych przewozono do cen-
tralnej gorzelni w ktorejby kwas weglo-
wy wydobywano z dwuweglanu ijako juz
zupetnie czysty w flaszach rozsytano, a od-
dawano gorzelni sode napowrdt. Tak mo-
znaby matym kapitatem zaktadowym w kaz-
dej gorzelni wigza¢ wytwarzany kwas we-
glowy i1 potem go spienieza¢. Wreszcie na
lato zostawionoby w fabryczce centralnej
zapas dwuweglanu, z ktéregoby kwas we-
glowy 1 w lecie wydobywano dla swoich
odbiorcow.

Koszt wyrobu kwasu weglowego w go-
rzelni dotychczasowym sposobem wynosi
okoto 4 h za kilogram. Amortyzacya urzg-
dzenia, administracya moze wynosi¢ okoto
8 halerzy, tak ze kwas weglowy kosztuje
fabryke okoto 12 h za kilogram, a sprze-
daje go sie po 30—40 h za kilogram.

"MybySmy nawet podniesSli jeszcze
koszta wyrobu w matych gorzelniach i koszt
magazynowania jego w taki lub inny spo-
sob, o jakich 10 h, to zawsze koszt jego
wyrobu nie przenositby 20—22 halerzy za
kilogram, czyli zysk na kilogramie kwasu

oziebiano zacier, a to wytgcznie tylko
przez dolanie zimnej wody. W postepo-
wych gorzelniach uzywano juz termometru
(Reaumura).

W zimie schtadzano do 24° R, wiecie
za$ do 21UR. Do tej ochtodzonej roboty
dodawano drozdze, mieszano doktadnie,
naktadano na zaciernice wieko drewniane
I oblepiano je w fugach gling. Na wieku
znajdowat sie po Srodku otwodr, w Kktory
byta witozona drewniana, obszerna rura,
okrggta, albo czworoboczna, ktorg mogt
kwas weglowy uchodzi¢c. Koniec fermen-
tacyi poznawano w tych kadziach po tein,
ze robota przestata ,syczecCu, a Swiatto
zanurzone w rure wieka juz nie gasto.

Tacy ,palarzeu, ktorzy, albo nie ro-
zumieli sie na ,zagranicznym instrumen-
ciea, jakim jest termometr Reaumura, po-
znawali, czy robota jest dostatecznie schio6-

Nieco z teoryi procesu scukrzania.
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wynositby okoto 10—15 halerzy. Niechby
on wynosit naw*et 5 hal. od kilograma, to
przy produkcyi 50.000 klgr. kwasu w cia-
gu kampanii moégtby zysk roczny wyno-
siCc co najmniej 2500 koron. Jak jednak
wyzej wykazano bytby on niewatpliwie
wyzszy 1 dochodzit nawet do 5000 koron.

Dla biednej gorzelni rolniczej bytby
taki zysk nie do pogardzenia, a i nieza-
sobny gorzelnik bytby zadowolony, boby
| jego ptaca byta co najmniej o 1500 ko-
ron rocznie wyzsza.

Jest wiec przeto o czem pomyslec.

Nieco z teoryli procesu ukwaszania
zaclerku drozdzowego w gorzelni.

Kiedy przed stu laty, mniej wiecej,
zaczeto tu i 6wdzie po gorzelniach zaste-
powac¢ drozdze piwowarskie t. zw. droz-
dzami sztucznemi, t.j. wyrabianemi przez
gorzelnikow a nie piwowaréw, bytly prze-
pisy ich przyrzgdzania oparte na nasla-
downictwie roboty piwowarskiej. Robiono
zacier pod drozdze, a wiec nasz zacierek

dzona, aby mozna zada¢ jg drozdzami,
rekg po tern, czy jest ,tak letnia jak
mleko Swiezo wydojone#l

Dla wzbudzenia fermentacyi w zacie-
rze uzywano prawie wytacznie drozdzy
piwnych i1 to t zw. ,szpuntowych", czyli
zwierzchnich. Przed wuzyciem spodnich
przestrzegano gorzelnikéw ,chyba w na-
gte] potrzebie i1 to dw'a razy tyle, co szpun-
towychu. Zazwyczaj byt w poblizu gorzelni
taki browar, chocby matych rozmiarow,
z ktorego drozdze pobierano. Wtedy
mozna byto mieC codzien drozdze z bro-
waru. Gdy jednak drozdze sprowadzano
z browaru nieco odlegle potozonego, wow-
czas zachodzita potrzeba przechowywania
ich przez dtuzszy czas. ,Najlepiej usku-
teczniano to trzymajac je w chtodnej pi-
whnicy w flaszach petno niemi nalanych,
dobrze zatkanych 1 smotg oblanych'4



