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Jutro przypada Dziesigty Odczyt Popularny,
rzystwa DobroczynoS$ci, o godzinie 4-ej po poludniu.
dzie p. Jan Labecki czeladnik szeweki:

»wO podziale pracy i machinach*“

Biletow po kop. 5 (groszy 10) dosta¢ mozna przy wejSciu
do sali.

Zebranie Ogolne Czlonkéw Towarzystwa Kassy Pozy-
czkowej Przemystowcow Warszawskich.

Zebranie to odbylo sie zeszlej niedzieli t. j. dnia 14 b. m.
Na zebraniu tym dopelniono wyboru 10 reprezentantéw,

ir.

w miejsce dziesieciu ktéorzy wychodzili z tego grona, w skutek

wylosowania. WigkszoS$cia, gloséw wybrani zostali pp.
1. Zgliniccki Feliks majster Slusarski gloséow 80
2. Szwede Ludwik wl. zakladu garbarskiego ,, 76
3. Lapinski Aleksander wl. piekarni nowej , 7N
4. Noskowski Jan wl drukarni y 69
5. Lilpop Karol wl. apteki ” 65
6. Kwiecifski Tomasz Starszy Zgr. giseréw , 50
7. Waligérski Wladyslaw majster mularski » 56
8. Limprecht Henryk wl. browaru ” 54
9. Jegier Gracjan budowniczy ” 46
10. Ternler Karol wl. zakladu garbarskiego » 46

Wszystkich glosujacych bylo 140—czy za$§ bylo tylu w i-
ltocie — to niewiadomo na pewno — gdyZz wpu«zczano na posie-

daenie prawie bez zaduej kontroli — a ci do ktérych trzymanie

Cena ogloszen: od wiersza lub za jego
miejsce po kp. 5, albo /i kop. za 5 liter.

Odczv ty popularne. — Zebranie ogélne czlonkéw Kassy Pozyczkowej. — Nowe sr)tvwvinlazne n u i u-

I>olsliem (ciag dalszy), przez J. L. Kaczkowtklgo. _
Rozmaito$ci. — Ogloszenia. -

olejnych zywicznych. -
przez Hi-

O sztnee7)™} ?
drukarskiej (ciag dalszy),

u zzeracilach -

Kursy gietdy.

tej kontroli nalezalo z obowiazku, woleli agitowaé¢ po katach

1 dmucha¢ kl¢bami dymu tytuniowego w sali — chociaz to zno-
wu wcale do nich nie nalezalo.
aczkolwiek rozwija si¢. bardzo pomys$lnie — grzeszy
co

Juz to Towarzystwo Kassy
Zaliczkowej,
jednak od samego poczatku brakiem ustalonego porzadku,
szczegdlniej przejawia si¢ na wszystkich walnych obradach i zgro-
madzeniach.

Posiedzenie niedzielne bylo czysto wyborcze. 1 innem by¢

nie moglo ze wzgledu na Ustawe, ktéra czlonkom Towarzystwa
daje tylko jeden przywilej: wybierania reprezentantow — pozo-
stawiajac tym ostatnim caly kierunek dzialalno$ci sprawami
Towarzystwa. Ze jednak to ograniczenie dzialalnosci czlonkéw
niezupelnie odpowiada pogladom tychze — mieliSmy dowdd na
zebraniu z ktérego dajemy sprawozdanie. Podnoszono tam roz-
maite kwestje—Kktore nie przeszly wprawdzie przez dyskusje¢ ogél-
na a tylko w malych kélkach przez czlonkéw rozbierane byly.

Wiec jedni atakowali przyjety przez reprezentantéw sposob
wybierania tychze nie z calej listy czlonkéw towarzystwa ale z kan-
dydatéw wybranych przez delegacj¢ reprezentantéw z ogélnej listy
czlonkow towarzystwa. Drudzy wykazywali ulomno$¢ ustawy,
ktora nie zapewnila czlonkom towarzystwa juz nie tylko prawa
decyzji nad wnioskami — ale nawet legalnej moznoS$ci stawiania
wnioskow przez zwyczajnych czlonkéw, choéby dorozpatrzenia na
Trzeci wykazywali maly wplyw
ktéorzy wedle ustawy majac

posiedzeniach reprezentantow.
i dzialalno$§¢ tychze reprezentantow,
zbieiac si¢ co kwartal, zbieraja si¢
posiedzeniach Komitetu wcale nie bywaja — chociaz kiedy$ Ko-
mitet goraco si¢ o to upominal, jako o pomoc w jego licznej i tru-
znowu nosili si¢ z projektami skierowa-

ledwie raz na rek — a na

dnej dzialalno$ci. Inni
nia pewnej czeSci lunduszéw Towarzystwa na cele filantropijne

i nakoniec o potrzebie zakladania

w Warszawie Kantorow kassy filjalnych, do udzielania drob-
Wszystkie te prawie kwestje sa dosyé

styszeliimy dowodzenia:

niej-zych pozyczek.
wazne i warte szerszego rozpatrzenia — i dla tego to — zazna-
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czywszy je obecnie tylko -przy zdarzonej sposobno$ci pomoéwimy
o nich obszerniej.

NOWE SPLYWY ZELAZNE.

(K.l Z pisma belgijskiego ,,Chronigue de l‘industrie” wy-
jetym jest opis nowego procesu majacego stuzy¢ do otrzymania
splywow (z niemiecka ligernnkow,) z zelaza,

manganu, tytanu,

krzemu it d. Sposéb ten zostal w Berlinie patentowanym.

Jeden tylko z tych sptywow dotad wyrabia si¢ na wysoka
skale i jest zelazem zawierajacein 25 do 30-tu procentOw manga-
nui5 — 6-ciu proc: wenglanu. Obadwa gidwne, sposoby Pringie-
r‘a, Heuderson‘a, ktéorych trzymano si¢ przy wyrobie i oparte by-
ly na jednoczesnej redukcji drobno sproszkowanych tlenkéw zela-
za 1 manganu, przez wegiel drzewny $cisle z niemi zmigszany.
Lecz poniewaz do tego najprzéd potrzebnym jest znaczny nad-
miar wegla ipowtdére z powodu rozdrobnienia na proszek raig-
szaniny, takowa nie mogta by¢ redukowang w wielkich piecach;
wyrob jej musiat by¢é bardzo ograniczonym i wymagal uzycia
nadzwyklej ilosci materjatu opalowego.

Trudnosci te zdaje si¢ usuwaé nowy sposdb. Polega on
glownie na zmigszaniu sproszkowanych rud z we¢glem drzewnym
i grubo sproszkowanemi kawatkami zelaza i obtoczkami i zaro-
bieniu takowych na ge¢sta mass¢ roztworem amoniaku lub woda
zakwaszong, — ktéoraby m>gta by¢ prasowang w formach. Wy-
wigzuje si¢ przy tej operacji znaczny stopien goraca, a gdy po
uptywie kilkunastu godzin forma zostanie otworzong, przedstawi
si¢ massa zbita, ktora za pomoca redukcji w wielkim piecn, moze
by¢ rozbita na sztuki dowolnej wiekolei. Massa zatrzymuje
swa spojno$¢ az do temperatury graniczacej z punktem topliwosci
surowizny, nie posiada wigc tych niedogodnosci jakie przedsta-
wiaty proponowane do tegoz ceiu uzycie smoty i oleju.

Dla zastosowania tego sposobu maja budowaé kilka wiel-
kich piecow.

Dla Francji i Niemiec sptyw ten jest wielkiej wagi i doz-
woli wyrabia¢ niektéore gatunki surowizny z wszelka pewnoscia

i regularno$cia. )
(der Techniker 1874, V. 16.)

O farbach olejnych zywicznych.

Farby te pochodza z fabryki Dr. E. Jacobson et H. L.O. Fri-
tze. Wspomina o nich Dr. E. Gintl, w sprawozdaniu swe:n z Wy-
stawy Wiedenskiej, ze odznaczaja si¢ one swa tanio$cig (8 do 13
tal za centn.) i wabornemi wlasnos$ciami i dla tego «a pozadanag
nowos$cia na polu przemystu malarskiego, Ina.aca widoki na po-
wodzenie w przy ztosci. Zastosowan e olei zywicznych mniej
lotnych do wyrobu lakierow, zapewni¢ moze tym ostatnim nieza-
przeczona wyzszo$¢ przed zwyktemi lakierami, obecnos$¢ bowiem
zywicy nadaje farbie pewna ciagltos$¢, zabezpieczajaca ja od pegka-
nia i dozwa.ajaca jej uzycia w takich wypadkach, gdzie zwykte
farby olejne nie daia si¢ zastosowaé. Wprawdzie przedmioty
pociagnicte takiemi farbami nie przedstawiajg $wietnego poly-
sku. i sa wigcej matowe, — lecz w wielu wypadkach okolicznosé¢
ta jest raczej pozadana, — i nie moze stanowi¢ wady, tym wi¢-

cej, ze farby zywiczne mozna mi¢sza¢ dowolnie z farbami olejne-

mi lub z lakierami. Szczegoélniej korzystnem by¢ moze zastoso-

wanie farb zywicznych do malowania na drzewie, tekturze da-
chowej, zelazie i cynku, jak réwmiez na murze zwyczajnym z tyn-
kiem lub bez tynku i malowanie takie liczac najwyzej 1 funt na
metr wypada bardzo tanio. Fabryka wspomniana dostarcza
farb zywicznych juz roztartych w dowolnych kolorach i mig¢szani-
nacb tak ciemnych jak jasnych, uzywanychdo malowania domoéw;
oprocz tego sprzedaje czysty olej zywiczny po cenie 10 Tal. za

centnar, sluzy¢ mogacy do rozprowadzenia koloru,

ijeszcze la-
kier $wietny po cenie 25 Tal. za centnar. Sposéb wyrobu farb
znanym prof. Gintl, — lecz wedlug prob
przez niego dokonanych przed kilkoma latami nad olejkiem zy-
wicznym, ktéorych wypadki maja by¢ wkrotce drukiem ogtoszone,
tenze rozpuszcza tatwo rozmaite zywice i z wieloma z nich przeto-
piony, tworzy mig¢szaniny wlasciwej ciagtosci, — ktoére bedac
rozpuszczone odpowiedniemi

zywicznych nie jest

rozczynnikarni, — wydaja ciecze
dosy¢ zblizone do zwyktych lakierow.
(Ueut. Ind. Zeit.)

W KROLESTWIE POLSKXEM.

(Ciag dalszy.)

Godniejsza uwagi z powodu swych urzadzemi donioS$lejszej
produkcji sa.

1. Pana Jungchertz w Warszawie przy ulicy Leszno
N. 86, wyrabiajacy na dob¢ okoto 750 korcy maki. Zaktad ten
wylacznie zajmuje si¢ wyrobem maki dla magazynéw prowian-
ckich w Warszawie.

2. Nadwislanski na Solcu N-ro 14, wyrabia maki na do-
be okoto 400 korcy.

3. W Wilanowie pod Warszawa, hrabiny Potockiej,
meta na dob¢ okoto 120 korcy maki.

wy-
Mtyn rzeczony produkuje
rowniez 1 kaszk¢ pszenng, grysik.
ktadu wartuje 135,000 rs. Wyroby tego mtyna zaszczycone zo-
staly medalami: w Paryzu w 1867 roku, bronzowym, a Warsza-

wie w 1870, srebrnym.

Roczna produkcja tego za-

4. W Stodowcu pod Warszawa, wtasnosci p. Kropiwni-
ckiego 1 Spotki, wymeta na dobg 200 korcy maki.

5. W Lowiczu, przerabia na dobe¢ okoto 270 korcy maki,
wlasno$¢ p. Dawida Rosenbluma. Wyroby tego mlyna nagro-
dzonemi zostaly srebrnym medalem na wystawie warszawskiej

w 1867. Owczeénie whascicielem miyna byt p. Gawinski.

6. W Kuznocinie, kolonji Mar¢gzéw, powiecie Socnaczew-
skim, wtlasnosci p. Wiktora Maringe, mtyn turbinowy obracany
w czesci sila pary, w czesci woda rzeki Bzury, wyrabia okoto
150 korcy maki na dob¢. Tutaj rOwniez wyrabiang bywa i ka-
sza. Wyroby tego mlyna naWystawie Warszawskiej w r. 1867
otrzymaly medal srebrny.

7. W Btloniu pod Kutnem, wtasnosci p. Rembieliuskiego,
wymeta okoto 250 korcy maki na dobe.

8. W miescie Petrokowie, braci Pniower, wyrabia okoto
325 korcy maki na dobg. Zaklad ten nie cieszy si¢ bynaj -
mniej zbyt pomy$lnem materjalnem powodzeniem, juz to z po-
wodu urzadzenia go do produkowania maki nader wysokich ga-

tunkoéw, do ktoérych liczy si¢ tak nazwana Ekstra — Kajzercug,
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ktorego zaledwie z korca wyborowej pszenicy otrzymuje si¢ 5
funtéw — juz tez z powodu za wielkich rozmiaréw produkcji.
Bracia Pniower, z powodu nadzwyczaj wysokich przymiotow ja-
kiemi odznaczata si¢ ich maka, niemogli znalez¢ na niag w calyin
kraju odpowiedniego odbytu iszuka¢ go musieli po miastach
zagranicznych jak w Wroctawiu, Berlinie i innych. W War-
szawie ma jeszcze nader ograniczone zastosowanie, ledwie do
wypieku ciast §wigconych sprowadzajg ja niektére handle tutej-
sze z Katowic lub innych mlynéw pod nazwa Banackiaj. Maka ta
w uzyciu jest nader sporai dla tego nadzwyczaj korzystng do
wypieku ciast cukierniczych Nie ma jednakze u nas zastoso-
wania, gdyz pp. cukiernikéw odstrgcza zbyt wygdérowana jej na
pozér cena i dla tego lekaja si¢ przekonaé, ze po wyrobieniu
z niej ciast jest bardzo mato co drozsza od tej jakiej uzywaja,
smakiem za$ 1 biatoscig o wiele przewyzsza wszystkie dotych-
czasowe wyroby cukiernicze w catym kraju, jako wyrabiane
z maki posledniejszych gatunkéw. Mtyn rzeczony wyrabiat ro-
wniez i kaszke pszen.ia zwana grysikiem, ktora réwniez dla bra-
ku odpowiedniego odbytu byt zniewolonym przerabia¢ na make,
a w koncu zupetnie zaprzestac jej produkowaé. W ogole grysik
ma u nas nader male zastosowanie, cho¢ w Niemczech cieszy
si¢ szerokiem powodzeniem. W ogole kaszKa ta zastgpuje zupet-
nie krakowska i jest od niej w smaku nieco delikatniejsza
1 pozywniejsza.

9. W Skale powiecie Olkuskiem, wymela maki na dobe
okoto 200 korcy a przytem wyrabia w wysokich gatunkach
kaszke, mianowicie: gryczana, krakowska i pertowa.

10. W Lublinie, hr. Roztworowskiego wymeta okoto 200
korcy maki na dobe.

11. W Michalowie powiecie pinczowskim, systematu ame-
rykanskiego poruszany sita wody, wymela okolo 200 korcy na
dobe¢ i wyrabia kasze gryczang wysokich przymiotow zwang kra-
kowska, oraz jeczmienng, pod nazwa orkiszowej.

12. W Kotowszczyznie powiecie Wytkowyskim, wlasnosci
p. Zielinskiego Jozefa, przerabia rocznie pszenicy do 30 pudow
{7), zyta na pytel 9,000 pudéw i na razowke 15,000 pudow.

13. W Koscielnej wsi, pow: Nieczawski, pana Antoniego
Zielinskiego, przerabia dziennie do 75 korcy zboza.

14. Mtyn parowy przy Nowym Zjezdzie w Warszawie
przerabia dziennie do 25 korcy zyta lub 30 korcy pszenicy.

15. W Rzezu$ni pow: Miechowski, wtasnoséci p. Lucjana
Szyc, amerykanski wodny, przerabia rocznie 10,000 korcy
pszenicy.

Inne za§ mtyny parowe, jak nie mniej amerykanskie, moga
wymie¢ przecigciowo kazdy z nich pojedynczo po 150 korcy ma-
ki na dobg.

Oprécz powyz wymienionych réznej konstrukcji mtynow,
znajduja si¢ jeszcze w naszym kraju tak zwane plywaki, w ogol-
nej liczbie 282 zbudowane na Wisie i innych bystrych rzekach.
Mtyny rzeczone funkcjonuja skutkiem mnaturalnego biegu rzeki
i zbudowane sa na todziach, aby w razie opadnigcia wody
na miejscu, przeprowadzi¢ je dogodnie na glebsze. Wymetajaone
po 15 do 40 czetw.erti maki na dobe. Plywaki rzeczone nader
szkodliwie oddzialywaja na sptaw rzeki, ijes$.i na ktorej znajdu-
je si¢ ich wigksza liczba, w krotce staje si¢ niezdatng zupeinie
do zeglugi.

W mtynach parowych najczesciej znajduje si¢ od 8 do
16 zametkéw, w amerykanskich od 3 do 4; w wo luych zwyczaj-
nej konstrukcji od 2 do 5, w wiatrak ich jeden do dwuch, w pty-
wakach nader rzad co po dwa a zwykle po jednemu.

Oprocz tego wiloscianie w wielu miejscowosciach wyrabiajg

na wlasne domowe potrzeby make i kasze¢ na zarnach, wyrabia-
nych w Cminsku pod Kielcami, pod Szydlowcem w guberni Ra-
domskiej i innych miejscowosciach. Kasza wyrobiona na zar-
nach jest daleko smaczniejsza niz w mtynach, a i chleb podest-
kowy liczy wielu amatoréw. Ziarno chcac mle¢ na zarnach,
trzeba pierwiej wysuszy¢ dobrze w cieptym piecu na trzonie, aby
si¢ lepiej rozkruszato. Robota to jednakze niespora, ledwie kil-
ka garncy dziennie wyrobi¢ mozna.

Kamienie mtynskie do wszystkich w ogdéle mtynéw uzywa-
ne sg z tomni guberni Kieleckiej; do znaczniejszych mlynow
sprowadzane sa ze Szlazka a do parowych z Francji. Te osta-
tnie sg skladane z gatunku kamieni krzemiennych, laczone mig-
dzy soba za posrednictwem wiasciwego kitu, odznaczaja si¢ nad-
zwyczajng twardoscig i spojnoscia czastek skltadowych, najlep-
sze zatem ze wszystkich w procederze mtynarskiem. Kamienie
miejscowego pochodzenia sg zwykle z jednej sztuki wykowane,
jak réwniez i Szlaskie; bywajajednakze sktadane z kilku wig-
kszych czgsci.

Oprécz powyz wymienionych mlynow,
w twierdzy Nowo-gieorgiewskiej (Modlinie) mtyn parowy, stano-
wigcy wlasno$é rzadowa, mogacy wymie¢ na dobe 250 korcy ma-
ki. Do wyrobu kaszy nie ma odpowiedniego przyrzadu. Mityn
ten mato jest czynny z powodu nader szczuptego garnizonu woj-
ska znajdujacego si¢ w twierdzy. W latach jednakze 1863
1 1864, kiedy okazata si¢ potrzeba przerobienia wigkszej ilosci
zyta na make¢ niz zwykle, wladza zobowigzala prywatnego przed-
sigbierce do wykonania tego ptacac mu po 43 '» kop. od cze-
twierti, ltacznie z przewozka ziarna do milyna z magazynow
oraz maki z mtyna do rzeczonych magazynow.

Drugi takiz mtyn w twierdzy Brzeé¢ litewski zbudowano
w roku 1858, zniszczyt go pozar w roku 1868, dotad uieodre-
staurowany. Milyn rzeczony wymetal maki po 200 czetwierti
na dobe, kaszy nie wyrabiat “wcale. Produkcja odbywata sig
wedle tej samej manipulacji co twierdzy Nowogieorgiewskiej z ta
réznica, ze przedsigbierca pobieral tylko po 34 kopiejki od cze-

istnieje jeszcze

twierti.

Budowa miynéw w kraju naszym, tak parowych jako
1 amerykanskich zajmuja si¢ niemal wylacznie inZynierowie
zagraniczni; wszelkich za$§ innych majstrowie ciesielscy miej-
scowego pochodzenia, zwykle obok swej profesji, trudnigcy si¢
mtynarstwem.

Kamienie mlynskie przyspasabiaja w guberni Kieleckiej,
a na wigksza skale w Warszawie w zaktadzie p. Cezarego Sko-
ryny, gdzie nietylko wyrabiaja je z piaskowca pochodzacego z tom-
ni krajowych, ale rowniez z kamieni szlazkich (katzenstein), fran-
cuskich, granitow, krzemieni i innych ktérych okazy przedstawit
na wystawie Warszawskiej w roku 1874.

Ceny podane do wiadomosci publicznej sa nastepne:

Para kamieni w $redu: arsz: 2 wersz: ¢wierci 10 rs. 235
- . s 1 s 15 . Q' 225
5 55 s 1 13V, o 9 L, 215
" 5 s 1 12 o 8'/. ,, 205
" . s 1 107, ] , 190
N 5 s 1 9 S’ 7', ,, 175
11 15 15 1 11 7'/. 51 7 9 160
" - s 1y 6 g 6v, , 150
N 5 R R 4V, 6 , 135
@.,,)
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O ZZERADLACH.

(W.) Mylnem jest rozpowszechnione dosyé mniemanie, ze
do gustownej ozdoby robot wszelkiego rodzaju wymagane sg ko-
sztowne przysposobienia, i ze niektore tylko rodzaje procederow
moga upicknia¢ i uszlachetnia¢ swoje wyroby wlasciwemi ozdo-
bami, ize wprowadzenie sztuki pigknej do rg¢kodziet staje si¢

zbytecznem. Poprzednicy nasi zupeilnie innego byli zdania.

Niebyio prawie zadnego rgkodzieta, ktéoreby wyrobow swoich
Dawniejsi majstrowie taczyli za-

Nigdy nie poswigcali roboty samej

nieprzyozdobiaio gustownie.
wsze ozdobe z przedmiotem.
dla ozdoby, ale ozdoba stawala si¢ uwienczeniem roboty, kierujac
si¢ stuszug zasada, ze jakkolwiek konstrukcja zdobi, przeciez
Sko-
ro dawniejsi majstrowie wyrobom swoim nadali ogoélne ksztatty,

ozdoba nie moze wymagac¢ dla siebie zmiany konstrukcji.

wtedy dopiero przystepowali do oddzielnych podziatéw, ozdabiali
je ogdlnemi linjami, a przedziaty wypelniali ornamentami, ktoére
W taki
Ozdoba i robota przystawaty

zachowywaly si¢ miedzy sobag w harmonijnym zwiazku.
sposob wszystko stato w zgodzie.
do siebie. Przedmioty wyrabiane z drzewa inaczej bywaly o-
zdabiane anizeli roboty z metalu i kamienia. Jezeli majstrowie
dawniejsi uzywali razem wiele réznych materjatlow np. drzwi
z drzewa z okuciem Zelaznem, to kazdy z tych materjatéw przy-
ozdabianym bywat podiug wtasciwego stylu.

Nigdy w rodzaju ozdoby nie byt uzyty jeden materjat dla
drugiego. Nasladownictwa wyrobow skorzanych z drzewa albo
mebli ze skory, jak to obecnie przy zepsutym smaku miewa miej-
sce, byly zupelnie unikane. Rozpoczynamy teraz szereg wiado-
mos$ci czerpanych z dawniejszych dziet technologicznych o wy-
gryzaniu w metalach, kos$ci stoniowej, rogu, kosci, pertowej ma-
cicy, bursztynie, szyldkrecie, szkle, i kamieniu, gdyz technika ta-
ka
rzy,
zegarmistrzow, kamieniarzy, do ozdoby ich robdt i z powodu swej

stosowana byla czgsto przez dawniejszych $lusarzy, puszka-

nozownikéw, kotlarzy, blacharzy, giserow, zbrojownikow,
tanio$ci, prostoty i1 pigknego efektu jaki osiggaé si¢ dawato
przez wygryzanie, zwlaszcza w potaczeniu z wyktadaniem zto-
tem, srebrem, emaija, kompozycjami woskowemi, musi by¢ znowu
zaleconem naszym r¢kodzielnikom.

1.) Narysowanie wzoru. Po narysowaniu wzoru najpierw'
na papierze i po poprawieniu atramentem angielskim albo zwy-
czajnym, ktadzie si¢ zafarbowany papier kalkowy na powierzchnig
metaliczng, na ten papier rysunek i prowadzi si¢ po linjach ry-
Albo

tez kladzie si¢ czarnym atramentem oznaczony rysunek odwro-

sunku twardym otowkiem, aibo tez ostrern narze¢dziem.

tnie (powierzchnig narysowana), na metal, przytwierdza si¢ wzor
w kilku miejscach woskiem, z wierzchu wyciera si¢ papier wil-
gotna gabka, kladzie si¢ na to drugi papier, naciska si¢ mocno
kostka jednostajnie i zostawia si¢ wilgotny papier do zupeinego
wyschnigcia. Po odjeciu papieru rysunek przedstawia si¢ odbi-
ty na metalu. Za kazda wszakze raza metal powinien by¢ wy-

polerowanym, oczyszczony starannie od wszelkiego tluszczu
a ostatecznie zelazo i stal powinny by¢ wytarte inocno miatkim
popiolem drzewnym. Zamiast niebieskiego papieru kalkowego,
mozna przygotowaé przez natarcie na sucho mialkiej lubryki
i minji—papier czerwony, przez natarcie bieli otowianej (blejwaj-
su) biaty, a przez natarcie wegla drzewnego, czarny papier ko-
Za

pomoca niebieskiego papieru kalkowego mozna przenosi¢ rysun-

piowy, ktory wyraznie okaze miejsca oznaczone rysunkiem.

ki na ko$¢ stoniowa, szkto, rog, kos$¢ i kamien. Na rég, kosé

stoniowa, ko$¢ i kamien dadza si¢ takze oznaczy¢é wyraznie kon-

tury przez natarcie migkkim oldéwkiem spodniej strony rysunku.
Do wykres§lenia wzoru najlepiej positkowaé si¢ kreda czarng,
Do
wyciskania postugiwaé si¢ mozna piérami zrobionemi z sitowiu,

ktora przez wytarcie hubka moze by¢ usuwang z papieru.

gdyz te daja regularne kontury.

2.) W ogo6lnosci rozrdznia si¢: wygryzanie wypukte i wkle-
st¢. Jezeli mamy zamiar wyzera¢ na wglebienie, to powleka sig
najpierw powierzchni¢ gruntem zracym (Aetzgrund) rdwno, a po
wyschniecia tegoz przenosi si¢ rysunek i linje rysuje si¢ igta.
Jezeli za$ ma si¢ wyzera¢ w sposob wypuktly, to najpierw prze-
nosi si¢ rysunek i kontury tego pocigga si¢ gruntem zracym.
W  pierwszym wypadku ptyn zracy dziala najpierw na powierz-
chnie wyrytowane, a tem samem oddzielone od gruntu zracego,
napada i poglebia (wygryza); w drugim wypadku nagryza po-
wierzchnie wolne od gruntu zracego i ochrania tylko linje i kon-
tury pociagnigte gruntem zracym, tak, ze przez usunigcie gruntu
w pierwszym wypadku rysunek poglebia sig, w drugim staje si¢
wypuktym.

3.) Na grunt zracy uzywa si¢ rozmaitych mieszanin, sto-
sownie do natury materjatu jaki ma by¢ poddawany wyzeraniu,
i ptynu zracego jaki ma by¢ do tego celu uzytym. Jezeli chce-
my wyzera¢ na zimno zelazo, stal, mosiadz, srebro, cyng¢, miedz
to zaleca si¢ nastgpujaca mieszanina: 8 czg¢$ci zwyczajnego wo-
sku, 3 czesci terpentyny weneckiej topia si¢ razem, dodaje si¢
do tego 1 cze$¢ kalafonji i 1 czg$¢ asfaltu, oba artykuty w stanie
miatko sproszkowanym, i miesza si¢ drutem stabo rozpalonym
albo precikiem zelaznym dopoty, dopdki znajduje si¢ w naczyniu
w stanie ptynnym, poczem zostawia si¢ do ostudzenia. Do uzy-
cia odtamuje si¢ kawalek, ogrzewa si¢ w plytkiem naczyniu
az do roztopienia i dodaje si¢ tyle o’cjku terpentynowego, azeby
mieszanina po ozigbieniu stanowita plyn zwyktej farby olejnej,
poczem za pomoca pedzla nadaje na rysunek lub tez powierzch-
ni¢ metaliczng. Inny dobry grunt zracy otrzymuje si¢ przez
stopienie 2 czesci asfaltu, 1 czesci zottego wosku i '|3 czesci ka-
lafonji. Najpierw topi si¢ asfalt; potem dodaje si¢ sproszkowa-
nej kalafonji, a na ostatek wosku, wpuszczajac ostroznie kropla-
mi olejku terpentynowego przy ciagtem mieszaniu az do zupel-
nego ostudzenia. Do uzycia nalewa si¢ olejku terpentynowego,
ostroznie ogrzewa i po rozcieficzeniu ptynu olejkiem terpentyno-
wym do zadanej gesto$ci, uzywa si¢ do smarowania. Do nagry-
zania jako grunt zracy na kamieniach stuzy roztwoér asfaltu
w olejku terpentynowym, do kos$ci stoniowej wosk, albo rozpu-
szczony w benzynie, albo tez nacierany na goraco za pomoca
szmaty welnianej; do pertowej macicy kalafonja rozpuszczona
w olejku terpentynowym; do rogu i szyldkretu 16j stopiony z ole-
jem; do szkta asfalt rozpuszczony w olejku terpentynowym, albo
ttusty lakier kopalowy utarty z wypalona sadza. Jezeli chcemy
nagryzaé na goraco, co przy niektéorych przedmiotach daje lepsze
rezultaty to przygotowywa si¢ grunt: z massicotu (plumbum exy-
datum citrinum) utartego z olejem Inianym, albo z réwnych czg¢-
$ci minji {Minium, plumbum oxydatum rubrum), masikotu, ko-
perwasu miedzi, ucierajagc to wszystko na kamieniu z olejem
Mie-
szaniny te nadaja si¢ pgdzlem na zimno, i malatura suszy si¢ na
Jako grunt do alabastru

Inianym, z dodaniem niewielkiej ilosci pokostu Inianego.

stoicu a w porze zimowej nad piecem.
uzywa si¢ mieszaniny ztozonej z wosku, olejku terpentynowego
i blejwasu, w rownych czgsciach, albo tez tlustego pokostu ko-
Do

w olejku terpentynowym.

palowego. skorupek jaja i muszli roztworu asfaltowego
Stare nagryzanie na metalach okazuje
powierzchni¢ punktowang pomi¢dzy oddzielnymi ornamentami,

ktére powstaty ztad, ze pojedyncze punkty nadawano pendzlem



lub piérem maczanym w gruncie. Przez to punktowane miejsca

zostaty oszczg¢dzone i wynioste.
Srodki

zragce na metale. Przepisy jakie dochowaly sie
dotad co do przysposobiania $rodkow zragcych sa bardzo li-
czne. Poniewaz roboty wygryzania na zelazie i stali wy-

konywane bywaly na zbrojach i broni, niemozna bylo przeto

wszystkich przedmiotow wygrys¢ ptynami. Przedmiota silnie

wygigte np. pancerze, helmy, naramienniki, wygryzane bywaly

masciami. Grunt pozostawiano albo czysty (potyskujacy) albo
tez mieszano $rodki gryzace tak, ze stosownie do zyczenia otrzy-
mywano grunt czarny lub bialy. Czg¢sto grunt przy ozdobnych
zbrojach lub halabardach bywatl zlocony. Mascie wygryzajace
dla zelaza i stali.

1

Sciami koperwasu zelaza, dodawano 2 cz¢Sci Ammonium muria-

Czgé¢ tluczonego wegla lipowego mieszano z 2 czg-
ticum 1 mieszaning z mocnym octem winnym ubijano do konsy-

stencji gestej massy. Do nagryzania ta massa, nacierano naj-
pierw rysunek minja utarta w oleju Inianym, suszono i nadawa-
Na-

stgpnie mass¢ wysuszong zupelnie na proszek oddzielane, a grunt

no mas$¢ na grubo$¢ 1 centymetra, i przedmiot ogrzewano.

olejowy zbierano tojem.
2.) 2 czgs$ci grynszpanu i 1 cz¢$§¢ soli kuchennej z mocnym

octem 1 woda ubijano do konsystencji gestego syropu, i jak po-
dano powyzej nagryzano ta mieszaning.

3.) Rowne czgsci koperwasu zelaza, koperwasu cynku, soli
kuchennej, atunu i wegla lipowego z mocnym octem ubija si¢
(sposob postgpowania jak ad 1t.)

4.) 2 czegsci koperwasu zelaza uciera si¢ na kamieniu z
Ammonium muriaticum i wyskoku salmiakowego na ge¢sta mase,
ktéora nadaje si¢ na przedmiot poddawany wygryzaniu, poczem
stawiano na 5 — 6 godzin do piwnicy.

5.) Mercurius sublimatus {Hydrargyrum muriaticum cur-

rositum) uciera si¢ z dobrym octem na mas¢, czesto nadaje sig

na metal i tak postepuje si¢ az do otrzymania zadanej gl¢boko-
éci.  Srodek ten jest trujacym, nalezy przeto obchodzié si¢ z niin
ostroznie.

6.) Wapno nieiasowane zarabia si¢ mlekiem niezbieranem
na ge¢sta mass¢. Plyny wyzerajace.

1) 4 czgsci grynszpanu (na wage), 4 czesci koperwasu cyn-
ku,

cze si¢ miatko w mozdzierzu, potem zostawia si¢ na noc w na-

1 cz. chlorku ammonium, 1 cz. subiimatu, 1 cz. saletry tlu-
czyniu polewanym z octem piwnym i wyskokiem salmiakowym
(albo uryna), i potem do uzycia ogrzewa. Gotowaé wszakze ply-

nu tego nienalezy. Rozgrzane zzeradlo nalewa si¢ na dany

przedmiot, zostawia do ocieknigcia, ogrzewa na nowo, i tak po-

wtarza si¢ 5 — 6 razy dopoki nieosiagnie zadanej gl¢bokoSci.
Ornamenta malowane massikotem z olejem Inianym przy poste-
powaniu takiem, po wysuszeniu, przed uzyciem zzeradta, nalezy
posypac¢ nielasewanem wapnem przez woreczek niciany, i pylek
wapienny zetrze¢ skorka zamszowa. Jak tylko dany przedmiot
zostanie dosy¢ gleboko wyzarty, oddziela si¢ starannie zzeradlo
od gruntu za pomoca szczotki maczanej w ciepltej wodzie, posy-
puje
ogrzewa nad weglami

si¢ znowu pyltem wapiennym, przedmiot dobrze wyciera,
lub

lub gazowym, smaruje si¢ tojem, zciera szmata welniang, nadaje

tez nad plomieniem spirytusowym

si¢ nielasowanego wapna na metal i wyciera skorka zamszowa
dopoty, dopoki nie nabierze potysku.

2) 1 cz. grynszpanu (na wagg), | cz. asbestu (alumen /du-
rno.sum) i chlorku ammouium,

cz. '/» cz- kamienia winnego>

'/, cz. koperwasu zelaza, '/, cz. soli kuchennej tlucze*si¢ mialtko,
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urabia mocno z mocnym octem, zostawia na godzing w naczyniu
polewanym i potem cgrzewa (Sposob postgpowania jak ad 1).

3) Powierzchni¢ przeznaczong do wyzerania wyktada sie

inerkurjuszem sublimowanym (<Mercurius sublimatus), nalewa
mocnym octem, i zostawia tak przez poél godziny.
4) Rowne czgsci merkurjuszu sublimowauego, koperwasu

zelaza, wyskoku, atunu ucierajg si¢ razem, wilgoca octem, ogrze-
waja i nadaja na metal. Jak tylko wyzarcie jest dosy¢ gigbo-

kiem, zzeradlo usuwa si¢, 1 metal wyciera si¢ najpierw weglem
drzewnym, potem osiang kreda za pomoca szmaty wetlnianej.
Postepowanie to zabezpiecza od rdzewienia.

5) Woda zrgca na czarny grunt. Jezeli metal po wyzarciu
ma otrzymac tlo czarne, miesza si¢ rowne czgsci grynszpanu, bia-
lego arszeniku, palonego atunu,

merkurjuszu sublimowanego

nieco opitek zelaznych i tluczonej soli kuchennej z roéwnemi cz’
uryny i mocnego octu winnego; mieszaning t¢ ogrzewa si¢ bez za-
gotowania 1 nadaje ciepto na przedmiot. Rysunki nadane za
pomocg massikotu z olejem Inianym powinny by¢ zawsze pierwej
dobrze wysuszone.

Nalezy je, strzegac od uszkodzenia metalu

ogrzewa¢, dopoty, dopoki massicot nie zbrunatnieje zupetlnie.

Z preparatem tym, z powodu obecnos$ci w nim arszeniku, nalezy
obchodzi¢ si¢ ostroznie.

(Ackermannls Gwrbztg.)

0 SZTUCE DRUKARSKIEJ.

(Odczyt popularny Hipolita Wojcickiego).

(.Ciag dilszy).

Rozpatrzmy si¢ teraz jak drukowano dawniej, a jak dru-

kuje si¢ obecnie a przekonamy si¢ o postgpie sztuki drukarskiej
w ostatnich szczegolniej czasach.

Sama nazwa druk i stowo druken jest niemiecka i znaczy
tloczy¢, cisnac; jest ona podzniejsza, gdyz dawniej zwano sztuke
drukarska chalkograjia z greckiego halkos miedz, grafo pisz¢,—
a przy koncu XV w. typografia — typos olow, grafo pisze.

Pierwsze druki réznity si¢ bardzo od dzisiejszych, gdyz jak
juz wspomnialem starano si¢ nas§ladowa¢ pismo, drukowano in-
folio t. j: na catych arkuszach, rzadko kiedy in 4-o0 t. j. na zlto-
zonym na cztery cze¢$ci a w 0semce dopiero pod koniec 15-0 wie-
ku.

szczano na koncu dziela;

Roku i miejscowosci albo wcale nie podawano, lub umie-

karty nie byly numerowane, a tytuty
drukowano materai literami.

Litery poczatkowe i wszelkie ozdoby byly dokonywane

przez tak zwanych j miniatoréow,; ale juz Szeffer mistrz w rytowa-
niu umial drukowaé¢ razem z tekstem kolorowe litery, pdzniej juz
zarzucone.

Nasladujagc pisma, pierwsi drukarze musieli si¢ la-

ma¢ z wielu trudnos$ciami, gdyz pisma zakonne byly niezgrabne,

zakrzywiane i przepetniona skrdéceniami, tak iz czg¢sto kilka li-
ter zlewaly si¢ w jedng, co wymagato wigkszej liczby czcionek.
Dopiero we Wtloszech w tamtejszych rgkopismach znalezli pro-
ste i odpowiedniejsze pismo tacinskie (antiqua); potem jednakze
uzywane bylo we Francji, Wtoszech i Niemczech pismo gotyckie,
dopiero Aldynowie w Wenecji

wynalezli pismo zwane kursywa

(it,al;que). Glowna wiec podstawe w drukarni stanowia te trzy
rodzaje pisma hanskie czyli lurinku, antyqua\ 2-o gotyckie tama-
ne o: fruktura i 3 kursywa; ituliqua. Kazdy z tych trzech rodza-

jow otrzymat nazwe¢ od swej grubosci i dlugosci czyli wysokosci
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Co do grubosci, to oprocz zwyczajnej moze by¢ trzy razy grubsze,
potgrube, wazkie i t. d. Od wysoko$ci mamy nastgpujace na-
zwy: non pareile, i pertowe petit (z francuskiego znaczy mate)
burgois od francuzkiego drukarza ,,Burgois,” garmond od wyna-
lazcy jego francuza Garmond albo /corpus, dia tego ze nim druko-
t. .
drukowano nim dziela Cycerona,

kowano ,,Corpus juris civilis® zbior prawa cywilnego
b

Cycero poniewaz stawnego
mowcy rzymskiego, Millet czyli §rednie, tercja uzywane bardzo
w 16 wieku a tekst w XV. Dubelt garmond i dubelt mitel. Pi-
smo cycero przyjmuje si¢ za gtowna podstawe wielkosci liter; je-
zeli go wigc oznaczymy przez 1 to otrzymamy nast¢gpne cyfry:
pertowe W/, nonpareille '/,, petit 23, garmond 56, cycero 1, $re-
Ji, dwus$rednie Ys it. d. Zanim po-
czgto odlewac czcionki, wyrzynano je z drzewa,
nie mogly wigc by¢ ani jednostajne ani dosy¢ trwale a przytem

dnie tercja Js tekst

otowiu lub cyny;
samo ich wyrabianie bylo bardzo mozolne. Lanie czcionek czyli
z niemieckiego giserstwo, odbywato si¢ w ten sposob: wyrznigto
na stali litery wypukte i odwrotne czyli patryce wytlaczano na
na miedzi, przez co otrzymywano pogiebione litery czyli matryce.
Matryce te umieszczaja si¢ na dnie tak zwanego stozka, ktory
giser trzymajac w lewej rece, prawa czerpie zelazna lyzeczka
ptynna mass¢, nalewa nia, ozigbia, poczem wyrzuca gotowe
czcionki, gdyz przez szybkie podniesienie w gor¢ massa wypet-
nia matryce i dostarcza czcionek. Jeden giser jest w stanie

przy wprawie odla¢ 2,000 — 5,000 czcionek dziennie.

Migszanina z ktorej wylewaja czcionki zawiera 4 do 5 czg-
$ci otowiu i antymonu. Przez dodanie zelaza i miedzi zwicksza
si¢ trwato§¢ i moc czcionek, a dla wigkszej topliwosci dodajg nie-
kiedy bizmutu.

Ulane litery przechodza jeszcze wiele ragk zanim ostate-
cznie zostana wykonczone. Najprzod oblamuje si¢ koniec dolny,
nast¢pnie szlifuje z obu stron na kamieniu: potem nadaje si¢ je-
dnakowa wielko$¢, wreszcie oddzielajg si¢ dobrze wykonane, od
tych ktore przetopi¢ nalezy. Z postepem w gateziach tej sztuki,
dzi§ odlewaja czcionki za pomoca maszyn tak urzadzonych, iz
za pokregceniem korby gotowe czcionki wypadaja.

ka, ktorej opis nie moze by¢ dokladny i zrozumialy bez naoczne-

Maszyna ta-

go obejrzenia, dostarcza 3 razy wigcej dziennie niz najzrgczniej-
szy giser, gdyz od 10,000 do 14,000 liter.

Czcionki te nie s3 jednak tak doktadne jak rgczna maszy-

ng zrobione. Wiedzacjuz w jaki sposéb odlewaja si¢ czcionki,
zajrzyjmy teraz do wnetrza drukarni, azeby zobaczy¢ jak si¢ nie-
stojacych i pracujacych jak po-

mi drukuje. Widzimy tu ludzi

przednicy ich przed wielu laty. Stoja oni przy skrzyniach pta-
skich, zwanych z niemiecka kasztami (kaszten), podzielonych na
znaczng liczbg przegrodek, w ktorych znajduja si¢ czcionki i inne
przyrzady drukarskie. Tylko poczatkowe litery i cyfry ida po
sobie wporzadku wyzej, nizej za$§ te ktore sa najczesciej potrze-
bne, mieszcza si¢ pod re¢ka i w najwigkszych przegrodkach.
Oproécz liter sa tu znaki przestankowe, cyfry i wazkie puste ka-
watki (spatila po tacinie (ktore stuza sktadaczom czyli zecerom
(z niemieckiego setzen) do oddzielania wyrazéw* i wierszy.

Rekopism podiug ktorego zecer sklada, lezy przed nim na
wazkiej deseczce (divisorium), w lewem r¢ku trzyma narze¢dzie
zelazne lub mosi¢gzne zwane wiukelhac po niemiecku, czyli wier-
szowni¢, prawa za$ si¢ga do odpowiednej przedziatki, wyjmuje
i uktada litery po literze, po kazdym za§ wyrazie nastepuje prze-
dziatka pusta, krotsza od czcionki.

Praca wiec skladacza czyli zecera wymaga bacznosci
i wprawy a przytem forsuje nogi i wzrok; wprawny zecer moze
zlozy¢ arkusz 8-e Sredniego formatu w 2 do 3 dni.

Po zapeinieniu catego winkelhaka czyli wierszowni, wier-
szami oddzielonemi od siebie za pomoca kawatkéw blachy, wyj-
muje si¢ ja dla ulozenia z nich stronnic czyli kolumn. Po uto-
zeniu ich na arkuszu, wktadaja pomiedzy niemi brzegi czyli mar-
ginesy, wigza szpagatem a nast¢pnie S$ciskaja zelazng rama i to
stanowi stalag forme¢. Forme¢ te¢ ktada na prass¢ dla odbicia
pierwszej liczby egzemplarzy potrzebnych do poprawienia popet-
Te arkusze

korrektor

nionych przez zecera blgdow, czyli do korre/cty.

probne zwykle na gorszym papierze i nieprasowane,
doktadnie poréwnywa z r¢kopismem i na marginesie umieszcza
wszelkie zboczenia, pomytki, mylne uzycie liter. Panowie zece-
rzy czgsto si¢ dopuszczaja a jeszcze czesciej redaktorowie i wy-
dawcy na nich narzekaja i za nich odpowiadaja. Dopiero po spro-
stowaniu réznych pomytek, nast¢puje odbicie czyli wydrukowa-
Usitowano i1 prace reczna zecerOw zastapié przez
si¢ to udato, lecz przy maszynie mozna uzy-

nie arkusza.
maszyny i w czgsci
waé tylko jednego rodzaju czcionek, sktadanie za$ z rozmaitych
gatunkow liter nigdy si¢ nieda dokonaé. Maszyna wynaleziona
w Ameryce przez Brown‘a dostarcza zaledwo 2 razy wigcej od je-

dnego zecera.

Czcionki w niej rozgatunkowane sg w rynienkach spoczy-

wajacych nad sobg na podstawie w takiem pochyleniu, iz same
przez si¢ posuwaja si¢ jak tylko zostanie usunig¢ta czcionka dol-
W poprzek na dolnym koncu lezy stalowa wierszownia ta-
two si¢ posuwajaca. Na brzegu jej znajduje si¢ drazek podwoj-
ny, ktoérego koniec zewngtrzny udziela dalej przycisniecie reki,
Robotnik po-

na.

wewngtrzny za$ zawiera szryft zwrécony do gory.
suwa wierszowni¢ na odpowiednia przegrodke, naciska raczke
i znébw ja podnosi. Za pierwszym ruchem szryft przez maty
otworek podnosi ostatnig czcionke, przez co pierwsza dostaje si¢
miedzy dwie blaszki stalowe, ktére tworza poczatek kanatu prze-
wodniego wiodacego az do wierszowni. Takim sposobem napet-
nia si¢ kanat i wierszownia i po ktorej zapeilnieniu wiersz posu-
wa si¢ do diuzszej rynny poziomej, zkad przektadaja go na wta-
$ciwe miejsce.

Z czasem nastapia zapewne znaczne ulepszenia, jednak ni-
gdy praca r¢czna nieda si¢ wykona¢ maszyng tak jak np. praca
odbijania na prasie.

Pierwsza prasa przez Gutenberga zrobiona, oprocz szruby,
byta cala z drzewa i przez dlugie czasy..stuzyla za wzor pier-
wszym drukarzom, ktérzy pomimo takich nedznych przyrzadow
dokonywali okazate wydania; lecz kosztowalo ich to bardzo wie-
le czasu i mozotéw. W potowie 16-0 wieku Danner w Norym-
berdze, pierwszy zaprowadzil mosi¢zne prasy zamiast drewnia-
nych, lecz dopiero Didot w Paryzu zbudowatl prase, ktéora mozna
bylo caly arkusz odbi¢ od razu. Epoke w historji sztuki dru-
karskiej stanowi wprowadzona od r. 1820 zelazna maszyna lor-
da Stanhope, z dawna §ruba ale dostarczajaca przy uzyciu mniej-
szej sity—czystszego i doktadniejszego druku. W kazdej prawie
prassie forma z czcionek musi by¢ przesuwana raz tu, gdzie si¢
pociaga tuszem drukarskim, i zndw tam gdzie nast¢puje odbicie
na papierze, dla tego spoczywa na szynach i obraca si¢ ja korba.
Farb¢ drukarska nadawano dawniej za pomoca poduszek sko-
rzanych, dzi§ za$§ przez walec pokryty powloka z kleju i syropu.
Wynalazeca tego jest francuz Gannal, zastuzony bardzo sztuce
drukarskiej. Kiedy wigc drukarz przygotowywa papier na po-
krywie wiszacy z prawy strony przyrzadu, pomocnik naktada
tusz, przykrywa opuszcza si¢ na forme, przyrzad posuwa si¢ i ar-
kusz zostaje odbity. Dziennie mozna odbi¢ 1,000 do 1,500 eg-
zemplarzy.

Bez pomocy mechaniki, prassa niemogfaby nigdy stana¢ na



stopniu dzisiejszego rozwoju. Zastosowano do niej sil¢ pary.
W ynalazca prasy parowej pospiesznej jest Fryderyk Konig z Eis-
Nie majac w kraju $rodkow udat si¢

leben urodzony w 1775 r.

w r. 1804 do Londynu,

wg co do wykonania jego projektu.

gdzie anglik Bensley zawart z nim urno-

Pierwsze proby byly nie-
potny $lne i dopiero po 10 latach mozolnej pracy, dnia 14 Listo-
1814 r.

parowej pospiesznej. Rézni si¢ ma od zwyczajnej gtownie tem, ze

Times

dziennik wyszedt z pod prassy

pada londynski
zamiast gornej ptyty, znajduje si¢ pusty zelazny cylinder podwle-
czony filcem, ktéory w miar¢ potrzeby mozna przysuwac, lub od-
w

chwycany pod niego

suwac. chwili obrotu cylindra arkusz si¢ podsuwa i pod-

przechodzi pomigedzy nim a forma, ktora

wozku z kétkami posuwanym za pomoca

umieszczona jest na
korby lub pary i tym sposobem odbiera $lady czcionek formy, po-

ciggnigtych tuszem drukarskim. Maszyna pospieszna odbija

okoto 1,200 arkuszy na godzing t. j. prawie tyle co zwyczajna

prasa rg¢czna przez dzien caty. Dwie takie maszyny ustawione
koto siebie odbijaja egzemplarze podwodjnie, maszyny za$§ kom-

pletnie drukuja od razu obie strony arkusza. Nie sg one zbyt

uzywane, z powodu ze drukuja natychmiast arkusz z drugiej
strony gdy ten jest jeszcze wilgotny, przez co papier ulega zgnie-

Waznag pomoc stanowig wielkie arkusze papieru. W An-

ceniu.
glji i Stanach Zjednoczonych Ameryki Péinocnej, gdzie nadzwy-
czajny odbyt wielkich gazet wymaga §piesznego odbijania zbu-

dowano maszyny, mogace drukowac¢ 40,000 egzemplarzy na go-

Maszyny takie nazwano olbrzymie, mamutowe. Maszy-

dzing.

na Amerykanina Hae drukuje 20,000 egzemplarzy na godzing,

a prasa pospieszna Morinonhego w Paryzu odbija dziennik pa-
ryzki ,,Petit journalll 300,000 egzemplarzy. Uzywaja do nich po-
tak sa wielkie, ze podzielone na 4
Podobna

pospiesznej jest maszyna o 2 farbach dru-

czwornych ptyt, arkusze zas

cze$ci daja 4 arkusze czyli 16 egzemplarzy od razu.
do prassy zwyczajnej
karskich na 2 przyrzadach, w ktorych $rodku zmjduje
der.

odmiennym kolorem.

si¢ cylin-

Na podstawie leza dwie formy, kazda znich pociagnieta

Uzywajac dwoch koloréw zottego i nie-

bieskiego 1idrukujac z kolei jeden arkusz nimi, mozna otrzymac

jeszcze trzeci kolor, zielony. W yrabianie papieru bez kornca

przyczynito si¢ do nowego postepu sztuki drukarskiej. Nawija-

ny na walec papier dltugosci 300 metrow, rozwija si¢ przez ma-

szyn¢ podczas drukowania. Zadrukowany papier sama maszyna

rozcina i uktada tak, ze do obstuzenia wystarcza 2 robotnikow,

ktorzy dogladaja tylko aby proces caty odbywat si¢ regularnie.

Maszyny tego rodzaju sa Bulockla w Filadelfji, ktora ruguje obe-

cnie w Anglji, wszystkie inne: Hoeglo i Marinoniego i maszyna

W altera drukujaca na obie strony 120,000 arkuszy na godziug,
Papier nierozciety okoto 6,000 arkuszy ktadzie si¢ na maszynie,

koniec jego przeprowadza si¢ przez 4 cylindry, z ktéorych jeden

zwilzony woda udziela mu jednakowej wilgoci, po zwilzeniu prze-

chodzi pod inne 4 cylindry nad soba umieszczone, z ktorych 2

stanowia wtasciwe drukarskie. Zadrukowany z obu stron pa-

gdzie noze przyrzadu tna go z taka

pier idzie pod nowe walce,
szybkoscia iz najbystrzejsze oko dostrzedzby tego ruchu nie mogto
odcigte za$ arkusze uktadaue sg z obu stron przyrzadu. Od-

dzielny aparat do liczenia wskazuje w kazdej chwili liczbe egzem-

plarzy wydrukowanych. Przy pomocy takich maszyn drukuje

si¢ gazeta Londynska , Times'l (czas) ogromnych rozmiaréow po

60 — 70,000 egzemplarzy. Zaiste! wynalazek Guttenberga do-

chodzi do szczytu wydoskonalenia, o jakim moze nawet sam wy-
nalazca nie marzyl.

(D. n.)
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Krotkie Wiadomos$ci Techniczne.

(W.) Przyczynek do otrzymywania aliznrynu i izopnrpurinn
G. Auerbach i1 T. Gessert z Elberfeldu patentowali w Anglji na-
stgpujace postgpowanie: Antracen ogrzewa si¢ mocno z koncen-
trowanym kwasem siarczanym, produkt rozcieficza si¢ woda i zo-
bojetnia alkalja gryzaca albo weglanem alkalji. Hassa zawiera

potem obojetne siarczany uzytych alkaljii kwasne siarczany tych-

ze. Pierwsze oddzielaja si¢ przez filtrowanie albo krystaliza-
cja, ostatnie zobojetniaja si¢ przez dalsze dodanie sody albo po -
tazu. Produkt zoboj¢tniony ogrzewa si¢ potem z soda gryzaca

*lbo potasem gryzacym, dopdki nie przybierze koloru niebieska-

wego albo czerwonego i potem straca si¢ alizaryne¢ albo izopur-

puryn¢ dodatkiem kwasu.
(1) Ind. Ztg.)

(W.) Poliietanic iela*a lanego, zelaza kutego, stali, miedzi,

otowiu i cynku droga mokra, bez uzycia aparatu galwani-

mosiadzu,
Trwate i pickne pobielanie na stali, zelazie i t- p. otrzy-
do

soli cynowej wpuszczaé bedziemy wyptukany gaz chlorku dopoty,

cznego.

maé mozna, jezeli skoncentrowanego wodnistego roztworu

dopoki wszystek chloral cynku niezostanie przeprowadzony na

chloran cynku. Nadmiar chloru usuwa si¢ przez stabe ogrzewa-
nie, plyn rozciencza si¢ 8 —'1 0 objetosciami wody i ostatecznie
rozcienczonym
albo

owija si¢ lekko

przefiltrowywa. Przedmiot dobrze bejcowany

kwasem siarczanym 1 oczyszczony dobrze piaskiem tez

szczotka stalowa 1 wyptukany w czystej wodzie,
drutem cynkowym (przy pobielaniu cynkiem nie jest to potrzeb-
nem) i zanurza si¢ we wzmiankowany rozcienczony roztwo6r chlo-
l1j — Po

sposob, danego przedmiotu, nalezy potem wy-

ranu cyny na 15 minut, przy temperaturze zwyktej.

pobieleniu w ten
pluka¢ go w wodzie, wyczy$ci¢ szczotka, wysuszy¢ i ostatecznie
wytrze¢ dobrze kreda szlamowang.

Lakierowanie podiogi. 250 gramoéw zo6itego szerlaku, mie-

lonego w mtynku od kawy rozpuszcza si¢ w 1 kilogr. spirytusu

80-procentowego, w kapieli wodnej. Czysto wymyta i wysuszo-

na podtoge pociaga si¢ lekko olejem Inianym. Zwykle pendzluje

si¢ np. trzy deski, i nim olej zaschnie zupetinie, lekko lakieruje

si¢ przygotowanym wyzej lakierem. W podobny sposéb poste-

puje si¢, malujac czgsciowo olejem i pociagajac lakierem, dopoki

Po 2 lub 3 godzinach, skoro la-

nie pokryje si¢ catej podtogi.
kier dobrze zasecht, pociagga si¢ powtornie olejem i lakierem, jak
Czwarty

Kto sobie

si¢ raz trzeci.

razem. Tak samo maluje

pierwszym

i ostatni raz lak:eruje si¢ podltoge bez uzycia oleju.
zyczy zakry¢ fladry drzewne, powinien przed pociagnigciem ole-
jem, podioge pomalowa¢ ochra zelazng lub inng farba. Jezeli
za$ zyczymy sobie nada¢ posadzce kolor zo6tto-brunatny, to nale-
zy doda¢ nieco proszku korzenia kurkumy do spirytusu, przyspa-
Podobnie lakierowana posadzka wysycha latem

Wszelkie pla-

sabiajac lakier.

we 24 godziny, a w zimie potrzebuje 48 godzin.

my usuwaja si¢ wycierajac mokra Scierkg. W poét roku nalezy

posadzke¢ znowu raz lakierem pociagna¢, i tylko w miejscach mo-

wydeptanych nalezy wprzod olejem pociagnaé. Pamigtaé

cno

nalezy, aby lakieru nie nabiera¢ zawiele, i zeby go utrzymywac

ptynnym, bo gesty lakier zle przystaje do posadzki. (G. P.)

ROZMAITOSCI.

Dowiadujemy si¢ o nowej fabryce kopert, ktora w tych

dniach zamierzaja otworzy¢ w Warszawie. Fabrykowac koper-
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ty, na pozér rzecz mata i mato zdajaca si¢ przynosi¢ korzysci tak
dla ogélu, jak i dla przedsigbiercy. GdybySmy jednak obliczyli
ilos¢ listow przychodzacych i wychodzacych codziennie z War-
szawy, gdybySmy porachowali wszystkie korespondencje, zakle-
jone w koperty, wymieniajace si¢ w ciagu dnia jednego w samej
Warszawie, przekonaliby$my sig, iz tak nie jest, i ze setki setek
tego rodzaju towaru, idzie codziennie na $mieci, bedac zastgpio-
nym przez nowy. Dlatego tez otwarcie podobnej fabryki, ktora-
by dostarczata wszelkiego rodzaju kopert, od najozdobniejszych
do najprostszych, moze zapewni¢ korzysci dla producentow, i przy-
czyni¢ si¢ do zatrzymania w kraju kapitatu, jaki corocznie prze-
chodzi w rgce zagranicznych fabrykantéw, szczegélniej za koper-
ty ozdobne, sprowadzane przewaznie z zagranicy.
(Ogn. D.)

— W czasopi$mie angielskim ,,Weekly Dispatchll znajdu-
jemy artykut o zapatkach, ktéorego autor praojcem niejako tego
wynalazku mieni alchemika niemieckiego nazwiskiem Bandt,
ktory wr. 1669 oddawat si¢ w Hamburgu destylacji niemitych
odpadkéw zwierzecych, w mitej nadziei, ze z nich tym sposobem
otrzyma ztoto i srebro. Do tak §wietnego rezultatu wprawdzie
nie doszedl, ale osiagnat zawsze rzecz pozyteczna, gdyz przy
owej destylacji odkryt fosfor. On sam jednak z wynalazku tego
nie korzystat, i dopiero Robert Boyle i Hankwitz pocze¢li w Lon-
dynie wyrabia¢ fosfor na sprzedaz. Uncja fosforu, dzi§ mniej
wiecej 2 doi. (niespelna 3 rs.) kosztujaca, wowczas kosztowala
2 fun. szt. (przeszto 12 rs.). Co si¢ tyczy konsumeji zapatek,
artykut 6w powiada, ze r. 1873 z samej Szwecji wywieziono za
granice 8,351,028 funtéw zapatek, z ktorych do samej Anglji
przyszto 4,790,024 fun. Kazde pudetko wazy uncj¢ i zawiera
w sobie 100 zapatek. Caly zatem wywdz ze Szwecji wynosi
13,361,644,800 sztuk zapatek, z ktérych na Anglj¢ przypada
7,184,038,400. Podzieliwszy liczbg przez 32,000,000, jako przez
przyblizona cyfre te ludnosci angielskiej, wypadnie, ze kazdy an-
glik w przeciggu roku 1873 spotrzebowal przecigtnie 225 szwe-
dzkich zapatek.

— We wsi Aleksandria pod miasteczkiem Biata Cerkiew,
kijowskiej gub., lir. Branicki zaktada techniczne lahora/orjum,
dla doswiadczen z rozpowszechnionym po guberni przemystem
gorzelniczym, piwowarskim, a zwlaszcza cukrowniczym.

— Kopalnie  Wegla. wegla kamiennego
wszedzie stopniowo wzrasta, wyjawszy kopalnie okregu zacho-
dniego w Krolestwie Polskiem, gdzie czasowo ustata skutkiem
pozarow w r. 1873, ktore spowodowaly zalanie woda kopalni
Cieszkowskiej. W r. 1875 wydobyto wegla rozmaitych gatun-
kéw 83,576,716 pudow, z ktdrych wigeej niz 20,000,000 w Kro-
lestwie Polskiem, a mianowicie: 16,811,884 p. w Kopalniach
prywatnych i 3,315,832 p. w rzadowych.

— Produkcja metalow. W Krolestwie Polskiem wypro-
dukowano w r. zeszlym spizu 1,373,595 pud., zelaza 809,998
pud. i cynku 121,280 pudow.

— Pisza z Londynu, ze przy Comton-Slreet Nr. 47 Soho
Square, mieszka golibroda p. Szymanski. Zatozyt sklep, gdzie
znakomicie operujac, doszedt do licznej praktyki. Jest on przy-
tem wyksztalconym czlowiekiem i wystawia si¢ tylko gornie.
Na oknie sklepu mozna wyczyta¢ napis wielkiemi gotyckiemi
(G.P)

Eksploatacja

i ztotemi literami: Razura polska.

Vvydawo» W. burner. Bettautor 4. siM Hnwutki.

w Drukarni i'. Krokoszynskiej,
Aoawueno

OGLOSZENIA.

Do dalszego prowadzeni* gimnastyki u siebie, potrzebuj¢ zawrzec
spotke, lub uzyskaé pozyczke bez prawnej rekojmi.
Leszno Nr. 53
Wyrzykowski Daniel.
(3—3)

Do Tartaka Darowego

potrzebnym jest w Maju r. b. “"Werkixiajstev, obeznany
Wiadomos$¢ u St. Winiarskiego, ul. Nowy
(1—3—1327)

z robotg $lusarska.
Swiat Nr. 62.

MAGAZYN IPHZEW A
REKODZIELNIKOW WARSZAWSKICH.

przy ulicy Solec IV. 65.

Posiada znaczne zapasy m&terjatow drzewnych: dla stolarzy,

cie$li, stelmachow, kotodziei it. p., ktore po cenach umiarkowa-
nych sprzedaje.

Nadto Zarzad Magazynu zawarl umow¢ o sprzedaz rabato-
wa: drzew i fornieréw zagranicznych, — spirytusu do politury, —
kleju w najlepszym gatunku,—wszelkich narze¢dzi stalowych i wy-
robow zelaznych. Oprocz tego Magazyn posiada sandpapier réznej
grubosci i szelak.

WW. Wtasciciele 1a60w i tartakow, zyczacy sobie zawrzeé
stosunki z Magazynem D. Z. R. W, raczg si¢ zglosi¢, osobiscie lub
listownie, do kancelarji Magazynu, pod powyzszym adresem.

(0189—16—52)

Kursy Gieldy Warszawskiej.

Z DNIA 18 MARCA.

zadano | placono
Akcje kol. zel. War. Wied....ccocoevcennes 92. 91.
Akcje kol. zel. W. B. 100 rS.cccceeereuenene 72.E0 71.50
s o »600 .. — 76.75
500 Ak. ,, 116. 115.
5% Akc. ,, Kabr. Lodzkiej. . . . . 101 100.
Akc, W. T. ub. od og. z wpt. 125 rs. . . — —
Listy zastawne 100 rs. 1-a Ser...c.ccceuen. 94 .45 94.15
100 ,, 2-a ,, 95.15 94.85
) ’ nowe » r. 1869 92. 91.70
Listy Zast m. Warsz. 1 Ser...... 88.10 S7.80
. vy N Seleceiennn. . 87.45 87.15
Listy Likwidacyjne ..o 79.65 79.35
Suli bil. ban. ces. zr. 1860 ..ocoeiireenene. 98.50 97.50
50/n poz. rus. prem. z 1. 1864, 199. 5
) ' ' zr. 1966.. 195.50 .
6#0 Listy zastawne rosyjskie ... 104.75 104.16

Warto§¢ kuponu: Listow zastaw, starych 0.95, nowyoh 1.10, U 7. m

Warazewy Ser. J12 3! Listy likwidac. 1.28.
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