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Nowe zadania Zwigzku Inzynierow Chemikow R. P.

Odbyty w dniach 2—4majabr. Zjazd Inzynie-
row Chemikéw w Warszawie zostat uwienczony pet-
nym sukcesem wedtug opinii nie tylko czionkéw
Zwiazku, ale i 0sOb postronnych. Ten wynik, da-
jacy peing satysfakcjag Komitetowi Organizacyj-
nemu Zjazdu, naklada na nasz Zwigzek nowe obo-
wigzki i stawia przed nim nowe zadania.

Zjazd wzbudzit do$¢ duze zainteresowanie
w szerszych kotach, luzno lub wcale nie zwigza-
nych z chemia i technikg. Byl on komentowany,
jako przejaw rozszerzenia sig zainteresowan orga-
nizacji technicznych na zagadnienia ogolniejsze,
wybiegajagce po za ramy Scistych obrad facho-
wych. Nie mozna bylo tego zjawiska traktowac
w oderwaniu od innych przejawOw na terenie
calego zycia technicznego w Polsce i dlatego
kilka stéw nalezy wspomnie¢ o roli techniki i jej
przedstawicieli w zjawiskach spotecznych chwili
obecnej.

Rozwdj techniki i idacy za nig wielki rozwoj
pizemystu datuje sig wiasciwie od lat 100, tech-
nika jest wigc wiedzg raczej miodg i dlatego nie
zdazyla jeszcze zawazy¢ na takim czy innym
ksztattowaniu sig zycia zbiorowego. Wprawdzie
rozwoj techniki spowodowat przewroty w dzie-
dzinie zjawisk spotecznych (utworzenie wielkich
skupien proletariatu przemystowego) i politycz-
nych (wplyw postgpéw techniki na zagadnienia
wojskowe), to jednak nadal politycy rekrutujg sia,
po za nielicznymi wyjatkami, z posréd ludzi zu-
petnie z technikag nie zwigzanych. To jest przy-
czyna, ze inzynierowie i technicy, jako zbiorowosc,
ani u nas, ani gdzie indziej zadnej roli w zyciu
publicznym nie odgrywaja, a Zjazdy inzynierskie
w Polsce, mimo ze w kazdej specjalnosci groma-
dzg najtazsze sity fachowe, sg pozbawione jakie-
gokolwiek ogdlniejszego znaczenia.

Zainteresowanie okazywane naszemu Zjazdo-
wi Swiadczy, ze jest na miejscu, jezeli Zjazdy
tego rodzaju stawiajg hasta o znaczeniu paristwo-
wym i usituja wciagng¢ przedstawicieli danego
zawodu nawet do wplywania na pewne odcinki
Pracy panstwowej.

Oczywiscie nie nalezy rozumieé takich ten-
dencji, jako stawiania tezy, ze inzynierowie i tech-
nicy, jako pewna warstwa zawodowa powinni
mie¢ wplyw na kierowanie Panstwem. Istniata
wprawdzie w Stanach Zjednoczonych Ameryki
teoria tzw. technokracji, ale po narobieniu wiel-
kiego hatasu, zostata odrzucona i pobita; ona to
badz co badz po raz pierwszy postawita udziat
technikdbw w zyciu publicznym jako zasadg. Cie-
kawym badzie przypomnieé, ze jako jeden z argu-
mentéw, przemawiajacych za udziatem ,,techno-
kratbw" w rzadzeniu Panstwem byt wzglad na
to, ze charakter zawodu technika jest taki, ze
powinien wyrabia¢ w czlowieku jaknajdalej posu-
niety ,,matematyczny obiektywizm i ze tego ro-
dzaju obiektywizm w stosunku do zagadnien spo-
tecznych i panstwowych powinien prowadzi¢ do
wybierania najlepszych decyzji. Z drugiej strony
mozna jednak powatpiewaé, czy suchy obiekty-
wizm pasuje do dynamiki zjawisk spotecznych
i panstwowych, ktére sg czesto nastepstwem
wptywow irracjonalnych i rozsadzajg wszelkie wy
rozumowane ramy.

Odrzucajgc nawet wszelkg technokracje mozna
twierdzi¢, ze w warunkach polskich, w warunkach
rozproszkowania politycznego i bezptodnych swa-
row, skupianie ludzi dobrej woli kolo wszelkich
haset rzeczowych i pozytywnych jest nie tylko
czym$ wskazanym, ale palacg koniecznoscig. Tego
rodzaju przekonanie powinno zapanowaé we
wszystkich organizacjach technicznych, a ze takie
byty tendencje inicjatoréw i organizatoréw Zjazdu
Inzynierow Chemikoéw, to Zjazd zdaje sie do-
wodnie wykazat. Co sie tyczy roboty pozytywnej
to organizacje techniczne, nie wyltgczajac Zwigzku
Inzynieréw Chemikéw, wiele jeszcze majg w tym
kierunku do zrobienia, nie nalezy bowiem niedo-
ceniaC rozpowszechnionej postronnej opinii, ze
inzynierowie przy najwiekszym nawet poziomie
wiedzy zawodowej, stanowig element jednostronny,
po za swojg wiedza mato interesujacy sie spra-
wami ogolnymi.

W tym wzgledzie praca organizacji technicz-
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nych moze i powinna by¢ ideowa, ze uzyjemy
tego roéwnie nieokreslonego jak naduzywanego
stowa, ktore w tym wypadku oddaje istote sprawy.
Jezeliby chodzito o przettomaczenie tego badz co
badz gornolotnego wyrazenia na jezyk potoczny,
realny jezyk technikOw, to przez zainteresowanie
sprawami ogolnymi, rozumiatbym wspotdziatanie
organizacji inzynierskich z Rzagdem we wszystkich
poczynaniach, dotyczacych wszelkich spraw prze-
mystowych i inwestycyjnych. Nie wdajgc sie w roz-
wazania ekonomiczne mozna stwierdzic¢, ze w dzie-
dzinie gospodarczej nic sie bez interwencji Rzadu
nie dzieje. | nie biorgc ustalonego porzadku, i nie
zaprzeczajgc decydujgcego znaczenia, jakie ma
i mie¢ musi przemyst i kapitat, mozna S$miato ry-
zykowac twierdzenie, ze np. wszelkie opinie, skia-
dane Rzadowi dopiero wtedy bytyby obiektywne,
gdyby uzupetni¢ dotychczasowy sposob ich zasie-
gania. Do odpowiednich organéw opiniodawczych
powinni wchodzi¢ po za przedstawicielami prze-
mystu przedstawiciele nauki technicznej i organi-
zacji technicznych, a wiec czynnika spotecznego.
Jesli chodzi o chemig, to uchwalone na Zjezdzie
rezolucje w sprawie powotania Rady Chemicznej
szty wiasnie w tym Kkierunku. Niewatpliwie po-
dobne instytucje, byleby tylko wiasciwie posta-
wione, mogtyby spetni¢ doniostg role i w innych
dziatach techniki.

Strona fachowa Zjazdu jest oswietlona gdzie-
indziej, jak roéwniez jego tendencje, zesSrodkowu-
jace sie przy hastach obronnosci kraju i samowy-
starczalnosci surowcowej. Nalezy wspomnie¢ raz
jeszcze, ze Zjazd ten nie tylko przysporzyt Zwigz-
kowi honoru, ale i natozyt nan duze obowigzki.
Jak wynika z linii rozwojowej Zwigzku w pierw-
szym okresie jego istnienia ograniczat sie zakres
jego dziatania prawie catkowicie do spraw zawo-
dowych: byt istotnie tylko Zwigzkiem. Zgodnie
z tendencjami ujawniajgcymi sie wsrdéd czionkow
od dtuzszego czasu i dzieki przyptywowi Swiezych
aktywnych dzialaczow zwigzkowych, szczegdlniej
na terenie Warszawy i Lwowa, ostatni rok przy-
niést w tym wzgledzie zasadnicza zmiane. Takie

Inz. WLODZIMIERZ BOBROWNICKI.
Zjedn. Fabryki Zwigzkéw Azotowych, Chorzéw.
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imprezy jak Ogolnopolski Zjazd, jak ,,Przeglad
Chemiczny" i ,,Kalendarz Chem:czny“ sprawity,
ze Zwigzek wyszedt po za ciasne ramy zawodowe
i siegnat do zakresu dziatania, ktéry np. w kra-
jach anglosaskich spetniajg ,,Instytuty Inzynierow
Chemikoéw", a wiec organizacje o charakterze
naukowo-technicznym. — To rozszerzenie zakresu
dziatania trzeba szczerze powiedzie¢, wywotato
pewne gtosy, ze w ten sposdb Zwigzek wchodzi
w droge Polskiemu Towarzystwu Chemicznemu,
przy ktorym istnieje Sekcja Przemystowa. Mogtoby
to dawac¢ pozoér konkurencji tak szkodliwej we
wszelkiej pracy spotecznej. Trzeba wiec stwier-
dzi¢ stanowczo, ze taki zarzut jest bezpodstawny.
Gdyby akcja Zwigzku burzyta co$ istniejacego,
rozbijata jakas robote — nie mogtaby by¢ uspra-
wiedliwiona. Ale nic podobnego nie ma miejsca
akcja ta wypetnia wakuum, tworzy rzeczy nowe.
Jest to typowy przykiad, ze zbiera sie i wytado-
wuje w pewnych odcinkach inicjatywa spoteczna.
Czyz mozna widzie¢ w tym co$ szkodliwego?
chyba tylko przy silnym uprzedzeniu sie i pryn-
cypialnych zatozeniach co do organizacji i form
juz istniejacych.

Jak wspomniatem, szerszy zakres pracy
Zwigzku obowigzuje i nastrdj Zjazdu nie moze
by¢ tylko ogniem stomianym. Ciezar dalszej ro-
boty w zarysowujagcym sie kierunku naukowo-
technicznym i techniczno-gospodarczym spadt
obecnie na Sekcje Fachowe Zwigzku i od ich
energii i umiejetnosci zalezy catkowicie przyszie
oblicze Zwigzku. Dotychczasowe doswiadczenia
pozwalajg by¢ optymistami i niewatpliwie wyka-
zemy nadal, ze zrzeszeni polscy inzynierowie che-
micy potrafig wydatnie pracowac nie tylko w polu
Scisle zawodowym, ale i przyczyni¢ sie w miare
sit i moznosci do dobra ogélnego. — Drogowska-
zem dla nas musi by¢ przeméwienie Wicepremiera
Kwiatkowskiego na Zjezdzie, przeméwienie o za-
daniach i obowigzkach polskiego inzyniera, ktoére
tak gleboko zapadto w serca wszystkich stucha-

czéw.
Inz. J6zef Milewski
Prezes Zarzadu Gtéwnego Z. I. Ch.

Aktualne zagadnienia produkcji kwasu azotowego

(Odczyt wygtoszony dnia 3 maja 1937 wobec Pana Prezydenta Rzpltej, na plenarnym zebrania I-go Zjazdu Inzynieréw
Chemikéw, na Zamku Krélewskim w Warszawie).

W ostatnim dziesiecioleciu duze zmiany
w technologii kwasu azotowego wprowadzity nowe
metody pracujace badz to pod wyzszym cisnie-
niem, jak metody Fausera, Du Pont de Nemours

i ich modyfikacje jak rowniez i nowe metody
otrzymywania bezposrednio stezonego kwasu azo-
towego, jak metody Bayerische Stickstoffwerke
lub Fausera. Mys$l zastosowania cisnienia przy
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produkcji kwasu azotowego zostata rzucong juz
w roku 1921 przez F. HausseFal) realizacje za$
zawdzigczamy Fauserowi.

Trzy zasadnicze fazy rozr6zniamy przy fabry-
kacji kwasu azotowego z amoniaku.

Pierwszg faze stanowi utlenienie amoniaku
do NO, nastepnie utlenienie NO do NO2, koncowa
za$ absorbcja NO2 we wodzie.

W pierwszej fazie przebiega reakcja wedlug
rownania:

ANH3 + 507 = 6H20 + 4NO

Poniewaz przy reakcji utlenienia amoniaku
zachodzi zwigkszenie objetosci, stosowanie wyz-
szego cisnienia wplywac¢ bedzie poniekad nieko-
rzystnie i rzeczywiscie stwierdzono, ze pod ci-
$nieniem wyzszym, przy zachowaniu jednak tych
samych warunkow, przy ktérych pracuje sie w in-
stalacjach pod ci$nieniem atmosferycznym naste-
puje obnizenie wydajnosci.

Przy pracy pod cisnieniem atmosferycznym
amoniak z powietrzem po ewentualnym podgrza-
niu przeprowadza sie przez kontakt sktadajacy sie
z 2—3 siatek platynowych. Dla otrzymania opty-
malnej wydajnosci przy utlenieniu amoniaku na
siatce platynowej dla kazdej temperatury stosowac
sie musi pewien Scisle okreslony czas zetkniecia cza-
steczek gazu z Kkatalizatorem. Czas ten zmienia
sie nie tylko z temperaturg lecz réwniez zaleznym
jest od rodzaju kontaktu. Przy zbyt krétkotrwatym
czasie zetkniecia istnieje mozliwos¢ nie dojscia do
skutku reakcji, przy zbyt dlugim za$ moze nastg-
pi¢ rozpad juz wytworzonego NO, gdyz jak wia-
domo na rozpad ten platyna réwniez dziata jako
katalizator. Normalnie pracuje sie z czasami zet-
kniecia wynoszacymi ok. 2 dziesieciotysiecznych
czesci sekundy i woéwczas pod cisnieniem atmo-
sferycznym szybkos$¢ gazu wynosi ok. 3,5 m/sek.
przy obcigzeniu wynoszacym ok. 15 kg amo-
niaku na dziern i gram platyny. Celem otrzymania
mozliwie wysokich wydajnosci utleniania amoniaku
pod wyzszym ci$nieniem, okazatlo sie korzystnym
zwiekszenie ilosci warstw siatek platynowych. Za-
chowujgc przy tym optymalny czas zetkniecia
zwiekszono szybko$¢ gazu tak, ze przy 8 atmo-
sferach przy obcigzeniu ok. 13 kg amoniaku na
gram platyny i dzien i szybkosci gazu ok.
6,5 m/sek. otrzymano wydajnosci zblizone do tych,
jakie osigga sie w instalacjach pracujagcych pod
cisnieniem atmosferycznym, wykazujgc tym samym,
ze mozna dla przeprowadzenia reakcji znalez¢ takie
warunki, przy ktérych wptyw zwiekszonego ci-
$nienia nie dziata w tak wielkim stopniu ujemnie
jak to poczatkowo przyjmowano.

J) Stahl und Eisen. 41 (1921) 1000.

Przeglad Chemiczny

Str. 147

Druga faza procesu przebiega wedtug row-

nania:
2NO + 0?2 = 2NQO2

Reakcja ta ma zasadnicze znaczenie dla ca-
tego procesu otrzymania kwasu azotowego, gdyz
przebiegajgc powolnie ustala w duzej mierze szyb-
kos¢ catego procesu, a co za tym idzie objetosc
aparatury, a nadto powtarza sie ona bezustannie
w ciggu catego przebiegu absorbcji, gdyz na % za-
absorbowanego NO?2, i redukuje sie do NO, ktory
przed dalszg absorbcjg musi zosta¢ utlenionym.

Précz temperatury, cisnien czastkowych NO
i O2 zasadniczy wptyw na szybkos¢ reakcji ma
cisnienie, pod ktérym reakcja przebiega.

Wptyw ten uwidacznia krzywa na rys. 1;
okresla ona czas konieczny do 80% utlenienia NO
w 9% mieszance w obecnosci 7% tlenu w temp.
18° C. Szybkos$¢ utlenienia jest proporcjonalna do
nie calej drugiej potegi cisnienia, a poniewaz ob-
jetos¢ gazu jest odwrotnie proporcjonalna do ci-
$nienia wiec objetoS¢ konieczna do przeprowa-
dzenia utlenienia maleje w przyblizeniu z odwrot-
noscig trzeciej potegi cisnienia.

Réwniez i tworzenie sie kwasu azotowego
przebiega szybciej pod wyzszym ciSnieniem, jak
to widzimy z krzywej z rys. 2.2), ktéra przedstawia
zalezno$¢ miedzy cisnieniem, a % zaabsorbowanego
NO? przy przepuszczaniu NO2 przez kwas o ste-
zeniu 630 g/L. w temp. 150 C.

Realizacje techniczng fabrykacji kwasu azo-
towego pod cisnieniem zawdziecza sie jak juz
wspomniatem Fauserowi. Juz w roku 1928 byta
w ruchu w Nowarze w Wioszech fabryka kwasu
azotowego produkujgca systemem Fausera 10 t
kwasu (100%) dziennie.

Szemat tej instalacji przedstawia rys. 3. Amo-
niak i powietrze doprowadza sie do kompresora

3) Fauser. — La production d’acide nitrique concentre par oxydation de I'ammoniaque sous pression. Milano 1928.
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ttokowego (B), z ktorego sprezony do 5 ata gaz
przez filter (C) przechodzi do konwertora (D).
Gazy po konwersji prowadzi sie przez wymiennik
ciepta (E), w ktérym podgrzewa sie gazy opusz-
czajgce absorbcje. Tlenki azotowe po wymienniku
schtadza sie w chiodniku (F), w separatorze (I)
oddziela sie jako kwas rozcienczony wode pow-
stajagca przy reakcji utlenienia amoniaku, tlenki

nastepnie wprowadza sie do komory utleniajgcej
(H), gdzie nastepuje reakcja utlenienia NO do NOa
Stad tlenki przechodzg do kolumny absorbcyjnej,
gdzie barbotujg przez szereg zraszanych kwasem

potek. Kolumna jest silnie chtodzona. Kwas wy-
chodzacy z kolumny ma koncentracje ok. 41°
Be i celem uwolnienia go z rozpuszczonych w nim
tlenkéw azotu przechodzi do dalszej kolumny
ogrzanej do ok. 40° C, gdzie przy pomocy dopro-
wadzonego tlenu nastepuje utlenienie i absorbcja
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tlenkéw; gazy po absorbcji przechodzg przez wy-
miennik ciepta gdzie podgrzane sg do ok. 300°C,
by nastepnie przez rozprezenie ich odzyskac czes¢
energii zuzytej na kompresje. Rekuperacja odby-
wac sie miala w maszynie tlokowej (S); nie mo-
gac jednak w tym wypadku stosowaé smarowania,
pozostawiono luz miedzy tlokiem, a Scianami cy-
lindra, rezygnujgc tym samym ze znaczniejszego
odzyskania energii.

Fauser wkrotce wprowadzit daleko idace
zmiany w swej metodzie i przeprowadza obecnie
utlenienie amon aku pod cisnieniem atmosferycz-
nym, a absorbcje pod cisnieniem zwiekszonym,
powodujac sie tym, ze przy utlenianiu amoniaku
pod ci$nieniem, wydajnosci utleniania w jego pierw-
szej instalacji nie przekraczaty 91 °/o, podczas gdy
przy cisnieniu atmosferycznym uzyskiwano bez
trudnosci wydajnosci przewyzszajagce 95°/0o. Nas-
tepnie przy kompresji po utlenieniu amoniaku
oszczedza sie energii, gdyz objetos¢ gazéw zmniej-
sza sie z racji wykondensowania wody w stosunku
1,22:1, a nadto oszczedza sie réwniez na wiel-
kosci kompresora, poniewaz gaz po utlenieniu NH3
ma wiekszg gesto$¢ niz mieszanka amoniaku z po-
wietrzem. Poniewaz w tym czasie produkcja stali
kwasotrwatych poczynita znaczne postepy, wiec
i konstrukcja odpowiedniego turbokompresora nie
nastreczata trudnosci.

W nowej instalacji Fausera (rys. 4.) utlenienie
amoniaku odbywa sie w konwertorze (D), do kto-
rego doprowadza sie amoniak i powietrze przez
filtry (A, B) i mieszalnik (C). Po utlenieniu gazy
przechodzg przez kociot (E), w ktérym wytwarza
sie para by nastepnie przez wymiennik ciepta (F),
chtodnik (G) i separator (H) przej$s¢ do turbokom-
presora (1). Z turbokompresora gazy prowadzi sie

przez komore utleniajgca (N) do absorbcji, ktéra
odbywa sie w szeregu cylindrycznych naczyn (R),
przez ktére barbotuje gaz w przeciwpradzie do
cieczy absorbcyjnej.

Metoda Du Pontl) w zasadzie podobna do
pierwszej koncepcji Fausera rézni sie od niej tym,

3) G. B. Taylor, T. H. Chilton, S. L. Handforth. Manufakture of Nitric Acid by the Oxydation of Ammonia. Ind. Eng.

Chem. V. 23. 1931. 860.
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ze stosuje sie tu konwertor o kilkunastu siatkach
platynowych oraz, ze spreza si¢ nie mieszaning
NH3 i powietrza, lecz osobno powietrze i osobno
amoniak. W wypadku, gdy ma sie do dyspozycji
amoniak skroplony, odpada potrzeba sprezania
amoniaku. Szemat takiej instalacji pracujgcej pod
cis$nieniem 8 ata przedstawia rys. 5. Amoniak ptyn-
ny ze zbiornika dostaje sie do odparowacza, by
przez filter a nastepnie mieszalnik juz razem z po-
wietrzem sprezonym do 8 ata i podgrzanym
w wymienniku ciepta do ok. 200° C przejs¢ do
konwertora. Po opuszczeniu konwertora gazy przez
wymiennik ciepta i chtodnik przechodzg do wiezy
absorbcyjnej. Wieza zaopatrzona jest w caty sze-
reg polek, przez ktore przeptywa ciecz absorb-
ecyjna w przeciwpradzie do gazu. Chiodzenie od-
bywa sie za pomocg chtodnic, zabudowanych we
wiezy.

Rys. 5.

Metoda Hydro - Nitro - Hobler 4) opariszy sie
na utleniaczu i wiezy absorbcyjnej Du Pont sto-
suje zamiast kompresora ttokowego turbokompre-
sor dla sprezenia powietrza i celem osiggniecia
oszczednosci w zuzyciu energii stosuje rekuperacje
energii w turbinie ekspanzyjnej, powiekszajgc ob-
jetos¢ gazébw przed ekspanzjg przez nasycenie
parg wodng i podgrzanie w wymiennikach ciepta.
W ten sposéb zuzycie energii redukuje sie do
ok. 120 kWh na 1 tone 100%-go HnO3 z 450 kWh,
nie liczac energii potrzebnej do kompresji amoniaku.

Tak metody, ktére pracujg pod ci$nieniem
wyzszym w catym procesie fabrykacji kwasu azo-
towego jak i te, ktére stosujg cisnienie tylko
w fazie absorbcji, technicznie sg zupetnie réwno-
rzedne. Wybor tej lub owej metody zaleze¢ bedzie
od warunkéw lokalnych i kalkulacji. O ile me-
tody samej tylko absorbcji cisnieniowej pracujg
z wyzszg wydajnoscig utlenienia i zuzywajg nieco
mniej moze energii na kompresje, o tyle znowu
wymagaja drozszych kompresoréw, gdyz zbudo-
wanych z materiatbw kwasotrwalych i by osz-

4) D. R. P. 623 543 i 622 726.
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czedzi¢ na koszcie turbokompresora metody te
pracuja pod niezbyt wysokim ci$nieniem, nie wy-
zyskujac w petni mozliwosci, ktére wiasnie daje
stosowanie wysokich cisnien.

Nadto okazato sie, ze czesSciowe utlenienie
NO do NOa nastepuje juz w czasie kompresji, co
pociaga za sobg podwyzszenie temperatury gazu
i w konsekwencji zwiekszenie energii potrzebnej
do sprezenia. Zdecydowano sie wobec tego na
przeprowadzenie czesciowego utlenienia NO jeszcze
przed kompresja co podnosi oczywiscie koszta
instalacji, gdyz wymaga zainstalowania znacznie
wiekszych objetosci nizby to byto potrzebne przy
utlenieniu NO pod ci$nieniem, pozwala jednak na
uproszczenie i potanienie turbokompresora, gdyz
odpadajg w tym wypadku kosztowne chlodniki
miedzy stopniowe.

Utlenianie amoniaku pod cisnieniem wymaga
konwertora o bardziej skomplikowanej konstrukcji,
a prowadzenie ruchu konwertora wymaga wiek-
szej ostroznosci, daje jednak duze oszczednosci
na zainwestowanej platynie, ktorej przy 8 ata
stosuje sie ok. siedmiokrotnie mniej niz przy
pracy pod cisnieniem atmosferycznym.

O ile przyznanie wyzszosci tej lub owej me-
todzie cisnieniowej nie jest rzeczg tatwa i zalezec
bedzie w pierwszym rzedzie od warunkow lokal-
nych, o tyle wyzszo$¢ metod cisnieniowych nad
metodami pracujgcymi pod ciSnieniem atmosfe-
rycznym jest bezsporng, oczywiscie przy racjonal-
nych cenach pradu.

Na poparcie tego przytocze pare cyfr: i tak
dla instalacji bezci$nieniowej konieczna objetosc
220 m3 na 1 tone spalonego NH3 redukuje sie przy
8 atmosferach abs. do 4m3. Waga samych wiez meta-
lowych dla samej instalacji bezcisnieniowej wy-
nosi 150t podczas gdy przy 8 atmosferach abs. dla
otrzymania produkcji o tej samej wysokosci wy-
starczy wieza o ciezarze ok. 35 ton.

Przy instalacjach cisnieniowych koszt apara-
tury znacznie maleje, a to z racji mniejszych ob-
jetosci potrzebnych do przeprowadzenia reakcji
pod wyzszym cisnieniem, jak réwniez z powodu
znacznego zmniejszenia sie chtodnikéw, a to znowu
z racji lepszego przewodnictwa cieplnego szcze-
golnie, ze pod wyzszym cis$nienieniem, gdzie szyb-
kos¢ utlenienia NO jest nawet w stosunkowo wy-
sokich temperaturach dos¢ znaczna i juz w chtod-
nikach gazowych nastepuje tworzenie sie kwasu
(przy cisnieniu 8 ata 50°/ produkowanego HNO3
powstaje juz przed wiezg absorbcyjng), znaczng
cze$¢ ciepta ktore nalezy odebraé, odbiera sie
w warunkach dla wymiany cieplnej bardzo korzy-
stnych, bo przy duzych réznicach temperatur.
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Z tych to powodow dla instalacji pracujacej
pod ci$nieniem 8 atmosfer abs.powierzchniachlodni-
kow zmniejsza sie czterokrotnie w porownaniu
z instalacjg dla ci$nienia atmosferycznego.

Jak wielkie cisnienie nalezy w danym wy-
padku stosowa¢ wskaze nam analiza kosztéw
produkcji.

Na rys. 6 przedstawiono krzywg amortyzacji
aparatury w zt na tone HNO3 przy rdéznych ci-
$nieniach, przyjmujac 7Ja letni okres amortyzacji.
Przy koszcie pradu wynoszacym 15 gr za kWh
suma kosztéw pradu i stawki amortyzacyjnej wy-
kazuje minimum przy 4 ata. gdy przy cenie pradu
3 gr za KWh minimum wypada przy 3 ata.

18 -
16 -
li -
12 -

10 -

<3la.

Przebieg krzywych przedstawiajagcych sumy
kosztéw zmieniac¢ sie bedzie stosownie do zatozen,
na ktorych oparto obliczenia. Przy wzieciu w ra-
chube catkowitych kosztéw produkcji i uwzgled-
nieniu nadto korzysci jakie przedstawia otrzymy-
wanie bardziej stezonego kwasu azotowego mozna
przyja¢, ze minimum kosztébw przesunie sie ku
wyzszym ci$nieniom.

Dla instalacji I.
cidnienie 6 ata.

W niektorych wypadkach, a mianowicie przy
taniej parze, a wiec gdy nie zalezy na wysokiej
koncentracji kwasu, a przy wysokiej cenie pradu
okaza¢ sie moze korzystng praca pod cisnieniem
nie wiele wyzszym od 1 ata, zyskuje sie juz wtedy
na objetosci aparatury, podczas gdy grubos¢ Scian
wiez metalowych zmieni sie bardzo nie wiele.
W tym wypadku rezygnuje sie z rekuperacji energii,

G. w Leuna wybrano np.

5) Wendlandt. Salpetersaure aus nitrosen Gasen.
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para za$ wytworzona w kotle, w ktorym schiadza
sie gazy po konwertorze, stuzy¢é moze do napedu
turbokompresora.

W dalszym ciggu jako coraz bardziej wpro-
wadzajgcg sie nowo$¢ w dziedzinie technologii
kwasu azotowego nalezy wymieni¢ metode otrzy-
mywania kwasu azotowego, opracowang przez
Wendlandtab) w Piesteritz dla Bayerische Stick-
stoffwerke.

Zasadniczg cechg tej metody jest utlenianie
amoniaku na kontakcie platynowym w mieszaninie
z tlenem i parg wodng, z tym, ze mieszanina ga-
z6w przed dodaniem pary wodnej sklada sie
w 35°/0 obj. z amoniaku i w 75°/0 z tlenu. Pod
kontaktem umieszczona jest blacha dziurkowana,
na ktorej utrzymuje sie warstwe wody. Woda,
przez ktdrg barbotuje gaz przed dojsciem do kon-
taktu stanowi z jednej strony zabezpieczenie przed
eksplozjg z drugiej za$s strony ma za zadanie ob-
niza¢ temperature na kontakcie. Po utlenieniu wy-
krapla sie nadmiar wody w kondensatorze, stwa-
rzajac przy kondensacji takie warunki by nie do-
pusci¢ do znaczniejszego utlenienia NO, a co za tym
idzie tworzenia sie wiekszej ilosci kwasu. Gazy
opuszczajagce kondensator z temperaturg powyzej
100° C, a zawierajgce jeszcze wode w ilosci 1 mola
H30 na 2 mole NO, prowadzi sie do chtodnikdow,
gdzie nastepuje utlenienie NO i tworzy sie pewna
ilos¢ 60°/0 kwasu azotowego. Nastepnie gaz schia-
dza sie do — 10° C przy czym wykrapla sie N204.
Kwas azotowy 60°0 otrzymany w chiodnikach
i ptynny N204 wprowadza sie do autoklawu wyto-
zonego blachg glinowa, gdzie w temperaturze
70°C i pod dziataniem tlenu, ktérym wywotuje sie
w autoklawie cisnienie 50 atmosfer wytwarza sie
stezony kwas azotowy.

Réwniez i Fausert) opracowat metode otrzy-
mywania bezposrednio stezonego kwasu azoto-
wego znamienng tym, ze stosuje sie absorbcje
pod ci$nieniem 10 atmosfer w potgczeniu z chio-
dzeniem do— 10° C. Mieszanine 60°/ kwasu azo-
towego i N2O4 przeprowadza sie w stezony kwas
azotowy podobnie jak u Wendlandta przy pomocy
tlenu w temperaturze 70° C i pod ci$nieniem 50 atn.

Z dalszych nowych metod stosowanych w pro-
dukcji kwasu azotowego nalezy wymieni¢ metody
Paulinga, Maljarewskiego i Frischera; nie wnoszg
one nic oryginalnego do technologii kwasu azo-
towego.

Ze zrozumiatych wgledéw cyfry tyczace sie
wysokosci produkcji kwasu azotowego nie docho-
dza do szerszej wiadomosci. Dla tego specjalnie
ciekawe sg daty ogtoszone w numerze z lutega

Zanger — Festschrift Il. 959. Zurich, 1935.

6) G. Fauser. Concentrated Nitric Acid. Chem. Met. Eng. 1932. 430.
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1937 r. Chem. Met. Eng. Na podstawie tych dat
mozna skonstruowa¢ obraz produkcji i zuzycia
kwasu azotowego w U. S. A. za rok 1935. Pro-
dukcje kwasu azotowego w U. S. A. mozna oce-
nic na ok. 309 000 ton, liczac w 100°/0 HNOS3;
odpowiada to 75000 ton azotu na 290 000 ton cat-
kowitego azotu wyprodukowanego w tym czasie
— co stanowi 26°/0 przerobionego na kwas

Doc. Inz. STEFAN CZARNOCKI

Panstw. Instytut Geologiczny w Warszawie.

Ztoza
W

energetycznych
FPolsce.
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azotu. Zuzycie kwasu azotowego w poszczegdlnych
gateziach przemystu przedstawia sie nastepujaco:

Wielki przemyst chem. nieorganicz. zuzywa  3,00°%0
Przemyst organiczny ” 9,000
Materiaty wybuchowe " 29,00n/0
Nawozy sztuczne ” 55,00°/0
Lakiery ” 0,80°/
Inne ” 3,200

surowcow mineralnych

(Odczyt wygtoszony dnia 2 maja 1937 na plenarnym zebraniu I-gO Zjazdu Inzynieréw Chemikéw w Warszawie).

Tematem mego referatu sa zitoza energe-
tycznych surowcéw mineralnych w Polsce. Wy-
padnie nam zatrzyma¢ sie kolejno w skrocie na
nastepujacych surowcach: Wegiel kamienny, we-
giel brunatny, torf, wreszcie grupa tzw. surowcow
bitumicznych, w ktérej to grupie rozrézniamy
u siebie przede wszystkim: rope naftowa, gazy
?iemne, tupki bitumiczne.

Wegiel kamienny.

Nasze znane i eksploatowane ztoza wegla
kamiennego znajdujg sie jak wiemy w Polskim Za-
gtebiu Weglowym.

Zasoby naszego Zagtebia byly obliczane pa-
rokrotnie. Wszystkie te obliczenia, przeprowadzane
réznymi metodami, dajg cyfry zasobéw w grani-
cach 52—92 miliarddw tonn w pokitadach, nada-
jacych sie do odbudowy i do gtebokosci 1.000 m.
Zestawienie tej cyfry zasobéw z cyframi wydo-
bycia, ktora w roku najwyzszej naszej koniunktury
dosiegata 47 milionéw tonn, pozwala nam stwier-
dzi¢, ze zasobéw wegla kamiennego starczy nam
na diugi szereg lat.

Bedac zabezpieczeni co do ilosci wegla mu-
simy zwrdéci¢ baczng uwage na jego jakos¢. Wy-
suwa sie wiec na czoto zagadnien geologiczno-
ekonomicznych zwigzanych z naszym Zagiebiem,
wyjasnienie zwigzku, jaki istnieje miedzy réznymi
typami wegla, a budowa geologiczng Zagiebia.
Waznym jest ustalenie, jak sie przedstawiajg w glo-
balnej cyfrze naszych zasobow, zasoby wegli po-
szczegblnych typdéw, i jak te typy sa rozmie-
szczone w réznych czesciach Zagiebia, lub tez ze
stratygraficznego punktu widzenia w réznych pie-
trach naszego karbonu produktywnego.

Na tej podstawie winno sie oprze¢ koncen-
trowanie naszego wydobycia tak, aby odpowia-

datlo ono pod wzgledem jakosci wegla zapotrze-
waniom rynku, czy to wewnetrznego, czy tez
eksportowego. Winno to zapobiedz nieracjonal-
nemu nieraz trwonieniu wegla o pewnych specy-
ficznych cennych wilasciwosciach. — Rozwigzanie
w szerokiej skali postawionego powyzej zagad-
nienia wymaga S$cistej wspotpracy geologii i chemii.

Wielkim minusem naszego Zaglebia jest jego
geograficzne potozenie na samej granicy i zdala
od drég wodnych.

Zmusza nas to, pomimo zupeinie wystarcza-
jacych zasobéw Zagtebia, do zwrocenia bacznej
uwagi na mozliwosci znalezienia nowych polskich
zagtebi.

Mozliwosci te przedstawiajg sie w sposGb
nastepujacy:

1) w obszarze Karpackim w skatach tzw.
fliszowych, spotykamy nieraz utamki skat karbon-
skich, a nawet bloki wegla kamiennego, co wska-
zuje, 7ze w okresie sedymentacji tych skat istniat
w poblizu lad, ztozony z produktywnych utworéw
karboriskich. Zagadnienie polega na znalezieniu
punktéw, gdzie migzszo$¢ nadktadu nie wyklucza-
taby mozliwosci eksploataciji.

2) W obszarze Swietokrzyskim stwierdzono
przed laty 20-tu obecnos$¢ dolnego nieproduktyw-
nego karbonu. Zagadnienie polega na znalezieniu
w otoczeniu grzbietu terenéw z karbonem wyz-
szym produktywnym.

3) Na Wolyniu w skatach gtéwnie formacji
kredowej spotkano ulamki skat karbonskich.
Daje to znéw punkt wyjscia dla poszukiwan kar-
bonu produktywnego.

Mozliwosci wiec sg i cale to zagadnienie
jest na porzadku prac P. I. G.
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Wegiel brunatny.

Posiadamy do$¢ znaczne zasoby wegli bru-
natnych, przekraczajace 5 miliardéw tonn. Jakos¢
wegli jest stosunkowo dos$¢ wysoka, wyzsza na-
przykitad od przecietnej jakosci wegli eksploato-
wanych w Niemczech.

Wielkim minusem sg warunki eksploatacyjne.
Ze wzgledu na gtebokos¢ i stosunki wodne nie
mozna u nas prowadzi¢ znaczniejszych robot od-
krywkowych. Wypada stosowac¢ podziemng odbu-
dowe i liczy¢ sie przy tym ze znacznymi dopty-
wami wody, szczeg6lnie jesli chodzi o nasz naj-
powazniejszy obszar poznansko-pomorski. Rozmie-
szczenie geograficzne naszych zt6z nie jest pomysine.
Sa one zesrodkowane wzglednie blisko od granic
na dwoch przeciwlegltych obszarach — potnocno-
zachodnim, czyli poznansko-pomorsko-kujawskim
i potudniowo-wschodnim, w ktérym wyrdzniamy
cze$¢ podkarpacka i czes¢ podolska.

W obszarze centralnym mamy tylko drobne
ztoza, nie majace powazniejszego przemystowego
znaczenia.

W dziedzinie wegli brunatnych wysuwa sie
znéw zagadnienie do wspdOlnego rozwigzania przez
geologéw i chemikéw, mianowicie ustalenie jako-
sci tych wegli gtéwnie z punktu widzenia mozli-
wosci 1) taniego brykietowania, 2) uzycia ich jako
surowcow chemicznych.

Torfy.

Zasoby naszych torfowisk sg obliczane na
21/2—5 miliardéw tonn torfu wysuszonego do
zawartosci 25°/0 wody. Torfowiska sg rozrzucone
po catym kraju; gtéwnie zesrodkowane sg na
wschodzie, gdzie brak jest innych surowcow ener-
getycznych. Nasze torfy moga mie¢ pewne lokalne
znaczenie. Za$ zagadnienie torfowe, rozpatrywane
z ogolniejszego punktu widzenia sprowadza sie
do obliczenia zasobow jednego wiekszego torfo-
wiska, lub kilku blisko od siebie lezacych torfo-
wisk i wyjasnienia mozliwosci stworzenia w opar-
ciu o te zasoby elektrowni. Chodzitoby przy tym
specjalnie o stworzenie takiego os$rodka w cen-
tralnej czesci kraju.

Surowce bitumiczne.

a) Ztoza ropy naftowej. Naszg sy-
tuacje w dziedzinie naftowej przedstawia zala-
czony wykres, ktory ilustruje stosunek miedzy
naszg produkcjg, a konsumpcjg. Widzimy, ze w la-
tach przedkryzysowych te dwie krzywe dazyly
do przeciecia jednej z drugg. W latach kryzyso-
wych szty rownolegle. Obecnie widzimy znow,
ze te linie zaczynajg w sposob zatrwazajacy zbli-
zaC sie ku sobie. Przeciecie tych dwaoch linii be-
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Rys. 1.

dzie oznaczato, ze Polska przechodzi z liczby
eksporteréw naftowych do kategorii importeréw.
Dazeniem naszym winno by¢, abySmy za
wszelkg cene nie dopuscili do tej sytuacji. Ponie-
waz podnoszenie krzywej konsumpcji jest oczywiscie
faktem ze wszech miar pozadanym, wiec jako
srodek zaradczy wysuwa sie jedynie mozliwosé
podniesienia krzywej produkcji.

Gdy przechodze do tego tematu zaznaczam
odrazu, ze jako geolog nie zatrzymuje sie tu na
mozliwosciach, zwigzanych z otrzymywaniem pro-
duktéw naftowych z wegla, nie poruszam wcale
sprawy wszelkiego rodzaju mieszanek. Sg to za-
gadnienia natury chemicznej i nie ja jestem powo-
tany do zabierania gtosu w tych sprawach, szcze-
golnie na Zjezdzie Inzynieréw Chemikéw. Moge
wiec méwi¢ tylko o mozliwosci wydobycia z na-
szych terendw naftowych.

Jakze sie ta wiasnie sprawa przedstawia?

Cata prawie nasza produkcja naftowa opiera
sie na ztozach karpackich.

Obecnie znane i eksploatowane tu ztoza nie
moga zwiekszy¢ swej produkcji, pomimo czynio-
nych w tym Kierunku wysitkdw. Miarg tych wysit-
kéw jest staty wzrost liczby szybow w eksploatacji.
llos¢ odwierconych rocznie metréw, po chwilowej
depresji, stale od r. 1932 wzrasta, nie wywotujgc
jednak pozadanego efektu na krzywej produkcji.

Wypada wiec szuka¢ nowych zi6z. Karpaty nie
rokujg pod tym  wzgledem powazniejszych
nadziei za wyjagtkiem brzegu Karpat, gdzie

istniejg niejakie szanse znalezienia zl6z o typie,
zblizonym do borystawskiego.

Gltowne nadzieje sg zesrodkowane obecnie
na naszym przedgérzu. Na obszar ten wskazujg
po pierwsze przestanki natury geologicznej, po
drugie pewne analogie z obszarami naftowymi
Rumunii i Kaukazu, wreszcie stwierdzenie na tym
przedgorzu sladéw ropy naftowej, przede wszyst-
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kim za$ znane zloza gazowe Daszawy i innych
miejscowosci przedgorza.

Tu jest teraz zesrodkowana gtowna akcja
poszukiwawcza o charakterze pionierskim.

Mamy jeszcze dwa obszary, zastugujgce na
uwage z naftowego punktu widzenia:

1) Obszar wystepowania tzw.
nych w Wielkopolsce.

Na mocy analogii z Hannowerem mozemy
tu oczekiwa¢ rowniez zt6z naftowych. Zdajg sie
na to wskazywa¢ drobne, a czasem nie zupetnie
pewne $lady bituminéw w tym obszarze.

2) Obszar przylegajacy z zachodu do naszej
wschodniej ptyty krystalicznej. Ten obszar wzbu-
dza nasze zainteresowanie ze wzgledu na pewne
analogie z zachodnimi zboczami Uralu, gdzie ostat-
nio zostaly stwierdzone dos$¢ powazne zitoza naf-
towe.

Wykonane u nas ptytkie wiercenia na Wo-
tyniu wykazaty drobne $lady bituminow.

b) Gazy ziemne. Mamy 3 gtéwne obszary
gazu ziemnego:

1) Obszar Jasielski; 2) obszar
3) tzw. tuska gazowa Bitkowa.

Po za tym mamy stwierdzone wieksze lub
mniejsze ilosci gazu w szeregu wiercen, rozmiesz-
czonych w réznych czesciach naszego przedgorza
Karpat.

slupow sol-

DaszawsKi;

Prot. Dr Inz. KAZIMIERZ IHNATOWICZ
Wyzsza Szkota Handlu Zagranicznego we Lwowie.
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Produkcja gazow ziemnych w Polsce utrzy-
muje sie w ostatnich latach na poziomie czterystu
kilkudziesieciu milionéw m 3.

Obecnie jak wiemy sg tagczone duze plany
z naszymi zachodnimi obszarami gazowymi. Zmu-
sza to do przeprowadzenia na tych obszarach in-
tensywnej i planowej akcji wiertniczej. Tylko w ten
spos6b mozna bedzie zabezpieczy¢ wzmozone za-
potrzebowanie przez odpowiednie, stwierdzone re-
zerwy gazowe, znajdujgce sie w odwierconych
obszarach.

c) Lupki bitumiczne. Mamy duze ilosci
ludkéw bitumicznych w postaci tzw. tupkéw menili-
towych, stanowigcych jeden z poziomow w naszym
fliszu karpackim.

Niestety, przeprowadzone badania wykazaty,
ze tupki te majg naogét bardzo niskg zawartosé
bituminu, nie przedstawiajg wiec obecnie przemy-

stowej wartosci. .

* *

Reasumujac widzimy, ze mamy powazne mo-
zliwosci w kierunku wzmozenia produkcji mine-
ralnych surowcéw energetycznych i w Kkierunku
stworzenia nowych $srodkéw wydobycia.

Skoro za$ takie mozliwosci istniejag, to mu-
simy je doktadnie zbada¢ i w zaleznosci od wyni-
kéw tego badania, odpowiednio wykorzystac.

Zuzytkowanie karpiny w Polsce.

(Odczyt wygtoszony dnia 2. maja 1937 na l-szym Zjezdzie Inzynieréw-Chemikéw w Warszawie).

Pniak pozostalty w ziemi po $cieciu sosny
(u nas Pinus silvestris), ktéry potem pozostaje
W ziemi przez przeciag 6—15 lat, nazywany ,kar-
ping".

Pniak ten, a zwlaszcza korzenie jego bogate
sg W zywice, przedstawiajgcg powazny pod wzgle-
dem znaczenia surowiec chemiczny. Waznos¢ kar-
piny jako materjalu mogacego dostarczy¢ po od-
powiedniej przerébce kalafonie i terpentyne wysta-
pita na jaw szczegllnie w latach 1916 — 1918,
kiedy to podczas wojny Swiatowej w panstwach
centralnych wystapit gtdd szeregu produktow
i surowcow, miedzy innymi kalafonii i terpentyny.

Do wspomnianych lat kalafonie i terpentyne
dostarczal przemyst oparty na destylacji w parze
wodnej zywicy sosnowej otrzymywanej z drzew
soshowych po ich odpowiednim nacieciu. Prze-
myst ten rozwiniety szczegolnie w Stanach Zjed-
noczonych Ameryki Poétnocnej, we Francji i kra-
jach pozostatych kotliny morza Srédziemnego,

a takze, aczkolwiek w miejszym stopniu i w Austrii
wiasciwej, w zupetnosci pokrywat éwczesne zapo-
trzebowanie Swiatowe.

Kiedy jednak na skutek blokady panstw
centralnych produkcja austriacka zywicy okazata
sie niewystarczajgca, a rownocze$nie wojenne za-
potrzebowanie kalafonii i terpentyny wzrastato,
okazata sie koniecznos¢ wykorzystania surowca,
a wiec zywicy znajdujagcej sie w karpinie.

Mysl wykorzystania tej zywicy i przerébki
tak uzyskanego surowca wraz z technicznym
przeprowadzeniem produkcji jest niewatpliwg za-
stugg Austerweila, ktory wraz ze swoim wspot-
pracownikiem Rothem w oparciu o lesne bogac-
twa Wegier doprowadzit do skutku budowe fa-
bryki w Malaczce na Wegrzech, oparta na zasa-
dzie ekstrakcji zywicy, zawartej w Kkarpinie za
pomocg benzyny.

Sama mys$l nie byla nowa, proby ekstrakcji
podejmowano juz przedtem w U. S. A. jak o tern
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wspominajg E. H. Frenck i James R. Withrow
w swoim odczycie w r. 1913, byly to jednak
dopiero pierwsze proby, ktore nie zostaty dwczes-
nie rozwigzane technicznie, tak jak nierozwigzano
technicznie i kalkulacyjnie procesu ekstrakcji kar-
piny przez W. Majoche i D. Vasic’a w Bosni
w 1913 w Busovaca, i procesu przeprowadzanego
przez towarzystwo ,,Austro-bosnische Chemische
Industrie-Gesellschaft Wien-Sarajewo*.

Jest wiec niezaprzeczalng zastugg Auster-
weila i Rotha rozwigzanie problemu przerébki
ekstrakcji karpiny, bedacej podstawg, na ktorej
pézniej oparty sie systemy inne, dzisiaj uzywane.

Jezeli przemyst wydobywania zywicy i jej
przerébki na kalafonie i terpentyne oparty jest
na karpinie, to jasnym jest, ze musi sta¢ w S$cis-
tym zwiagzku z gospodarka lesng danych obszarow
i z ich planem lesnym tak, azeby mogt dyspono-
wac zawsze odpowiednig iloscig surowca. Sprawa
pod tym wzgledem przedstawia sie w Polsce
bardzo korzystnie.

Wysokos$¢ zapasu karpiny w Polsce ocenia
Konopka w pracy swojej pod tytutem: ,,Przemyst
terpentynowy suchej dystylacji drzewa w Polsce
r. 1929 na 11 800 000 metrow przestrzennych (m. p.)
zapas przedwojenny obejmuje 5 milionéw m. p.
zapas powojenny 6800000 m. p. przy rocznej
produkcji 2 miljonéw m. p.

Bardzo dobra karpina zawiera w sobie 24%—
25°/0 zywicy, dajacej srednio; 75% kalafonii, 20%
terpentyny i 4°/0 olejku sosnowego. Takiej jed-
nak dobrej karpiny niema wiele i dlatego przyj-
muje w pozniejszych obliczeniach, ze $rednia za-
wartos¢ zywicy w naszej karpinie wynosi 15°/0
zywicy.

Jeden metr przestrzenny karpiny wazy Sred-
nio 400 kg; rownoczesnie dla kalkulacji przyjmuje,
ze zapas podany przez Konopke wynosi nie
11800000 m. p., ale 10 miljonéw m. p.

Przyjmujac wiec powyzsze zastrzezenia otrzy-
mamy, ze zapas ogOlny karpiny w Polsce wedtug
stanu z r. 1929 wynosi 4 miljony ton. Z zapasu
tego, jak zresztg i z rocznego przyrostu karpiny
musimy odrzuci¢ 35% karpiny znajdujgcej sie
w gorach karpackich.

Gorskiej bowiem karpiny uzytkowaé nie
wolno i stusznie. Gdyby bowiem dozwolonem byto
wykopywanie karpiny na stokach gorskich, to
powstate po wyjeciu pniakéw doty, bylyby dob-
rym zbiornikiem woéd, pochodzacych z opadéw
atmosferycznych. Wody te powoli sptokiwalyby
warstwe gleby i substancje humusowe, efektem
czego bytoby odstoniecie nagiej skaty, nie moga-
cej by¢ pozywka dla drzewostanu. Rezultatem
koncowym byloby zupelne wyjatowienie lesne
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stokoéw gorskich i doprowadzenie ich do stanu
takiego, do jakiego doprowadzono gory Krasu.

Jezeli wiec odrzucimy 35°/0 karpiny z ogol-
nego zapasu, to otrzymamy zapas karpiny w ilo-
$ci 2600000 ton.

Ta ilo$¢ karpiny zapasowej przedstawia przy
15¢/0towej zawartosci zywicy wysokos¢ zapasu zy-
wicy w ilosci 390 000 ton.

Poniewaz zywica otrzymana z karpiny za-
wiera jak poprzednio podatem s$rednio 75% kala-
fonii, 20°/o terpentyny i 4°/0 olejku sosnowego,
wiec otrzyma¢ mozemy z zapasu:

292 000 ton kalafonii

78000 ,, terpentyny

15600 , olejku sosnowego
Cena za kalafonie w kraju waha sie znacznie
1 wynosi od zt 65 do 94 za 100 kg w ostatnich
miesigcach. Cena kalafonii zagranicznej 125 zi
za 100 kg, w czym zt 38 za 100 kg optaty celnej.
Cena olejku terpentynowego krajowego waha sie
rowniez silnie i ostatnio podniosta sie ze zt 65
za 100 kg na 90 zt za 100 kg. Cena terpentyny
zagranicznej wynosi dzisiaj ok. 135 zt za 100 kgr
w czym zt 50 optaty celnej. Cena olejku sosno-
wego dochodzi do 2zt za 1 kg w detalu, w hur-
cie wynosi ok. 70 zt za 100 kgr.

Przyjmujac do kalkulacji ceny najnizsze z po-
danych otrzymamy wartos¢ brutto produktéw
przerébki karpiny z zapasu, a mianowicie:
292000ton kalafonii a650 zt 187800 000 zt

78000 ,, terpentyny , 650 ,, 50700000,
15600 ,, ol. sosnowego , 700, 10920000,
razem 249 420 000 zt

okragto 249 000 000 zt.

Jezeli podobne obliczenie przeprowadzi¢ dla
karpiny otrzymywanej z rocznej jej produkcji, po
pozostawieniu pniaka przez 10 lat w ziemi, to
otrzymamy roczny przychdd brutto w osigganych
produktach wielkosci nastepujgcej:

2000000 m. p. karpiny otrzymywanej rocznie od-
powiada 800000 ton karpiny. Odliczajgc 35% na
karpine gorska otrzymamy do eksploatacji okragto

500 000 ton.
Przyjmujac $rednig zawarto$¢ zywicy w Kkarpinie
w wysokosci 15%, otrzymujemy rocznie
75000 ton zywicy

Jezeli z zywicy tej otrzymamy jak poprzednio
75°/0 kalafonii, 20°/o terpentyny i 4% olejku sos-
nowego, to warto$¢ tych produktow wedtug naj-
nizszych cen przedstawia si¢ nastepujaco:

56250 ton kalafonii a650zt = 36562500 zt
15000 ,, terpentyny ., 650, = 9 750 000 ,,
3000 , ol sosnowego , 700, — 2100 000 ,,

razem 48.412.500 zt

okrggto - - - 48400000 zi
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Roczna moznos$¢ produkcji kalafonii w Polsce
przedstawia sie nastepujgco:
fabryka ,,Wanda" w Krystynopolu

wytwarza rocznie ok. 280 ton
fabryka ,Alwa" Inz. Waligory

w Szczebrzeszynie ok. 350
»Starachowice” produkcja rocznie  ok. 150
,wJarot” w Rudniku n/Sanem ok. 1500

razem 2280 ton
Do tej ilosci kalafonii $sredniego gatunku dochodzi
jeszcze produkcja kalafonii pierwszorzednego ga-
tunku, kalafonii otrzymywanej z zywicy drzew sos-
nowych, uzyskiwanej z ich nacinania w lasach
panstwowych w Kilobucku pod Czestochowa.
Produkcja jednak jest nieznaczna tak, ze ogétem
calg ilos¢ produkowanej w kraju kalafonii okres-
li¢ mozemy na 2500 ton rocznie, zapotrzebowanie
zas kraju wynosi Srednio 7500 do 8500 ton
rocznie.
W roku 1936/37 sytuacja produkcyjna przed-
stawiata sie nastepujaco po podniesieniu produkcji
w trzech pierwszych zakiladach

fabryka ,,Wanda" w Krystynopolu ok. 450 ton

. »Alwa" w Szczebrzeszynie 800 ,,
»Starachowice” . . . ” 450 ,
,Jarot"™ w Rudniku n/Sanem . 800

razem 2500 ton
dodawszy do tego wysokos$¢ produkcji laséw pan-
stwowych w kalafonii balsamicznej otrzymamy
wysokos¢ produkcji ok. 2700 ton.

W nawiasie doda¢ nalezy, ze projektuje sie
na rok 1938 budowe panstwowej destylarni zy-
wicy w Garbatce, majacej przerabia¢ zywice sos-
nowa, uzyskiwang przez nacinanie drzew sosno-
wych, a majagcej dawaé¢ ok. 3500 ton kalafonii
rocznie.

Produkcja roczna terpentyny w Polsce wy-
niosta w roku 1934 — 2000 ton, w 1935 r.— 2 300
ton ; wedtug danych Urzedu Statystycznego uwzgle-
dniono w tych danych calg ogolng ilos¢ terpen-
tyny produkowang w Polsce, a wiec i terpentyne
pyrogeniczng uzyskiwang przy suchej destylacji
drzew sosnowych.

Jezeli stosunek terpentyny do kalafonii w zy-
wicy przyjmiemy jak 1:3,75, to ilos¢ wytworzo-
nej terpentyny w Polsce w fabrykach pracujgcych
metodg ekstrakcyjna wynosi 608 ton rocznie
a otrzymywanej terpentyny balsamicznej ok. 58
ton, razem wiec ok. 666 ton rocznie.

Resztatj. 1 634 ton rocznie uzyskiwana jest przy
suchej destylacji drzew szpilkowych, jako terpen-
tyna pyrogeniczng, gatunkowo gorsza, gdyz trud-
niej utleniajgca sie.

Ustalenie importu terpentyny i olejku sosno-
wego jest trudnem, towary te bowiem wchodzg
w statystycznym ujeciu jako olejki eteryczne tacz-
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nie z wiasciwymi olejkami eterycznymi. Mozna
jednak z wielkim prawdopodobieristwem przyjac,
ze wobec wysokiego cta, importowanej terpentyny
prawie ze niema czyli, ze Polska jest samowystar-
czalng, o ile chodzi o terpentyne i ew. olejek sosnowy.

Nie jest natomiast samowystarczalng, o ile
chodzi o pokrycie zapotrzebowania kalafonii.

Jezeli porbwnamy dane ostatnie, dotyczace
zapotrzebowania krajowego w zakresie kalafonii
| terpentyny, z ilosciami mogacymi by¢ wytworzo-
nymi z rocznej tylko produkcji karpiny, to okaze
sie, ze po pokryciu catkowitego zapotrzebowania
krajowego dysponowa¢ mozemy znacznymi ilos-
ciami tych produktéw w zakresie eksportu.

W obecnym stanie rzeczy, produkujgc tylko

2 700 ton kalafonii rocznie importujemy jej w tym
samym czasie od 5800 — 6 000 ton (wedtug danych
Urzedu Statystycznego import wynosit w 1932 n
5867 ton w 1933 r. 6074 ton). Jezeli cena kala-
fonii importowanej wynosita ok. 87 zt za 100 kgr,
to zapfaciliSmy zagranicy za importowang kala-
fonie ok. 5200000 zt.
Roéwnoczesnie jednak nie eksportowalismy terpen-
tyny, wzglednie nie przerabialiSmy jej na bardziej
wartosciowe produkty (nieznaczne ilosci terpin-
hydratu wytwarza firma ,,Alwa"), a gdy wiekszos¢
otrzymywanej u nas terpentyny jest terpentyng
pyrogeniczng, otrzymywang przy suchej destylacji
drzew sosnowych, wiec podczas tego ostatniego
procesu niszczymy tak wartoSciowy produkt, ja-
kim jest kalafonia.

Obliczajac warto$¢ wytwarzanych u nas spo-
sobem ekstrakcyjnym produktéw, wedtug cen naj-
nizszych, poprzednio przyjetych uzyskujemy naste-
pujace wartosci.

2700 ton kalafonii rocznie a 650 zt 1755000 zt
666 terpentyny balsa-
micznej i ekstrak-
cyjnej a650zt 1495000 ,
1634 , pyrogenicznej
120 ,, ol. sosnowego a 700 zt 84 800
razem 3334000 zt
okrggto _ - - 3330000 zi.

Jezeli .cyfry otrzymane poprzednio dla moz-
liwosci produkcji rocznej poréwnamy z cyframi
ostatnej rzeczywistej produkcji to otrzymamy na-
stepujgce zestawienie bilansowe :

Mozliwosci rocznej eksploatacji karpiny okre-
Slone w wartosci produktéw mogacych by¢ wy-
tworzonymi wyrazajg sie sumg 48 400 000 zt
rzeczywiscie otrzymane produkty 3330000 ,,

skad strata przez nieprodukcje 45070000 z
do tego dochodzi strata z wykaza-
nego poprzednio importu kalafonii

razem strata wynosi

5200000 ,,
50 270000 zt
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Jezeli roczna produkcja kalafonii metodg eks-
trakcyjna wynosi 2 500 ton, to cyfra ta odpowiada
przy 750/oowej zawartosci kalafonii w zywicy
3 333 tonom zywicy, co odpowiada 22 220 tonom
karpiny, okraggto 22200 tonom karpiny. Pniak jed-
nak po Scieciu musi pozosta¢ w ziemi minimum
6 lat, azeby jako karpina mogt sie nadawac¢ do
przerobu.

Najswiezszg wiec karping bedzie Kkarpina
z roku S$ciecia drzewa tj. 1930 roku. Mozemy wiec
z bliskim prawdopodobienstwem przyjaé, ze do
dyspozycji mamy zapas surowca, ktory przy za-
potrzebowaniu w dzisiejszej wysokos$ci wystarczy
na 34 lat; albowiem 390000 ton zywicy znajdu-
jacej sie w zapasie karpiny odpowiada 292 000
tonom kalafonii, co podzielone przez zapotrzebo-
wanie kraju roczne w wysokosci 8 500 ton daje
wyzej podang cyfre 34 lat.

Gdybysmy dla ostroznosci przyjeli, ze albo
zapotrzebowanie kraju wzrosnie podwodjnie, albo
ze potowa zapasowej karpiny okaze sie nieprzy-
datng lub niedostepng dla przerébki, to i tak
w obu tych wypadkach zapas karpiny przedsta-
wia¢ bedzie ilos¢ surowca wystarczajgcg na lat
17-Scie.

W miedzyczasie jednak przez owych 17
wzglednie 34 lat narasta¢ bedzie corocznie nowa
ilos¢ karpiny w ilosci 500 000 ton rocznie, co odpo-
wiada 75000 tonom zywicy. W ciggu 17-tu lat
otrzymamy przy podanym na samym poczatku
planie gospodarczym zapas wynoszacy 8500 000
ton karpiny wzglednie 1275000 ton zywicy czyli
trzy razy tyle wynosi zapas obecny.

Przedstawiajac powyzsze rozwigzanie ilustru-
jace wysokos¢ zasobéw surowcowych, a tym sa-
mym mozliwosci rozwojowych przemystu opartego
na przerdbce karpiny, nie moge poming¢ faktu,
ze jak dotychczas jakos¢ kalafonii otrzymywanej
z ekstrakcji nie odpowiada wymaganiom stawia-
nym kalafonii w szeregu przemystow zuzytkowu-
jacych ja.

Gatunkowo jest to kalafonia gorsza, odpo-
wiadajgca gatunkom J, K, i N tak co do zabar-
wienia jak i co do punktu mieknienia, ktory za-
miast 72° C wzglednie 65 do 67° C obraca sie
niejednokrotnie w granicach 42 — 45°C.

Pod tym wzgledem stojg duze mozliwosci
badawcze otworem i jest nadzieja, ze doprowa-
dzanie do otrzymywania kalafonii odbarwianej
i o wysokim punkcie topliwosci jest tylko kwestig
czasu. W tym wiec momencie, w ktérym otrzy-
mywac bedziemy mogli kalafonie jasng marki np.
WW, i o wysokim punkcie topliwosci zaistniejg
warunki mozliwosci pokrywania catego zapotrze-
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bowania krajowego produktami rodzimej wytwor-
czosci, a rowniez wzmoga sie warunki eksportu
dla tych produktow.

W przeciwienstwie do jakosci kalafonii otrzy--
mywanej ekstrakcjg z karpiny przedstawia terpen-
tyna pod wzgledem jakosciowym towar znakomity,
w zupetnosci prawie odpowiadajgcy wymaganiom
ustalonym dla terpentyny na Kongresie w Borde-
aux w r. 1912. Wymaganiom tym nieodpowiada
terpentyna pyrogeniczna, otrzymywana przy Su-
chej destylacji drzew sosnowych. Wobec duzych
mozliwosci otrzymywania terpentyny dobrej z ek-
strakcji nie powinno sie w przysztosci poddawaé
destylacji drewno soshowe, tym wiecej, ze przy
ostatnio omawianym procesie traci sie tak war-
tosciowy produkt jakim jest kalafonia.

Nie wchodzac w szczegoly pragne jeszcze
zaznaczy¢, ze terpentyna z ekstrakcji przedstawia
znakomity surowiec dla otrzymywania réznych ciat
jak terpinhydrat, terpineol, kamfora, u nas jeszcze
na wiekszg skale prokukty nieotrzymywane.

Olejek za$ sosnowy zawierajacy w skiadzie
swoim szereg oksyproduktéw terpenowych jak
pinol, sobrerol, terpineol, fenchylalkohol, borneol
jest nie tylko sam przez sie towarem uzytkowym
(woda lesna), ale moze by¢ tez surowcem dla sze-
regu réznych produktow terpenowych odgrywa-
jacych zwlaszcza w dziatach perfumerii i kosme-
tyki powazng role.

Azeby jednak przemyst oparty na ekstrakcii
karpiny mdgt swobodnie rozwija¢ sie, muszg za-
istnie¢  warunki, wpltywajace pobudzajgco na
jego rozwoj. Warunkami tymi  wplywajacymi
na zmiejszenie kosztow produkcji jest tak skiero-
wana polityka panstwowa, ktdéraby efektem swo-
jej dziatalnosci przyczynita sie do rozwoju prze-
mystu omawianego. Koniecznym wiec jest zupeine
zwolnienie benzyny ekstrakcyjnej od optat podat-
ku konsumpcyjnego i funduszu drogowego i obni-
Zenie stawek przewozu kolejowego karpiny z miejsc
eksploatacji nieraz bardzo odlegtych do miejsc pro-
dukujgcych. Nie matg tez role odgrywac¢ winna
odpowiednia polityka lasow panstwowych, w kie-
runku stwarzania jak najlepszych warunkéw dla
powstawania karpiny.

Poza tym nalezatoby sie zastanowi¢ czy winna
by¢ prowadzona sucha destylacja drewna sosnowe-
go dajgca terpentyne pyrogeniczng, wprawdzie wraz
z innymi produktami — ale niszczgca catkowicie
kalafonie — czy tez moze nalezatoby ograniczy¢
suchg destylacje tylko do drewna drzew liscia-
stych z wylgczeniem drewna iglastego, szczegol-
nie drewna sosnowego.
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Inz. ZYGMUNT PILAT
(Wydz. Bezp. Pracy Centr. Zw.
Sredniego i Drobnego Przemystu

w Polsce).
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Akcja Bezpieczenstwa Pracy w Zaktadzie

Przemystowym

(Odczyt wygtoszony w Sekcji odczytowej Z. I. Ch. w Warszawie dnia 6 kwietnia 1937 r,

Akcja Bezpieczenstwa i Hygieny Pracy ma
ogromne znaczenie spoteczne i gospodarcze ze
wzgledu na duze sumy, ktore ida na renty inwa-
lidzkie i za leczenia chorobowe i wypadkowe.
Okoto 100 milionéw zt. rocznie wydaje sie na
te cele, a suma ta rosnie z roku na rok. Pienig-
dze te placi posrednio przemyst, w postaci skia-
dek. Wreszcie fabrykant wskutek wypadkow po-
nosi rowniez straty bezposrednie, jak zniszczenie
maszyn i materiatbw, przestdj i dezorganizacja
produkcji.

Chodzi wiec o zmniejszenie tych wydatkow,
a to nastgpi, gdy przemyst zorganizuje systema-
tyczng walke z wypadkami przy pracy i zacho-
rzeniami zawodowymi.

Gtéwnymi  momentami
bezpieczenstwa we fabryce sa

1) Organizacja tzn. znormalizowanie czyn-
nosci produkcyjnych z punktu widzenia bezpie-
czenstwa. Z chwilg gdy robotnik ma ustalony
niemal kazdy ruch i wykonywa swojg prace zawsze
w ten sam sposob, mozliwos¢ wypadku zmniejsza sie.

Tak ujednostajnione czynnosci nalezy ujmo-
wacé w lokalne przepisy i instrukcje bezpieczenstwa.

prowadzenia akcji

2) Zabezpieczenia techniczne i ostony pedni
maszyn i aparatow. W tym dziale popetnia sie
szereg bledéw. Zastona musi spetnia¢ swoje zada-
nie w stu procentach bezpieczenstwa, jednak nie
moze utrudnia¢ pracy i naprawy maszyny, lub

TADEUSZ PATRYN

S a

(Dokonczenie).

Metody niezupetnego spalenia gazu ziemnego
przy powolnym schiodzeniu.

1. System Lewis’a stosowany w Han-
cock, Louisiana polega na niezupetnym spaleniu
gazu ziemnego w specjalnych przestrzeniach. Pto-
mienn dochodzi do 6 stOp szerokosci. Sadza ucho-
dzaca w gestych chmurach jest tapana we wo-
dzie, filtrowana, suszona, a nastepnie proszkowana.

2. System ,,Gastex" polega na niezupet-
nym spaleniu gazu ziemnego w szeregu palnikéw

zatozenia pasa. Zastony zle zatozone sg szkodliwe
z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy.

3) Propaganda ostroznej pracy ws$réd per-
sonelu jest jednym z najtrudniejszych zadan akcji
bezpieczenstwa. Srodkami tutaj sa: plakaty,
wkiadki do kopert do wyptat, lub same koperty.
Réwniez kota bezpieczenstwa tworzone we fabry-
kach, wciggajg majstrow i robotnikobw do zajecia
czynnej postawy w akcji przeciwwypadkowej.

4) Dziat sanitarny obejmuje zorganizowanie
racjonalnej pierwszej pomocy we fabryce, co ma
szczegl6lne znaczenie dla fabryk na prowingji,
ktére nie majg do dyspozycji pogotowia ratunko-
wego i ubezpieczalni. Na kazdej fabryce powinny
znajdowac sie osoby z posréd personelu wyszko-
lone w udzielaniu pierwszej pomocy, przed ode-
staniem poszkodowanego do ubezpieczalni, lub
zanim przybedzie lekarz.

5) Ochrona przeciwpozarowa i gazowa ma
na celu zabezpieczenie fabryki i personelu przed
skutkami pozaru, w czym najwieksze znaczenie
ma wykonanie planu obrony przeciwpozarowej
catego obiektu fabrycznego. Nowsze $rodki pozar-
nicze umozliwiajg to w zupetnosci.

Pomimo ze zapobieganie wypadkom nie jest
sprawg nowa dla kazdego Kkierownika fabryki
i kierownika ruchu, nie nalezy zaniedbywac spe-
cjalnego nastawienia w tym kierunku, a korzysci
z takiego postepowania nie kazag na siebie diugo
czekac.

umieszczonych w specjalnej komorze szamotowej,
do ktérej od spodu doprowadzone jest powietrze
cienkiemi strugami. Komora szamotowa chroni
przed stratg ciepta przezp romieniowanie. Rys. 5])
przedstawia komore systemu ,,Gastex®, w ktorej
odbywa sie niezupetne spalanie.

Rysunek 6. przedstawia schemat fabryki
pracujacej systemem ,,Gastex“. W komorze sza-
motowej ,,B“ odbywa sie niezupeine spalanie gazu
ziemnego powietrzem dostarczonym! przez dmu-

I. Drogin: India Rubber Journ. Vol. XC, 166, 7/9, 1935.
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chawe ,,A“. Gazy spalenia wraz ze sadzag prze-
dostajg sie dtugim rurociggiem ,,C* do skrubera
,»D", gdzie nastepuje schitodzenie. 90°/ sadzy jest
strgcane we filtrze elektrycznym ,,E”. Reszta
osadza sie w odpylaczu cyklonowym ,F“
Sadza z filtra elektrycznego, oraz z odpylacza
jest przenoszona transporterem ,,G“ do automa-
tycznego urzadzenia pakujgcego ,,H*.

W Polsce opracowano w laboratorium Tech-
nologii Nafty Politechniki Lwowskiej metode
otrzymywania sadzy z gazu ziemnego (P. P. Nr.
23422 Pitat, Szayna, Patryn, Ziotkowski). Wedtug

tej metody pracuje fabryka sadzy w Borystawiu,
nalezagca do Polskich Zaktadéw Gazolinowych.

Rysunek 7 przedstawia schemat powyzszej
metody. Generator ,,A“ jest podzielony na dwie
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czesci Sciang z wysokoogniotrwatej szamoty 1.
Czes¢ ,,.B“ stuzy jako regenerator ciepta potrzeb-
nego do podgrzania powietrza. Czes¢ ta jest wy-
wozona szachownicg z cegly szamotowej. Czes¢
,.C" stuzy za przestrzen reakcyjng. Palnikiem ,,D“
doprowadza sie gaz 3 i powietrze 2 potrzebne do
podgrzania regeneratora cieplnego, w przedpale-
nisku ,,G“ mieszanka ta zostaje zupetnie spalona.
Gorgce gazy spalenia ogrzewaja S$ciany szamo-
towe przestrzeni reakcyjnej, oraz wylozenie sza-
motowe regeneratora, stuzgce jako magazyn ciepta.
Gazy spalinowe odprowadzane sg do komina
przez zawOr 6. Skoro przestrzeh regeneratora zo-
stanie nagrzana do odpowiedniej temperatury,
zamyka sie doptyw gazu i powietrza do palnika,
przepuszczajgc w przeciwpradzie powietrze przez
zawor 7., ktére nagrzewa sie na wylozeniu sza-
motowym regeneratora do wysokiej temperatury.
Przewodem 5 doprowadza sie gaz ziemny, ktory
w zetknieciu z wysoko podgrzanym powietrzem
ulega czesciowo niezupetnemu spaleniu, czesciowo
za$ pyrolizie. Wytworzona sadza wydostaje sie
otworem 8 do zamkniecia wodnego, stuzgcego
jako zawor, nastepnie poprzez kolektor 4 do
skrubera wodnego ,,F“, gdzie ulega czesciowemu
schtodzeniu. Ze skrubera czesciowo schiodzona
sadza przechodzi do filtra ,,H”. We filtrze osiada
ona na specjalnych siatkach o wylozeniu azbesto-
wym, co umozliwia filtrowanie w temperaturze
200° C i wyzej. Z siatek jest zeskrobywana do
dolnej czesci filtra, skad sie jg co pewien czas
wydobywa. Przewoéd 9 stuzy jako odprowadzenie
sadzy poreakcyjnej.

Metody termiczne.

Poddajac metan dziataniu wysokich tempe-
ratur przez stosunkowo diugi okres czasu, otrzy-
mujemy wegiel w postaci sadzy, oraz wodor.
Mayer i Altmayer podajg stany rOéwnowag roz-
ktadu metanu na wegiel i wodér w zaleznosci od

temperatur.
t°C /o H2 o5 chl t°C °loH?  7.CH,
400 14 86 1000 99,5 0,5
500 38 62 1100 99,8 0,2
800 94 4 1150 99,9 0,1
850 98,5 15

Z powyzszego zestawienia widzimy, ze

w temperaturze 800° C stan roéwnowagi jest wy-
bitnie przesuniety w kierunku rozktadu CH4. Chy-
zos¢ reakcji jest jednak mala. W temperaturze
1200—1300° C reakcja zachodzi z szybkoscia,
ktora pozwala na realizacje przemystowa. Wydzie-
lajgca sie sadza jest szara, wybitnie zgrafitowana,

2) Oil — Gas. Jour. 9. V. 1929, 111 i 236.
8) R. C. Moore. Ind. Engin. Chem. 21. 1931.
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nie posiadajgca cennych wiasnosci ,,carbon black’u*.
Niemniej jednak nadaje sie do wielu celow. Otrzy-
mywanie jej przeprowadza sie w generatorach
pracujacych dwutaktowo. J. A. Junker?) podaje
wydatek sadzy w termicznym piecu na 110 gr/m3
przy jednoczesnym otrzymaniu gazu o zawartosci
90°/h H2.

Rys. 8. przedstawia schemat metody ,,Ther-
matomic™3). Metoda ta nalezy do towarzystwa
,»Thermatomic Carbon Co“ w Sterlington, Loui-
siana (A. P. 1857469).

Na rysunku widzimy dwa generatory pracu-
jace dwutaktowo, naprzemianlegle tzn., ze gdy
w jednym generatorze prowadzimy reakcje to
w drugim ogrzewanie. Dotem doprowadza sie
specjalnymi palnikami powietrze i gaz do spala-
nia. Goragce gazy spalenia ogrzewaja wnetrze ge-
neratora wylozone szachownicg szamotowa, stu-
zaca jako magazyn cieplny. Skoro przestrzen re-
akcyjna zostanie nagrzana do temperatury 1400° C
przerywa sie palenie, jednoczesnie przepuszczajgc
gaz ziemny od gory. Gaz ziemny rozkiada sie na
wylozeniu szamotowym na sadze i wodoér. Gazy
reakcyjne wraz ze sadzg odprowadzane s3, po
uprzednim schiodzeniu do komér filtrowych,
w ktorych umieszczone sg worki bawelniane, skad
sadza jest strzepywana do transportera. Gazy
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spalenia wypuszczane sg do komina gorg, poprzez
klape. Generatory pracujg w interwale temperatur
od 1400° C do 900° C. Sadza otrzymana powyzszg
metodg nosi w handlu nazwe ,,Thermax“. O sto-
pniu rozktadu CH4, Swiadczy podany przez po-
wyzej wymienionego autora sktad procentowy gazu
przed rozktadem i po rozkiadzie.

Skiadnik gaz przed rozkladem gaz po rozkiadzie
co! 0,4 0,9
C,,Hm 0,7 1,3
h! 0,0 85,4
(610) 0,0 11
chl 93,8 5,0
N2 51 6,3

Sadza otrzymana powyzsza metodg jest nie-

aktywna i stuzy do specjalnych celow w prze-
mysle gumowym.
Przez rozcienczanie gazu majacego uledz

rozktadowi termicznemu na sadze gazami obojet-
nymi takimi jak N2, spaliny, Ha, gaz poreakcyjny,
otrzymujemy sadze o wiele delikatniejszg i 0o znacz-
nie mniejszym ziarnie. Rozcienczenie gazami
powstrzymuje aglomeracje sadzy na wieksze ziar-
na. Niektére metody stosujg rozcienczanie parg
wodng lub powietrzem. Szarwasy podaje sposob,
w ktérym CH4 uprzednio jest rozcienczony CO?2
(DRP. 380495).

,»Thermatomic Carbon Co“ wypuscita na ry-
nek sadze pod nazwag ,,P 33“ otrzymang w zupet-
nie podobny sposdb jak ,, Thermax“, tylko, ze gaz
ziemny jest uprzednio rozcienczony gazem po-
reakcyjnym.

Metody elektryczne.

Rozktadajgc CHt w luku elektrycznym otrzy-
mujemy sadze i wodér, obok pewnych ilosci
acetylenu.

W metodzie tej otrzymuje sie wydatek 80 gr
z m3. Metoda ta moze byé wtedy tylko rentowna,
gdy 1 kWh kosztuje 0,05 centa USA. J. I. Ja-
kovskyd) pracuje nad rozkiadem oleju w luku
elektrycznym w kierunku otrzymania sadzy.

Tabelka Nr. 4 podaje ilos¢ sadzy wyprodu-

kowanej w USA metodg ,kanatowg", i innymi
metodami.
Tabela 4.
system inne
kanatowy systemy
ROK okoto okoto
milionéw milionéw
kg kg
1929 148 17,6
1931 115 11,8
1932 102 8,1
1933 106 15,8
1934 132 15,8
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Ocena analityczna.

Do dzi$ dnia nie znamy metod analitycznych
umozliwiajacych w jednoznaczny sposoéb okresle-
nie wiasnosci sadzy. Nie znamy réwniez metod,
ktéreby umozliwiaty rozréznianie poszczegdlnych
gatunkéw sadzy. Normalnie oznacza sie w sadzy
zanieczyszczenia jak wilgo¢, tzw. ekstrakt aceto-
nowy, ,,grit“, popiét, poza tym ciezar pozorny,
ciezar wiasciwy, czarnos¢, zdolnos¢ krycia.

Czasem zdjecia mikroskopowe dajg pewien
obraz aglomeracji sadzy. Sg to metody konwen-
cjonalne nic nie mowigce o przydatnosci sadzy
do gumy, czy do fabrykacji farb lub lakieréw.
Jedynym kryterium dobroci sadzy jest zrobienie
praktycznej proby tzn. sporzadzenie odpowiedniej
farby, czy lakieru, w odniesieniu za$ do gumy —
mieszanki gumowej, na ktérej po wulkanizacji
oznaczamy daty wytrzymatosciowe cechujace dang
sadze.

Pokrotce oméwimy metody konwencjonalne
stosowane dzi§ w przemysle.

a) wilgo¢. Odwazong probke sadzy suszymy
w naczynku wagowym w temperaturze 105° C
w suszarce, do stalej wagi.

b) ekstrakt acetonowy oznaczamy w apara-
cie Soxhleta. Ekstrakcje przeprowadzamy acetonem
tak diugo, az aceton sptywajacy rurka syfonowsg
jest zupetnie bezbarwny. Niejednokrotnie doktad-
ne wyekstrahowanie sadzy napotyka na trudnosci
i wymaga diuzszego czasu. Poczatkowo ekstrak-
cja idzie szybko, w miare wymywania zanieczysz-
czen ze sadzy, coraz to wolniej sg one usuwane.
Czasem po uptywie kilku dni ekstrakcja nie jest
jeszcze ukonczong. Jak wyzej wspomniano eks-
trakt acetonowy skiada sie z wysokomolekular-
nych ciat aromatycznych, ktére powstaty z meta-
nu drogg pyrogenezy. W sadzach lampowych
i ptomiennych w ekstrakcie znajdowaé sie moze
czes¢ przesublimowanego czy przedestylowanego
surowca uzytego do wyrobu sadzy. Bardzo fatwo
jest jakosciowo stwierdzi¢ czy dana sadza zawiera
ekstrakt acetonowy. Sadze umieszczong na bibule
do filtrowania zwilzamy acetonem. W razie obec-
nosci ekstraktu acetonowego powstaje dokota na
bibule charakterystyczna brgzowa plama.

c) popiot. Odwazong ilos¢ sadzy prazymy
w tygielku kwarcowym, poczgtkowo w atmosferze
powietrza, nastepnie doprowadzajgc ostroznie tlen,
do statej wagi.

d) grit a. Czestokro¢ w sadzy, a zwlaszcza
otrzymanej metodami termicznymi znajdujg sie
zgrafitowane czgsteczki sadzy, posiadajgce o wiele
wieksze wymiary niz pierwotne skupienia. Obec-

4) J. 1. Jakovsky. USA. Bureau of Mines Technol.
Paper 341, 1924.
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nos¢ tych czesci zgrafitowanych tzw. gritu obniza
warto$¢ sadzy, zwiaszcza w zastosowaniu do gu-
my. Jakosciowo tatwo wykry¢é grit rozcierajac
sadze miedzy palcami. llosciowo oznaczamy prze-
siewajgc sadze przez specjalne sita o Scisle okre-
Slonej ilosci oczek na 1 cm2

e) ciezar pozorny. Do cylindra szklannego
na 100 cm3 nasypujemy po kreske sadze, nastep-
nie wazymy te ilos¢ sadzy, ktéra zajmuje obje-
tos¢ 100 cm3 bez ugniatania. Liczba ta wyrazajgca
ilos¢ graméw sadzy na 100 cm3 charakteryzuje
rozdrobnienie sadzy.

f) ciezar whasciwy wyznaczamy w pikno-
metrze znanymi sposobami.

g) czarnos¢. 0,1 gr sadzy badanej mieszamy
z 10 gr ZnO i 3,5 cm} oleju Inianego doktadnie
ucierajac w mozdzierzu porcelanowym na jedno-
litg mase. Nastepnie sporzadzamy skale czarnosci
w odniesieniu do sadzy standartowej. Za 100°/0
czarnosci przyjmujemy barwe mieszaniny 0,1 gr
sadzy standartowej z 10 gr ZnO + 3,5 cm3 oleju
Inianego. Dodajgc stopniowo ZnO mozemy uzys-
ka¢ calg skale czarnosci. | tak mieszanina 15 gr
ZnO i 3,5 cm3 oleju Inianego z 0,1 gr sadzy stan-
dartowej da mieszanke o 75°/0 czarnosci. Przez
wymieszanie 20 gr ZnO, 0,1 gr sadzy standarto-
wej i 3,5 cmd oleju Inianego dostaniemy 50°h
czarnosci itp.

Barwy badanej sadzy poréwnujemy ze skalg
wzorcowa przez natozenie obok siebie na szybke
szklanng pasty z mieszanki wzorcowej i badanej.

h) zdolnos¢ krycia podaje nam ilo$¢ sadzy
zmieszanej z okreslong iloscig oleju Inianego po-
trzebnej do pokrycia pewnej powierzchni. Jest to
jednak okreslenie niedoktadne i subiektywne.

Wiasnosci sadzy, oraz zastosowanie w przemysle.

Sadza handlowa nie jest czystym weglem.
Analiza elementarna wykazuje pewne ilosci wo-
doru, azotu i tlenu. Na podstawie tego niektorzy
badacze przypuszczajg, ze sadza jest jakim$ bar-
dzo wysoko molekularnym weglowodorem o zni-
komej zawartosci wodoru. Jednak na podstawie
badan roentgenometrycznych nalezy przypuszczac,
ze sadza jest czystym weglem, w ktorym sa za-
adsorbowane bagdz okludowane zanieczyszczenia
jak wilgo¢, czesci lotne oraz gazy spalinowe.

Obraz mikroskopowy sadzy zawieszonej
w jakim$ osrodku ptynnym np. oleju Inianym
pozwala nam czesciowo oznaczy¢ przydatnosé¢

sadzy do fabrykacji farb drukarskich.

Na podstawie obrazu mikroskopowego roz-
rézniamy sadze ,krotkie" (short black) i sadze
»dlugie”. Sadze ,krotkie"™ zawieszone w oleju

6) R. O. Neal. G. I. Perrot.
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Inianym po paru minutach aglomerujg w duze
skupienia; ogladane pod mikroskopem wykazuja
ruchy. Sadze ,diugie” natomiast jeszcze po 24
godzinach nie wykazujg tendencji do skupiania
sie. tatwo rozrézni¢ farby sporzadzone z sadzy
.krotkiej", badz ,dlugiej”. Farba sporzadzona
z sadzy ,krotkiej" rozciggana miedzy palcami
tworzy krotkie urywajgce sie nitki, za$ z ,,dlugiej"”
da sie rozcigga¢ dos¢ znacznie. Ma to znaczenie
w fabrykacji farb dla maszyn szybkorotujacych.
Sadza ,,dluga" chemicznie rézni sie od ,krotkiej"
wielkg zawartoscig czesci lotnych i wilgoci.

Tabela Nr. 5 podaje nam sklad réznych ga-
tunkéw sadzy.

Tabela 55).

Sadza wilgoé %‘Eﬁgi wegiel popiot
»dtuga" 7,13 1341 79,44 0,2
,.krotka" 3,02 548 9147 0,3
Kalista 5,30 10,4 84,1 0,14
sadza do gumy 3,02 533 91,82 0,03
lampowa 3,12 17,38 79,44 0,06
termiczna — 6,48 93,28 0,24

Tabela Nr. 6 podaje wyniki analiz elemen-
tarnych wolnych od wilgoci.

Tabela 65).
ciezar
Sadza h? c n2 0l S iase.
,.dtuga” 0,57 91,06 0,04 8,26 0,06 1,78
»Krotka" 0,52 96,4 004 269 031 18
Kalista 1,11 87,98 0,08 10,6 0,01
sadza dogumy 1,02 938 0,02 5,06 0,05 1.8
lampowa 151 87,84 0,0 995 0,64
termiczna 1,13 97,99 0,1 0,51 0,12

Jak wyzej wspomnieliSmy sadza adsorbuje
gazy spalenia, ktére jest trudno z niej usunagé.

Tabela Nr. 7 podaje sktad gazéw zaadsor-
bowanych w sadzy.

Tabela 75)
analiza gazu uzyskanego przez wypompowanie sadzy
w prézni w temperaturze

pokojowej
Sadza CO2 02 CHj hi nl Co
,.krotka" 07 20,2 02 00 789 0,
,»dtuga” 13 186 0,2 0,0 798 0,1

Carbon Black Bureau of Mines 37, 1922.
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445° C,
Sadza COl 0] CHj h? nl CoO
»Krotka" 67,2 09 0,0 0,0 57 26,2
,»dtuga” 64,19 0,62 041 0,7 224 1222

Sadza wykazuje w pewnej mierze wiasnosci
hygroskopijne. Po 24 godz. uprzednio wysuszona
probka sadzy pozostawiona nad wodg przybrata
do 7°/0 na wadze ; za$ po 74 godz. pochioneta az
14°/0 wilgoci. Niektore tylko gatunki sadzy, a mia-
nowicie sadze otrzymane z niezupeinego spalenia
gazu ziemnego wykazujg zdolnos¢ zwilzania przez
wode, inne za$ termiczne, lampowe, ptomienne sg
hydrofobami.

Bezposrednie oznaczenie wielkos$ci ziarna sa-
dzy pod mikroskopem natrafia na duze trudnosci
na skutek tatwosci aglomeracji. Wielkos¢ ziarna
oznaczamy przez rozpuszczenie w ksylenie, a na-
stepnie w benzenie niewulkanizowanej prébki gumy
zmieszanej ze sadza. W ten sposob unikamy aglo-
meracji. Uzyskany powyzsza metodg roztwor ba-
damy w ultramikroskopie oznaczajgc tatwo rze-
czywistg wielko$¢ ziarna.

Wielkosci  ziarn poszczegdlnych gatunkéw
sadz rbéznig sie pomiedzy soba dos$¢ znacznie i wy-
nosza dla:

»ouper-Spectra” 0,025 mikrona
»Micronex"“ 0,06

P 33" 0,16 »

,» Thermax“ 1,12 w

. Welwetex* 2,2 W

Poszczegolne gatezie przemystu stawiajg rozne
wymagania dla sadzy. Przemyst farb drukarskich,
lakierow interesuje w gtdwnej mierze czarnosc,
zdolno$¢ krycia, oraz ciezar pozorny; przemyst
za$ gumowy kiadzie nacisk na tzw. aktywnos$c
sadzy. Oprocz tego stawiane sg wymogi co do
zawartos$ci zanieczyszczen. Ponizsze zestawienie
podaje wymogi poszczegolnych gatezi przemystu:

farby drukarskie guma farby, lakiery

°/o wilgoci 50 4,0 5,0

°/0 popiotu 0,1 0,25 1,25

°/0 ekstraktu aceton. 0,1 0,5

°/0 czarnosci Roéwny standartowi 90 95
nic nic nic

,»grit”
Jak wspomnieliSmy na poczatku niniejszego

Echa l-szego Zjazdu

W dniach 2—-4 maja br. odbyt sie w Warszawie
pod Wysokim Protektoratem Pana Prezydenta
R. P. Prof. Dr Ignacego Moscickiego I-szy Ogoél-
nopolski Zjazd Inzynierbw Chemikéw, zorgani-
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artykutu najwazniejszym konsumentem sadzy jest
przemyst gumowy. Poczagtkowo nie rozrézniano
poszczegdllnych wartosci sadz, uzywajac przewaz-
nie sadzy plomiennej jako napetniacza. Dopiero
pod koniec wojny Swiatowej uzyto do wyrobu
opon automobilowych sadz gazowych, ktére oka-
zaly sie wybitnie aktywnymi w odniesieniu do
gumy. Aktywnoscig sadzy nazywamy wiasnosci
fizyko-chemiczne, ktore zwiekszajg wytrzymatosé
mieszanek gumowych. Z jednej strony sadza absor-
buje ptomienie ultrafiotkowe przez co zapobiega
sig przedwczesnemu starzeniu sie gumy. Z drugiej
strony zwiekszona jest wytrzymatos¢ mechaniczna
na rozerwanie i S$cieranie. Moze najbardziej cha-
rakterystyczng cechg sadz aktywnych jest tzw.
,»Sztywnosé". Wyroby z gumy tak jak i opony
automobilowe, podeszwy gumowe itp. nie moga
by¢ za bardzo rozciaggliwe. Sadze aktywne niejako
usztywniajg mieszanke gumowa. Miarg tej wias-
nosci jest obcigzenie podane w kg/cm? potrzebne
do rozciggania probki gumy o 300°0 swej pier-
wotnej diugosci. Na podstawie tej wielkosci znaj-
duje sie w literaturze amerykanskiej charaktery-
styka sadz. Sadze aktywne dajg gume ,twardg"
(hart rubber). Do nich nalezg wszelakiego rodzaju
sadze otrzymane z niezupeilnego spalenia gazu
ziemnego tzw. ,carbon black” (Micronex, Arrov,
Crow-brand, Disperso, Diexie itp.), Sadze nieak-
tywne dajg gume ,,miekka" (soft rubber). Do nich
nalezg wszystkie sadze ptomienne, lampowe, ter-
miczne, P 33, sadza Levis'a, Gastex*.

Ogolng wytrzymatos¢ mieszanki gumowej
charakteryzuje tzw. iloczyn wytrzymatosci. lloczyn
ten jest proporcjonalny do wielkosci pracy zuzy-
tej do zerwania badanej prébki gumy. Im wiekszy
iloczyn, tym sadza jest bardziej aktywna. Miarg
Scieralnosci jest liczba obrotéw krazka Scierajacego
potrzebna do starcia warstewki badanej mieszanki
gumowej o grubosci 1 mm. Dla sadz aktywnych
liczba ta jest o wiele wyzsza niz dla sadz nieak-
tywnych. Rowniez charakterystycznymi datami jest
tzw. plastycznosé, oraz ,wdziernos¢" (kerbra-
higkeit).

Na koniec wspomnimy o badaniach niekto-
rych wiasnosci fizyko-chemicznych sadz, jak zdol-
nos¢ adsorbcji btekitu metylowego, jodu, dwufeny-
loguanidyny. Badania te jednak nie dajg jasnego
obrazu wiasnosci sadzy.

Inzynierow Chemikow

zowany w mys$l uchwaty V Zjazdu Delegatow
Zwigzku Inzynieréw Chemikéw R. P. Jakkolwiek
termin Zjazdu byt stosunkowo krétki zgtoszono
176 referatdbw na tematy zwigzane z hastami Zja-
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zdu a mianowicie ,,Chemia na ustugach obrony
kraju" i ,,Zagadnienie samowystarczalnosci w dzie-
dzinie surowcow". Na Zjazd przybyto przeszio
750 inzynieréw chemikéw, précz tego szereg os6b
zaproszonych w charakterze gosci, oraz studentéw
chemikéw ze starszych semestréw,; pomimo, ze
obrady toczyly sie réwnoczesnie w 7-miu sekcjach
frekwencja na posiedzeniach sekcyjnych byta bar-
dzo duza. Ten zywy oddzwiek jaki hasta Zjazdu
znalazty wsrdd licznej rzeszy inzynieréw chemikow
Swiadczy o0 jej ideowym nastawieniu i gotowosci
zbiorowego wysitku dla dobra Panstwa.

I-szy Zjazd Inzynierow Chemikow.

W dniu 2-gim maja o godzinie 9-tej rano po
nabozenstwie, ktére na intencje Zjazdu w kosciele
Matki Boskiej Czestochowskiej odprawit ks. Dr
H. Hilchen, rozpoczeto obrady w Sekcjach Facho-
wych. O godzinie 11'30 w Auli Politechniki na-
stgpito uroczyste otwarcie Zjazdu. Zebranie to
zaszczycili swg obecnoscig Pan Minister Prof. Dr
W. Swietostawski, jako Reprezentant Pana Prezy-
denta R. P., PP. gen. T. Malinowski, ptk. O. Czuruk,
dyr. Dep. M. P. i H. C. Peche, wiceprezydent
Miasta J. Kulski, oraz liczni przedstawiciele Swiata
naukowego i przemystowego. Zebranie zagait pre-
zes Zarzadu Glownego Zw. Inz. Ch. R. P. inz
J. Milewski, witajgc w imieniu Zwigzku przybytych
gosci, po czym zaprosit na Przewodniczgcego ob-
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rad JM. Pana Rektora Politechniki Warszawskiej
Prof. Dr J. Zawadzkiego, ktory otwierajac Zjazd
powiedziat:

Panie Ministrze, Panowie przedstawiciele
rzadu, Kolezanki i Koledzy. Dziekujagc za wybor
chciatbym zarazem jako gospodarz tej sali ser-
decznie powita¢ zebranych w murach uczelni na-
szej i czynie to z prawdziwa radoscig, bo przeciez
olbrzymia wiekszo$¢ uczestnikdéw Zjazdu to wycho-
wankowie nasi, lub bratniej uczelni Iwowskiej...
Liczba uczestnikow, sto kilkadziesigt zgtoszonych
referatéw i ich tematy Swiadczg o tym, ze polski

Uroczyste otwarcie Zjazdu w Auli Politechniki Warszawskiej,

inzynier chemik nie tylko rozumie znaczenie pracy
tworczej, lecz... ze w pracy swej interesy narodu
i panstwa ma przede wszystkim na oku.
Cieszymy sie, zescie do nas przyszli, bo i na-
sza praca bez statego z Wami wspoétzycia i kon-
taktu nie moze by¢ owocna. Przez Zjazd swoj
w naszych murach dajecie moznos¢ pogadanki
o wspoélnych dazeniach i o wspdlnych troskach.
Musi przyjs¢ w spoteczenstwie... zrozumienie,
ze najwazniejszg inwestycjg w budowie zycia na-
rodu i panstwa jest cztowiek do pracy tworczej
zdolny i do pracy tej nalezycie przygotowany ; ze
wielkie plany inwestycyjne, ze praca nad podcigg-
nieciem Polski wzwyz wtedy tylko da zamierzone
wyniki, gdy bedziemy mieli ludzi, ktérzy potrafig
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te plany wykona¢, gdy ich nalezycie do tego przy-
gotujemy.

Rektor Zawadzki powotat nastepnie do pre-
zydjum: ptk. Szmoniewskiego, dyr. biura wojsk,
przy Min. P. i H.,, mjr. Wojciechowskiego, szefa
wydzialu chem. M. S. Wojsk., prof. Jabtczynskiego,
jako przedstawiciela Polskiego Tow. Chem., oraz
dyr. Wojnara prezesa Zw. Przemystu Chemicznego,
dyr. Z. F. Z. A. Benedeka, nacz. dyr. Polminu Daz-
wanskiego, prof. Dr T. Kuczynskiego, dyr. inz. Roge,
inz. Starczewska, inz. Milewskiego, inz. Przedpet-
skiego, zas jako sekretarza Zjazdu inz. Karpinskiego.

Z kolei nastgpity przemodwienia powitalne.
Pierwszy im. Min. Spraw Wojsk. Gen. Kasprzyc-
kiego przemowit putk. Czuruk, imieniem Min. P.
i H. dyr. Peche, podnoszac znaczenie Zjazdu dla
Panstwa i zycia gospodarczego kraju, imieniem
Komitetu Obrony Panstwa, gen. Malinowski, imie-
niem Zwiazku Polsk. Przemystu Chemicznego gen.
dyr. inz. Wojnar, imieniem Polsk. Tow. Chemiczn.
prof. Jablczynski.

Po odczytaniu depesz hotdowniczych, ktore
wystat Zjazd do Prezydenta R.P., Prof. Ignacego
Moscickiego, do Marszalka Smigtego - Rydza i do
Premiera Stawoj Skiadkowskiego, pierwszy pro-
gramowy referat pt. ,,Linie rozwojowe polskiego
przemystu chemicznego™ wygtosit inz. T. Zamoyski.
Przedstawiwszy smutny stan dzielnic Polski za
czasObw zaborczych pod wzgledem uprzemystowie-
nia, oraz celowe niszczenie istniejgcych urzadzen,
a nawet dorobku naukowego i technicznego w for-
mie planéw i zapiskbw przez armie zaborcze
W czasie wojny, prelegent wymienia trzy zasadni-
cze elementy rozwoju kazdego przemystu, a wiec
i chemicznego. Sa nimi: odpowiednie surowce,
energia pracy tworczej i kapitat. Co do pierwszych
to mamy wielkie ich bogactwo, czesciowo jeszcze
niedostatecznie wyzyskane w postaci réznych mi-
neratéw. Brak nam jednak fosforytow i ttuszczow.
Emanacjg energii i pracy tworczej jest Zjazd obec-
ny, reprezentujacy olbrzymi dorobek nauki polskiej.
Referent wyraza nadzieje, Ze i ostatni element
rozwoju przemystowego naszego Kkraju, tj. kapitat,
po ktory na razie musimy jeszcze siega¢ do obcych,
dojdzie do gtosu i ze dzieki postepujacej naprzéd

kapitalizacji wewnetrznej znajdg sie niebawem
Srodki wilasne na rozbudowe przemystu chemicz-
nego.

Nastepnie referent przedstawit pokroétce

i bardzo tresciwie dotychczasowe osiagniecia pol-
skiego przemystu chemicznego. A wiec w dzie-
dzinie chemii nieorganicznej: wyzyskanie blendy
cynkowej i pirytowej do fabrykacji kwasu siarko-
wego i jego soli, uzycie soli kuchennej do pro-
dukcji sody i kwasu solnego, olbrzymi rozwdj
przemystu azotowego, uniezalezniajgcy nas od im-
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portu saletry chilijskiej i przerébke soli potaso-
wych, jako elementu nawozéw sztucznych i innych
produktow.

W dziedzinie chemii organicznej przemyst
ma do zanotowania znaczny postep w wyzyski-
waniu smoty pogazowej, w wulkanizacji gum,
w przerébce drewna. Rozwinat sie przemyst sztucz-
nych wibékien mogacych czesSciowo zastgpi¢ ba-
welne, oraz przemyst mas plastycznych, wytwa-
rzanych z celulozy, kazeiny i fenolu. Rozwdj na-
szego przemystu chemicznego najlepiej ilustrujg
nastepujgce dwie cyfry: podczas gdy w roku 1929
kapitat zainwestowany wynosit 500 milionéw ztotych,
dzi§ zaangazowanych jest w tym przemysle 800
milionéw.

Jako wytyczne na przysztos¢ referent wymie-
nia konieczno$¢ pogiebienia badan surowcéw mine-
ralnych i zastosowania ich w przemys$le chemicz-
nym, kontynuowanie studidw nad sztucznym wiok-
nem i masami plastycznymi i wreszcie przystoso-
wania przemystu chemicznego do obrony granic.

Drugi referat programowy pt. ,Zadania
chemikéw w przygotowaniu przemystu do obrony
kraju" wygtosit inz. M. Swiderek, wskazujac, ze
zadaniem przemystu chemicznego jest zapewnienie
nie tylko dostawy $rodkéw wybuchowych, gazow
bojowych i $rodkéw leczniczych, ale roéwniez za-
pewnienie mozliwosci produkcji poszczegdlnych
gatezi przemystu, mato lub nawet wcale niezwig-
zanych w czasie pokoju z produkcjg chemiczna.
Chemicy musza wskazaé¢, jakie surowce krajowe
moga zastgpi¢ dotychczas uzywane pochodzenia
obcego, jak nalezy przystosowac procesy produkcji
do zmienionych warunkdw wojennych, jakie sztu-
czne materiaty mogg zastgpi¢ naturalne, w danej
chwili niedostepne itp. Realizacja tych zadan po-
lega¢ musi na statej trosce o przygotowanie warsz-
tatdbw do czekajgcych je zmian, przy czym wazna
rola przypada Zwigzkowi Inzynieréw Chemikow,
ktéry powinien prowadzi¢ wsrdod swoich czionkow
odpowiednig propagande dla realizacji gospodarki
obronnej. Na zakoriczenie sekretarz Komitetu Orga-
nizacyjnego odczytat szereg listdw i depesz gra-
tulacyjnych, nadestanych przez osoby nie mogace
wzig¢ udzialu w Zjezdzie. llos¢ osob, biorgcych
udziat w zebraniu plenarnym byta tak wielka, iz
Aula Politechniki nie mogta pomiesci¢ wszystkich
zebranych.

Po skorniczonych obradach Komitet Organi-
zacyjny ztozyt wieniec na Grobie Nieznanego Zot-
nierza. Uroczysto$¢ ta poczatkowo przewidywana
na dzien 3 maja nie mogtaby sie w tym”~dniu od-
by¢ z powodu dorocznej rewii wojskowej na pl.
Marszatka Pitsudskiego.

Po potudniu odbywaly siefprzewidziane pro-
gramem Zjazdu obrady w Sekcjach Fachowych,
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I-szy Zjazd Inzynieréw Chemikow.

za$ o godz. 18-tej posiedzenie plenarne z naste-
pujacymi referatami: Dr Inz. J. Hawliczek ,,Orga-
nizacja pracy badawczej w Polsce"”, Inz. Damian
Wandycz ,,Drogi rozwojowe przemystu naftowego
w Polsce", Inz. Stefan Dazwanski ,,Gaz ziemny

I-szy Zjazd Inzynieréw Chemikow.

jako zrodto energetyczne i surowcowe", Dyr. Ste-
fan Czarnocki ,Zloza surowcéw mineralnych
w Polsce" (surowce energetyczne), Prof. Czestaw
Kuzniar ,,Ztoza surowcéw mineralnych w Polsce"
(inne surowce). Na posiedzeniu przewodniczyt b. pre-

zes Zwigzku Inzynierow Chemikéw R. P. inz. B.
Przedpetski.
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ZloZzenie wienca na Grobie Nieznanego Zotnierza.

W drugim dniu Zjazdu w godzinach rannych
odbyty sie posiedzenia Sekcyj Fachowych, po czym
0 godz. 14-tej wszyscy uczestnicy Zjazdu udali
sie pochodem do Belwederu, gdzie ztozyli wieniec
na stopniach patacu, skfadajac hotd Marszatkowi

Uczestnicy Zjazdu skiadajg hold w Belwederze.

J. Pitsudskiemu. Tegoz dnia o godz. 16-tej odbyto
sie posiedzenie Sekcyj Fachowych Z. 1. Ch. na
Zamku Krolewskim w obecnosci Pana Prezydenta
R. P. Prof. Dr I. Moscickiego. Zebranie zagait
przewodniczacy Komitetu Organizacyjnego Dr Inz.
B. Roga, proszac Pana Wicepremiera Inz. E. Kwiat-
kowskiego o objecie przewodnictwa zebrania. Na-
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stepnie inz. W. Bobrownicki wygtosit odczyt pt.
»»~Aktualne zagadnienia produkcji kwasu azotowego".
Po odczycie Dr Inz. B. Roga w imieniu wszystkich
uczestnikéw I-go Ogoélnopolskiego Zjazdu Inzynie-
row-Chemikéw ztozyt Panu Prezydentowi najgo-
retsze podziekowanie, ze raczyt przyja¢ Wysoki
Protektorat nad Zjazdem, oraz za ten wielki zasz-
czyt, jaki Zjazd nasz spotkat, ze Pan Prezydent
zechciat wzig¢ czynny udziat w pracach techniczno-
naukowych Zjazdu, czego dowodem jest zebranie
Sekcji Fachowych u Pana Prezydenta.

W sprawozdaniu Zjazdu i przebiegu obrad
w Sekcjach Fachowych, podkreslit dyrektor Roga,
ze l-szy Ogolnopolski Zjazd Inzynieréw Chemikéw
posiada podwaojny charakter ; ideowy i fachowy
Przeméwienie swe zakonczyt nastepujgcym zwrotem,

»-Rozumiemy dobrze, ze jak o zwycies-
twie na polu bitwy decyduje morale wojska,
tak i o przygotowaniu przemystu dla obrony
kraju decyduje morale S$wiata technicznego.
Dlatego byto potrzebg serca wszystkich uczest-
nikbw Zjazdu aby zebra¢ sie razem, nie po
to, by mowi¢ o swych prawach i postula-
tach zawodowych, lecz azeby poméwic
o obowigzkach wobec Parnstwa, nas, jako
pracownikéw technicznych i przemystowych.

Podkresleniem strony ideowej Zjazdu
bytlo w dniu dzisiejszym rano samorzutne
zorganizowanie sie pochodu wszystkich uczest-
nikéw Zjazdu, ktorzy z pod Politechniki wyru-
szyli do Belwederu, aby tam ztozy¢ wieniec
w hotdzie Marszatkowi Pitsudskiemu.

Strona fachowa Zjazdu polega na tresci
licznych referatéw, ktére nie sposéb tu
omowié, na dyskusji nad zagadnieniami tech-
nicznymi, gospodarczymi i badawczymi, ktére
byly na Zjezdzie poruszane, oraz na wzajem-
nej wymianie doswiadczen, jakimi fachowcy
majg moznos$¢ na Zjezdzie sie podzieli¢. Zjazd
ma na celu pogiebienie wiedzy fachowej,
poza tym daje wojsku i przemystowi przeg-
lad miodych sil technicznych, ktére odpo-
wiednio uzyte, bedg mogly z wielkim po-
zytkiem pracowac dla dobra Paristwa i zwiek-
szenia obronnosci kraju.

Najdostojniejszy Panie Prezydencie |
Odbywajace sie na Zamku obrady dajg moz-
nos¢ wszystkim uczestnikom Zjazdu bezpo-
Sredniego ztozenia Panu Prezydentowi jako
Glowie Panstwa holdu i wyrazenia naszej
najgtebszej czci i przywigzania.

Réwnoczesnie cheiatbym réwniez w imie-
niu licznie tu reprezentowanych uczniow Pana
Prezydenta wyrazi¢ rados¢ z zobaczenia na-
szego Najdrozszego Profesora w petni sil
i zdrowia.
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Dziekujgc jeszcze raz za taskawe wzgle-
dy, jakimi Pan Prezydent nasz Zjazd tas-
kawie otoczy¢ raczyt, wznosze okrzyk: Naj-
dostojniejszy Pan Prezydent Profesor Ignacy/
Moscicki niech zyje!*

Po sprawozdaniu Dr Inz. B. Rogi wygtosit
krotkie przemowienie Pan Wicepremier Inz. E.
Kwiatkowski, w ktorym podkreslit zbiezno$¢ dat
Konstytucji 3-cio Majowej i zywiolowego ruchu
reformy, jakiego wyrazem jest Zjazd i zapat inzy-
nieréw chemikéw do pracy nad podstawowymi za-
gadnieniami gospodarczymi kraju. Pan Wicepremier
wskazat na zarysowujgcag sie w kraju poprawe
sytuacji ekonomicznej, wyrazajaca sie we wzroscie
produkcji i zatrudnienia, oraz wezwat inzynieréw
chemikdéw do wytrwania w pracy na kazdym stano-
wisku dla utrwalenia bytu i potegi narodowej.
Piekne przemowienie Pana Wicepremiera zebrani
przyjeli burzliwymi oklaskami. Po zebraniu odbyta
sie w salach Zamku herbatka, ktéra w mitym
nastroju przeciggneta sie do godz. 19-ej.

Dnia 4-go maja obrady sekcyjne odbywaty
sie w gmachu Stowarzyszenia Technikéw. Na za-
konczenie Zjazdu odbyto sie posiedzenie plenarne,,
na ktérym przewodniczyt Dr Inz. J. Hawliczek.
Na zebraniu tym zostat wygtoszony referat inz.
B. Gizinskiego ,,Rozwoj przemystu chemicznego
na Slasku za czaséw polskich”, w ktérym prele-
gent zreferowat zdobycze fabrykacyjne przemystu
chemicznego, przedstawiajac z jednej strony zwiek-
szenie sie produkcji w gateziach juz przedtem
istniejacych — z drugiej za$ strony podjecie ini-
cjatywy w nowych dziatach produkcji.

Drugi referat wygtosit prof. Dr T. Kuczynski
pt. ,,Zadania narodowej technologii chemicznej".
Autor zwrécit uwage na koniecznos$¢ wspotpracy
z geologami i badaczami fizjologii roslin i zwie-
rzat. W dalszym ciggu — na potrzebe zuzytko-
wania krajowych surowcéw nie najlepszych do prze-
robki. Wymaga to opracowania specjalnych metod,,
ktéreby pozwolity na uzyskanie produktow kon-
cowych po cenach rynku S$wiatowego.

Zebranie zostalo zamkniete przemoéwieniem
Dr Inz. B. Rogi, ktéry przedstawit ogdlne tezy
Zjazdu opracowane przez Komisje Przewodnicza-
cych Sekcji Fachowych. Wszystkie tezy zostaly
przyjete przez aklamacje. Opracowanie szczego6to-
wych tez i wnioskéw, zgtoszonych przez prele-
gentéw poruczone zostato Komisji Przewodniczg-
cych Sekcji Fachowych.

Po potudniu odbyty sie wycieczki do Che-
micznego Instytutu Badawczego oraz do Gazowni
Warszawskiej. Uczestnicy wycieczki do Gazowni
byli serdecznie podejmowani przez Dyr. B. Roge,
przy czym zebranie w mitym nastroju przeciggneta
sie do pOdznego wieczora.
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Nalezy podkresli¢ ogromne zainteresowanie
jakie okazata Zjazdowi prasa codzienna, o czym
Swiadcza zalgczone wycinki z dziennikéw z dni
2—4 maja.

Jako piekny przyktad zyczliwosci prasy co-
dziennej Swiadczg wyjatki z artykutu wstepnego,
jaki w dniu otwarcia Zjazdu ukazat sie na tamach
»Polski Zbrojnej" pt. ,Na Zjazd Inzynieréw
Chemikow".

,.Chemia na ustugach obrony kraju™ —
oto hasto pierwsze, z ktorego logicznie sie
wywodzi nastepne »Samowystarczalnos¢
w dziedzinie surowcéw". — Chemia na ustu-
gach wojny — takie hasto wzmacnia nasze
najbardziej wspotczesne i najbardziej zdrowe
stanowisko wobec zagadnienia obrony kraju.
Hasto samowystarczalnosci w dziedzinie su-

I-szy Zjazd Inzynierow Chemikow.
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rowcow dotyczy takze sprawy obrony kraju
jak i obrony materialnej w czasie pokoju,
Zespolenie takich dwoéch probleméw nadaje
Zjazdowi cel ogélno-panstwowy, jest na dro-
dze realizacji wskazan Wodza Naczelnego —
zdecydowanym, Swiadomym krokiem naprzod,

Wiedza techniczna posiada szczegélng
umiejetno$¢ rozwigzywania w planie mate-
rialnym tych wszystkich zagadnien, ktore
narzucajg terazniejszosci realizujace sie hasta
o wielkim znaczeniu. Nie jest wiec rzeczg
przypadku, ze $wiat techniczny, a miedzy
innymi inzynierowie chemicy sg jednym
z pierwszych zespotow pragngcym wypraco-
wa¢ w ramach swej dziatalnosci zawodowej
konkretne i S$ciste metody realizacji haset
narodowych™.

Echa Zjazdu w prasie codziennej.
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PRZIEGLAD LITERATURY

POLSKIE KOPALNICTWO NAFTOWE W RO-
KU 1936. Kopalnictwo naftowe w Polsce. Sprawo-
zdanie roczne 1936. W roku 1936 wyprodukowano
w Polsce 51063 cyst, ropy naftowej z 3358 czynnych
otworow co odpowiada 0.18% produkcji Swiatowej.
W poréwnaniu do poprzednich lat daje to dalszy
spadek wydobycia obserwowany w ciggu catego osta-
tniego dziesieciolecia. Produkcja gazu ziemnego w ro-
ku sprawozdawczym wyniosta 483303 000 m’. Cyfra
ta jest wynikiem zapotrzebowania, a nie zdolnosci
produkcyjnej, ktéra jest znacznie wyzsza. Na gazo-
line przerobiono 78.7 proc, catej ilosci gazu tj.
263 091000 m3 i wyprodukowano jej 39 881807 kg.

Nowych wiercen wykonano na 107 001 mb., co sta-
nowi wzrost dziatalnosci wiertniczej w poréwnaniu
do 1935 r. o 19.5%. Przewazna ilos¢ nowych wiercen
bo 89583 mb nalezy do I-szej kategorji, czyli ptytkich,
ponizej 600 m. Wiercen gtebokich Ill-ciej kategorji
ponad 1200 m wykonano tylko 3692 m. Swiadczy to
0 prawie zupeitnym zaniku poszukiwan gtebokich,
ktére decydujg o wydobyciu ropy w naszych warun-
kach. Z ogo6lnej ilosci nowych otworéw chybionych
bylo ok. 20%. Nowe roboty poszukiwawcze byty
prowadzone przewaznie na terenach juz eksploato-
wanych co uwidacznia sie w matej wydajnosci otwo-
row nowo dowierconych.

W zaktadach przetwdérczych przerobiono 489285 t
ropy i otrzymano 4498571 gotowych produktow,
w tym benzyny 879581, i nafty 1455151, W kraju
zuzyto gotowych produktéow naftowych 3414221,
a wyeksportowano 159 7531. Spozycie benzyny wy-
niosto 639941, co odpowiada 19kg na mieszkanca.

Wartos$¢ catego wydobycia ropy, wosku, gazu ziem-
nego i gazoliny mozna oceni¢ na ok. 111860 000 zl.
Gotowych produktow naftowych wyprodukowano na
sume ok. 110225000zt, z czego zuzyto w kraju za
91885 000 zt, a wyeksportowano za 18370000 zt. War-
tos¢ eksportu, jak i spozycia wewnetrznego spadia
w poréwnaniu z r. 1929 przeszto o 50%.

Stan zatrudnienia w przemysle naftowym wyka-
zuje powolny wzrost i wynosit w roku 1936 13591 ro-
botnikéw. SD.

WYTAPIANIE ZELAZA W PIECU OBROTO-
WYM. (Tonind. Ztg. 60. 123. 1936) W cementowni
Moncada (Hiszpania) uruchomiono fabrykacje ze-
laza i cementu wedlug metody L. Basseta (pat. fr.
697 952). Piec dtug. 45 m, Sredn. 2.8 m jest opalany py-
tem weglowym, przy czym temperatura dochodzi do
1500°. Namiar jest tak obliczony, ze zuzel ma skiad
normalnego cementu portlandzkiego i wychodzi z pie-
ca w formie spieczonego klinkru, podczas gdy zelazo
stopione wyptywa specjalnym otworem. Metoda Bas-
seta jest wiec zupetnie odmienna od tzw. Rennver-
fahren Kruppa, w ktérym otrzymuje sie zelazo gab-
czaste w twardych brytkach, pograzonych w ciasto-
watej masie nap6t stopionego zuzla.

Proces prowadzony w Moncada jest juz zupetnie
opracowany technicznie i pozwala wytwarza¢ oba
produkty, tj. zelazo i cement w gatunku odpowiada-
jacym wymaganiom. Brak natomiast danych co do
jego specjalnosci. Posiada on jednak niewatpliwie za-

lety gospodarcze procesu Kruppa, tj. moznos$¢ zasto-
sowania gorszych rud i taniego opatu, a przy tym
nie daje ucigzliwego odpadku jakim jest zuzel.

P.

PRODUKCJA KOKSOWNI POLSKICH W RO-
KU 1936. (Przegl. Gorn.- Hut.n. 29. 50. 1937).

Debiensko 121 tys. t. koksu
Ema 276, »

H. Florjan 124 »

H. Pitsudski 154 %

H. Pokdj 233, %
Knuréw 290 ,, w

tagiewniki 69

Orzegbéw 105 %
Walenty 241, %
Razem 1613 tys. t. koksu

KONWERSJA DREWNA NA CUKRY. Fryde-
ryk Bergius. Ind. Eng. Chem. 29, 3, 247—253. Autor,
znany z swych prac nad hydrogenacjg wegla, zdaje
sprawe z swych doswiadczen, robionych wraz z E.
Hagglundem od r. 1916 nad zamiang cellulozy na cu-
kry jadalne. Podéwczas znane byty dwie metody hy-
drolizy: rozcienczonym kwasem siarkowym w tem-
peraturze powyzej wrzenia (Scholler w Niemczech
i Ewen i Tomlinson w Ameryce), oraz hydroliza na
zimno 40%-owym kw. solnym (Willstatter i Zechmei-
ster). Pierwsza z tych metod jest wprawdzie mniej
ktopotliwa, cho¢by dlatego ze nie wymaga regenera-
cji kwasu, lecz za to daje mniejszg wydajnos¢ oraz
otrzymany cukier w postaci bardzo stabego (3%-go)
roztworu. Druga metoda nastrecza wiele problemoéw
technicznych w zwigzku z operowaniem i regenera-
cja 40%-owego kw. solnego, lecz ma bezwzgledng
wyzszo$¢ nad tamtg z tego powodu, ze wydajnosé
cukru jest 100% teoretycznie mozliwej, a otrzymuje
sie go tatwo w postaci statej 1 czystej.

Bergius i Hagglund obrali wiec te drugg metode
jako punkt wyjscia swych badan ; wyksztalcili ja na
proces techniczny, rozwigzujgc korzystnie wszystkie
problemy. Proces zastosowany w duzej fabryce, wy-
glada jak nastepuje:

Drobne opitki drzewa suszy sie do zawartosci ni-
zej 8% wody. Suche drzewo taduje sie do baterji dy-
fuzorow, przez ktérg przeptywa 40%-owy HC1, przy
zachowaniu zasady przeciwpradu. Po wyjsciu z ba-
terji roztwor zawiera 32% cukrow redukujacych;
w dyfuzorach pozostaje lignina (ok. trzeciej czesci
uzytego drzewa), z ktérej wymywa sie wodg kwas sol-
ny. Roztwoér cukru odparowuje sie w prézni w temp.
26°C w kottach z ceramicznym ogrzewalnikiem.
Po odparowaniu ok. 80% kwasu, zageszczony roztwaor
podlega ostatecznemu wysuszeniu w pradzie gora-
cego powietrza. Maczka cukrowa, wydzielona w ,,cy-
klonie" zawiera jeszcze 1—2% HCL1, 8% wody i 90%
cukrow; ich wydajnos$¢ jest 60—66% wagi uzytego
suchego drzewa. Jest tam glukoza, mannoza, ksyloza,
galaktoza i fruktoza, przewaznie w formie tetrame-
rycznej, ktdéra powstaje przy odparowaniu kwasu.
Taki produkt moze, po zobojetnieniu wapnem HC1,
iS¢ bezposrednio na pokarm dla bydta. Dla fermenta-
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cji musi sie go zinwertowaé przez ogrzewanie pol
godziny w 120° C z 3-krotng iloscig wody; po dalszym
rozcienczeniu az do zawartosci 20°/o cukrow reduku-
jacych w roztworze prowadzi sie fermentacje, z wy-
dajnoscig 50 litrow alkoholu z 100 kg cukru. Wywar
po odpedzeniu alkoholu stuzy do rozcienczania na-
stepnych porcji cukru. Przez to zageszczaja sie w nim
cukry nie fermentujace, tj. ksyloza i galaktoza. Gdy
ich koncentracja osiggnie odpowiednig wysokos¢,
odparowuje sie roztwor w gorgcym powietrzu. Roz-
wigzano tez problem otrzymywania cukréw czystych
przez rekrystalizacje. Czysty produkt idzie coraz le-
piej do celéw spozywczych.

W kwasie dyfuzyjnym jest rowniez kwas octowy,
w ilosciach mniej wiecej takich, w jakich uzyskuje
sie przy suchej destylacji. Kwas ten uzyskuje sie bez
strat jako produkt stezony.

W metodzie powyzszej niema zupetnie odpadkéw.
Ktopot sprawia jedynie lignina, ktérg autor poleca
zuzytkowac jako opat, albo tez jako materiat do su-
chej destylaciji. LH.

TECHNICZNE MOZLIWOSCI ZASTOSOWANIA
FAL ULTRADZWIEKOWYCH. Dr A. Melinski,
Przeglad mechaniczny 6. 1937. Falami ultradZzwieko-
wymi nazywamy fale glosowe o czestotliwosci prze-
kraczajgcej granice styszalnosci czyli 16 000 okr./sek.
W poréwnaniu do zwyktych fal gtosowych posiadajg
one wiele odmiennych cech, ktérym zawdzieczajg swe
zastosowanie w technice. Odznaczajg sie duzg prze-
nikliwoscig zwitaszcza w osrodkach ciektych i statych.
Najmniej przenikliwymi dla nich sg gazy i pary oraz
substancje proszkowe i bezpostaciowe jak guma,
ebonit, smola, masy plastyczne. Rozchodzg sie kie-
runkowo, tatwo ulegajg odbiciu i interferencji. Me-
tody pomiarowe fal ultradzwiekowych opierajg sie
na 1) wzroscie temperatury w osrodku rozchodzenia
sie, wskutek ich absorbcji, 2) wzroscie wysokosci stu-
pa cieczy w naczyniach witoskowatych dla osrodkéw
ciektych i 3) na zdolnosci uginania promieni Swie-
tinych analogicznie do siatki dyfrakcyjnej. Ta osta-
tnia cecha umozliwita zbadanie witasnosci fizycznych
fal ultradzwiekowych jak szybkosci rozchodzenia sie,
dtugosci fali, oraz pozwolita zastosowaé je do bada-
nia jednolitosci réznych materiatow. Materiaty je-
dnolite absorbujg réwnomiernie przechodzace przez
nie fale ultradzwiekowe dajac w przyrzadzie pomia-
rowym normalne widmo dyfrakcyjne. W razie obe-
cnosci peknie¢, wpryskow, pustych przestrzeni i tp.
nastepuje wskutek rozproszenia lub nieréwnomiernej
absorbcji znieksztalcenie prazkéw dyfrakcyjnych.
Fale ultraakustyczne wytwarzane sg na skale tech-
niczng trzema metodami. Najwazniejsza jest metoda
opierajaca sie na zjawisku piezoelektrycznosci. Kry-
sztaly krysztatlu gorskiego lub kwarcu ulegajg
w zmiennym polu elektrycznym synchronicznym od-
ksztatceniom. Zjawisko to jest odwracalne. Kwarzec
pod wptywem drgann mechanicznych wysokiej cze-
stotliwosci staje sie zrodtem pradu zmiennego. Kaz-
dy wiec przyrzad zaréwno nadajacy jak i odbierajacy
fale ultrakrotkie skiada sie z plytki kwarcowej
Scisnietej dwiema ptytkami metalowymi, ktére sag
potaczone ze zrédiem pradu o wysokiej czesto-
tliwosci lub z przyrzagdem dla odbiornika. Czestotli-
wos¢ drgan dla piezokwarcu wynosi do 300 000
okr./sek. Metoda magnetyczna opiera sie na zjawisku
kurczenia i rozszerzania pretébw magnetycznych
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w polu magnetycznym. Pozwala ona wytwarzac fale
0 czestotliwosci drgan do 50000 okr./sek. Trzecig
metodg wytwarzania fal ultrakréotkich jest metoda
mechaniczna Hartmanna, polegajaca na rozprezaniu
powietrza wyptywajacego z dyszy z szybkoscig powy-
zej 340 m/sek. Powstajgce drgania sg wzmacniane
przez odpowiedni rezonator i rozchodzg sie w powie-
trzu jako fale ultradzwiekowe, z czestotliwoscig do
500 000 okr./sek.

Kierunkowos$¢ rozchodzenia sie fal ultraakusty-
cznyeh znalazta zastosowanie w budowie sond pod-
wodnych do pomiaréw gtebokosci morza, wykrywa-
nia przeszkéd podwodnych jak goéry lodowe, todzie
podwodne i tp. Znalazto to szerokie zastosowanie
w marynarce wojennej. Fale ultradzwiekowe dzieki
swej wysokiej czestotliwosci drgan odznaczajg sie
roznorodnym dziataniem chemicznym i fizyko-che-
micznym. Pozwalajg wytwarza¢ emulsje o wysokim
stopniu dyspersji nawet dla rteci i metali w wodzie.
Znalazto to praktyczne zastosowanie do uczulania
emulsji fotograficznej. Wywotujg depolimeryzacje
ciat wysokoczasteczkowych jak skrobia, zelatyna,
cukier trzcinowy. Powodujg koagulacje aerozoli.
Dziatajg utleniajgco wskutek aktywowania tlenu
atmosferycznego. Przyspieszajg krystalizacje, hydro-
lize, wywotujg luminiscencje wody itp. W metalur-
gii stuza do badania jednolitosci tworzyw, doktadne-
go wymieszania i odgazowywania stopéw. Sg proby
zastosowania ich w procesie azotowania. Wskutek
dziatania koagulujacego na koloidalng protoplazme
niszcza drobnoustroje, co zastosowano do sterylizacji
mleka. SD.

ODPYLANIE GAZOW FALAMI PONAD - GtO-
SOWYMI. Ind. Eng. Chem. News Edition 15, 4, 83.
Od dawna zauwazono, ze ruch drgajacy wptywa na
rozmieszczenie sie pytu na powierzchniach ciat sta-
tych, lub w gazach; pyt zdgza mianowicie do miejsc
wolnych od drgan. Zjawisko to mozna zaobserwowac
na ptytce metalowej, ktorg pociggniemy smyczkiem
od skrzypiec. Podobnie dzieje sie w zamknietej prze-
strzeni, w ktérej wytworzymy stojgce fale gtosowe;
0 ile do przestrzeni takiej wprowadzimy pyt, wow-
czas utozy sie on w weztach fali stojgcej, podczas gdy
miejsca o duzych amplitudach drgan zostajg od pytu
uwolnione.

Zjawisko to wyzyskat nader dowcipnie H. W. St.
Clair, metalurg Bureau of Mines w Ameryce, paten-
tujac sposéb odpylania gazéw falami ponad-gtoso-
wymi w obmys$lonym przez siebie aparacie. Aparat
sktada sie z szeregu rur o pewnej okreslonej diugo-
sci i Srednicy, z zasklepionymi dnami, z do- i od-
prowadzeniem gazu, ktéry chcemy oczysci¢ z pytu.
W rurach tych wytwarza sie stosownym generato-
rem fale o czestosci drgan 3000—20000 na sekunde.
Warunkiem oczywiscie jest, aby dtugos¢, Srednica
rury, oraz dtugosc fali byty stosownie dobrane — wiec
Srednica rury réwna dtugosci fali, dlugos¢ rury
i umieszczenie zrodta ,,dzwieku" takie, by fala odbi-
ta od ktéregokolwiek denka byta zgodna w fazie
z falg pierwotng. Gaz przeptywa powoli przez rury,
pozostawiajac pyt w weztach fal, skad sie go usuwa.

Blizsze szczeg6ty urzadzenia nie sg podane, wyna-
lazca twierdzi jednak, ze jest ono stosunkowo tanie
i dlatego godne polecenia w matych zaktadach, kto-
rym trudno sprawi¢ sobie odpylacz elektryczny
lub t. p. LH.
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PRODUKCJIA ALKALOIDOW MAKOWCOWYCH
W POLSCE. Kronika Farmaceutyczna 4, 1937 i Wia-
domosci Farmaceutyczne 7, 1937. W lirze 1. 1937
»Przegladu Chemicznego” zamiescilismy artykut
Dr W. Sobeckiego pt. ,,Samowystarczalnos¢ w dzie-
dzinie alkaloidow makowcowych", omawiajgcy uru-
chomienie w Polsce produkcji alkaloidéw przez
Polskg S. A. Wytwordéw Chemicznych ,,Roche" w War-
szawie. M. i. autor pisze, ze w roku 1934 f-ma ,,Roche"
zdecydowata sie przystgpi¢ do przerébki stomy ma-
kowca, opracowata wtasng metoda, oraz przebudowata
w tym Kkierunku istniejgcg instalacje, przerabiajgca
dotad opium, co wedtug autora ,dato moznos$¢ po-
czawszy od roku 1935 pokrycia zapotrzebowania ca-
tego kraju w morfing, kodeing i etylomorfing...".

Uzupetnieniem tego artykutu sa publikacje w cy-
towanych na wstgpie czasopismach pt. ,,Nowy dziat
produkcji w polskim przemysle chemiczno - farmace-
utycznym" i ,,Alkaloidy ze stomy makowca". Czyta-
my tam, ze juz w roku 1933 f ma ,,Motor" S. A. w War-
szawie postanowita uruchomi¢ w Polsce produkcja
alkaloidow z makowin. W 1932 r. zgtoszono w Polsce
do opatentowania metodg Kubay‘a, badaca w tym
czasie jedyng metodg przemystowego otrzymywania
alkaloidow ze stomy makowej. F-ma ,,Motor" po za-
poznaniu sig z tg metoda zgtosita w 1933 r. wikadzom
zamiar uruchomienia produkcji alkaloidow.

Po uzyskaniu zezwolenia w grudniu 1934 r. f-ma
»Motor" posiadajagc prawo wytgcznosci stosowania
metody Kubay‘a na terenie Polski przystgpita do
montowania oddziatu ekstrakcji stomy w Kutnie
i Oddziatu czystych alkoloidow w Warszawie tak, ze
juz przy koncu 1935 r. wypuszczono na rynek pierwsze
partje morfiny, ktérej jakos¢ zostata zbadana i uzna-
na przez Panstw. Zakt. Higjeny i Wiadze Wojskowe.
W 1933 f-ma ,,Motor" wyprodukowata caty przydzie-
lony kontyngent. LS.

SZKLIWO NAZEBNE A OBECNOSC FLUORKOW
W WODZIE PITNEJ. Swope i Hess. Ind. Eng. Chem.
29, 4, 424., 1937. W Stanach Zjednoczonych zauwazono,
ze w pewnych okolicach dzieci cierpig na barwienie
sig szkliwa nazgbnego (mottled enamel). Po dtugich
poszukiwaniach powdd tego zjawiska odkryto w obe-
cnosci fluorkéw w wodzie pitnej. Fluorki te szkodzg
specjalnie wtedy, gdy dzieciom rosng trwate zghy. Od
tego czasu (1931r.) wielokrotnie potwierdzono to spo-
strzezenie i Ministerstwo Zdrowia zakazato podawa-
nia dzieciom niektérych wod mineralnych, o zawarto-
sci powyzej kilku milionowych czasci fluorkéw.

Wodg mozna pozbawi¢ fluorkbw zapomocg akty-
wnej glinki, preparowanej wg. patentu Churchilla
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w  Aluminum Co. of America. Woda pozostawia
w glince 90% fluorkéw. Po uzyciu glinkg regeneruje
sig 5%-wym roztworem sody zrace;j. LH.

0O TECHNOLOGII MATERIALOW SZLIFIER-
SKICH. Przeglad mechaniczny 6, 1937 przynosi arty-
kut inz. Mandla omawiajgcy tresciwie zagadnienie
materiatdw szlifierskich. Autor opisuje na wstgpie
istotg procesu szlifowania i podaje systematyka ma-
teriatdw szlifierskich. Naturalne materiaty a to:
szmergiel, korund, granat i pumeks ustgpujg do pe-
wnego stopnia sztucznym pod wzglagdem jednolito-
$ci budowy. Przemyst sztucznych S$rodkéw szlifier-
skich rozwinat sig ostatnio bardzo znacznie w zwigz-
ku z silnym rozwojem przemystu metalowego. Naj-
wazniejsze z nich karborund, elektrorund i waglik
boru znajduja zastosowanie do wyrobu tarcz szlifier-
skich. Twardos¢, ktora jest jedng z najwazniejszych
cech materiatu szlifierskiego zalezy od ilosci i ja-
kosci spoiwa wigzacego ziarenka materiatu szlifu-
jacego. Gloéwnie uzywane jest spoiwo ceramiczne,
rzadziej mineralne i organiczne. Ostatnio podjato
w kraju produkcjg karborundu i korundu, w zwiazku
z czym nalezy sig spodziewa¢ znormalizowania $rod-
kéw szlifierskich wedtug polskich norm. JM.

Wydawnictwa nadestane do Redakcji

INZ. ST. KRUSZEWSKI. Wskazowki dotyczace
dtugotrwatego przechowywania wegla kamiennego.
W broszurce wydanej przez Polski Komitet Ener-
getyczny podaje autor przepisy przyjate przez
Komisja Paliwa Statego P K. N, dotyczagce ma-
gazynowania wagla na dluzszy czas na wolnym
powietrzu i pod dachem. Cza$¢ pierwsza omawia
kwestia wyboru odpowiedniego gatunku wagla
i przygotowania go do magazynowania. Wagiel prze-
znaczony do przechowywania powinien by¢ mozliwie
wysokokaloryczny, nie powinien zawiera¢ skiadni-
kéw tatwo sig utleniajgcych, a wiac nienasyconych
weglowodoréw i siarczkOw zwilaszcza markazytu.
Punkt samozapalenia powinien by¢ jak najwyzszy.
Pozadane jest doktadne odsortowanie. Nie nalezy ma-
gazynowaé¢ wagla Swiezo wydobytego. Dalej podane
sg warunki jakim powinno odpowiada¢ urzadzenie
sktadu i sposéb obstugiwania go. Poszczegdlne prze-
pisy sa motywowane krotkimi objasnieniami. W za-
konczeniu podkreslona jest koniecznos¢ przeprowa-
dzenia odpowiednich badan nad naszym waglem,
ktéreby pozwolity przeprowadzi¢ klasyfikacje pod
wzgiedem przydatnosci do bezpiecznego i racjonal-
nego magazynowania. SD.

PRZEGLAD PATENTOW POLSKICH

Marzec 1937.

P. P. 24603 Sposéb wytwarzania POZYWKI AZOTO-
WEJ dla drozdzy przez hydrolize kwaso-
wa ciat biatkowych.

24554 SposOb  bezposredniej DESTYLACJI—
REKTYFIKACJI win z podwdjnym zu-
zytkowaniem pary.

P. P. 24548 Sposob FARBOWANIA skor.

24549 Sposéb FARBOWANIA skér (dodatek do
24548).

24550 Sposob FARBOWANIA skor.

24582 Spos6b wytwarzania WODOSZCZELNE-
GO MATERIALU z celulozy i urzadzenie
do wykonywania tego sposobu.
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P. P. 24528 Sposéb otrzymywania FUTER z wlosami

24551

24552

24553

24547

24610

24606

24517
24592

24518

24611

24535

24625

24626

24530
24612

24543
24573

24536

24556

24576

24524

24557

24560

24561

o biatych koncach.

Sposdb FARBOWANIA skor (dodatek do
24550).

Spos6b DRUKOWANIA ochron za pomocag
soti estrowych leukobarwnikéw kadzio-
wych.

Sposob DRUKOWANIA ochron barw-
nych (dodatek do 24552).

Piec do ODGAZOWYWANIA, zwiaszcza
do destylacji paliwa statlego oraz zespot
paleniska przemystowego z takim piecem.
Urzadzenie do ODGAZOWYWANIA pa-
liwa w niskich temperaturach w zwyk-
tych piecach koksowniczych.

Urzadzenie do wytwarzania w istniejg-
cych piecach koksowniczych POLKOKSU
wzglednie koksu otrzymywanego w S$red-
nich temperaturach koksowania.
Roztwoér chtodzacy.

Sposdb  elektrolitycznego  wytwarzania
stezonych roztworéw WODY CIEZKIEJ.
Aparat do elektrolitycznego ROZKELADU
WODY.

Sposob otrzymywania ciektego DWU-
TLENKU SIARKI, zawierajgcego najwy-
zej okoto 22°to wody.

Sposob wytwarzania bezwodnego CHLOR-
KU MAGNEZU z weglanu magnezowego.
Sposob wytwarzania z dolomitu MAGNE-
ZJl ubogiej w wapno.

Sposob wytwarzania WODOROTLENKU
MAGNEZU oraz soli amonowych.
Sposob wytwarzania TLENKU CYNKU.
Spos6b wytwarzania PALIWA do silni-
kéw nie powodujgcego stukania.

Sposéb wytwarzania CUKRZANOW.
Sposob wytwarzania ALKOHOLI stereo-
izomerycznych.

Sposob wytwarzania pochodnych ARYLO-
AMINONAFTALENOWYCH.

Sposéb wytwarzania BARWNIKOW la-
kowych (dodatk. do 24480).

Spos6b wytwarzania gotowych do malo-
wania FARB ubogich w olej wzglednie
w $rodki rozcienczajgce.

Sposob wytwarzania FARB powitokowych
w postaci past lub w postaci gotowej do
malowania.

Sposob ciggtej DESTYLACJI ROPY naf-
towej i innych weglowodoréw oraz urza-
dzenie do wykonywania tego sposobu.
Sposob ciagtej przemiany WEGLOWO-
DOROW ciektych, poétstatych lub statych
wszelkiego pochodzenia i rodzaju na we-
glowodory gazowe.

Sposob  KRAKOWANIA olejéw weglo-
wodorowych, smoét i zawiesin weglowo-
olejowych oraz urzadzenie do wykonywa-
nia tego sposobu.
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P. P. 24614 Spos6b KRAKOWANIA olejéw weglowo-

24519

24584

24597

24604

24544
24619

24515

24559

24615

24628
24512

24585

24581

24526

24622

24555
24583
24620

24594

24522

dorowych.

Sposéb usuwania wyzej wrzacych sklad-
nikow ROZPUSZCZALNIKA z roztworow
substancji organicznych, np. oleju, w mie-
szaninie rozpuszczalnikow.

Sposéb  ROZDZIELANIA DESTYLA-
TOW i koncentratow naftowych na sktad-
niki parafinowe, naftenowe i aromatyczne
przy jednoczesnej rafinacji sktadnikow
parafinowych i naftenowych.

Sposob odzyskiwania ROZPUSZCZALNI-
KOW uzytych do ekstrakcji.

Sposob  wytwarzania ULEPSZONYCH
OLEJOW weglowodorowych, zywic oraz
produktéw do wytwarzania bton z olejow
mineralnych.

Sposdb wytwarzania MYDLA.

Sposob prowadzenia PALENISK na pyt
weglowy o bezposrednim wdmuchiwaniu
i suszeniu maczki, zwtaszcza do opromie-
niowywanych kottow parowych, do pokry-
wania szczytdw obcigzenia i urzadzenie
do stosowania tego sposobu.

Spos6b ODGUMOWYWANIA  wiodkien
tkackich.

Srodek do ZABEZPIECZANIA skéry
ludzkiej od szkodliwych promieni widma.

Sposdb NASYCANIA i zabarwiania Scie-
tych pni drzewa za pomocg osmozy.

Spos6b IMPREGNOWANIA drewna.

Sposéb POKRYWANIA MATERIALOW,
zwhaszcza arkuszy z regenerowanej celu-
lozy warstwg ochronna.

Sposdb otrzymywania materiatu nadaja-
cego sie do wytwarzania sztucznych szczek
i podobnych wyrobéw DENTYSTYCZ-
NYCH.

Spos6b zmiekczania CELULOIDU i po-
chodnych btonnika.

Urzadzenie do réwnomiernego DOMIE-
SZYWANIA jednej cieczy do drugiej
w pewnym okreslonym stosunku.

Sposob wytwarzania POWLOKI tlenko-
wej na przedmiotach glinowych Ilub ze
stopéw glinowych.

Urzadzenie do wytwarzania PIANY.
Urzadzenie do wytwarzania PIANY po-
wietrznej.

Sposdb wykonywania napiséw, wzorow,
rysunkow itd. na POWIERZCHNIACH
GLINU i jego stopow.

Sposdb wyrobu z GLINY ptyt ceramicz-
nych, naczyn i podobnych przedmiotow
cienkosciennych i glazurowanych w pie-
cach emalierskich.

Spos6b Lt UGOWANIA MULU z wod Scie-
kowych i urzgdzenie do wykonywania tego
sposobu. BK.
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SKIRZEZYNEK A
Pytanie 2.

Powotujac sie na notatke w 3 nrze ,,Przegladu Che-
micznego" w sprawie kazeiny, prosze o podanie mi
nastepujacych danych dotyczacych jej wyrobu:

a) roczne zapotrzebowanie na kazeine w Polsce,

b) ilos¢ kazeiny importowanej do Polski w ro-

ku 1936,

c) jakie sg wymagania rynku polskiego i jakie
gatezie przemystu polskiego sg najwiekszymi
konsumentami kazeiny,

d) ceny kazeiny krajowej i importowanej,

e) wysokos¢ cta,

f) jakie ilosci kazeiny produkuje sie w Polsce,
gdzie i przez jakich wytworcow,

g) w jakim z panstw sasiednich znajdujg sie naj-
lepiej urzgdzone wytwornie kazeiny,

h) jaki potrzebny jest kapitat do urzadzenia wy-
tworni kazeiny.

Odpowiedz.

ad a) Roczne zapotrzebowanie na kazeine w Pol-
sce wynosi ok. 1000 ton.

ad b) Import kazeiny do Polski wynosit w roku
1934 ok. 300 ton, w nastepnych latach nieco wzrést.

ad ¢) Rynek polski wymaga dwu gatunkow ka-
zeiny, a to: kazeiny kwasnej i kazeiny podpuszczko-
wej.

Kazeine kwasng stosuje sie do wyrobu klejéw i Ki-
tow w przemysle dykciarsko - fornirowym. Przemyst
ten wymaga kazeiny dobrze wysuszonej, wolnej od
zanieczyszczen. Wyrob kazeiny kwasnej nie przedsta-
wia dla naszych mleczarnn specjalnych trudnosci.

Kazeine podpuszczkowg uzywa przemyst sztucz-
nych mas plastycznych w rodzaju galalitu. Przemyst
galalitowy zada kazeiny bardzo czystej, o mozliwie
matej zawartosci substancji mineralnych, w gatun-
kach $cisle zestandaryzowanych.

Wyréb tego gatunku kazeiny jest trudniejszy,
produkcja standartowego produktu wymaga duzego
dziennego przerobu mleka, oraz wyszkolonych do te-
go celu fachowcéw.

ad d) Kazeine sprowadza sie do Polski gtownie
z Estonii z firmy A. S. Esti Kunstsave Tehasad,
Tallin. Cena Ikg kazeiny estonskiej loco Tallin wy-
nosi 1,15 zt za kg.

<O nNVVud

Sprawozdanie z VI Zjazdu Delegatow
Z. 1. Ch., ktéry odbyt sie w Warszawie w dniu 1 maja
1937 r. W obecnosci 39 delegatéw o tacznej liczbie 47

gltos6w prezes Zarzadu Gt inz. J. Milewski zagait
szosty z kolei Zjazd Delegatow, witajgc zebranych
w krétkim przeméwieniu. Inz. J. Milewski zapropo-
nowat na przewodniczacego Zjazdu inz. B. Giziniskie-
go, ktérego zebrani wybrali przez aklamacje. Prze-
wodniczacy zaprosit do Prezydium: prof. K. lhnato-
wicza ze Lwowa, inz. K. Opechowskiego z Poznania,
oraz inz. B. Nowakowskiego i inz. K. Kasinskiego
z Warszawy.
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Cena kazeiny podpuszczkowej produkowanej w Pol-
sce posiada duzg rozpietos¢ i zaleznie od koniunktu-
ry, oraz potozenia mleczarni wynosi od 1,15 do 140
za kg.

ad e) Clo od 1kg kazeiny importowanej wynosi
0,10 zk.

ad f) Roczna produkcja kazeiny w Polsce wyno-
si ok. 700 ton. Gtéwnymi producentami kazeiny w Pol-
sce sg mleczarnie potozone w wojewdédztwach zacho-
dnich. Ponizsza tabelka podaje produkcje najwiek-
szych producentéw polskich.

ad g) Dobrze urzadzone kazeiniarnie posiada Cze-
chostowacja, wzorowo urzgdzone — Estonia.

ad h) Aby odpowiedzie¢ na to pytanie musieli-
bysmy wiedzie€ ile, jakg metodg i w jakim gatunku
kazeine chciatby Pan produkowaé. Dalej czy chciat-
by Pan zalozy¢ wiasng mleczarnie i kazeiniarnie,
czy tez wspotpracowaé z jedng z istniejgcych mle-
czarn. So.

Pytanie 3.

Do nawilzania znacznych objetosci powietrza w ru-
chu potrzebne jest wytworzenie mozliwie idealnej
mgly wodnej. Znane mi dysze Kortinga i inne wy-
twarzajg deszcz, a wiec rozbijajg wode na krople,
co jest niedopuszczalne. Jakie urzgdzenie spetnitoby
wyzej postawione wymagania?

Pytanie 4

Do mierzenie temperatury produktu utozonego
w koszach drewnianych o wymiarze 75 X 45 X 90 cm,
w zamknietych pomieszczeniach potrzebne sg termo-
metry odlegtosciowe. Temperature trzeba mierzy¢
na odlegtos¢ 6—8m. Skala musi by¢ umieszczona
na zewnetrznej Scianie komory, aby mozna byto od-
czytywaé temperature bez koniecznosci wchodzenia
do wnetrza. Temperatury wahajg sie w granicach
10—100° C. Czy mozliwe jest stosowanie termome-
trow innych niz elektryczne?

* . .

Prosimy P. T. Czytelnikbw o nadsytanie odpo-
wiedzi.

K A T Y

Na wniosek przewodniczacego Zjazd wystosowat
depesze hotdownicze do Pana Prezydenta R. P. Prof.
I.  Moscickiego, Generalnego Inspektora Sit Zbroj-
nych Marszalka E. Smigtego-Rydza, Wicepremiera
Inz. E. Kwiatkowskiego, i Ministra W. R. i O. P.
Prof. W. Swietostawskiego.

Porzadek dzienny obrad:

1. Otwarcie Zjazdu

2. Wybor Prezydium

3. Przyjecie protokotu z V Zjazdu Delegatow w Po-

Znaniu
4. Ogolne sprawozdanie Zarzgdu Giéwnego
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Sprawozdanie z uchwal V Zjazdu Delegatow
Sprawozdanie Gtownej Komisji Rewizyjnej
Sprawozdanie Zarzgdow Okregowych
Whnioski, zgtoszone na Zjazd przez Okregi
Wybor Zarzadu Giéwnego

Program dziatalnosci i preliminarz budzetowy
Zarzadu Gt na 1937 r.

12. Wolne wnioski.

Po przyjeciu przez Zjazd porzadku dziennego i pro-
tokotu z V Zjazdu Delegatbw w Poznaniu, Prezes
Zarzadu Gt inz. J. Milewski wygtosit sprawozdanie
z dziatalnosci Zarzadu Gt, w ktorym zapoznat obe-
cnych z pracami Zarzadu Gt w okresie sprawozdaw-
czym.

Stwierdzajgc na wstepie swego sprawozdania dal-
szy rozwOj Z. I. Ch. inz. Milewski zaznaczyt, ze jest

PO~ o

1
1

VI. Zjazd Delegatéw Z. I. Ch.

-on wynikiem przede wszystkim tego, ze w Zwigzku
grupuje sie coraz wiecej ludzi gotowych do zmudnej
pracy organizacyjnej. Dajac charakterystyke ubie-
gtego okresu sprawozdawczego inz. Milewski stwier-
dzit, ze byt to pierwszy okres w ciggu istnienia Zwia-
zku, w ktorym zostaty podjete przedsiewziecia o du-
zym znaczenia ogélnym, wybiegajgce znacznie po za
dotychczasowe, wazkie z koniecznosci, ramy dziatal-
nosci Zwigzku. Wszystkie te sprawy t. j. wydawni-
ctwo ,,Kalendarza Chemicznego" i ,,Przegladu Che-
micznego" oraz l-szy Ogoélnopolski Zjazd Inzynie-
row Chemikéw znajdg swoje miejsce w sprawozda-
niach Okregéw. Inz. Milewski wspomniat jednak
o nich dlatego, aby podkresli¢, jak wielkg wage ma-
ja one dla wyjscia Zwigzku na szerszg arene i aby
podziekowac na tym miejscu prof. inz T. Kuczynskie-
mu, dr. inz. B. Rodze i inz. Z. Otwinowskiemu, ktérzy
sg twoércami tych doskonale przeprowadzonych i uda-
nych przedsiewzie¢ oraz dlatego, ze przeprowadzanie
omawianych spraw z koniecznosci wptyneto na pra-
ce Zarzadu Glownego.

Przeglad Chemiczny
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Znaczny przyrost cztonkéw Zwigzku w r. ub. spo-
wodowany wediug ogdlnego zdania wspomniang
wyzej dziatalnoscig Zwigzku rokuje najlepsze na-
dzieje na przysztos¢. Przyrost ten byt silniejszy niz
dotychczas, co ilustrujg cyfry nastepujace:

1934 r. 381 cztonkéw
1935 . 478
maj 1936 r. 553 %
grudzien 1936 r 614 ©
maj 1937 r. 733 o

Na szczeg6lne uwzgletinienie zastuguje rozwoj
Okregu Lwowskiego, co zawdziecza¢ nalezy pracy
nowego Zarzadu z prof. T. Kuczynskim na czele.

W zwigzku z rzucong na V Zjezdzie Delegatow
w Poznaniu inicjatywa powotania Sekcji Fachowych,
powstaty Sekcje:

Prezes inz. J. Milewski sktada sprawozdanie Prezydium Zarzgdu Gt

Gazowniczo - Koksownicza w Warszawie
Przemystu Nieorganicznego w Katowicach
Przemystu Organicznego w Katowicach

Inzynierii Chemicznej we Lwowie.

Biezace sprawy zalatwiane przez Zarzad Gt doty-
czyly przede wszystkim spraw zawodowych w zakre-
sie posrednictwa pracy, interwencji u wtadz i urze-
déw, reprezentowania Zwigzku na zewnatrz; dotyczy-
ty one réwniez uznawania dyploméw zagranicznych
i zatrudnienia cudzoziemcéw w przemysle.

Znalezienie pracy dla miodych inzynierbw chemi-
kéw, konczacych Politechniki, nie nastrecza naogét
wiekszych trudnosci. Nie mozna tego jednak powie-
dzie¢ o inzynierach starszych, zmieniajgcych zatru-
dnienie. Inz. Milewski uwaza za celowg wspOtprace
z powotanym z inicjatywy Zwigzku Chemikoéw Pol-
skich, Spotecznym Biurem Posrednictwa Pracy.
Okreg Lwowski, odczuwa w dalszym ciagu wigksze
nasilenie bezrobocia niz Warszawa.

Zwigzek Inzynierow Chemikoéw w dal-
szym ciggu wspotpracuje z N. O. I. Dziatal-
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no$¢ N. O. I. znana jest cztonkom Zwigzku ze Zjazdu
Delegatéw N. O. l., na ktéorym byty reprezentowane
wszystkie Okregi Z. 1. Ch. Ponadto Zarzad Gt. utrzy-
muje kontakt ze Stowarzyszeniem Elektrykow Pol-
skich, z Muzeum Przemystu i Techniki, oraz z orga-
nizacjami chemicznymi: Polskim Towarzystwem Che-
micznym, Zwigzkiem Przemystu Chemicznego R. P.
i Zwigzkiem Chemikéw Polskich. Zarzad Gtowny
wspotpracowat rowniez z Biurem Wojskowym Mini-
sterstwa Przemystu i Handlu w sprawach, dotycza-
cych przemystu chemicznego.

Inz. Milewski wspomniat nastgpnie o zorganizo-
wanej przez Zarzad Gt i Zarzad Okregu Slaskiego wy-
cieczce do Niemiec, oraz o uroczystosci otwarcia lo-
kalu Zwigzku. Uroczystos¢ te zaszczycili swa obecno-
$cig Panowie: Wicepremier inz. E. Kwiatkowski
i Minister prof. W. Swietostawski. Szczegdtow inz.
Milewski nie powtarza, poniewaz byly one w swoim
czasie publikowane w organie Zwigzku. Konczac swe
sprawozdanie inz. Milewski skonstatowat, ze zespét
kolegow gotowych do pracy dla dobra ogdlnego stale
sie powieksza i wyrazajac swa wiare w dalsze zbio-
rowe wysitki dla dobra ogdlnego i Zwigzku podzie-
kowat wszystkim tym cztonkom Zarzadu Gt., ktorzy
wydatnie pracowali, oraz przedstawicielom Okregow
za zawsze lojalny i peten dobrej woli stosunek do Za-
rzadu Gtéwnego.

Sprawozdanie kasowe Zarzgdu Gt za r. 1936/37 wy-
gtosit skarbnik inz. Wiadystaw Wiszniewski. Rok
sprawozdawczy byt okresem proby wytrzymatosci
finansowej Zwigzku. Budzet Zarzadu GL oparty pra-
wie wylgcznie na nieregularnych wptywach z Okre-
gow tracit w pewnych momentach réwnowage, tak
bardzo potrzebng wobec koniecznosci ponoszenia sta-
tych wydatkéw, zwigzanych z utrzymaniem lokalu

Przeglad Chemiczny
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i rozbudowang dziatalno$cig organizacyjng Zwigzku.
Zasoby pieniezne, nagromadzone w latach ubie-
gtych, zuzyte zostaty w catosci na pokrycie kosztéw
gruntownego remontu i urzadzenia lokalu. Koszty
te wyniosty ogétem 2103,70 zt. przy czym na zakup
mebli wydatkowano zt 1226,35, na lokal 877,35 zi.

Wptywy z wpisowego i sktadek, przekazanych przez
Okregi, wyniosty w r. 1936 zt 3116,24 tj. zaledwie
0 okoto 200 zt. wiecej niz w r. 1935.

Poszczeg6lne Okregi wptacity nastepujace sumy:

Okr. WarszawskKi zt 1640,27

. Slaski .» 1050,05
. Radomsko-Kielecki 316,50
,  Krakowski 179,20
. Poznansko-Pomorski , 8450

Okreg Lwowski nie przekazywat zadnych sum, zo-
stat bowiem zwolniony z tego obowigzku na przeciag
jednego roku (do stycznia 1937r.) na poprzednim
Zjezdzie Delegatow.

Jesli sie podzieli wptaty z poszczegélnych Okre-
gow przez przecietng liczbe cztonkéw, nalezacych do
danego Okregu, to otrzymamy dane, charakteryzu-
jace w pewnej mierze sprawnos$¢ inkasa skiadek
w poszczegOlnych Okregach. Kolejnos¢ tego podziatu
jest nastepujaca:

1. Okr. Slaski (129 czt.) zt 8,14
2. » Warszawski (259 czt.) , 633
3. Krakowski (35 czt) » 512
4. . Rad.-Kiet. (69 czt) 458
5 Pozn.-Pom. (29 czt.) . 291

Powinno wptyngé normalnie zt 840 od jednego
cztonka Zwigzku.

Na pierwsze miejsce wysuwa sie bezsprzecznie
Okreg Slaski, zaréwno co do wysokosci jak i regu-

Bilans zamkniecia Zarzadu Gt Zwiazku Inzynierow Chemikéw R. P. na dzien 31 grudnia 1936 r.

WVWINIEN Zt
KKaASaA....oo e 141,60
P. K. O 274,71
Okreg WarszawsKi..........ccooociinn 976,06

N SIgski 391,—

N Rad. KielecKi.........oocevevivinnnen. 160,80

", KrakowsKi......c.ccocoviiiiiiciinnnn. 176,90
Papiery procentowe...........cccoeeeeue. 200,—
Ruchomosci biurowe...........cccovennee. 2 154,79
N. O, Lo 54,10
Sekretariat........cccocviiciiiciiie 115—
Razem 4 644,96

M A Zt
Fundusz Zarz. Gt Z. I. Ch. 3927,75
Nadwyzka WptyWOWw............ccceeeiiinnn. 717,21
Razem 4 644,96

Rachunek Wydatkéw i Wpltywow Zarzadu Gt Zwigzku Inzynieréw Chemikéw R. P. za 1936 r.

WVWVWINIEN zt
KOszty biUrOWe.......c.ccoovviviiiiieiieiieas 1 375,94
" FOZNE o 1 083,67
Amortyzacja ruchomosci - - - - 239,42
Nadwyzka wpltywoOw...........cccceevveninns 717,21
Razem 3416,24

M A VA

SkKtadKi....cocooiiiiiiiiicc 3416,24

Razem 3416,24
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larnosci wptat. Inz. Wiszniewski sktada, uwazajgc
to za swoj mity obowigzek, podzigekowanie de-
legatom Okregu Slagskiego za tak bardzo wyrdznia-
jaca sie aktywnos¢ finansowg Okregu w stosunku do
Zarzadu Gl.

Nastepnie inz. Wiszniewski przechodzi do omoéwie-
nia wydatkéw. Najwazniejszg pozycje stanowito
utrzymanie lokalu: na ten cel Zarzad Gl. wydatkowat
sume zt 3082,20. Wptywy za najem lokalu wyniosty
zt. 2815,

Utrzymanie Sekretariatu kosztowato zt 1375,88;
koszty te obejmuja wynagrodzenie sekretarki i wy-
datki biurowe.

Bilans zamkniecia i rachunek wydatkéw i wpty-
wow zestawiono w tabelkach (str. 174).

Nadwyzka wptywoéw w kwocie zt 717,21 powstata
z tego tytutu, ze Zarzad Gt korzystat w lokalu Zwia-
zku tylko z matego pokoiku, odnajmujgc pozostate
pokoje Okregowi Warszawskiemu, N. O. I. i Sekre-
tariatowi Gtownemu Przysposobienia Gospodarczego.

Oddzielng pozycje w wydatkach stanowi doptata
Zarzadu Gl w wysokosci zt 258,37 do skladek przeka-
zywanych przez Okregi na rzecz N. O. I. Jest to roz-
nica miedzy wyliczong teoretycznie a wptacong N.
O. I. od Zwigzku Inzynierow Chemikoéw sumg skita-
dek przekazang przez wszystkie Okregi.

Po sprawozdaniu Zarzgdu Gt wygtoszone zostaty
sprawozdania z poszczegllnych Okregow.

W dyskusji nad sprawozdaniami przewodniczacy
Zjazdu inz. B. Gizinski zaznaczyt, ze w celu uspraw-
nienia prac nad rozbudowag O. P. L. nalezy tworzy¢
Sekcje jako organy doradcze, przez ktére moznaby
duzo zdziata¢. Nalezy jednak poddac¢ sie przeszkole-
niu, aby praca na terenie O. P. L. data rezultaty.

Nastepnie inz. J. Milewski referowat sprawe pod-
wyzszenia sktadki na rzecz N. O. I. do 2 zt rocznie
od kazdego cztonka. Odpowiedni wniosek zostat
uchwalony na Zjezdzie Delegatow N. O. I. w dniu 11
kwietnia 1937 r. Wniosek zostat przyjety.

Ponadto zostaty przyjete wnioski w sprawie:

1. Powotania przy Zarzadzie Gt. Rady Chemicznej

Zwigzku Inzynierow Chemikow R. P.

2. Powotania Rady Chemicznej przy Naczelnych
Wiadzach Panstwa.

3. Woystgpienia o przyznanie uprawnien dla inzy-
nieréw chemikdéw w przysztej ustawie o upraw-
nieniach inzynieréw.

4. Wyboru delegatéw okregowych na Zjazd N. O. 1.

5. Regulaminu Wydawnictwa ,,Przeglad Chemi-
tmy

Po zakonczeniu dyskusji nad wnioskami, przysta-
piono do wyboréw nowych wiadz Zwigzku. Do Za-
rzadu Gt zostali wybrani:

Prezes: inz. Jozef Milewski, v-prezesi: dr. inz. Bla-
zej Roga i inz. Jerzy Pfanhauser, sekretarz: inz. Zo-
fia Sobecka, skarbnik: inz. Wiadystaw Wiszniewski,
cztonkowie Zarzadu: inz. Maria Gtowacka, dr. Lech
Suchowiak, inz. Maciej Maczynski, inz. Bohdan Kar-
pinski, zastepcy: inz. Jadwiga Gepneréwna, inz. Ka-
zimierz Kasinski, inz. Czestaw Dobrowolski.

Na cztonkéw Rady Gtéwnej N. O. I. zostali wybra-
ni: inz. Jozef Milewski, inz. Jerzy Pfanhauser, inz.
Zdzistaw Otwinowski, inz. Bronistaw Gizinski. W wol-
nych wnioskach inz. J. Pfanhauser i inz. Z. Otwi-
nowski zgtosili nastepujacy wniosea:

VI Zjazd Delegatéw, doceniajgc w petni zastugi
potozone przez Okreg Lwowski, a szczegolnie prof.

Przeglad Chemiczny
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T. Kuczynskiego, zwigzane z organizacjg wydawni-
ctwa ,,Przeglad €hemiczny  wyraza stowa uznania
i podziekowania, zyczac na tym terenie dalszej, tak
samo owocnej pracy.

Przewodniczacy Zjazdu, dziekujgc zebranym Dele-
gatom za sprawny przebieg obrad zamknat Zjazd
0 godz. 18-tej. 3 3

Z uwagi na wspoitprace delegatow Zwigzku w mie-
dzystowarzyszeniowej komisji przy S. E. P. do spraw
nowelizacji ustawy patentowej, prosimy
zainteresowanych Kolegéw o nadestanie uwag i wnio-
skow do Zarzgdu Gtéwnego Zw Inz Ch. R. P. Na-
destane wnioski i propozycje winny mie¢ na celu ta-
kie ewentualne zmiany ustawy patentowej, ktéreby
zapewnity nalezyte funkcjonowanie ustawodawstwa
patentowego w dziedzinie przemystu chemicznego.

Termin zgtaszania wnioskéw i uwag uptywa 15-go
czerwca r. b.

03 « *

Wystawy aparatow chemicznych ,,Achemy" majg
juz swojg ustalong tradycje. Obecna VIII. Wystawa
odbedzie sie we Frankfurcie n/Menem. Co do wielkosci
przekracza ona wszystkie poprzednie wystawy i jest
wieksza anizeli imprezy tego rodzaju, urzadzane
w Anglii i w Ameryce. Na takich wystawach mozna
doskonale zorientowac sie w najrozmaitszych dziedzi-
nach budowy aparatury chemicznej, dalej materia-
tach prowadzacych do otrzymania réznych produk-
tow chemicznych. Na tegorocznej wystawie zwracac
bedg uwage olbrzymie aparaty z materiatu ,,Ha-
weg“, dalej bardzo duze aparaty do gotowania celu-
lozy, aparaty miedziane otrzymywane drogg ele-
ktrolityczng, a zatem bez spawania i nitowania, apa-
raty destylacyjne i rektyfikacyjne i wiele innych,
w wielkosciach przemystowych i péttechnicznych.

Ciekawym takze jest dziat naukowy aparatur mier-
niczych, a wiec réznych zegaréw do mierzenia ilo-
sci i parametrow, wreszcie aparatow naukowych,
optycznych i elektrycznych.

Zwiedzenie takiej wystawy daje wglad w ostatnie
nowosci z dziedziny budowy aparatur i rozmaitych
metod.

Rzad niemiecki udziela wszystkim jadgcym na
wystawe 60"/o-owej znizki kolejowej. W czasie wy-
stawy tj. miedzy 2 a 9 lipca odbedzie sie we Frank-
furcie wiele zjazdow towarzystw chemicznych, a dla
studentdw bedzie urzadzony specjalny kurs aparato-
znawczy. Wiele firm urzgdza na wiasng reke odczyty
o charakterze naukowym przedstawiajace zalety ich
rozwigzan apuraturowych z demonstracjami i poka-
zami kinematograficznymi.

To tez nic dziwnego, ze organizowana przez Z. |,
Ch. wycieczka wzbudzita duze zainteresowanie wsrod
inzynierdw - chemikéw, tym bardziej, ze organizato-
rzy wycieczki starajg sie aby jej program byt uroz-
maicony.

WycieezkanawystaweAehema VIIIl ido
Paryza. Dotychczas zgtosito sie ponad 90 osob tak,
ze lista zostata zamknieta. Dodatkowe zgtoszenia mo-
gtyby by¢ uwzglednione tylko w razie wycofania sie
0s6b dotychczas zgtoszonych.

Przeciggajace sie rokowania polsko-francuskie
stworzyty dla organizatorow wycieczki pewne tru-
dnosci, ktére jednak wedtug naszych wiadomosci uda
sie pokona¢. O wszystkich szczeg6tach osoby zapisa-
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ne na wycieczka zostang powiadomione komunikatem
rozestanym indywidualnie.

Komitet Organizacyjny ,,Achemy* za-
wiadamia, ze wczasie od 2—11 lipca 1937 r,, wobec licz-
nych zjazdéw Chemicznych, nie bedzie mozliwem
otrzymanie pokoju w hotelach dla prywatnych przy-
jezdnych. Wszystkie pokoje sg zarezerwowane dla
wycieczek, oraz oséb zwiedzajacych, poprzednio zgto-
szonych.

Z Okregu Warszawskiego.

Na listg cztonkéw wpisano nastepujacych kolegow:

Beckerowna Zofia inz., asyst. Politechniki Warsz.,
Warszawa, Lenartowicza 9.

Chyroszowa Maria inz., nauczycielka szkoét zawdd.,
Warszawa, Witodarzewska 17, m. 69.

Danielecki Stefan inz., pracownik Instytutu Meta-
lurgii i Metaloznawstwa Polit. Warsz., War-
szawa, Krucza 42 m. 14.

Danowska Janina inz., Rembertéw, Gen. Sosnkow-
skiego 33.

Dabrowski Henryk inz., wspétwiasciciel i kierownik
Zakt. Chem. H. Dabrowski i Ska, Warszawa,
Filtrowa 81 m. 27.

Dzierdziejewska Anna inz., asystent Panstw. Zaktadu
Higieny, Warszawa, Chocimska 7 m. 6.
Dzierdziejewski Witadystaw Wiodzimierz inz., st. asy-
stent P. W. Warszawa, Chocimska 7 m. 6.
Fijatkowska Janina, Helena inz., Warszawa, Grajew-

ska 4, m. 4.

Filipowicz Maria inz., Warszawa, Emilii Plater 33,

Hirszowski Janusz inz., kieroweik dziatu poétproduk-
tow Zaki. Chem. w Winnicy, Winnica, p-ta
Henrykow.

Kalinowska - Zubr Wanda inz., eksperymentator Woj-
skowego Instytutu Przeciwgazowego, Warsza-
wa, Dworska 25.

Kotecki Stanistaw inz., asyst. W. Am. Nr. 2, Rem-
bertéw, al. Zwyciestwa 23, m. 1.

Koss Stanistaw, Adam inz.. Warszawa, Nowy Zjazd5

Kubicki Wactaw inz., kier. oddz. elaboracji W. Am.
nr. 2, Warszawa, Kaszynska 12, m. 14.

Leszczynski Stanistaw inz., pracownik Politechniki
Warsz., Warszawa, pl. Wilsona 4, m. 63.

Lipinska Teodozia inz.,, Warszawa, Towarowa 32,

May Zygmunt inz., asyst. Panstw. Szk. Przemyst.-
Chemicznej, Warszawa, Dobra 59, m. 6.

Mickun Wiadystaw inz., wspotwiasciciel zaktadow ce-
ramicznych ,Janowek” Warszawa, Czernia-
kowska 203.

Monasterski Witold inz., Warszawa, Czerw. Krzyza 11.

Moniuszko Kazimierz inz., naczelny dyrektor Zakt.
Chem. ,,Grodziskl* S. A. Warszawa, Aleja Szu-
cha 16.

Partyka Kazimierz Joézef inz., rzeczoznawca W. Am.
1. Warszawa, Gen. Zajaczka 2.

Pawtowski Antoni inz., W. Am. nr. 2, Warszawa, No-
wogrodzka 48, m. 16.

Radkowski Kazimierz inz., kierownik dziatu F-ki ,,Ni-
trat“, Niewiadéw p-ta Ujazd, F-ka ¥Nitrat
Rusiecki Aleksander inz., W. Am. nr. 2, Warszawa,

al. 3 Maja 14, m. 63,
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Szenfeldéwna Eugenia inz.,, Warszawa, Goérnoslaska
14, m. 213.

Wieckowski Wiadystaw inz., dyr. Zakt. Chem. ,,Mo-
tor - Alkaloida" w W-wie, szef-chemik w Warsz.
Tow. ,,Motor S. A.“; Warszawa, Ractawicka 6.

Wojciechowski Witold inz., W. Am. nr. 2, Rember-
téw, Jagiely 8, m. 8.

Zacharewicz Jerzy Tadeusz inz., I. T. U., Rembertow,,
ul. Zwyciestwa 23, m. 7.

Zakrzewski Wactaw inz., pracownik biura patento-
wego ,,Czempinski i Skrzypkowski Komorow-
Wille, p. Pruszkow.

Zielinski Antoni Zbigniew inz., pracownik Politech-
niki Warsz., Warszawa, Gornoslaska 35 m. 2.

Zielinski Stanistaw Jerzy inz., pracownik Politech-
niki Warsz., Warszawa, Krucza 20, m. 47.

Zieborak Jan inz., dyr. biura Zw. Fabr. Farb i La-
kieréw, Warszawa, tacznosci 8, m. 6.

Ztotkowski Zygmunt inz., Warszawa, Akademicka 5,
m. 506.

Zosiuk Zdzistaw inz., Rado$¢ p/W-wg, Kopernika 5.

Z Okregu Pozn. - Pomorskiego.

Zwyczajne Walne Zebranie Okregu odbyto sie dnia
7 marca br. Zarzad wybrano w nastepujgcym skia
dzie:

Zarzad: prezes — inz. Opechowski Konstanty,
v-prezes — inz. Chylinski Wojciech, sekretarz — inz.
Dyhdalewicz Jerzy, skarbnik — inz. Semma Alfons,
cztonkowie — inz. Nowicki Bogustaw i inz. Nowak
Wiadystaw. " . .

Nowi cztonkowie Okregu:

Dobrzaniska Regina inz., Bydgoszcz, 20 stycznia 24,

Romanowska Maria inz., Inowroctaw, Solankowa 50.

Ruminski Bolestaw inz., Bydgoszcz, Paristw. Instyt.
Nauk. Gospod. Wiejskiego.

Saganowski Henryk inz., Poznan, Szkolna 11.

Z Redakcji ,,Przegladu Chemicznego**

Z powodu duzej ilosci nadestanych do druku refe-
ratéw zjazdowych — caty materiat zostanie odpowie-
dnio podzielony na kilka najblizszych nréw ,,Prze-
gladu €hemicznego

Tych P. T. Prelegentow, ktérzy jeszcze referatéw
nie przystali prosimy o nadsytanie ich po przygoto-
waniu do druku, wprost do Redakcji ,,Przegladu
€hemicznego (Lwéw, Politechnika), albo tez pod
adresem Sekretariatu Komitetu Organizacyjnego
Zjazdu (W-wa, Krucza 14).

Nienadsytanie nam referatbw utrudnia nam ra-
cjonalne uporzadkowanie materiatu, a w dalszej kon-
sekwencji zwtoke w ich wydrukowaniu.

Poniewaz egzemplarze zapasowe 1 n-ru ,,Przegladu
€hemicznego  zostaty catkowicie wyczerpane — pro-
simy tych P. T. Czytelnikéw, ktorzy nie zbierajg rocz-
nika o nadsytanie nam zeszytu 1-go, za ktoéry bedzie-
my ptaci¢ po 050 zi.

Zeszyt nalezy wysta¢ pod opaska, po naklejeniu
znaczka za 10 gr — pod adresem ,,Przeglagdu Chemi-
tmego — Lwow—Politechnika.
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