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Energia atomowa i je] pokojowe zastosowanie

Artykut niniejszy opiera sie na szeregu pu?
blikacji, ktore ukazaly sie w pierwszym pot?
roczu b. r. w pismie ,,Chemical and Engineering
News", organie Amerykanskiego Towarzystwa
Chemicznego. Autorami sg wybitni uczeni, pras
cujacy od lat nad tymi zagadnieniami; mozna
wiec ich opinie uwaza¢ za najbardziej miaro?
dajne. Niestety, nad zagadnieniem atomowym
cigzy tajemnica; publikuje sie tylko to, co po?
zwala ujawni¢ rzad Stanéw Zjednoczonych.
O ile sie mozna domyslec, sg to dane z poczat?
kowych prac na wielkg skale prowadzonych.
W kazdym prawie artykule spotyka sie zastrze?
zenie, iz wielu odkryé¢, zwkaszcza najnowszych,
nie mozna jeszcze ujawnic.

Zrodtem energii atomowej jest rozpad pew?
nych pierwiastkbw na inne o mniejszym cig?
zarze atomowym, ktGre w sumie majg mniejszg
mase od pierwiastka wyjsciowego. Stracona
masa zamienia si¢ w energie, zgodnie z réwna?
niem Einsteina. W praktyce przy rozpadzie
1 kg pierwiastka powstaje 999 g innych pier?
wiastkdw, oraz wytwarza sie ogromna energia,
-odpowiadajqca zanikowi 1 g masy, a réwno?
wazna przeszto 20 miliardom kalorii. Jest to
iloS¢ ciepta, ktérg daje spalenie okoto 3000 t
wegla.

Z dotychczasowych publikacji znane sg dwa
pierwiastki, zdolne do rozpadu pod dziataniem
neutrondw; oba pochodza od uranu. Jednak
z pewnych wzmianek mozna sie domyslac, ze
odkryto juz wiecej takich ciat; otrzymuje sie je

réwniez z toru, a moze i z innych pierwiastkow.
Uran jest mieszaning dwaoch izotopdw, o ciezg?
rach atomowych 238 i 235. Zawartos¢ U235 wy?
nosi 0,7%, czyli na 140 atoméw U238 wypada
jeden U235 Pod dziataniem neutronéw ulega
U235 rozpadowi, przy czym wydzielajg sie zno?
wu neutrony, przez co reakcja rozszerza sie
na coraz wiecej atoméw. Schematycznie da sie
to przedstawi¢ réwnaniami:
U28 + n= Kr + Ba + 2n,
2n + 2U238 = 2Kr + 2Ba + 4n
it d

Jest to reakcja tancuchowa, w ktérej kazdym
nastepnym ogniwie rozpada sie dwa razy wie?
cej atomdéw. Poniewaz czas reakcji jest rzedu
10-8 sekundy, przeto w milionowym utamku se?
kundy (10~6) roztozy sie 2100, czyli mniej wiecej
1030 atomow. Wytworzona w tak krotkim cza?
sie olbrzymia energia podnosi temperature do
miliona stopni i powoduje ogromny wzrost ci$?
nienia. Nastepuje eksplozja w rozmiarach do?
tychczas cztowiekowi nieznanych. W rzeczy?
wistosci reakcja jest bardziej skomplikowana,
niz przyjelismy dla utatwienia obliczenia. Po?
wstajg nie tylko krypton i bar, ale jeszcze inne
pierwiastki, przewaznie ze $rodka tabeli atomo?
wej, jak jod i itr, oraz jeden do trzech neutro?
now.

Drugim pierwiastkiem, ktory rozpada sie
pod wplywem neutrondw, jest pluton Pu239,
odkryty w Ameryce na wiosne 1941 r. Poprzed?
nio, bo z korcem roku 1940, odkryto jego izotop
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Pu238, nie ulegajacy rozpadowi. Pluton powstaje
z U238, ktory absorbujac jeden neutron Zarnie
nia sie najpierw w pierwiastek promieniotwor
czy U239, Ten z kolei wydziela jeden elektron
i przechodzi w, promieniotwérczy neptun Np239,
ktory po utracie dalszego elektronu zamienia
sie w pluton, pierwiastek réwniez promienio
tworczy, zajmujacy 94 miejsce w uktadzie pe
riodycznym. Celem produkcji plutonu poddaje
sie UI38 dziataniu neutrondéw. Po czasie, po
trzebnym do przemiany U239w Np239w Pu23, o
wstaje w materiale mata ilos¢ plutonu, ktéry
droga 'chemiczng daje sie wyosobni¢ z masy
U238 i produktéow rozkladu. Jest to czynnosé
niezmiernie skomplikowana, albowiem Z*awar
tos¢ wielkich ilosci cial promieniotworczych
uniemozliwia zblizenie sie do | przerabianych
substancji. Wszystkie operacje muszg by¢ kie
rowane na odlegtos¢, przez ludzi oddzielonych
grubymi $cianami betonowymi.

Uczeni, ktorym powierzono prace nad &ner
gig atomowg mieli w r. 1942 dwie drogi do twy
boru: albo pracowa¢ nad otrzymywaniem plu
tong, albo zajgé¢ sie wydzielaniem U235, Dla
pewnos$ci osiggniecia celu postanowiono praco
waé rownoczesnie nad obu zagadnieniami.

O wiasnosciach, chemicznych plutonu tie
dziano wowczas niewiele, gdyz otrzymywano
go tylko w >Sladach, nie dajgcych sie zwazyc.
Kiedy uruchomiono urzadzenie, ktére dopiero
za rok przeszto miato wytwarza¢ duze ilosci
plutonu, nie wiedziano jeszcze, w jaki sposob
bidzie sie go wyosabnia¢. Aby nie traci¢ czasu,
postanowiono wyprodukowac pluton tg samg
metoda, ktéra doprowadzita do jego odkrycia,
a mianowicie przy pomocy cyklotronu. Ta Me
todg dokonywano juz od dawna przemian pier
wiastkow, ale zawsze tylko w $ladach. Teraz
do wytworzenia plutonu uzyto dwdéch hajwiek
szych w Ameryce cyklotronéw i po wytrwatej,
wielomiesiecznej pracy otrzymano w sumie #a
ledwie jeden miligram tego pierwiastka. W ia
re zachodzacej przemiany wyosobniano mate
ilosci, tysieczne czeSci miligrama, plutonu;
otrzymywano jego czyste potgczenia chemiczne
i badano ich wiasnosci fizyczne i chemiczne.
W tym celu opracowano specjalng technike,
zwang ultramikrochemig. Dzieki tym Hiezwy
ktym badaniom zostaty zebrane wszystkie dane,
potrzebne do pracy nad oddzieleniem plutonu
z.masy uranu i produktéw rozpadu, zanim jesz
cze przystgpiono do tego zagadnienia na wielkg
skale, pod koniec 1943 r. Warto zaznaczyé¢, ze
pluton stat sie w ten sposdb pierwszym sztuezs
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nym pierwiastkiem” otrzymanym w dajacych
sie zwazyc¢ ilosciach.

Oddzielenie U238 od U235 nie da sie osiggnaé
na drodze chemicznej. Do rozdzielenia tzoto
pow tego samego pierwiastka byty juz dawniej
opracowane subtelne metody laboratoryjne,
polegajace na wyzyskaniu matej réznicy mas
atomow. Nie wiedzac z gory, ktdra droga lepiej
sie nada na wielkg skale, zbudowano od razu
fabryki dla wszystkich czterech znanych metod
rozdzielania izotopéw. Pierwsza z nich byla
metoda dyfuzji termicznej, oparta na tym, ze
W przestrzeni, ktorej temperatura stopniowo
sie podnosi, atomy lzejszego izotopu wedrujg
do miejsca 0 wyzszej temperaturze, za$ ciezsze
atomy do miejsca 0 temperaturze nizszej.
Wzbogacanie na tej zasadzie nie byto wielkie,
wiec produkcja tej fabryki szta do dalszego
przerobu w “nastepnej fabryce, opartej na e
todzie elektromagnetycznej. W tym systemie
natadowane czasteczki przebiegajg przez pole
magnetyczne, przy czym ich droga ulega ¥akrzy
wieniu, ktérego wielko$¢ zalezy od masy izo
topu. Po przejsciu przez pole magnetyczne ¢za
steczki lzej,sze wychodzg w innym miejscu, niz
ciezsze, tak ze dzieki temu nastepuje rozdzie
lenie. Trzeci sposdb polega na zastosowaniu
sity odsrodkowej. Mieszaning izotopow, w $ta
nie pary ich odpowiedniego potgczenia the
micznego, poddaje sie dziataniu wiréwki, wsku
tek czego czasteczki ciezsze przesuwajg sie na
zewnatrz, za$ lzejsze zostajg blizej osi. Wresz
cie czwarta metoda opiera sie na dyfuzji przez
porowate Scianki, przy czym czasteczki lzejsze
dyfundujg szybciej, gdyz szybkos¢ dyfuzji jest
odwrotnie proporcjonalna do kwadratowego
pierwiastka z ciezaru czasteczkowego. Przy
jednorazowym przeptywie otrzymuje sie zatem
bardzo nieznaczne wzbogacenie. Trudnos$¢ te
pokonand, stosujagc aparaty wieloprzegrodowe
I recyrkulacje. Do rozdzielania tym sposobem
uzywano szesciofluorku uranu.

Jak wynika z powyzszego pobieznego opisu,
zarobwno otrzymanie Pu239 jak i U235 na wielkg
skale, nastreczato niezwykle trudnosci. Poko
nano je mobilizujgc do wspdlnej pracy tczo
nych oraz pracownikéw naukowych i technicz
nych w nieznanych dotychczas rozmiarach
i wydatkujac olbrzymie sumy. Do czasu Kkapi
tulacji Japonii rzad Stanéw Zj. wydat na ten
cel dwa miliardy dolaréw.

Rozpad atoméw U235 i Pu239 ma tendencje
do eksplozywnego przebiegu, daje sie jednak
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dowolnie regulowac, przez pochfanianie i zwab
nianie wytwarzanych neutronéw. Do pochtania;
nia neutrondéw nadaja sie r6zne metale; najeze;
$ciej jest wymieniany kadm.

Proste mechaniczne rozmieszczenie takich
metali w masie pierwiastka rozpadajacego sie,
pozwala podobno na zupetne wstrzymanie roz;
kfadu i1 czyni reakcje catkowicie bezpieczna.
Substancje, zwalniajgce szybkoS¢ neutrondw,
nazwano moderatorami; nalezy do nich przede
wszystkim bardzo czysty grafit, ciezka woda
i beryl. Przy ich pomocy zbudowano urzadze;
nia do bezpiecznego i regulowanego wywiazy;
wania energii atomowej, zwane stosami atonio;
wymi. Urzadzenia zawierajg mniej lub wiecej
czysty material rozpadajacy sie, przedzielony
warstwami grafitu, oraz sztaby kadmowe, ktore
mozna dowolnie przesuwa¢ wewnatrz stosu.
Sztaba kadmowa jest tak dobrana, ze catko;
wicie zagtebiona w stosie zatrzymuje jego ak;
tywnos¢, a jej przesuwanie pozwala regulowac
ilos¢ wydzielonej energii. Przez automatyczng
regulacje potozenia sztaby, mozna osiggnac nie;
ustanne wydzielanie sie¢ jednakowych ilosci
energii. Stos atomowy musi mie¢ pewng wiel,
kos¢, ponizej ktorej straty neutrondw sg juz
tak duze, iz dziatanie stosu ustaje. Zastrzezenie
co do owej wielkosci krytycznej odnosi sie
takze do bomby atomowej.

Do budowy stoséw nie muszg by¢ uzywane
pierwiastki rozpadajgce sie, w stanie czystym.
Uran w stanie naturalnym, nie wzbogacony
w U235, ale tylko starannie oczyszczony od in;
nych pierwiastkdw, nadaje sie rowniez do tych
celéw. Stos, sporzadzony z naturalnego uranu,
daje podwojng korzys¢. Oto rozkiad U235 wy;
dzieta'energie, przy czym roéwnoczesnie czes$¢
neutrondw taczy sie z U238 i po pewnym czasie
wytwarza pluton. Stosu uranowego uzyto z kon;
ccm 1942 r. do produkcji plutonu na wielkg
skale; sprawe wykorzystania energii powstaja;
cej pominieto jednak woéwczas. Stos chtodzono
bowiem woda, a energia zuzywata sie na lekkie
podgrzanie wody rzecznej. Dawniejsze stosy
dawaty bardzo mato energii. W jaki sposéb ro:z;
wineta sie. ich budowa od roku 1943, nie wig;
domd. Sadzac z podanych wzmianek, zajmo;
wano sie ulepszeniem konstrukcji stosu dla ce;
6w praktycznych.

Energia atomowa wywigzuje sie w stosie
w postaci ciepta; mozna jg odbiera¢ w dowol;
nej temperaturze, a granice stanowi tylko wy;
trzymato$¢ cieplna uzytych materiatbw. Mimo
tego praktyczne wyzyskanie trafia na wielkie
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przeszkody. Produktami rozkitadu przewaznie
nie sg znane pierwiastki, ale ich radioaktywne
izotopy. Po krétkim czasie dziatania stos staje
sie wiec poteznym zrodtem promieniotworczo;,
$ci i da sie porownac nie z miligramami lub gra;
mami radu, ale wrecz z tonami. Zachodzi po;
trzeba izolowania stosow poteznymi S$cianami
betonowymi, pottorametrowej lub  wiekszej
grubosci, gdyz inaczej wszystkie zywe istoty
w ich poblizu ulegtyby zniszczeniu. Nieosiggal;
nym marzeniem pozostanie wiec samochod, jez;
dzacy przez nieograniczony czas na kawatku
uranu, wielkosci orzecha; w rzeczywistosci cig;
zar nieduzych nawet stoséw wynosi podobno
okoto 50 ton. Drugg powazng trudnoscig jest
dob6r materiatow ze wzgledu na absorbeje neu;
tronéw. Z tego powodu nie jest n. p. mozliwe
uzycie zelaza, a takze wielu innych metali.
Trudnosci te nie wydajg sie niemozliwymi do
pokonania i na ogodt liczy sie, iz najpdzniej do
dziesieciu lat zostanie osiggniete zadowalajgce
rozwigzanie praktyczne. Odbierajac ze stosu
ciepto w wysokiej .temperaturze przy pomocy
powietrza lub innego gazu, mozemy nastepnie
zuzytkowac je w normalny sposéb do wytwa;
rzania pary i nastepnie elektrycznosci, albo tez
wprost w turbinie gazowej, sprzezonej z gene;
ratorem elektrycznym. Rury lub kanaty chio;
dzacc stosu nie mogg mie¢ zbyt grubych Scian,
nie jest zatem wylgczone, ze Slady promienie;
tworczosci mogtyby sie przedosta¢ do gazu
chtodzacego. Dla unikniecia tej trudnosci prze;
widujg niektorzy krazenie gazu chtodzacego
w zamknietym kole'i odbieranie ciepta uzytko;
wego za pomocg wymiennika.

Praktyczne zastosowanie energii atorpowej
sprowadzatoby sie wiec do zastgpienia paliwa
w dotychczasowych metodach wytwarzania
energii uzytkowej. Z uwagi na wielki ciezar
$cian izolujacych, urzadzenie atomowe nadaje
sie tylko do napedu bardzo duzych jednostek
ruchomych, jak okrety i bardzo wielkie samo;
lotv. W tych wypadkach duze znaczenie miatby
mzvsk na tonazu paliwa, jak rowniez i mozliwo$¢
wielokrotnego okragzenia ziemi bez zaopatrywa;
nia sie w paliwo. :

Tak juz podatem na poczatku, ciepto wy;
dzielone przy rozpadzie | kg U235 odpowiada
cieptu spalenia okoto 3.000 t wegla. W obecnej
chwili'koszt energii atomowej nie jest jeszcze
nizszy od kosztow paliwa. W przysztosci,
w zwigzku z ulepszeniem metod, przewiduje sie
znaczne potanienie. Biorgc pod uwage, ze
w Ameryce koszt paliwa wynosi 20% kosztu
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wytwarzania energii, nie mozna oczekiwaé, by
energia atomowa wprowadzita wielki przewrot
przez potanienie. Sitownie, oparte na bliskich
poktadach wegla, nie bedg przez nig zagrozone.
Natomiast wielkg przysztos¢ ma zastosowanie
energii atomowej w takich miejscach, gdzie pas
nuje brak paliwa, a dowoz jest ucigzliwy i kosz
towny, poza tym tam, gdzie pobyt cztowieka
z powodu niekorzystnych warunkéw jest fie
mozliwy, jak n. p. w okolicach podbieguno

wych.

Poza technicznym zastosowaniem, 3podzie
wanym W najblizszej przysztosci, wielkie #na
czenie ma jeszcze zastosowanie w wielu dzie
dzinach nauki. Przemiana pierwiastkow, to
tychczas dokonywana tylko w $ladach, obecnie
przy pomocy stosu atomowego, bedgcego 8l
brzymim zrodtem neutronéw, da sie przepro
wadza¢ w gramach, a nawet w kilogramach.
Marzenia alchemikow staty sie rzeczywistoscia.
Izotopy réznych pierwiastkéw, jak Cl4 lub P32
i inne, znajduja szerokie zastosowanie w Hio
logii, do $ledzenia przemian chemicznych w 2%y
wych organizmach. W medycynie rad straci ?a
pewne dotychczasowe znaczenie, gdyz przy [5o
mocy stosu bedzie mozna wytwarza¢ duze o
ci ciat promieniotworczych, dajgcych promie
nie réznego rodzaju i rdéznej intensywnosci.
Réwniez w badaniach nad katalizg uzycie fzo
topow promieniotwdérczych otwiera nowe Moz
liwosci.

Nie od rzeczy bedzie tu zaznaczyc¢, ze #96
dlem energii atomowej moze by¢ nie tylko rfoz
pad. ale i tworzenie sie atoméw (por. artykut
prof. Jakéba w pierwszym zeszycie }Prze
gladu™). Polgczone z ubytkiem masy Wydzie
lenie roéwnowaznej energii przy powstawaniu
nowych atoméw jest bardzo znaczne i Kilka
krotnie przewyzsza warto$¢ powstajacej przy
rozpadzie U23. Fakt ten ma jednak na razie
znaczenie tylko teoretyczne.

Szerszemu zastosowaniu energii atomowej
do celéw pokojowych stoi na przeszkodzie
przede wszystkim mozliwo$¢ uzycia do celow
wojennych. Materiaty do budowy stoséw #to
mowych moga by¢ tak spreparowane, ze #ydo
bycie pierwiastka eksplozywnego bedzie nawet
bardzo trudne, ale nigdy catkowicie fiiemoz
liwe. Kazde panstwo, zwiaszcza wielkie i foz
porzadzajgce odpowiednimi Srodkami materiat
nymi, moze na podstawie powszechnie znanych
danvch. znalez¢ sposob produkcji bomb #omo
wych.

Uczeni amerykanscy wystosowali memoriat
do rzadu Stanéw Zjedn. proponujac, jako je
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dyne wyijscie, utworzenie miedzynarodowej
Wiadzy energii atomowej, ktora by miata pra
wo niczym nie krepowanej kontroli w wszyst
kich panstwach. Wymaga to czeSciowego ?rze
czenia sie suwerenno$ci przez wszystkie, nawet
najwieksze, panstwa i napotka niewatpliwie na
zdecydowany op6r. Pozostaje nam tylko zyczy¢
sobie, aby zapanowat duch zgody i pokoju, bo
wtedy energia atomowa zostanie uzyta dla o
bra ludzkosci, a nie do jej zniszczenia.

Juz po oddaniu artykutu do druku, ukazaty
sie dalsze wiadomosci z tej dziedziny. Wjaw
niono wiec n. p. co to znaczy, ze do stosdéw #to
mowych musi by¢ uzyty czysty uran i grafit.
Okazato sie, ze uran t. zw. czysty otrzymany
wedtug dawniejszych metod bardzo stabo
dziata. W miare usuwania pierwiastkow tigza
cych neutrony aktywno$¢ jego wzrastata. Na
wet tak mate zawartosSci jak setne procentu
okazaty sie ivz bardzo szkodliwe. Opracowano
wiec i zastosowano do przerobki tonami takie
metody, dzieki ktérym uran zawierat tylko
procentu lub nawet jeszcze
mniej zanieczyszczen. Do tego musiano 8czy
wiscie opracowaC odpowiednio dokfadne e
todv analityczne. Podobnie byto z grafitem.
Grafit otrzymywano z wegla po destylacji ropy
i rbwniez czyszczono.

Pierwszym z praktycznych zastosowan &ner
¢ii atomowej, ktore zostato iuz zrealizowane,
jest przemiana pierwiastkow. Juz w lipcu 1946r.
ukazato sie ogtoszenie rzadowei instytucji, #na
nei w Ameryce pod nazwg ,,Manhattan Bis
trict”, ze zaczyna ona dostarcza¢ izotopow 10z
nych pierwiastkbw. Zaopatrywane majg by¢
na razie instytucje badawcze, szpitale i t. p.
i kazde zapotrzebowanie musi by¢ Zaopinio
wane przez specjalna komisie Amerykanskiej
Akademii Nauk. Wydany katalog obejmuje
okoto stu izotopow i ich mieszanin. Izotopow
0 krotszym okresie pdltrwania niz 8 godzin nie
wysvia sie. W ogtoszeniu zaznaczono, ze %o
starczane izotopy pochodzg z préb i ze 8otych
czasowe stosy atomowe nie byty w tym celu
budowane. Dalsze proby nad regularng produk
cig izotopéw sg w toku.

Sprawa zastosowania energii atomowej do
produkcji pradu elektrycznego jest szeroko
omawiana. Spotyka sie zdania, ze na Zastoso
wanie to nie bedziemy juz tak diugo czekac,
jak sie poczatkowo zdawato. W ,,Chemical
Age* ogtoszono wzmianke o oSwiadczeniu jed
nego z angielskich pracownikdéw nad energig
atomowg, ktéry wrocit z Ameryki, ze jeden
ze stosow w Oak Ridge w dolinie Tennesee
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przebudowuje sie juz do wyzyskiwania energii.
Sprawa optacalnosci zastosowania do produkcji
energii elektrycznej w obecnych warunkach,
rozwazana byfa szczegétowo. Kalkulacje, prze
prowadzone przez kilka niezaleznych od siebie
grup inzynierskich, daty podobne wyniki. Koszt
budowy sitowni atomowej na 75.000 KW bl
czono na 25,000.000 dolaréw. Przy procento
waniu w wysokosci 3%> koszt jednej Kilowat
godziny wynosit by 0,8 centa. Sitownia weglowa
tej samej wielkosci kosztowata by 10,000.000 do
larow. Przy tym samym oprocentowaniu i cenie
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wegla 7 dolaréw za tone, koszt jednej Kilowat
godziny wypada na 0,65 centa. Przy cenie wegla
10 dolaréw za tone, oba koszty zréwnajg sie.

Trzeba tez zanotowaC glos pesymistyczny.
Mianowicie jeden z uczonych angielskich ty
razit opinie, ze praktyczne wyzyskanie energii
atomowej nie przybierze wiekszych rozmiaréw
z powodu matych ilosci uranu na kuli ziemskiej.
Sadzi on, ze istniejgce zapasy i ztoza mineralne
beda zuzyte, albo zarezerwowane do celéw Wo
jennych i na cele produkcji energii niewiele
zostanie.

O mozliwosciach zuzytkowania pewnych
krajowych zrodet potasowych
dla celow nawozowych

Jednym z najbardziej aktualnych zagadnien
gospodarczych naszego kraju jest w chwili
obecnej niewatpliwie kwestia soli potasowych.
Zagadnienie to wysuwa sie na plan pierwszy
wobec braku dostatecznych i nadajgcych sie do
eksploatacji z46z na obszarze naszego Panstwa,
ktoremu przybyty nowe tereny zachodnie. Fo
ktady soli potasowych,znajdujgce sie w obszarze
Katusko=Hotynskim, Turzy Wielkiej, Morszyna
oraz w okolicy Stebnika, byty do roku 1939 je
dynym eksploatowanym zrddiem potasu; ztoza
Kujawskie w okolicy Szubina, Inowroctawia
I Wapna wobec bardzo gtebokiego zalegania
nie wchodzity pod uwage. ROwniez i dzisiaj
przedstawiajg te ostatnie martwy kapitat, ktory
nie tak predko da sie zapewne zuzytkowac.
W tym stanie rzeczy nie moze by¢ mowy o 8o
statecznym zasilaniu naszych gleb w nawéz o
tasowy, a tym bardziej o eksporcie soli potaso
wych na zewnatrz kraju. Raczej przeciwnie
nasze Panstwo musi importowac te sole z #a
granicy. Dowdz ten bedzie musial w znacznym
stopniu przekroczy¢ ilosci zuzytkowywane przez
nasze rolnictwo sprzed wojny, gdyz odzyskane
Swiezo ziemie zachodnie bedg wymagaé Silniej
Szego nawozenia potasowego, anizeli inne fsota
cie kraju, a mianowicie centralne, a zwiaszcza
wschodnie obszary Polski. Powdd lezy zaréwno
W mniejszej zasobnosci tych pierwszych w o

tas przyswajalny, jak i w bardziej #&kstenzyw
nej gospodarce rolnej, jaka na ziemiach tych
byla prowadzona przed wojng. Wiasnie Boga
tym uzyZnianiem ziem odzyskanych w nawozy
mineralne, a wiec miedzy innymi i w potas, *a
wdzieczaly one swojg wysokg kulture rolna.
Stad w chwili obecnej stojg przed nami wazne
zagadnienia dostarczenia rolnictwu potrzebnej
ilosci nawozOw potasowych dla nalezytego #a
gospodarowania ziem zachodnich oraz reszty
kraju i to w sposéb mozliwie jaknajmniej 8b
cigzajgcy import soli potasowych z zagranicy.

Dwie mozliwosci nasuwajg sie do rozwa
zenig. Pierwsza, to poszukiwanie nowych ztozy
potasowych, druga — to wyzyskanie twszyst
kich mozliwych zrodet krajowych potasu, 3o
tad nie eksploatowanych. Pierwsza droga, jak
kolwiek w razie pomys$lnego rozwigzania, #a
jaca wieksze mozliwosci pokrycia wiasnego *a
potrzebowania, jest jednak obliczona na dalszg
mete, a wiec doraznej poprawy w sytuacji po
wojennej da¢ nie moze. .Jest ona tez mHiewat
pliwie kosztowniejsza, bo wymaga zar6wno
wstepnych prac geologicznych, pdzniejszych
ewentualnych wiercen gorniczych, a wreszcie
inwestycji w urzadzeniu odpowiednich Zakfa
dow chemicznych. Na terenie Polski €entral
nej istnieje mozliwoS¢ wystepowania zt0z soli
potasowych w okolicy Gor Swietokrzyskich,
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na odzyskanych za$ Swiezo ziemiach zachodu
nich nie jest wykluczong obecno$¢ poktadéw
potasowych w basenie pomorskim w tréjkacie
Szczecin—Gdansk—Inowroctaw, oraz w Base
nie podsudeckim w pasie Wroctaw—Gtogow—
Stupice. Zagadnieniami tymi zajmowac sie
jednak nie bedziemy, gdyz wchodzg w zakres
ekspertow geologicznych.

Chciatbym jednak zajaC sie omoOwieniem
drogi drugiej, t. j. mozliwoscig zuzytkowania
pewnych krajowych Zrédet potasowych do te
tow nawozowych. Przyktadem i zachetg .stuzy¢
moga wspaniate wyniki uzyskane przez U. S. A.
w okresie pierwszej wojny Swiatowej, a wiec
w czasie kiedy odciete od dowozu soli potasom
wych niemieckich i francuskich musiaty sie one
zwr6ci¢ za poszukiwaniem wszelkich #ostep
nych wiasnych Zrodet potasowych, poza hatu
ralnymi ztozami, ktorych w owych czasach
Stany jeszcze nie eksploatowatly. Bogate [5o
ktady soli potasowych amerykanskich, rozcigga
jace sie od padh. Teksasu i pisch. New
Mexico w kierunku isch. do Centralnego
Kansasu, jakkolwiek odkryte jeszcze w r. 1912,
uniezaleznity Stany od importowania soli pota
sowych z poza oceanu dopiero w okresie o
miedzy jedng a druga.wojng Swiatowa..

Ot6z jednym ze Zrédet, mogacych #ostar
czy¢ soli potasowych na potrzeby rolnictwa
i przemystu, sg skaty, bedace wihasciwie pra
Zrodtem potasu, znajdujgcego sie w przyrodzie
martwej, jak i ozywionej. Chodzi tu oczywiscie
0 skaty typu krzemianowego, zawierajgce potas
w postaci rozmaitych krzemiandéw wzgl. glino
krzemianéw. W granitach, bazaltach i innych
tego rodzaju skatach ogniowych, tworzacych
tu i éwdzie cate fancuchy gorskie, znajduje sie
potas w formie mineratow Htiremiano
wych, z ktorych najwazniejszymi sg skalenie
czyli felszpaty (przedstawicielem ich moze by¢
ortoklaz K20.A1203.6 SiO? z zawartoscig 16.93%
K20), skalenoidy czyli felszpatoidy (do ktorych
nalezy leucyt K20.A1203.4 SiO2, zawierajacy
21.5% K20) oraz miki czyli tyszczyki (tyszczyk
potasowy, tzw. muskowit albo mika biata, #a
wcierajgca 9—11% K20, oraz tyszczyk magne
zowy, tzw. biotyt albo mika czarna, posiada
jaca 5—11% K20, bedace produktami przeobra
zenig .sie ortoklazu). Sg to wszystko materiaty,
zawierajgce dosyC¢ pokazne ilosci potasu i stad
od dawna byty czynione proby zuzytkowania
ich badZz w stanie surowym (po odpowiednim
zmieleniu), badZ tez po odpowiedniej przerobce,
jako nawozy potasowe. | tak we Wioszech,
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zwihaszcza w czasie pierwszej wojny Swiatowej,
kiedy dowdz niemieckich soli potasowych byt
niemozliwy, stosowana byta jako nawo6z pota
sowy maczka z law Wezuwiusza, zawierajgca
gtownie leucyt, a wiec minerat szczegdlnie w po
fas bogaty. Podobne préby czynione byty
i w Szwecji, kraju goérzystym, zawierajagcym
bogate zasoby felszpatow. Nawet w Niemczech,
posiadajacych wiasne ztoza soli potasowych,
duzo reklamy poswiecono w latach 1908—12
t. zw. ,fonolitowi"; bazalt za$ w formie ?mie
lonej z dodatkiem wegla brunatnego i wapniaka
czas jaki$ byt stosowany jako naw0z. Jednakze
wyniki przy uzyciu surowych maczek skalnych
nie byty zadowalajgce. Okazuje sie bowiem,
ze potas zawarty w mineratach glinokrzemia
nowych znajduje sie w formie trudno dostep
nej dla rodlin. Sposrdd nich moze jeszcze Haj
fatwiej oddajg ten skiadnik pokarmowy f#ysz
czyki, szczegolnie za$ tyszczyk magnezowy.
Na ogdl mozna powiedzie¢, ze im jaki$ skalen
zawiera wiecej potasu a mniej wapnia i sodu,
tym stabiej jest przyswajalny dla roslin. Pozo
staje to w zwigzku z wiekszg odpornoscig glino
krzemiandéw ubogich w wapn i sod na czynniki
wietrzeniowe.

O tym jak stosunkowo mato przyswajalng
dla roslin jest maczka sporzadzona z roztartego
na pyt felszpatu przekonujg nas do$wiadczenia,
przeprowadzone jeszcze w roku 1909 przez #n
gielskich uczonych: B. L. HartweTa i F. R.
Pemberga na glebach od szeregu lat fiena
wozonych potasem. Okazalo sie, ze zwyzka
plonu pszenicy przy felszpacie byta zaledwie
0 8% wyzsza od plonu zebranego z poletka, do
ktorego nie dodano wogole potasu; natomiast
przy uzyciu potasu w formie siarczanu plon byt
0 48% lepszy. Podobne wyniki otrzymaliSmy
i w.naszym laboratorium, badajagc mozliwo$é
uzycia jednej z maczek kalino$nych jako fa
wozu potasowego. Do doswiadczen uzyto plesni
zwanej kropidlakiem (Aspergillus Niger), #naj
dujacej sie w glebach naszego klimatu. Ponie
waz plesnie do swego rozwoju obok Mineral
nych skiadnikow pokarmowych (miedzy innymi
i potasu) wymagaja obecnosci materiatu teglo
wodanowego jako Zrdodta wegla oraz kwasnego
odczynu, przeto pozywke zawierajgcg 1% kwa
su cytrynowego (stezenie tego kwasu 8dpo
wiada mniej wiecej stezeniu kwasnych twydzie
lin korzeniowych roslin), sacharoze i wszystkie
potrzebne kropidlakowi do zycia sktadniki mi
neralne (N, P, Mg, Fe itp.) zaprawiano tzrasta
jacymi dawkami maczki kalino$nej, sdpowiada
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jacymi ilosci potasu od zera do 10 mg K20; *a

szczepiano zarodnikami Aspergillusa i trzymano

w termostacie przy 35° przez 72 godzin. Réwno

legie prowadzono kulture plesni, w ktorej potas

dano w formie K2S04

nie dadza sie uzy¢ do uzyzniania gleby i awo
zenig, nie wytgczajg one uzycia ich jako rawo
z6w potasowych, po odpowiedniej przerdbce.
Ot6z w Niemczech, Szwecji, a zwilaszcza
w Ameryce, W czasie pierwszej wojny $wiato

Rys. 1. Kropidlak na pozywce zawierajacej potas w postaci K2SO4

Rozwoj kropidlaka na pozywkach Z*awiera
jacych coraz to wieksze ilosci potasu w obu kul
turach byt lepszy, anizeli na pozywce bez [5o
tasu; grzybnia tworzyta sie intensywniejsza,
jak to widaé na zatgczonych zdjeciach fotogra
licznych. Po 72 godzinach zebrano grzybnie,
ktorej suche masy, ilustrujgce przyswajalno$c¢
potasu przez grzyb zebrano w tabeli oraz na
wykresie.

wej, kiedy Stany Zjednoczone odciete byty od
dowozu soli potasowych niemieckich, czynione
byly wiasnie proby przerdbki chemicznej $uro
wych felszpatdw na produkty bardziej hada
jace Sie do celow nawozowych. Jakkolwiek
przerébki tej dokonaé mozna na najrozmaitszej
drodze, nie kazda z nich sie nadaje na skale
techniczng. Chodzi bowiem o to, aby mozliwie
cala ilo$¢ potasu glinokrzemiandw zostata prze

Rys. 2. Kropidktk na pozywce zawierajacej potas w postaci maczki ,,kalinosnej"

Zarowno z danych przedstawionych w ta
beli jak i z wykresu wynika, ' ze wprawdzie
grzyb korzystat z potasu zawartego w maczce
kalinosnej. jednakze zdolno$¢ pobierania tego
sktadnika byta bardzo staba.

Jakkolwiek doswiadczenia te dowodzg, ze
maczki glinokrzemianowe nawet najidealniej
roztarte, w stanie surowym prawdopodobnie

prowadzona w stan rozpuszczalny oraz, aby e
toda przerébki byfa tania i optacalna. | tak
znane sg metody roztwarzania felszpatu i [5o
dobnych krzemianow przez 1) ogrzewanie ?mie
ionego materiatu z wapnem, wapnem i solg ku
chenng, wapnem i chlorkiem wapniowym, tap
nem i chlorkiem magnezowym w autoklawach
pod cisnieniem, oraz przez 2) topienie na dro
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dze suchej z wapnem i chlorkami sodowym
albo magnezowym, lub wapniowym. Okazato
sie, ze roztwarzanie skaleni na drodze prazenia
daje lepsze wyniki od ogrzewania w &utokla
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wapniowego. W tych warunkach (przy dobrym
zmieleniu i duzym nadmiarze odczynnikow)
mozna dokona¢ niemal ilosciowego (99.85%)
roztworzenia felszpatu juz po trzech godzinach

Sucha masa grzybni w gramach

Posta¢ pozywki Bez K20
0,05
Tlenek potasu
w formie K2SO4 0,2978 0,2481
Tlenek potasu
w formie maczki 0,3284 0,3356

kalinosnej

wach. Pod ci$nieniem 12 atm. przechodzi do
roztworu po 9—12 godzinach zaledwie 60% 5o
tasu tkwigcego w felszpacie. A wiec pomingw
szy trudnosci techniczne, metoda ta nie moze

Rys. 3. Przyswsjalno$¢ potasu przez grzyb,

znalez¢é zastosowania praktycznego. W meto
dach polegajagcych na wyprazaniu materiatu
skaleniowego z wapnem i dodatkami, najlepsze
wyniki otrzymano przy uzyciu wapna i chlorku

0,3784

0,3329

Miligramow tlenku potasu

0,25 0,5 2,5 50 10,0
0,4627 1,1557 1,5964 1,6528
0,3464 0,3484 0,3597 0,3912

w temp. 650°. Temperatura wyzsza nad 750° nie
jest wskazana, gdyz prowadzi do strat potasu
wskutek ulatniania sie tego sktadnika. Ta e
toda moze wykorzysta¢ chlorek wapniowy, ty
rzucany jako produkt odpadkowy przy fabry
kacji sody sposobem Solvay’a, nierozpuszczalna
za$ pozostatos¢ stanowi¢ moze surowiec dla
przemystu szklarskiego. Bytoby wiec moze rze
czg pozadang przeprowadzenie i u nas w Kkraju
tego rodzaju badan najpierw na skale taborato
ryjng, a nastepnie po stwierdzeniu wartosci
nawozowej otrzymanych produktéw, na skale
techniczng. OtrzymalibySmy na tej drodze
wiasne nawozy potasowe z surowca, Znajdujg
cego sie w kraju w ilosciach ogromnych.

Jezeli mowa o mozliwosci zuzytkowania
krzemiandw potasowych do celéw nawozowych,
to nie nalezy pomingé jeszcze jednego zrddia
potasowego, jakim jest n. p. w Ameryce Pin.
t. zw. piasek zielony (green-sand), #najdu
jacy sie niemal w nieograniczonej ilosci w 3ta
nie New-Yersey oraz innych stanach twschdd
nich, a sktadajacy sie z glaukonitu (KFeSi200.n
H20), t. j. uwodnionego krzemianu Zelazowo
potasowego. Piasek ten przerabiano w Ame
ryce badz przez ogrzewanie zmielonego urow
ca w autoklawach przez 2—4 godzin z parg
wodng przegrzang, badz tez przez traktowanie
cieptym rozc. kw. siarkowym. W tym ostatnim
przypadku reakcja zaczyna sie przy 85—9Q°
i jest ukonczona po 6 godzinach. Otrzymany
produkt tuguje sie wodg i otrzymuje potas
w formie siarczanu. Wobec tak fatwej prze
robki tego mineratu, zawierajagcego ok. 12%
K20, nalezatoby moze rozpocza¢ w kraju 8dpo
wiednie poszukiwania geologiczne i proby nad
jego zuzytkowaniem jako nawozu. Dane jakie
znajdujemy w dawniejszej naszej literaturze
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wskazujg na wystepowanie glaukonitu w for?
mie samodzielnej warstwy w wapieniu pizolito?
wym w Goraju, w wojew. lubelskim.

Jest jeszcze drugi sposob zuzytkowania po?
tasu, znajdujacego sie w skalach oraz w pro?
dukcie zwietrzenia skat glinokrzemianowych
czyli glinie. Jak wiadomo, glina stanowi suro?
wiec dla naszego przemystu cemento?
w ego. Obok niej produktem wyjsciowym jest
wapno. Przez prazenie obu tych materiatdw
ze sobg otrzymuje sie cement. W wysokiej tem?
peraturze pieca cementowego potas zawarty
w glinie w formie nierozpuszczalnej przechodzi
w forme rozpuszczalng i wraz z pytem dostaje
sie do komindéw, skad ulatnia sie w powietrze.
Wobec ogromnej produkcji cementu, bedgcego
podstawowym materiatem budowlanym, nale?
zatoby powaznie zastanowi¢ sie nad mozliwo?
$cig chwytania potasu, ulatniajgcego sie z pie?
cow cementowych; wydaje sie bowiem, ze ilo?
$ci tego cennego dla roslin pokarmu, jakie na
tej drodze datyby sie zatrzymac i zuzytkowac
dla przemystu i rolnictwa, mogtyby by¢ bardzo
znaczne. Techniczne rozwigzanie tego zagad?
nienia nie jest nowe. W Ameryce w czasie
pierwszej wojny S$wiatowej na propozycje
»~American Bureau of Soils“ zastosowano do
tego celu w rozmaitych fabrykach cementu
urzadzenia pedzone elektrycznoscig (odpylacze
Cottrelfa); a nawet w Niemczech, mimo posia?
dania wiasnych zt6z soli potasowych, ukazat sie
w r. 1914 patent na chwytanie pytu potasowego.
Ostudzone i wysuszone gazy wprowadza sie
mianowicie do komory pylowej, gdzie za po?
mocag odpowiednich filtrow pyt ulega zatrzy?
maniu. Pyt ten, o wygladzie szarego proszku,
zawiera do 21% K20 zwigzanego z kwasem
krzemowym. Ten potas jest w 7% rozpusz?
czalny w wodzie, reszta rozpuszcza sie¢ w cal?
kiem rozcienczonym kwasie solnym. Pochodzi
on zaréwno z gliny, jak i marglu uzytego do
wyrobu cementu.

Idzmy z kolei za biegiem potasu w przyro?
dzie, aby znaleZ¢ inne jeszcze zrodia, z ktorych
mozna by go wyzyskac dla przemystu i rolni?
ctwa. Ot6z ze skat przechodzi on do gleby,
a z niej ulega wyptukaniu przez opady atmosfe?
ryczne i wraz z wodami dostaje sie do morz
i oceandw. 1loSC potasu zatrzymywanego przez
glebe bywa rézna i zalezy od ilosci koloidow
tam zawartych. Niekiedy przy sprzyjajgcych
warunkach (duzej ilosci prochnicy i odpowied?
nich warunkach klimatycznych) na skutek mi?
neralizacji azotu organicznego i wigzania sie
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kwasu azotowego z weglanem potasu na azotan,
nagromadza sie potas w glebie w formie sale?
try, jak to ma miejsce n. p. w Indiach (ztoza
saletry bengalskiej). Roéwniez i wystepujace na
pustyni Atacama w Chile ztoza saletry chilij?
skiej stanowi¢ mogg zrodto soli potasowych;
przy oczyszczaniu saletry sodowej potas prze?
chodzi bowiem do tugu macierzystego, skad
fatwo dosta¢ go mozna. Jednakze w naszych
warunkach klimatycznych z powodu duzej ilo?
$ci opadow atmosferycznych nie mamy do czy?
nienia z takimi wykwitami solnymi i dlatego to
zrodto potasu jest dla nas bez znaczenia. Podo?
bnie i mozliwosci otrzymania potasu z t. zw.
jezior stonych, zawierajgcych znaczne ilo?
Sci tego sktadnika (Morze Martwe, Great Basin
w U. S. A), jest zagadnieniem dla nas nie?
aktualnym. llosci potasu, ktére na tej drodze
dajg sie otrzymaé, sg znaczne, a produkcja
z tego wiasnie zrodia stanowita n. p. w Ame?
ryce w r. 1920 potowe catkowitej produkcji po?
tasu Standw. Wreszcie przez odparowanie
w dawnych epokach geologicznych wéd sto?
nych z zamknietych jezior powstaty, jak wia-
domo, pokiady soli potasowych, znajdywane tu
i 6wdzie na kuli ziemskiej (ztoza Stassfurckie,
Alzackie, Katuskie itp.), bedace najwazniejszym
zrédtem soli potasowych i stanowigce podsta?
we przemystu potasowego tych krajow. Jed?
nakze i to zrédto potasu, jak o tem wspomina?
liSmy na wstepie, do czasu wykrycia nowych
zt6z na terenie naszego Panstwa jest dla nas
dzi$ bez znaczenia.

Pewne zainteresowanie powinna natomiast
u nas wzbudzi¢ mozliwo$é otrzymywania po?
tasu z wody morskiej, jako ze jesteSmy
panstwem posiadajgcym obecnie do$¢ znaczng
granice morska. Zagadnienie to w do$¢ prosty
sposéb rozwigzywane jest przez szczeSliwiej
pod wzgledem geograficznym potozone pan?
stwa potudniowe, jak Francje, Wiochy, Hisz?
panie i inne. Korzystajg one bowiem z kalorii
cieplnych, dostarczanych im darmo przez ston?
ce, a potrzebnych do odparowania wody. Wode
morska wpuszcza sie tam do ptytkich basenow,
gdzie podlega zageszczeniu. Po wydzieleniu sie
soli kuchennej, wyosabnia sie potas z tugoéw
macierzystych. Ten spos6b otrzymywania po?
tasu z morza w naszym chtodnym klimacie nie
moze oczywiscie znalez¢ zastosowania, a odpa?
rowanie wody na drodze sztucznej bytoby
przedsiewzieciem technicznie drogim, nie wy?
trzymujacyiu zadnej kalkulacji handlowo?prze»
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myslowej. Jednakze w niektorych panstwach
potnocnych, jak n. p. w Norwegii, zagadnienie
to jest opracowywane, i bodaj znane sg juz ¥po
soby oparte na wyosabnianiu potasu za pomoca
pewnych odczynnikéw chemicznych, jak n. p.
dwupikrylariiny. ¥

Skaty, jak to moéwiliSmy, stanowity pier
wotne zrédio wystepowana potasu na ziemi.
Zrodtem wtdrnego pochodzenia byka gleba oraz
wody, do ktorych dostaje sie potas na drodze
wietrzenia i wyptdkiwania produktow rozktadu
skat i mineratdw w nich zawartych, jak tresz
cie ztoza powstate z tych wdd przez tdparo
wanie. Trzecim z kolei Zzrédtem potasu, a wiec
Zrédtem trzeciorzednego pochodzenia, sg trga
nizmy roslinne i zwierzece oraz materia trga
niczna, ktéra pozostaje po ich $mierci. DO nich
zaliczy¢ nalezy popiot, uzyskiwany przy ¥pa
leniu roslin. Jak wiadomo, rosliny do swego
zycia wymagaja koniecznie potasu, ktory tzer
pig z gleby, rozkiadajagc mniej lub bardziej
zwietrzate mineraty skalne gleby, gtéwnie glino
krzemiany potasowe. Pobrany potas fagroma
dzajg one nastepnie w rozmaitych organach,
wigzac go z kwasami organicznymi na sole.
Podczas spalania roslin sole ulegaja rozktadowi,
a potas w nich zawarty przechodzi w weglan
potasu. Poniewaz pobieranie potasu przez ros
liny jest duze, przeto popidt roslinny ¥zczegot
nie bogaty jest w potas, ktérego zawarto$¢, #a
leznie od gatunku rosliny, dochodzi¢ moze Ha
wet do 50% K20. Dawniej tez, kiedy nie znane
jeszcze byty ztoza soli potasowych, popiot ros
linny byt gtéwnyni Zrodtem, z ktérego trzymy
wano weglan potasu dla celow technicznych.
Tej najbardziej rozpowszechnionej i Hajwaz
niejszej w owych czasach soli potasowej Hha
dano wiec nazwe potazu, t. j. ,popiotu garnko
wego“ (z ang. ,,pot-ash“). Jako sol rozpusz
czalna w wodzie jest on bardzo tatwo pobie
rany przez roéliny. Wiedziano o tern od tie
kéw, a w zamierzchtych czasach ludzie wypalali
nieraz nawet cate stepy i lasy, chcac uzyznic
mswe pola. | tak w Polsce, w czasach nie tak Bar
dzp od nas odbiegtych, bo jeszcze w wieku XVI
i poczatkach XVII, wyniszczono w ten sposob
wiele boréw podkarpackich i to niestety nie
w celu uzyznienia wiasnych pdl i podniesienia
przez to wiasnych plonéw, ale w celach Zardb
kowych; popidt bowiem sptawiano Wistg do
Gdanska i sprzedawano obcym. Ta rabunkowa
, 1¥ Czy wobec stabszego nasolenia Battyku metody tc

hyd,a..niQgly znalez¢ i u nas zastosowanie, na ‘to trudno
odpowiedzie¢ " Voo
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gospodarka na szczescie juz nie istnieje, gdyz
rolnik wie o tern dzisiaj, ze wiekszg warto$¢ ha
wo0zowg posiada przyorana masa roslinna wzgl.
dobrze przegnita stoma w nawozie stajennym,
anizeli popiot z nich otrzymany, a takze lesnik
wiekszy zysk otrzyma ze sprzedazy drzewa, niz
z jego popiotu. Jakkolwiek wiec dzisiaj nie spala
sie drzewa celem otrzymania popiotu, to jednak,
zwiaszcza po wsiach, zuzywa sie wiele drzewa
do celéw opatowych, a otrzymany popidt drze
wny nie zawsze bywa zuzytkowany jak nalezy
i marnuje sie po wiekszej czesci. A jest go duzo,
gdyz z jednego centnara catkowicie suchego
drzewa otrzymuje sie od 200—300 g popiotu.
Jeszcze wiecej popiotu daje kora, w ktorej #naj
duje sie od 1—6% popiotu.
Zawarto$¢ popiotu w % suchej masy
(wg E. Wolffa)

drzewo kora
sosha 0.22—0.24 0.75
jodta 0.33—0.49  0.94—2.02
swierk 0.39 14—18
brzoza 0.21 .0.38
buk 0.384 6.618

Wahania sg zresztg duze; iloS¢ popiotu zalezy
bowiem miedzy innymi i od wieku drzewa.
Drzewa miode sg bogatsze w popidét od starych.
Poza tym inng zawarto$S¢ skiadnikéw popiel
nych wykazujg pnie, inng za$ gatezie boczne
i gatgzki. Te ostatnie sg zasobniejsze w popidt
od pierwszych.

Popidt drzewny przedstawia duzg wartos¢
nawozowa, gdyz obok weglanu potasu, zawiera
jeszcze znaczniejsze ilosci fosforu i wapnia,
a wiec dwa inne skiadniki pokarmowe, potrze
bne do zycia.

| tak:
P,05% K20°/ CaO°/o

w popiele drzew fiscia

I stych znajduje sie 3,5 10,0 30,0
w popiele drzew iglastych

znajduje sie 2,5 6,0 35,0

Popidt drzewny mozna wiec uwazac¢ za nawdz
potasowosfosforowy, a brak mu tylko azotu,
aby mogt by¢é nawozem petnym. Wobec tak
duzej wartosci nawozowej popiotu drzewnego
nalezatoby go we wszystkich naszych gospodar
stwach wiejskich, stosujgcych przeciez gtdwnie
drzewo jako materiat opalowy, skrzetnie Zbie
raC i na miejscu zuzywac jako nawoz n. p. pod
warzywa, oraz jako dodatek przy sporzadzaniu
kompostow. Poniewaz z powodu duzej Zawar
téSci weglanu potasu- popiot- drzewny wykazuje
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silng reakcje zasadowa, przeto szczeg6lnie ¥ku

tecznie dziata¢ on bedzie na glebach kwasnych,
zakwaszonych tgkach i pastwiskach, podnoszac
ogromnie plony zaréwno pod wzgledem #oscio

wym jak i jakoSciowym. Specjalnie wdzieczna
za nawozenie potasem jest roslinnos¢ takowa,
Zmieniajaca po nawozeniu popiotem nieraz tal

kiem swoj aspekt, na skutek silniejszego oz

woju bardziej wartoSciowych roslin motylko

wych. Podobnie korzystnie na roslinno$¢ dziata
kompost, zwtaszcza w wypadku uzycia przy e

go sporzadzaniu zamiast wapna popiotu z rze

wa. Zawarty w popiele weglan potasu sprzyja
bowiem powstawaniu w miejsce Hierozpusz

czalnej prochnicy wapniowej, rozpuszczalnej
we wodzie prochnicy potasowej, dziatajgcej
silnie pobudzajgco na rozwdj systemu korzenio

wego roslin. |

Poza zuzyciem drzewa w gospodarstwach
wiejskich, duze' jego ilosci gromadzg sie w tar
takach w postaci odpadkowego prdduktu, jakim
sg trociny drzewne. Obliczono n. p., ze
I z produkcji trocin drzewnych, wynoszacej
w Stanach Zjednoczonych 6 milionéw t rocznie,
mozna by otrzymac po spaleniu 6.000 t weglanu
potasowego, a wiec ilosci wcale pokazne. Jest
oczywiscie kwestig kalkulacji handlowej, jak
najlepiej w naszych dzisiejszych warunkach
zuzytkowac wyrzucane w ogromnej ilosci przez
maszyny tartaczne trociny drzewne. Przy 10z
wazaniu tego zagadnienia nie wolno pomingé
wielkiej wartosci nawozowej, jaka mogthy
przedstawia¢ wiasnie popidt, otrzymany z ich
spalenia.

Jezeli chodzi o zuzytkowanie i przerébke
rozmaitych odpadkdéw roslinnych na sole pota
sowe, to nalezy wspomnie¢ i 0 odpadkach,
gromadzacych sie przy fabrykacji tyto
niu, papieroséw .i cygar, a skfadajacych sie
z mato cennych dla palaczy todyg i unerwien
lisci tytoniowych. Ot6z popidt z tych &dpad
kow mogtby stanowi¢ réwniez tatwo dostepne
zrodto potasowe, cenny materiat nawozowy,
uwzgledniajgc ich zasobno$¢ w potas. Zmie
lone todygi tytoniu byty zuzytkowane tez
W czasie pierwszej wojny Swiatowej w Anie
ryce, a w Rosji potudn. popidt todyg $lonecz
nika do dzi$ bywa stosowany do celéw fawo
zowych.

Inne Zrédla potasu krajowego dostarczaé
moze rolnictwu przemyst gorzelniany.
Wspotpraca w rozwigzaniu tego zagadnienia
pomiedzy Panstwowg Fabrykg Chemiczng
. ,,Azot* w Jaworznie a Zaktadem Chemii ROl
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niczej U. J. doprowadzita do produkcji nowego
krajowego nawozu potasowego. Jest to produkt
otrzymywany z t. zw. wegla wywarowego, ma

teriatu powstajacego przez wysuszenie i tWypra

zenie pozostatosci po przerébce melassy na
alkohol. Wywar z melassy zobojetnia sie te

glanem wapnia, a po opadnieciu gipsu tdpar¢

wuje sie, suszy i wypraza. Otrzymany tym ¥po

sobem wegiel wywarowy zawiera ok. 30% K20.
Z tego potasu cze$¢ odchodzi na produkcje te

glanu, reszta za$ w ilosci okoto 11% K20 pozo

staje w materiale odpadkowym. Po zmieleniu
okazat sie on wartosciowym nawozem potaso

wym, dla ktérego zaproponowaliSmy nazwe
SKalitu“, Zawiera on te wszystkie skfadniki
mineralne, ktére burak cukrowy wzgl. ziemniak
W czasie swojej wegetacji pobiera z gleby, gtow

nie za$ potas w formie weglanu. Jak wiadomo,
rosliny okopowe majg szczegdlnie duze twyma

gania odno$nie potasu, pobierajagc go w #nacz

nej ilosci w czasie rozwoju. Pod wzgledem
sktadu chemicznego ,Kalit* odpowiada wiec
popiotowi rodlinnemu, od ktdrego odrdznia sie
wiekszg zawarto$cig weglanu wapniowego, co
nadaje mu specjalnie korzystne wiasnosci.
Wstepne do$wiadczenia wazonowe, jakie z Ha
wozem tym wykonaliSmy wykazaty, ze moze
on by¢ z powodzeniem uzyty w praktyce foi

niczej, szczegblnie pod rosliny wymagajace
bardziej zasadowego odczynu gleby, nie #ste

pujac pod wzgledem wartosci nawozowej w Hi

Czym nawozom potasowym, zawierajgcym ten
sktadnik pokarmowy w formie siarczanu i thlor

ku. Szczegotowe wyniki naszych badan podane
zostang na innem miejscu. ¥

Rys. 4. Rzodkiewka na ,,Kalicie" i nawozeniu poréwnawczym
po 2 mie$, wegetacji. 0>
Ale nie tylko rosliny ladowe wymagajg do
swego zycia potasu. Dotyczy to i roslin tod
nych, z pomiedzy ktérych szczeg6lnie glony

*) Rzecz przedstawiona. Polskiej Akademii Umiejg.tno-
§¢i na posiedzeniu w dniu 11 listopada (946.
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morskie odznaczajg sie duzymi wymaganiami
odnodnie potasu. | dlatego tez od najdawniej-
szych czasébw w niektorych okolicach ludnos¢
nadbrzezna zbiera i suszy glony wyrzucane
przez burze morskie na lad, zuzywajac je do
celéw opalowych, a popi6t przytem otrzymany
jako nawoéz. Tu i éwdzie, jak n. p. na wybrzezu
zachodnio-potnocnej Ameryki, wyrzuca je mo-
rze w tak nawet znacznych ilosciach, ze stano-
wig przeszkode dla zeglugi. W czasie pierwszej
wojny Swiatowej byty tez one w Ameryce cen-
nym zrodtem soli potasowych. W Szkocji po-
piot ten nosi nazwe ,,Kelpu“ Jest on “bogaty
nie tylko w potas, ale i w jod, .stanowigc suro-
wiec dla otrzymywania tego cennego skiadnika
leczniczego. | dlatego n. p. w Irlandii, na za-
chodnim wybrzezu, prowadzg specjalne kultury
glonéw morskich, uzyskujac z nich sole pota-
sowe i jod. Morze Baltyckie wyrzuca réwniez
pewne ilosci tych glonéw i na nasze wybrzeze.
Jako cenny materiat, zawierajagcy w $wiezej
masie okoto 2% K20, powinny by¢ one zbie-
rane przez ludnos¢ nadbrzezng i odpowiednio
zuzytkowane, jak w innych krajach morskich.

Jezeli chodzi o organizmy zwierzece, to po-
tas pobrany wraz z pozywieniem niemal w ca-
tosci zostaje wydalony z odchodami, znajdujgc
sie zarbwno w kale, jak i moczu. A wiec ustroj
zwierzecy nie posiada zdolno$ci nagromadzania
w sobie tego skfadnika, przeciwnie niz u roslin.
Odchody zwier zece sg wiec cennym Zro- |
diem potasowym, a o zasobnosci ich w potas
$wiadczy¢ moga nastepujace liczby:

Procent JCO w $wiezych odchodach
zwierzecych.

kat mocz
cztowiek 0.40 0.20
bydto 0.10 0.50
kon 0.33 0.50
owca 0.20' 1.80
gotab 1.00
kury 0.85
kaczki 0.62
gesi 0.95

Totez od najdawniejszych czasow zwracano
uwage na wartoS¢ nawozowg odchodow zwie-
rzecych i ludzkich. Mozna tatwo obliczy¢, ze
w samych fekaliach ludzkich znajduje sie.u nas
rocznie tyle potasu, co w 800 tysigcach centna-
row 20% soli potasowej. Sg to wiec ilosci
ogromne i stad ogromna doniosto$¢ nalezytego
ich zuzytkowania. Ot6z jezeli chodzi o gospo-
darstwa wiejskie, to fekalia ludzkie sg zuzytko-
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wane najczesciej do wyrobu kompostdw, a wiec
0 ile tylko sg odpowiednio zbierane i przecho-
wywane, nie marnujg sie. Jest tylko rzeczg in-
struktorow rolnych pouczenie wie$niakoéw o ich
wartosci i koniecznosci ich starannego groma-
dzenia i przerabiania. Trudniejszym moze za-
gadnieniem jest nalezyte zuzytkowanie fekalii
miejskich. Jest to temat, o ktérym duzo sie juz
pisato, a w rozmaitych miastach rozmaicie
bywa rozwigzywany. Niektére miasta zagra-
niczne, jak Moskwa, Odessa, Mediolan, Paryz,
Berlin i inne, majg t. zw. pola irygacyjne, na
ktére wywozi sie odchody z kloak miejskich.
Jednakze nie jest to najlepsze rozwigzanie,
gdyz poza wzgledami higieny, przeciwko takie-
mu sposobowi zuzytkowania przemawiajg duze
straty azotu, jakie przytem majg miejsce,
a i warzywa z takich pol irygacyjnych nie sg
smaczne. Odchody kloak miejskich mogg za-
wiera¢ poza tym pewne ilosci substancji dezyn-
fekcyjnych, jak np. wapna chlorowanego lub fe-
nolu, ktére dziata¢ moga szkodliwie na rozwoj
roslin. Inne miasta stosujg system komposto-
wy, mieszajac odchody z torfem itp. U nas nie-
stety najczesciej bywa tak, ze potas zawarty
w fekaliach (a rowniez azot i fosfor) ginie nie-
mal bezpowrotnie dla rolnictwa, gdyz rurami
kanalizacyjnymi odchody sptywajg do rzek, za-
nieczyszczajac je i rozneszac bakterie chorobo-
tworcze. Na marnowanie tak cennych materia-
tow nie mozemy sobie pozwoli¢ szczegblnie dzi-
siaj, a problem asenizacji miast w zwigzku z za-
gadnieniem potasowym powinien by¢ podnie-
siony na nowo i rozwigzany. Przed wojng czy-
niono u nas préby przerébki fekalii na nawdz,
a nawet ukazywat sie przez jaki$ czas na rynku
t. zw. ,surofosfat”, zawierajacy fekalia zmie-
szane z torfem suszonym, fosforytem i wapnem.
Jednakze nawo0z ten znalazt mate zastosowanie,
gdyz byt po pierwsze za drogi, a po drugie za-
wierat mato azotu i potasu; fabrykanci dla
uproszczenia przerobki odsgczali czesci ptynne,
przerabiajagc mniej wartoSciowe czesci state.
Podobnie w Niemczech stosowany byt czas
jaki$ produkt przerdbki fekalii pod nazwg ,,Pu-
drette”, zawierajacy okoto 2,7%> K20; jednakze
wobec duzych kosztow przerébki ten sposéb
zuzytkowania odchodéw ludzkich wkrétce za-
rzucono.

Jezeli chodzi o odchody zwierzece, to w go-
spodarstwach wiejskich sg one wechianiane
przez Sciotke, a po przejsciu odpowiedniej fer-
mentacji uzywane pod nazwg gnoju czyli obor-
nika jako nawoz szczegdlnie pod okopowe. Pod-
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czas tej fermentacji niektére ze skiadnikéw, jak
n. p. azot, moga sie ulatniaé, badZz w formie
amoniaku, badz tez azotu elementarnego. Stad
wynikngt caty problem, jeden z Hajwazniej
szych w rolnictwie, umiejetnego przechowywac
nia obornika w takich warunkach, aby owe
straty azotu zostaty ograniczone do minimum.
Zagadnienie to nie dotyczy potasu, ktéry nie
tworzy lotnych potaczen. Jednakze ten cenny
sktadnik pokarmowy, a jest go w dobrze prze®
fermentowanym gnoju paromiesiecznym okoto
0,70%, czyli w dawce 300 g stosowanej na ha
od 210 do 240 kg K20, moze by¢ tracony na
drodze wyptokiwania przez opady przy tadli
wie skonstruowanej gnojowni. Powinna ona
posiada¢ spod i Sciany boczne Hieprzepusz
czalne (n. p. betonowe) i powinna by¢ sbmuro
wana, aby nie mogta z niej ani gnojéwka 8d
ptywa¢, ani tez woda z podworza dochodzic.
Niestety pod tym wzgledem mamy bardzo duzo
do zrobienia, a wiekszo$¢ gnojowni chtopskich
stanowi¢ moze wiasnie wzor, jak nie powinny
one wygladaé. Zazwyczaj bywa tak, ze §no
jowka wycieka z gnojowni najbardziej prymi

DR INZ. JERZY KONARZEWSKI
Szopienice.
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tywnie zatozonej, a wraz z nig i wszystkie
sktadniki pokarmowe, a wsrdéd nich i potas.
Przez unikniecie tych strat zdobedziemy nowe
Zrodto potasu nie wyzyskane dotad jak nalezy.
Mowigc o potasie zwierzecym wspomniec
trzeba na zakonczenie jeszcze o jednym zrddle
potasu, posiadajgcym dla nas nieduze niestety
znaczenie, a mianowicie o0 pocie z weiny
owczej. Ot6z podczas gdy zawarto$¢ potasu
w ciele zwierzecym na ogoét nie jest duza, to
U jednego zwierzecia, a mianowicie u owcy,
zauwazy¢ mozna osobliwe zjawisko gromadze
nia sie potasu w pocie. Pot owczy zawiera duzo
siarczanu i chlorku potasu obok substancji ttusz
czowej, lanoliny. Przez pranie mozna usunac
z wetny owczej lanoling i zwigzki potasowe
i zuzytkowac je do celow przemystowych i fa
wozowych. Wetna niemyta zawiera w $zczegot
nosci ok. 5,6% K20. To zrodto potasu twyzyski
wane moze byé oczywiscie tylko tam, gdzie
prowadzi sie hodowle owiec na wiekszg skale,
jak n. p. w Australii.
Zaktad Chemii Rolniczej U. J.

Przemyst materiatow ogniotrwaltych w Polsce

(Referat wygtoszony na L Zjezdzie Inz. i Techn. Przemyslu
Chemicznego w Gliwicach, w dniu 8 wrzesnia 1946 r.).

Okreslenie | podziat materiatow 8gniotrwa
tych. Materiatami ogniotrwatymi nazywamy
takie materiaty ceramiczne, ktére mogg przez
dostatecznie dlugi okres czasu wytrzymywaé
jednoczesne dziatanie wysokiej temperatury,
zmian temperatury, obcigzern mechanicznych
i czynnikbw chemicznych. Materiaty &gnio
trwate wedtug Polskiej Normy PN/C460 muszg
posiada¢ ogniotrwato$¢ zwyktg nie nizszg od
ogniotrwalosci 26 stozka Segera -1580°. Wate
riaty ogniotrwate sg uzywane przewaznie do
budowy réznych typow piecdéw przemystowych.
Znaczne iloSci materiatdw ogniotrwatych Zuzy
wa hutnictwo metali, przede wszystkim zelaza,
jako materialu pomocniczego do czynnosci
zwigzanych z odlewaniem z ciektego metalu
wlewkéw czy tez odlewdw. Ze wzgledu na
réznorodny charakter chemiczny substancji,
ogrzewanych w piecach przemystowych, nie
moze istnie¢ uniwersalny materiat ogniotrwaty,
dajacy sie zastosowa¢ w kazdym przypadku.
Materiaty ogniotrwate stosowane w przemysle

sg nimi tylko w Scisle okreslonych warunkach.
Stad wynika duza ich ré6znorodno$¢ i potrzeba
ich klasyfikacji. Najbardziej celowa jest klasy
fikacja wedtug charakteru chemicznego.

Materiaty ogniotrwate dzielimy na mate
riaty ogniotrwate kwasne, obojetne i zasadowe.
W przemysle stosowane sg w duzych ilosciach
materialy ogniotrwatle' kwasne: szamotowe,
kwarcowocCszamotowe i krzemionkowe {dyna
sowe), oraz zasadowe: magnezytowe i #olomi
towe. Stosowanie materiatdbw ogniotrwatych
obojetnych, np. chromitowych i z weglika krze
mu, jest bardzo ograniczone.

Materiaty ogniotrwate stosuje sie w postaci
wyrobow wypalonych (prostki i ksztattki)
i w postaci materiatbw mielonych (zaprawy,
masv do ubijania, Kity).

Znaczenie materiatdbw ogniotrwatych dla
przemystu najlepiej mozna wyrazi¢ twierdze
niem, ze niema rodzaju przemystu, ktory
J:n()ﬁjlby obejs¢ sie bez materiatow gniotrwa
ych.

Zapotrzebowanie na materiaty ogniotrwate
w Polsce. Najwieksze zuzycie roczne tateria
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tow ogniotrwatych wypalonych w Polsce w tkre

sie 1928—1938 wyniosto okoto 120.000 ton twy

robow szamotowych, okoto 36.000 ton wyrobdéw
krzemionkowych, okoto 4.000 ton wyrobéw mas
gnezytowych, z czego hutnictwo zelaza ?uzy

wato okoto 40% wyrobow szamotowych, okoto
75% wyrobow krzemionkowych i okoto 90°
wyrobow magnezytowych. Z kolei najwazniej

szymi odbiorcami materiatow ogniotrwatych
byty: hutnictwo cynku, koksownic i gazownie,,
cementownie, wapienniki, huty szkka, przemyst
chemiczny i energetyczny. Obecnie brak fesz

czc doktadnych liczb, dotyczacych zapotrzebos
wania na materiaty ogniotrwate na rok 1947,
1948 i 1949. Na podstawie dotychczasowych
danych mozna przypuszczaé, ze zuzycie rmate

riatbw szamotowych w tym okresie nieznacznie
przekroczy liczby sprzed wojny, zuzycie mates
riatbw krzemionkowych i magnezytowych moze
wzrosngC znacznie.

Mozliwosci produkcyjne materiatow 8gnio
trwatych w Polsce. Fabryki wyrobdw tgnio
trwatych w Polsce mogg produkowaé wszystkie
rodzaje najczesciej uzywanych materiatdw
ogniotrwatych. Zdolno$¢ produkcyjna fabryk
okaze sie prawdopodobnie wystarczajgca, aby
zaspokoi¢ zapotrzebowanie przemystu na rate
riaty ogniotrwate w okresie 1947—1949 1). Obecne
trudno$ci zaopatrzenia przemystu w materiaty
ogniotrwate znikng, gdy z jednej strony Zosta
nie nalezycie zorganizowana sprawa wydobycia,
przewozu i dostawy surowcow, z drugiej, gdy
fabryki naprawig uszkodzenia wywotane §ospo
darka wojenng i przystosujg wyposazenie a
szynowe do wydajnosci piecow.

Surowce: ogolna charakterystyka. Do pro
dukcji najczesciej stosowanych materiatow
ogniotrwatych potrzebne sg nastepujgce Zasad
niczc surowce.

Do produkcji materiatbw szamotowych:
gliny ogniotrwate o zawarto$ci od 30 do 43%
tlenku glinu (w przeliczeniu na gline wypalong);
lupki ogniotrwate o zawartosci od 40 do 46"
tlenku glinu. T. zw. szamot w postaei tomu
z cegiet ogniotrwatych, tomu kapslowego i glin
palonych otrzymuje sie z tych samych %urow
cow.

Do produkcji materiatdbw kwarcowo=szamo
tpwych: gliny, tupki i szamot ogniotrwaty oraz

) Liczby, dotyczace zapotrzebowania na materiaty
ogniotrwate catego przemystu w Polsce w okresie 1947--
1949 i zdolnodci produkcyjnej fabryk wyrobéw ogniotrwa-
tych w tym samym okresie, ustali Komisja Racjonalizacji
Przemystu Materiatow Ogniotrwatych,
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surowy kaolin, gruboziarnisty piasek kwarcowy
lub zmielony kwarcyt.

Do produkcji materiatbw ogniotrwatych
kwasoodpornych: gliny ogniotrwate o niskiej
ogniotrwatosci, tatwo spiekajgce sie, tom porce
fanowy i skalen lub pegmatyt.

Do produkcji materiatbw krzemionkowych:
kwarcyty o zawartosci powyzej 97,5% Krze
mionki i wapno palone.

Do produkcji materiatbw magnezytowych:
magnezyt palony o zawartosci tlenku magnezu
powyzej 85% i odpowiedniej iloSci zwigzkow
zelaza lub tlenek magnezu, otrzymywany
z przerobki dolomitow.

Do produkcji materiatbw dolomitowych:
dolomit palony o mozliwie duzej zawartosci
tlenku magnezu (conajmnicj 36%) i odpowiedz
niej ilosci zwigzkéw zelaza.

Surowce do produkcji materiatow 8gnio
trwatych muszg posiadac nie tylko odpowiedni
sktad chemiczny, lecz i Scisle okreSlone tlas
nosci fizyczne. Gliny ogniotrwate musza *posia
da¢ po zmieszaniu z wodg odpowiednig pla
stycznos¢, zdolno$¢ dawania po wysuszeniu
i wypaleniu produktow o duzej wytrzymatosci
mechanicznej, o zwartej, mozliwie mato poro
watej budowie. Kwarcyty muszg posiadac Zdol
no$¢ dawania po wypaleniu produktéw o ?war
tej budowie i takg budowe i ulozenie kryszta
tow kwarcu, ktéra utatwia przemiane ich na
krysztaty krystobalitu i trydymitu. Cechy te
posiadajg kwarcyty o budowie #robnokrysta
licznej, w ktorych lepiszczem tgczacym oszcze
golne krysztaty kwarcu jest bezpostaciowa
krzemionka. Magnezyty i dolomity nie moga
zawieraC skupien innych mineratdw. ZwigzKi
zelaza, glinu i krzemu oraz weglan wapnia
W magnezycie muszg by¢ rozmieszczone 1Owno
miernie. Skalen lub pegmatyt musi posiadaé
tyle zwigzkéw sodu i potasu, aby miat tgnio
trwatos¢ rowng stozkowi Segera 8—10.

Wystepowanie surowcow w Polsce. Prze
myst materiatdw ogniotrwatych w Polsce ma
obecnie bardzo dobre warunki pracy i rozwoju.
Odzyskanie Dolnego Slaska pozwala oprzec¢
produkcje materiatbw ogniotrwatych prawie
wyitgcznie na surowcach krajowych.

Gliny i tupki ogniotrwate. Duze pokiady
glin ogniotrwatych, wydobywane przewaznie
na odkrywke, wystepujg w okolicach Swidnicy
w miejscowosciach: RuiskpOw i Gorny
Ujazd. Kopalnie te bedg mogly dostarczac
okoto potowy ogdlnego zapotrzebowania na
gliny ogniotrwate, w tym znaczng czes¢ glin
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0 ogniotrwatosci s. S. 34. Pozostata ilos¢ glin
ogniotrwatych musi by¢ wydobywana (ze tzgle
du na swe wiasnosci) w okolicach Opoczna,
Suchedniowa i Wachocka oraz w Alwerni i £a
zach. Wydobywa sie takze gliny ogniotrwate
w okolicach Siewierza (na p6tnoc od Bedzina).
Surowce te sg jednak bardzo nieréwnomierne
I nie posiadajg cech typowych glin sgniotrwa
tych; niektore z tych surowcdéw majg *awar
tos¢ tlenku glinu od 60 do 70%.

Najcenniejszym surowcem do produkcji
wyrobow szamotowych jest tupek ogniotrwaty
w Nowej Rudzie. tupek ten po wypaleniu 7a
. wiera do 46% tlenku glinu i jest p\erwszorzed
nym surowcem do produkcji materiatdw 8gnio
trwatych szamotowych o wysokiej &gniotrwa
tosci. Lupki ogniotrwate wystepujg takze w [jo
ktadach kopalni Piast i Siersza, a takze koto
kopalni Kazimierz. Kaoliny 'nadajace sie 'do
produkcji wyrobow ogniotrwatych wystepuja
w Gembczycach, Ruprechtowie i Zarowie.

Okoto 7% surowcéw potrzebnych do pro
dukcji wyrobow szamotowych musimy $prowa
dza¢ z Czechostowacji. Sa to gliny ogniotrwate
0 wysokiej ogniotrwatosci w gatunkach fiewy
stepujacych w wymienionych wyzej kopalniach.

Skalen, uzywany jako topnik do produkcji
wyroboéw szamotowych kwasoodpornych, iy
dobywa sie w Strzebielowie (masyw Strzegom—
Sobotka) w postaci niezupetnie 3kaolinizowa
nego granitu muskowitowego. Mozna stosowac
takze trachity z okolic Krzeszowic.

Kwarcyty t. zw. bezpostaciowe, nadajgce sie
do produkcji wyrobéw krzemionkowych, ty
dobywa sie dzisiaj jedynie w okolicach Bole
slawca (najwazniejsze kopalnie Osieczéw i Za
btocie). Kwarcyty tego typu wystepujg takze
w okolicach Ostrzeszowa, gdzie na razie nie
wznowiono eksploatacji. Bardzo duze ilosci
kwarcytow o budowie Krystalicznej wystepuja
w Gorach Swietokrzyskich. Niektdre z nich
nadajg sie do produkcji materiatow Krzemion
kowych?), pod warunkiem dostosowania me
tod produkcji do cech tych surowcow.

Na szczeg6lng uwage zastuguje tupek kwar
cytowy z Kamieniowic (okolice Strzelina). Eu

2) Badania kwarcytéw z Gor Swietokrzyskich autor
tego referatu wykonat w latach 1931—1935. Kwarcyty
z Swiniej Gory pod Kielcami i z okolic wsi Mastéw po-
winny nadawac¢ sie do produkcji materiatow krzemionko-
wych. Badania kwarcytéw z Goér Swietokrzyskich wzno-
wiono w roku biezacym. Prébki zostaly zebrane przez
Panstwowy Instytut Geologiczny. Prace doswiadczalne
zostang wykonane w najblizszym czasie przez Hutniczy
Instytut Badawczy, Oddziat Materiatow Ogniotrwatych,
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pek ten po zmieleniu z odpowiednim Yodat
kiem gliny ogniotrwatej daje bardzo dobrg
zaprawe krzemionkowg. Wyrabia sie takze
ksztattki pitowane z kawatkdéw tupka. Majg
one zastosowanie do budowy pewnych czesci
piecOw hutniczych oraz do wyktadania wapien?
nikow.

Magnezyty wystepuja na Dolnym Slasku
w Sobétce i Grochowie (okolice Zgbkowic).
Zawierajg one duzo krzemionki i sprawa mozli
wosci stosowania ich do produkcji cegiet
I' ksztattek magnezytowych jest na razie fie
wyjasniona. Cze$¢ wydobywanych jnagnezy
tOw przerabia sie na t. zw. magnezyt palony,
zuzywany w stalowniach do ubijania spodu pie?
cow martinowskich.

Dolomity wystepujg w Polsce w bardzo du
zych ilosciach i w bardzo dobrym gatunku. Naj?
bardziej znane sa dolomity ze Szczakowej, Zab
kowic (woj. Blgskmwskie), z Gor Swigtp
krzyskich oraz Wojciechowa (woj. Dolno?Sla«
skie). Na razie dolomit stosuje sie w stalow?
nigch w postaci dolomitu palonego do ubijania
spodu i czeSciowo $cian bocznych piecéw Marti
nowskich, oraz do produkcji cegiet dolomito?
wych niewypalonych (cegty te prasuje sie z mic
szaniny dolomitu i smoty). Ulegajg one tatwo
niszczacemu dziataniu wilgoci i mozna je stoso?
wac tylko przy zachowaniu specjalnych ostroz?
nosci w przypadku, gdy piec po wymurowaniu
zostaje zaraz uruchomiony,3)

Najwazniejsze zagadnienia produkcji mate
riatbw ogniotrwatych. W dazeniu do twykorzy
stania obecnych mozliwosci w dziedzinie pro
dukcji i podniesienia jakosci materiatow 8gnie
trwatych nalezy:

1) w dziedzinie materiatbw ogniotrwatych
szamotowych: przeprowadzi¢ badania geolo
giczne w celu ustalenia zasoboéw znanych zt6z
glin i tupkéw ogniotrwatych i wykona¢ #bada
nie wihasnosci tych surowcéw wedtug Bstato
nych metod; wybra¢ najbardziej odpowiednie
surowce dla produkcji okres$lonych typow tvy
robéw szamotowych; poddaé rewizji metody
produkcji, zwracajagc szczegblng uwage na twy
roby z mas sypkich o duzej zawartosci szamotu;
z zagadnien specjalnych ustali¢ z jakich %urow
cow i wedtug jakich metod mozna otrzymac
najlepsze wyroby szamotowe do budowy wiel?
kich piecow i ksztattki do obstugi hali &dlewni
p%ej) w stalowniach (ksztattki kadziowe, kanafki
itd.);

3) Na mozliwos¢ zastgpienia zwyktych materiatow
magnezytowych cegtami dolomitowymi niewypalanymi,
autor tego referatu zwrécit uwage w swym pismie do
C. Z. P, H. z du. 30. 8. 1945 r,
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2) w dziedzinie materiatbw Krzemionko
wych: przeprowadzi¢ badania geologiczne
w celu ustalenia zasobéw znanych z#6z kwar
cytobw, oraz w celu wyjasnienia, czy istniejg
inne procz znanych pokiady t. zw. kwarcytow
bezpostaciowychd); wykona¢ zbadanie tiasno
sci tych surowcow wedtug ustalonych metod,;
sprawdzi¢ na podstawie badan technologicz
nych mozliwos¢ stosowania w duzej ilosci kwar
cytéw z GOr Swietokrzyskich do produkcji tvy
robow krzemionkowych; ustali¢ najbardziej &d
powiednie surowce i metody produkcji dla fa
brykacji okreSlonych typow wyrobow krze
mionkowych;

3) w dziedzinie materiatbw zasadowych:
produkowac na razie cegty magnezytowe z 8u
rowcow sprowadzanych z zagranicy, stosujac
w mozliwie duzej ilosci jako materiat zastepczy
cegty dolomitowe niewypalone, produkowane
z palonego dolomitu i smoty; przeprowadzi¢
systematyczne studia w celu ustalenia, jakie
rozwigzanie sprawy produkcji materiatdw Z*asa
dowych bedzie najbardziej celowe. W tej 4zie
dzinie istniejg trzy mozliwosci: a) produkcja
cegiet foagpeeyidonyoh Z agne
zytow dolnoslaskich, b) produkcja cegiet tolo
mitowych nieulegajacych  dziataniu  wilgoci
(otrzymywanych przez zwigzanie tlenku tap
nia z krzemionkg na 3 Ca0.SiO? podczas ty
patania dolomitu 55 c) produkcja cegiet tagne
zytowych z tlenku magnezu, otrzymywanego
Z przer6bki chemicznej dolomitu;

4) w dziedzinie materiatdw ogniotrwatych
specjalnych zwréci¢ uwage na mozliwos¢ ro
dukcji: a) materiatow o duzej zawartosci tlenku
glinu z elektrokorundu i glin z okolic Siewierza
(t. zw. gliny boksytowe), b) materiatow z e
glika krzemu, c¢) chfomitowych z chromitéw
dolnoslaskich oraz w pdzniejszym czasie, po
rozwigzaniu sprawy materiatdbw ogniotrwatych
zasadowych, materiatbw zasadowych &dpor

4) lIstniejg dane, ze t. zw. kwarcyty bezpostaciowe
wystepuja w pasie pomiedzy Ostrzeszowem i Bolestaw-
cem, nad Pilicg i Wista.

5) Prace, dotyczace cegiet dolomitowych wypalonych,
autor tego referatu prowadzi od roku 1931. W roku 1937
zostata wykonana probg tych cegiet w Zaktadach Ostro-
wieckich z dodatnim wynikiem. W roku 1938 autor roz-
poczat prace, dotyczace cegiet dolomitowych niewrazli-
wych na dziatanie wilgoci. Wojna przerwata te badania.
Zostang one wznowione w najblizszym czasie przez Hut-
niczy Instytut Badawczy, Oddziat Materiatdbw Ogniotrwa-
tych.
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nych na dziatanie nagtych zmian temperatury;

5) zwréci¢ uwage na produkcje i mozliwie
szerokie stosowanie materiatbw ogniotrwatych
izolacyjnych w celu zmniejszenia zuzycia pali
wa, potrzebnego do ogrzewania piecow przemy
slowych;

6) wprowadzi¢ w zycie opracowang tymcza
sowg normalizacje metod badania, wymiarow
i ksztattdw oraz cech jakosciowych materiatdw
ogniotrwatych();

7) wprowadzi¢ w zycie opracowany fedno
lity sposéb kontroli produkcjiT);

8) przeprowadzi¢ racjonalny podziat pro
dukcji pomiedzy zaktadami wytwdrczymi;

9) jak najpredzej uruchomi¢ produkcje ma
szyn ceramicznych i podnie$¢ jako$¢ produkciji
czesci zapasowych ze stali stopowych.

Podczas uktadania plandw gospodarczych
nalezy pamieta¢ o tym, ze rozbudowa fabryk
materiatow ogniotrwatych musi wyprzedzac 8d
powiednio rozbudowe innych dziatow przemy
siu, przede wszystkim rozbudowe hutnictwa
metali, hutnictwa szkfa i koksownictwa.

Zagadnienia wymienione wyzej sg Bpraco
wywane przez- Komisje Racjonalizacji Prze
mystu Materiatbw Ogniotrwatych, powotang
w marcu b. r. przez Centralny Zarzad Prze
mystu Hutniczego, i sg stopniowo wykonywane
przez Panstwowy Instytut Geologiczny, Hut
niczy Instytut Badawczy i Zjednoczenie Prze
mystu Materiatbw Ogniotrwatych.

Na zakonczenie nalezy podkresli¢, ze prze
myst materiatow ogniotrwatych w Polsce tym
tatwiej bedzie mogt spetni¢ swe zadanie, im
wieksza bedzie wspdtpraca pomiedzy @dbior
cami i wytwdrcami materiatow ogniotrwatych.
Wspdtpraca ta powinna polegac przede twszyst
kim na mozliwie wczesnym zgtaszaniu Zapo
trzebowania ilosciowego, na doktadnym poda
waniu warunkéw, w jakich materiaty #gnio
trwate maja pracowac i systematycznych &hser
wacjach zachowania sie materiatdw 8gniotrwa
tych w piecach przemystowych.

6) Projekt ,,Tymczasowych warunkéw technicznych
produkcji i odbioru materiatbw ogniotrwatych", opraco-
wany przez Podkomisje Normalizacyjng Materiatow Ognio-
trwatych, zostat rozestany dn. 5. 9. 1946 do krytyki. Spra-
wa ta bedzie zatatwiona w biez. roku.

7) Sprawa ta bedzie zatatwiona na posiedzeniu Komisji
Racjonalizacji Przemystu Materiatbw Ogniotrwatych.
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INZ. STEFAN RACZYNSKI
»,Boruta", Zgierz.

Przeglad Chemiczny

Str. 119

Rozw0j syntezy organicznej w programie

(Referat wygtoszony na |. Zjezdzie Inz. i Techn. Przemystu
Chemicznego w Gliwicach w dniu 8 wrzesnia 1946 r.).

Zanim zaczne mowi¢ 0 rozwoju syntezy
organicznej w programie  trzyletnim, musze
rzuci¢ okiem wstecz, oraz zobrazowaé stan
obecny przemystu organicznego. Trzonem 3yn
tezy organicznej jest fabrykacja potproduktow
barwnikarskich, oraz samych barwnikéw 3ynte
tycznych.

W roku 1937 cztery fabryki barwnikéw
w Polsce: ,,Boruta”, ,,Ciba", ,,Winnica" i ,,Wola
Krzysztoporska", wykazaty produkcje wartosci
27,000.000 zt, w tym najwieksza fabryka *Bo
ruta" zrobita obrotu 12,000.000 zt. Ponadto z *a
granicy sprowadziliSmy barwnikéw na sume
zt 20,000.000. nie liczac srodkéw farmaceutycz
nych i innych chemikaliow organicznych. Brze
mysi syntezy organicznej i barwnikéw, #czkol
wiek nie imponujacy rozmiarami, jest uznanym
na catym Swiecie przemystem kluczowym. Jest
przemystem precyzyjnym, wysoko twyspecjali
zowanym, opartym w najwiekszej mierze na
statej wspotpracy z laboratoriami: 3yntetycz
nym, poltechnicznym i analitycznym. Rozwijac
i rozbudowywac ten przemyst jest naszym bo
wigzkiem, posiadanie bowiem wiasnego prze
mystu szczytowego stanowi 0 rzeczywistej Hie
podlegtosci kraju.

PrzezyliSmy pie¢ i pot lat wojny i okupacji.
Niemcy wyznaczyli ,,Borucie™ skromng role
producenta kilku zasadniczych potproduktow
i kilkunastu najprostszych barwnikéw, poza
tym zlikwidowali i wywiezli zapasy tenniej
szych surowcow, potproduktéw i barwnikow,
a co najwazniejsze to aparaty stuzace do ich
wyrobu. Stan personalny ,,Boruty™ za okupacji
wynosit blisko 40% przedwojennego. Fabryka
,Ciba" w Pabianicach, jako wkasnos$¢ $zwajcar
ska, pozostawata nietknietg; dziatalno$¢ jej
jednak byla ograniczong do skromnej tege
tacji. Inne fabryki barwnikow zostaty posta
wiong w stan likwidacji, ogotacane z materia
tow i dewastowane w miare potrzeb okupanta.
Fabryka w Winnicy zostata zburzona przez
dziatania wojenne w roku 1944,

Znajdujgce sie w zasiegu Zjednoczenia Or
ganicznego Zaktady Chemiczne ,,Nitrat” w Kie

trzyletnim

wiadowie podczas okupacji zostaty catkowicie
zdewastowane i ogotocone z aparatury. Prze
walenie sie frontu w styczniu 1945 r. ¥powodo
walo catkowite unieruchomienie przemystu r
ganicznego na szereg miesiecy. Dopiero w maju
1945 r. produkcja stawia pierwsze kroki, 3tara
jac sie dostarczy¢ barwniki do tkanin, przezna
czonych dla wojska. Pilne zamdwienia dla toj
ska dopingowaty coraz szybsze uruchomienie
fabrykacji, zwlaszcza barwnikdéw khaki; Zapo
trzebowanie przemystu wiokienniczego na ten
barwnik, zostato zasadniczo catkowicie pokryte.

Przemyst cynkowy postawit nam w lipcu
1945 r. pilne zadanie: wyprodukowanie Kkilku
dziesieciu ton mieszaniny zasad ksylidyny i to
luidyny, niezbednej jako medium przy produk
cji siarki syntetycznej z gazowego SO?2. Bostar
czono na wzor kilka kg tego produktu pocho
dzenia niemieckiego. Trzeba byto zanalizowac
ten produkt, przeprowadzi¢ proby syntezy, oraz
zorganizowa¢ produkcje na fabryce, ktéra tego
przedtem nie robita, a Laboratorium 3%ynte
tyczne jeszcze nie funkcjonowato. Zostaty
zmobilizowane wszystkie sity i Srodki tak, ze
W miesigcu wrze$niu mieszanina zasad zostata
dostarczona.

Przemyst materiatdbw wybuchowych g6rni
czych potrzebowat nitropochodne toluenu. Fa
bryka ,,Boruta” latem 1945 r. byta jedyng, ktora
posiadata aparature do nitracji i mogta dostar
czy¢ dwunitrotoluenu niezbednego do wyrobu
saletrzanosamonowych materiatdw tybucho
wych, potrzebnych z kolei do wydobywania e
gla, soli i innych przemystéw gbrniczych. Do
nitracji toluenu brak byto stezonego kwasu
azotowego. Personel ,,Boruty” przystepuje do
odbudowy zdewastowanego urzgdzenia do fa
brykacji stezonego kwasu azotowego z saletry,
pracuje w dzien i w nocy przez 8 tygodni.
Z koncem wrze$nia 1945 r. urzadzenie byto go
towe i gdy skonczyt sie stary zapa$ nitrozy,
w pazdzierniku otrzymaliSmy stezony kwas
azotowy z saletry.

Produkcja nitrozwigzkow do materiatow
wybuchowych i do innych potproduktow tsarw
nikarskich zostata zabezpieczona. Oddziat fiitro
zwigzkow przez caty rok pracuje z rhaksymal
nym natezeniem, jakiego nigdy przed wojng nie
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byto. Obecnie mamy juz od maja b. r. stezony
kwas azotowy syntetyczny z Chorzowa.

Poza tym odbudowane zostaty i t#rucho
mione w ,,Borucie” urzadzenia catkowicie #i
kwidowane przez Niemcéw lub silnie *dewa
stowanc. | tak z artykutdw nieorganicznych lub
pomocniczych uruchomiono: oleum 65%, kwas
chlorosulfonowy, trojchlorek fosforu, #wutle
nck otowiu, chlorek metylu, chlorek etylu, fon
galit, za$ z artykutéw organicznych: kwas ,H
kwas salicylowy techniczny, kwas bkt
naftoesowy, paraaniline, Tigtaani
ling, alfa=naftol, rozbudowano barwniki 3%iar
kowe tak, ze obecnie ich produkcja jest $zescio
krotnic wyzsza od przedwojennej.

W odbudowie znajdujg sie oddziaty: taria
min, naftoelandéw, barwnikow Evasowo
mowych, famatydyny, nitroanizoli, oraz
Srodkoéw zwilzajacych (pwcdo) konkuru
igcvech przed wojng z Igeponem, produktem
| G. Farbenindustrie.

Stan personalny ,,Boruty” na dzien 1 trzes
nia 1946 r. wynosi pracownikow fizycznych 850
I umystowych 175; razem zatem przekracza stan
przedwojenny. Warto$¢ produkcji w lipcu b. .
wynosita okoto 1,700.000 zt w cenach 1939 r,,
czyli tez przekracza stan przedwojenny z 1939r.,
aczkolwiek wiele artykutow jeszcze rpe zostato
odbudowanych.

Dotychczasowy okres nalezy uwazaC za
okres usuwania zniszczen wojennych i #rucho
miania urzadzen ocalatych. Wstepujemy Bhec
nic w nowy okres odbudowy w wiekszym stylu,
rozbudowy, oraz wcielenia w nasz organizm 3o
spodarczy Ziem Odzyskanych. Nalezy ustali¢
zasadnicze wytyczne do tych zadan na hajbliz
sze lata.

Pierwszym momentem jest rozmieszczenie
terenowe tego przemystu uzgodnione z obecng
racjg stanu. Przemyst syntezy organicznej o
winien byC rozsiany na terenie catego Panstwa,
artykuty koncowe w centrum i na potudniu,
facznie ze Scistym przemystem obronnym. Na
zachodzie powinny by¢ utrzymane i rozwijane
przemysty przetworcze, oparte na miejscowych
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surowcach, lub zrodtach energetycznych. *Bo
ruta 1“ w Zgierzu, ,,Boruta II" w Sarzynie, *Ni
trat" w Niewiadowie, ,,Cibg" w Pabianicach,
~Wola Krzysztoporska"”, ,Rokita" w Brzegu
Dolnym, ,,Silesia” w Zarowie, stanowig gtowne
osrodki przemystu syntezy organicznej.

Nie bede wyliczat szczegétowo artykutow
przewidzianych do odbudowy i rozbudowy na
najblizsze cztery tata. Zaznacze tylko, ze prze
myst syntezy organicznej jest tez w innych
Zjednoczeniach. Do artykutéw produkowanych
w kilku Zjednoczeniach nalezag: nitrozwigzki,
przyspieszacze do gumy, antyutleniacze, masy
plastyczne, plastyfikatory, rozpuszczalniki, ¥a
bilizatory, oraz flegmatyzatory do prochéw ez
dymnych. Podejmowana inicjatywa odbudowy,
czv rozbudowy powinna by¢é harmonizowana,
zeby nie dublowac¢ wysitkow. Jako przykiad
przytocze nitrozwiazki. ktére poza ,,Borutgy"
maja zamiar odbudowac jeszcze trzy inne *a
kiady.

Chciatbym jeszcze wyliczy¢ trudnosci, z fa
kimi borvka sie przemyst syntezy organicznej,
a ktére hamujg normalny rozwdj. 1) Niedosta
teczne wynagrodzenie pracownikow, zwilaszcza
umystowych, szczegolnie za$ specjalistow, mu
sza do szukania innych Zrédet zarobkowych 7a
rowno samych pracownikéw jak i cztonkéw o
dzin, celem zabezpieczenia sobie bytu, a przez
to hamowany jest doptyw najlepszych sit.
2) Brak osobistego kontaktu naszych techni
kéw z zagranica, z przemystem dostarczajgcym
aparatow specjalnych, pomiarowych, armatur,
oraz tworzyw. 3) Brak doptywu literatury tech
nicznej i periodykéw zaréwno ze Wschodu jak
I Zachodu. 4) Brak doptywu z zagranicy stali
kwasoodpornej, aparatow emaliowanych kwaso
odpornych, armatur kwasoodpornych, pomp
wirowych, przyrzgdéw pomiarowych.

Usuniecie tych brakéw jest absolutnie ko
nieczne do ruszenia naprzod rozwoju przemy
siu organicznego w nalezytym tempie w faj
blizszych czterech latach. Ambicjg naszg jest
nie tylko nasladowanie rzeczy dokonanych na
Zachodzie, lecz tworzenie nowych, wiasnych.
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INZ, KAZIMIERZ WISZNIOWSKI
i INZ. MIECZYSLAW WNEK
Zaktady Chemiczne ,,Hajduki™.

Zywica Kumaronowa, Kkrajowy surowiec
0 wielostronnym zastosowaniu

(Referat wygtoszony na |. Zjezdzi¢ Inz. i Techn. Przemystu
Chemicznego w Gliwicach, w dniu 8 wrzesnia 1946 r.).

Wsréd produktéw przerobu smoty z wegla
kamiennego zywica kumaronowa zajmuje jedno
z dalszych miejsc co do ilosci i znaczenia. Nic?
mniej w okresie odbudowy gospodarczej kraju
nalezy wykorzysta¢ wszystkie stojgce do dyspo?
zycji materiaty. Poniewaz z jednej strony wlas?
nosci, zastosowanie i warto$¢ zywicy kumaro?
nowej nie sg dostatecznie znane, z drugiej za$
uzywa sie jej niewtasciwie, niejednokrotnie zc
stratg jej dobrego imienia, korzystamy, jako
w tej chwili jedyni w Polsce producenci, ze spo?
sobnos$ci przedstawienia problemu zywicy ku?
maronowej szerszemu ogotowi chemikdéw poi?
skich.

Wiasnosci. Zywice kumaronowe otrzymu?
jemy w postaci jasno?zétawej do brunatno?
ciemnej masy, o konsystencji od pétptynnej do
statej. Ostatnia cecha wyraza sie punktem miek?
nienia, oznaczonym metodg Kracmer-Sar?
nowa; gdy wynosi on ponad 50° moéwimy
0 zywicy krucho?lamliwej, najbardziej poszuki?
wanej. Przez dobdr katalizatorow i warunkéw
polimeryzacyjnych mozna otrzymac¢ zywice
0 wyzszym punkcie mieknienia. Fabryka nasza
produkuje m. i. zywice o0 p. m. 100—110". Czy?
sty inden daje zywice bardzo jasne o punkcie
mieknienia 150 160"; wad> ich jest sktonno$¢
do zotknienia, przeciwnie zywice z czystego
kumaronu nie majg sktonnosci do zotknienia.
Spotykamy sie z gatunkami bardzo jasnymi
(zywica o jasnosci cztery i wiecej zer) az do
brunatnych i czarnych (gatunki 2 do 30). Jas?
no$¢ oznaczamy przez- poréwnanie roztworu
zywicy w benzolu z zakwaszonym roztworem
dwuchromianu potasu, a dla najciemniejszych
gatunkow przez okreSlenie stezenia roztworu,
przez ktory przeswieca Swiatto w okre$lonych
warunkach. Dla. laika zywica kumaronowa
przypomina wygladem kalafonie; chemik poda
zasadniczg roznice: liczba zmydlenia. zywicy
kumaronowej wynosi od jednej do kilkunastu
jednostek, kalafonii 180. Zywica kumaronowa
jest. ciatem obojetnym wobec kwasoéw, zasad,
skad wyplywajg niektore jej wazne zastoso?

wania. Rozpuszcza sie w wiekszosci znanych
rozpuszczalnikéw, szczegolnie w weglowodo?
rach aromatycznych, nastepnie w terpentynie,
acetonie, eterze, estrach, oleju Inianym, dwu?
siarczku wegla itp. W czystej benzynie zywica
kumaronowa jest trudno rozpuszczalna. Doda?
tek aromatow i niektérych innych rozpuszczat?
nikow rozpuszczalnos$¢ te zwieksza. Praktycznie
nierozpuszczalna jest w alkoholu, skad zastoso?
wanic w wyrobie laku butelkowego. Rotwory
zywicy kumaronowej posiadajg wiekszg lep?
kos¢, niz roztwory kalafonii itp. o rownym ste?
zeniu.

Otrzymywanie. Teoretyczna wydajners¢ zy?
wicy kumaronowej ze smoty koksowniczej wy?
nosi 0,1 do 0,2%, w zalezno$ci od skfadu smoty.
Otrzymuje sie jg z odpowiednich frakcji oleju
karbolowego, wzglednie benzolu, przez dziata?
nic $Srodkami polimeryzujacymi, najczesciej
kwasem siarkowym, a takze innymi kwasami
lub ich mieszaning. Szczegdlnie jasna jest zy?
wica otrzymana przez dziatanie kwasu -boro?
fluoro?octowcgo. Chlorki metaliczne AICE,
FeCl.;, SnCl4, ziemia okrzemkowa, tlenek srebra
rowniez wywotufg pozadang polimeryzacje.
Na ogo6l polimeryzacja kwasem siarkowym daje
zywice 0 niskim punkcie mieknienia, a przy
uzyciu chlorkbw metali tréjwartosciowych
otrzymuje sie zywice 0 punkcie migknienia po?
wyzej 100°. Wedlug Bergmana i Tau?
badla pierwszym etapem polimeryzacji in?
denu jest dwuiriden o dwu izomerach, ktérych
temperatury mieknienia wynoszg 51° i 57". Pra?
wdopodobnie zwigzki typu dwuindenu przewa?
zajg w zywicach o niskim punkcie mieknienia.

Jak juz wspominaliSmy, przez dobor katali?
zatora i warunkéw polimeryzacji otrzymujemy
zywice kumaronowe o0 rozmaitych wiasno?
Sciach. Stosuie sie rowniez polimeryzacje pod
cisnieniem. Wiele mozliwosci daje dziatanie r4z?
nych czynnikdéw na produkt gotowy, np. prze?
dmuchiwanie powietrzem, wulkanizacja. Utrzy?
manie mozliwie niskiej temperatury i dodatek
katalizatorow do kwasu siarkowego przy poli?
meryzacji pozwalajg na otrzymanie szczegdlnie
jasnych gatunkéw. Takimi dodatkowymi kata?
lizatorami wg. prac wykonanych juz poprzednio
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w fabryce hajduckiej sg kwas octowy, thloro
octowy, siarczany niektérych amin itp. Pod
nazwg zywicy TC wytwarza sie zywice inde
fevabowg 0 punkcie mieknienia 120°, da
jaca sie przerabia¢ z innymi masami plastycz
nymi.

Kumaron o punkcie wrzenia 172°, inden 182°
oraz ich homologi (punkt wrzenia powyzej
185°) znajdujg sie w olejach z suchej destylacji
wegla i tatwo sie polimeryzujg. Sposrdd nich
kumaron i inden dajg zywice 0 pozadanej twar
dosci i wystarczajacej jasnosci, stad tzw. ,,0lej
kumaronowy", frakcje poddawang polimery
zacji, staramy sie przygotowa¢ w granicach
165- 190"

Kraemer i Spilker pierwsi w 1890 r.
opisali tworzenie sie zywic kumaronowych, lecz
praktyczne zastosowanie znalazty one wraz
z zapotrzebowaniem na namiastki w czasie
pierwszej wojny Swiatowej, kiedy usitowano
zastgpi¢ nimi olej Iniany w pokostach, zresztag
bez wiekszego powodzenia. PdZniej zywice ku
maronowe stracity na praktycznym znaczeniu.
Ostatnio zdajg sie przechodzi¢ pewien renesans
zastosowan, czego dowodem liczne patenty
amerykanskie, odkad zrozumiano, ze nalezy ich
uzywac jako jednego ze skiadnikéw tozmai
tych recept produkcyjnych, a nie jako surowca
zasadniczego.

Zastosowanie zywicy kumaronowej.

1) W przemysle lakierniczym. Zywica ku
maronowa sama nic stanowi podstawy do Wy
robu lakierow. Jakkolwiek lakier taki posiada
wysoki potysk, jednak elastyczno$¢ jego jest
nieduza. Mozna te ceche polepszy¢ przez to
datek uplastyczniaczy, iak oleje ttuszczowe
(olej rycynowy) lub tréikrezylofosforan. W ada
tych lakierow jest skionnos¢ do zotknienia.
Z tego powodu stosujemy zywice kumaronowg
w kombinacji z innymi zywicami 3yntetycz
nymi, z ktorymi sic bardzo tatwo miesza, 3ta
nowigc wowczas petnowarto$ciowy surowiec
lakierniczy. Poza tym roztwory zywicy kuma
ronowej z pigmentami sg silnie dyspersyjne,
szczegOlnie gdy sie je przedtem zhomogenizuje
w specjalnych gniotownikach.

Lakiery’ na zywicy kumaronowej wykazujg
wysokg odporno$¢ na kwasy, zasady i wilgoc,
przeto w mieszaninie z kauczukiem thlorowa
nym stanowig lakier okretowy’' i rdzochronny
(Anglia). Kombinacja zywicy' kumaronowej
z kauczukiem wulkanizowanym daje lakier
kwasoodporny, niepekajacy- i wytrzymaty #h
gie lata na wptywy' atmosferyczne,
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Wedtug niemieckiego patentu mozna np. fa
kier kwaso i lugoodporny sporzadzi¢ Hastepu
jaco:

23° 0 zywicy kumaronowej, 20°/0 opon %amo

chodowych mielonych oraz 31°u maczki

kwarcowej ogrza¢ do 180° dla stopienia.

Po ostudzeniu dodac 26°/0 benzolu az do toz

puszczenia sie masy.

Amerykanie przeprowadzajg polimeryzacje
oleju kumaronowa * indenowego wobec kau
czuku i kwasu siarkowego, czterochlorku cyny
lub chlorku glinu, otrzymujgc wwysokowarto
Sciowe lakiery. Mieszanina asfaltu z zywica
kumaronowg w odpowiednim rozpuszczalniku
stanowi lakier okretowy (patent amerykanski).

W' Ameryce znalazta zywica kumaronowa
szerokie zastosowanie w przemysle takierni
czym, od kiedy' zdotano usungé jej wrazliwosé
na $wiatto. W tym celu przeprowadza sie two
dornienie roztworu zywicy' kuaaronowo
nowej w temperaturze 200° wobec niklu jako
katalizatora. Otrzy.many produkt nie zélknieje.

W potaczeniu z zywicami fenolowymi uzywa
sie zywicy kumaronowej jako lakieru #chron
nego przy szpulach przedzalniczych do wyrobu
sztucznego jedwabiu.

Do wyrobu lakierow i pokostu zastepczego
uzywa sie zywicy kumaronowej preparowanej
z siarka. Jak podaje francuski patent, topi sie
2 czesci kwiatu siarczanego z 18 czeSciami %y
wice kumaronowej i utrzymuje w temperaturze
180° tak dtugo, az zniknie won siarkowodoru.

Szybko schngce lakiery mozna otrzymac
przez zmieszanie zywicy' kumaronowej z pro
duktami odpadkowymi po rafinacji benzolu
przez ostrozny rozktad wodg w obecnosci fien
zolu (patent niemiecki). Poniewaz zywica ku
maronowa rozpuszcza sic w olejach schnacych.
jak Iniany i drzewny oraz w terpentynie, mozna
ja zastosowac do wyrobu farb olejnych. Nalezy
zwréci¢ uwage, by’ przy’ ogrzewaniu z olejami
zachowaC temperature 270—275°, gdyz wtedy
nastepuje réwnomierne rozpuszczanie sie 2y
wicy kumaronowej, a powyzej tych temperatur
zywica szybko ciemnieje. Dodatek sykatyw
hitdmianowo 'ch jest poza
danv.

Duza wiskoza i obojetna reakcja roztwo. 6w
zywicy kumaronowej pozwala je stosowaé ¥pe
cjalnie jako $rodka wiazacego w brazach o
tych i srebrnych.

2) Do wyrobu farb drukarskich. Przy tvy
robie farb drukarskich zywica kumaronowa
stuzy jako Srodek wigzacy. Czesto miesza sic
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ja z innymi zywicami. Dzieki obojetnemu tha
rakterowi nie dziata na pigmenty, posiada Wy
soki potysk, oraz jest bez zapachu. Oprécz tego
farby nadajg sie do drukowania na silnie fsoro
watym papierze. Wowczas drukuje sie bardzo
krotko w wysokiej temperaturze tak, aby
znaczna cze$¢ rozpuszczalnika wyparowata,
a wiskoza zywicy kumaronowej tak wzrasta,
ze farba wchodzi w papier, nie rozlewajac sie.

3) Do mas izolacyjnych. Nietwardniejacy
kit izolacyjny do kabli otrzymuje sie przez
zmieszanie zywicy kumaronowej, azbestu,
chloroparafin i wypetniacza (np. talku). Tasmy
izolacyjne dla przewodow elektrycznych wyko$
nuje sie z mieszaniny kauczuku i niskotopliwej
zywicy kumaronowej (35—40°). Zywica czyni
mieszanine Kleistg i tatwag do przerobki. Kana
dyjski patent podaje, ze do izolacji drutu mozna
uzy¢ mieszaniny zywicy kumaronowej, wiokien
szklanych, hydrochlorokauczuku i glejty.

Masy podobne do gutaperki otrzymuje sie
przez zmieszanie i nastepne ogrzewanie pod
ciSnieniem mieszaniny kauczuku z kumaronem
lub indenem. Mozna tez uzy¢ mieszaniny fzo
prenu z kumaronem i wobec kwasu siarkowego
przeprowadzi¢ polimeryzacje.

4) Jako $rodki impregnacyjne. Apretury dla
przemystu widkienniczego sporzadza sie z ku
maronu, indenu i innych nienasyconych ?wiaz
kow. Roztworami nasyca sie bawetne, welne
lub sztuczny jedwab i suszy.

Roztwory zywicy kumaronowej i indenowej
w mieszaninie z chlorokauczukiem stuzg do im
pregnacji skor.

Kauczuk naturalny z zywicg kumaronowg
I siarkg walcuje sie w temp. 140", przy czym ha
stepuje wulkanizacja i zmieszanie sie z zywica.
Masy tej uzywa sie do impregnowania fornieru,
ktéry mozna — przy dodaniu nadmiaru 2y
wicy — na goraco prasowac, otrzymujac plytki
na sklejke.

W przemysle papierniczym uzywa sie 2y
wicy kumaronowej w mieszaninie z produktami
kondensacji kauczuku dla otrzymania papieru
wodoodpornego. W ten sam spos6b impregnuje
sie folie z celofanu lub nitrocelulozy.

Przy produkcji masek przeciwgazowych ha
paja sie tkanine mieszaning zywicy kumarono
wej, chlorokauczuku i uplastyczniacza.

Roztwory zywicy kumaronowej w olejach
mineralnych majg zastosowanie jako kablowe
masy impregnacyjne.

Roztwory zywicy kumaronowej z HYodat
kiem woskéw stanowig wypetniacze skor i ma
teriatdbw tekstylnych
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Do tzw. ,klejenia" miazgi papierniczej, ta
jacego na celu zapobieganie w rozptywaniu sie
atramentu itp., uzywa sie obok kalafonii zywicy
kumaronowej.

5) Do Klejow i substancji wigzacych. Do
klejenia metali uzywa sie jako Kkitu mieszaniny
zywicy kumaronowej z chlorodwufenylem.
Masy kitowe (wg. I. G.) otrzymuje sie przez
polimeryzacje indenu lub kumaronu w osrodku
zelu krzemionkowego.

Do klejenia szkta (jako warstwy posredniej)
uzywa sie produktéw wspolnej polimeryzacji
indenu lub kumaronu z organicznymi estrami,
zawierajagcymi grupe winylowa. Klejenie #rze
wa, tekstylii i szklg przeprowadza sie 80%m
roztworem zywicy kumaronowej z dodatkiem
30% innych zywic rozpuszczonych w olejach.
Powyzszego roztworu uzy¢ mozna rowniez do
klejenia kartonu, blachy metalowej, fibry itp.
(patent franc.).

Roztwory zywicy kumaronowej i kauczuku
oraz zemulgowane roztwory z dodatkiem ka
zeiny, biatka itd., tworzg kleje wodoodporne.
Do Klejenia azbestu, maczki drzewnej itd. stuzy
klej sporzadzony z zywicy kumaronowej i oleju
Inianego lub spolimeryzowanego oleju #rzew
nego (patent I. G.).

Przy ukfadaniu linoleum uzywa sie do kle
jenia mieszaniny zawierajgcej 20—30% zywicy
kumaronowej, 10°0 rozpuszczalnika i 50—60" ,
cementu portlandzkiego (patent amerykanski).

Klej do klejenia na gorgco skitada sie z 2y
wicy poliwinylowej, szelaku lub kalafonii oraz
zywicy kumaronowej (15—20%); stuzy do kle
jenia papieru, celofanu, tkanin i folii etalo
wych.

Do wyrobu ptyt gramofonowych uzywano
dawniej, szelaku z dodatkiem wypetniaczy. Po
niewaz surowiec ten posiadat wiele cech tjem
nych, jak staba odpornos¢ na wilgo¢ i podwyz
szong temperature, trudnosci przy rhodelowa
niu, wreszcie wysoka cena, starano sie znalez¢
odpowiedni $rodek zastepczy. W drodze préb
ustalono, ze najlepiej nadajg sie zywice kuma
fodemaove, ktore posiadajg maty ciezar
wihasciwy i wystarczajgcg trwato$C oraz dajg
ptyty wolne od szmeréw powierzchniowych.
Zywice muszg posiada¢ punkt mieknienia tyz
szy niz szelak, a wiskoze w temperaturze fsraso
wania nizsza od szelaku. Mozna tez dodaé¢ do
zywicy kumaronowej 10—25% zywic poliwiny
lowych lub poliakrylowych, zwiekszajgcych &ig
gliwos¢. Skiad masy na phyty gramofonowe
przedstawia sie nastepujgco: 60% wypetniaczy
(lupek, kreda i barwnik) i 40% Srodkow tWigza
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cych (80—85% zywicy kumaronowej o punkcie
mieknienia 90° i 15—20% zywic poliwinylo
wych).

Sztuczny korek otrzymuje sie przez zmie$
szanie odpadkow korkowych z Srodkami tiaza
cymi. Do tych ostatnich nalezy mieszanina
kleju biatkowego lub kostnego z zywicg kuma
ronowa.

Przy wyrobie farb Swiecacych — jako Srodka
przeciw odpryskiwaniu — zadaje sie mase Wy
sokowrzgcym roztworem zywicy kumaronowej.

Materiaty szlifierskie, zawierajgce kwarzec,
weglik krzemu, korund itd., wigzemy ze sobg
za pomocg zywicy kumaronowej w mieszaninie
Z polistyrenem.

Zywica kumaronowa z innymi termopla
stycznymi zywicami stuzy jako $rodek wigzacy
dla sproszkowanych metali. Z takiej Miesza
niny pod ci$nieniem formuje sie rdzenie fmagne
tyczne.

Dla otrzymania szczotek weglowych do ge
neratorow elektrycznych i komutatorow Zapra
wia sie grafit, wegiel, sproszkowany metal itd.
réznymi zywicami, m. i. zywicg kumaronowa,
ogrzewa do 200—250° i prasuje.

Do wyrobu materiatdbw budowlanych, jak
ptyty betonowe, cegly itd., uzywa sie zywicy
kumaronowej jako Srodka wigzacego (ok. 60%).

6) Do sztucznych mas daje sie zywica ku
maronowa miesza¢ z kauczukiem, stanowigc
plastyczng mase, ktéra przyjmuje wypetniacze,
jak azbest, kaolin, maczke drzewng itp. Doda
tek 5% zywicy kumaronowej do kauczuku tiat
wia jego przeréb na walcach, oprécz tego tply
wa korzystnie na proces wulkanizacji.

Przy odpowiedniej kombinacji z innymi 2y
wicami stuzy zywica kumaronowa do wyrobu
prasowanych czesci elektrycznych, gdyz jest
dobrym dielektrykiem.

Dla otrzymania mas plastycznych miesza sie
poliizoolefiny z zywicg kKueaoam®wo
i dodaje barwnikdw.

Wzorzyste masy sztuczne otrzymuje sie
z mieszaniny dwdéch lub wiecej mas termopla
stycznych o r6znym zabarwieniu, ktére formuje
sie na gorgco pod cisnieniem. Do takich mas
termoplastycznych nalezy m. i. zywica kumaro
nowa.

Do wyrobu linoleum uzywa sie kauczuku
wulkahizowanego lub nietuulkanizéuianego
W mieszaninie z zywicg kumaronows.

7) Jaka zmiekczacze (uplastyczniacie). Pro
dukty oleiste nawp6t spolimeryzowanej zywicy
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indenowej lub kumaronowej stuzg jako Srodki
zmiekczajagce dla chlorokauczuku, lakierow
celulozowych, sztucznych mas i Srodkow kleja
cych. Zywica kumaronowa ma zastosowanie
jako uplastyczniacz zywic alkydalowych. Do
kauczuku uzywa sie plastyfikatora ztozonego
z zywicy kumaronowej, stearyny i parafiny.

8) Do zwalczania szkodnikow. Zywica ku
maronowa 0 niskim punkcie mieknienia jest
na tyle lepka, iz moze by¢ uzyta jako lep %
downiczy przeciw gasienicom, petzajgcym po
drzewach. Mozna tez z niej robie opaski thwy
tne w dolnej czesci pnia. Z racji swej lepkosci
nadajg sic te zywice do wyrobu muchotapek.
Roztwor zywicy kumaronowej dziata zabojczo
na owady, mozna go stosowac przez rozpylanie.
Do tego celu uzywa sie tez roztworow zywicy
w wodzie, zemulgowanych mydiem potasowym.

Nasiona mozna chroni¢ przed ptakami i gry
zoniami przez opryskanie roztworami zywicy
kumaronowej.

Wreszcie sole miedziowe produktow 3ulfo
nowania zywicy kumaronowej stuzg do 2?wal
czania szkodnikow- -

9) Inne zastosowania. W przemysle raficz
nym mozna zamiast metalu uzywa¢ do ¢zcio
nek masy zastepczej zawierajacej zywice ku
maronowa. Angielski patent podaje hastepu
jace szczegoty: stopi¢ 160 czesci zywicy kuma
ronowej z 80 czesciami benzylocelulozy i 75 tze
Sciami zmiekczacza. Potem doda¢ 200 czesci
tlenku Zelaza i zmiesza¢ dobrze, az do ttworze
nia sie jednolitej masy. Tak otrzymana masa
jest bardzo trwata i odpornafna oleje i mecha
niezrie zuzycie; mozna ja dowolnie przetapiac,
a otrzymane odbitki literowe i kliszowe sg ty
sokicj ostrosci.

Masy do formowania otrzymuje sie z &mul
sji zywicy kumaronowej i proteiny przy toda
niu Srodka wigzacego oraz zawiesiny wiokien
drzewnych w wodzie.

Przy budowie aparatury chemicznej mozna
uzy¢ wykiadziny kwaso fugo i gazoodpornej,
zawierajacej zywice kumaronowa, as-falt, woski
i inne.

Olej do chtodzenia nozy na obrabiarkach
itp. sklada sie (wedtug szwedzkiego patentu)
z emulsji utworzonej przez zywice Kumarono

wa, olej wrzecionowy, metyloceluloze, wode
i alkalia. | . oo, . |

Ogrzewanie zywicy kumaronowej 7 kauézti
kiem i wypetniaczami Mo 120° daje mase [la
shgszmang( nadajgcg sie do pokrycia
dachow. 0o &S
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Zywica kumaronowa stopiona z twypetnia
czarni (gtbwnie mineralnymi) daje materiat bu
dowlany o duzej wartosci. Znane sg liczne pa
tenty na zywice kumaronowg do polepszenia
drég asfaltowych i smotowcowych, lecz wydaja
sie byC za drogie w naszych warunkach.

W przemysle materiatbw wybuchowych tizy
wa sie zywicy kumaronowej wysokotopliwej,
jako Srodka wigzacego i nosnika.

Uszczelnienia przewoddéw mozna robic z 2y
wicy kumaronowosindenowej z dodatkiem kau
czuku.

Dzieki mieszaniu sie z olejami mineralnymi
i roslinnymi oraz solami wapniowymi stuzy 2y
wica kumaronowa do wyrobu smaréw. Wedtug
patentu I. G. mozna powiekszy¢ wiskoze Ble
jow smarowych przez dodanie kumaronu lub
indenu.

Zywica kumaronowa silnie sulfonowana
stuzy do wyrobu syntetycznych garbnikow
i jako $rodek pomocniczy do wyrobu fibry.

W Anglii uzywa sie zywicy kumaronowej
jako wypetniacza do baterii kieszonkowych.

Sztywniki do butéw sporzadza sie z dpad
kow skory, kauczuku, azbestu i zywicy kuma
ronowej (patent amerykanski).

Cienki lakier na zywicy kumaronowej stuzy
jako glazura do kawy.

Zywicy kumaronowej uzywa sie do wyrobu
gumy do zucia. § o+

W Polsce Zaktady Chemiczne ,,Hajduki" sg
od lat jedynym wytwércg zywicy kumarono

INZ. KAZIMIERZ PAJEWSKI
Zjedn. Przem. Farb i Lakierow, Gliwice.

wej. Produkcja zywicy kumaronowej wynosita
okoto 100 ton rocznie, w latach przedwojennych
wzrosta dwukrotnie. Z rozmaitych wzgledow,
przede wszystkim w zwigzku ze zmniejszonym
przerobem smoty, produkcja w roku 1945 byta
duzo nizsza.

Obecnie po zmodyfikowaniu metod dtrzy
mywania oleju kumaronowego uzyskaliSmy
liczby wyzsze od przedwojennych; jeszcze.
jaskrawiej wychodzi to w poréwnaniu z iloscig
przerobionej smoty. Wyniki te zostaty poprze
dzone szeregiem prob ruchowych i faboratoryj
nych. Jako$¢ zywicy kumaronowej w #upetno
ci dorownuje przedwojennej; podjeto rowniez
produkcje gatunkéw nieznanych na przedwo
jennym polskim rynku handlowym. T. zw. pak
kumaronowy moze mie¢ zastosowanie wszedzie
tam, gdzie nje decyduje barwa i wysoki punkt
mieknienia.

Po ukonczeniu planu rozbudowy fabryk
Zjednoczenia Przemys$lu Koksochemicznego
nalezy sie liczyé z mozliwoscig produkcji do
500 ton wyborowych gatunkéw zywicy kuma
ronowej; wigzaC sie z tym bedzie ewentualnie
zagadnienie eksportu, o ile przemyst przetwor
czy nie wykorzysta mozliwosci zastosowania
Zywic kumaronowygh W krgju.

Literatura:

J. Scheiber: Chemie u. Technologie d. |kiinstlichen Harze.
F. Rainer: Kurzes Handbuch d. Polymerisationstechnik.

E. Stock: Technik d. neuzeitlichen Lackherstellung.

G. H. Scliwab: Handbuch d. Katalyse.

|
Szkolenie kadr na terenie Zjednoczenia
Przemyslu Farb | Lakierow

(Referat wygtoszony na |. Zjezdzi¢ Inz. i Te¢hn. Przemystu
Chemicznego w Gliwicach, w dniu 8 wrze$nia 1946 r.).

Przemyst Farb i Lakierow, jakkolwiek ?a
trudnig stosunkowo nieznaczng ilo$¢ robotni
kéw, niemniej odgrywa w zyciu gospodarczym
Panstwa doniostg role. Obliczenia wykazaty,
ze Polska z powodu korozji ponosi rocznych
strat na[ sume przeszto 200 milionéw zt przed
wojennych, uwzgledniajgc straty samego tylko
zelaza,' bez wliczenia strat z powodu przed

wcCzesnego zniszczenia nieraz cennych przed
miotdbw. Okoto 65% zelaza bywa chronione
za pomocg malowania. Powloka malarska chroni
cenne i wazne obiekty, jak wagony, mosty, kon
strukcje zelazne itp. Ale przeznaczeniem tate
riatbw malarskich i lakierniczych jest nie tylko
ochrona przed zniszczeniem; w znacznym 3top
niu stuzg one do celow zdobniczych. Meble,
sprzety domowe, aparaty, samochody nie fada
watyby sie do uzytku bez pieknej powtoki
lakierowej. Stosujgc nieodpowiedni materiat
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i wadliwie wykonywujac robote, niszczy sie
cenny przedmiot. Jakie straty ponosi Hospo
darka panstwowa z tego powodu, trudno &bl
czyc.

Biorgc to pod uwage, nalezy duzo staran po
Swieci¢, aby wyszkoli¢ fachowcéw tak w #zie
dzinie produkcji farb i lakierow, jako tez ty
konawcow roboét lakierniczych i zaoszczedzié
Panstwu tych kolosalnych strat. Dlatego na ty
szkolenie fachowcow Zjednoczenie Przemyslu
Farb i Lakierébw musi zwroci¢ specjalng uwage.

Rys historyczny. Sprawa szkolenia fachow
cow w niektérych dziatach przemystu themicz
nego do wojny 1939 r. nie byla rozwigzana
i to szkolenie natrafiato na znaczne trudnosci.
Z chwilg powstania jakiego§ nowego dziatu
tego przemystu, sprowadzano fachowcow z #a
granicy, przewaznie z Niemiec. Magmiec
ster zastaniat przed oczyma Polakow swoje
tajemnice, a udzielat ich niekiedy swoim synom.
Zdarzato sie wiec, ze tajemnice te szty z poko
lenia w pokolenie, lecz rzadko dostawaty sie
do ragk polskich. Ten stan miat miejsce w wielu
fabrykach, szczegblnie w farbiarniach weiny,
bawelny i papierow kolorowych. Bywaty jed
nak wypadki, ze majster Niemiec za 3pecjat
nym wynagrodzeniem ksztatcit Polaka. Ale
majster Polak, zdobywszy tg drogg wiadomosci,
w obawie o osiggniete uprzywilejowane 3tano
wisko, nie chciat juz uczy¢ swoich nastepcéw;
w rezultacie poszczegblne wytwérnie znowu
musiaty sprowadzi¢ majstra Niemca. Sprawa
szkolenia fachowcow w szerszym zakresie nie
posuwata sie wiec naprzod, jakkolwiek w 8stat
nich latach przed wojng, jesli chodzi o dzie
dzing farbowania, nastgpito pewne Hniezalez
nienie sie, z chwilg wprowadzenia naukowych
podstaw do kolorystyki. Niematg role odegrato
w tym wypadku zastosowanie okreSlania 3te
zenig jondbw wodorowych. Uniezalezniono sie
w znacznym stopniu od kunsztu majstra,
a sprawa zaczeta przechodzi¢ do rgk thzyniera
chemika.

Jesli chodzi o przemyst lakieréw, to Zacza
tek produkcji tych wyrobéw w Polsce miat
nieco odmienng historie. Do 1880 roku nie byto
w Polsce fabryki lakieréw, gdyz dawniejsza
wytwornia, cho¢ nazywana fabryka lakierdw,
faktycznie ich nie wyrabiata i Polska musiata
sprowadzaC lakiery z zagranicy. Powstala
w roku 1880 fabryka byfa oparta na #o$wiad
czeniu wiasciciela, nabytym zagranica. Wy
szkolita ona po kilkunastu latach pewien zastep
fachowcdw, z ktorych czesc przeszta do powsta
tych pbzniej konkurencyjnych fabryk, dajgc im
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istotng fachowg podwaling. Wysitek wiasny
tych wytwérni wptynat na ich dalszy rozwdj.
Ten stan rzeczy trwat do pierwszej wojny
Swiatowej. Po wojnie powstato w Polsce wiecej
fabryk lakierow. Nowe fabryki byly oparte
badZ na sitach fachowych, sprowadzanych z #a
granicy, badz produkowaty wytgcznie na ficen
ejach zagranicznych. Nie mozna uwazaé tego
rodzaju polityki za objaw zdrowy, gdyz za
licencje musieliSmy ptaci¢ dewizami. Co prawda,
niektére fabryki, nabywajac licencje, sitg rze
czy rozwijaly i rozszerzaty swoje wiadomosci,
a personel techniczny, majgc za wzér licencje,
stanowit po pewnym czasie niekiedy cenng sile
fachowa. Jednakze niektore fabryki, pracujac
na licencjach ochraniaty tajemnice, objete tymi
licencjami i ni¢ dazyty do szkolenia fachowego
personelu, korzysci pod tym wzgledem dla Pol
ski byty wiec problematyczne. Sity za$ fachowe,
sprowadzane z zagranicy, nie odegraty w prze
mys$le lakierow zadnej roli pod wzgledem
ksztatcenia polskich sit fachowych. Poszcze
go6lne fabryki, majgce pewien zasob technicz
nych wiadomosci, usitowaty ksztatci¢ sposrod
swoich pracownikéw kadry fachowcéw; lecz
byly to nieliczne wyjatki.

Zresztg ksztatcenie w tej bardzo trudnej
dziedzinie jest wyjatkowo ciezkie. Aby ty
szkoli¢ majstra-fachowca, potrzeba przynaj
mniej pieciu lat. W ciggu tego czasu ksztatcenie
byto z reguty deficytowe i niezawsze pewne.
Zdarzaty sie bowiem wypadki, ze wyszkolony
juz majster, zachecony lepsza gaza, opuszczat
macierzystg fabryke i przechodzit do konkuren
cyjnej; powodowato to podwdjne straty dla
fabryki, ktéra go wyszkolita, mianowicie z 5o
wodu wydania tajemnic fabryki i fieprodukcyj
nego dla siebie kilkuletniego wydatku na ksztal
cenie. Nauczone dos$wiadczeniem, niektore fa
bryki porzucaty tg polityke; wygodniej im
byto sprowadzi¢ majstra z zagranicy, z reguly
Niemca. Dlatego tez zastep fachowcow w prze
mysle lakieréw byt bardzo ograniczony. Wojna
i bezwzgledna polityka okupanta uczynity
i w tej szczuptej garstce fachowcow, dalszy ty
tom. Obecny stan w przemysle, o ile chodzi
0 wyréb wartosciowych lakieréw, jest Hie
zmiernie ciezki. Fachowcoéw wykonczonych
przemyst ten posiada znikomg ilos¢. Gorzej
jeszcze sprawa przedstawia sie w przemysle
strgcanych farb. O ile niektore fabryki takie
row, zresztg bardzo nieliczne, staty na tysoko
$ci zadowalniajgcej a wyroby ich zaspokajaty
nieraz bardzo duze wymagania, o tyle przemyst
farb strgcanych w przedwojennej Polsce stal
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na wyjatkowo niskim poziomie. Nie byio #o
stownie ani jednej fabryki farb, ktéra by mogta
zaspokoi¢ stawiane wymagania. Dlatego tez
fachowcow wartosciowych w dziedzinie farb
strgcanych w Polsce nie mieliSmy. Okoto roku
1935—1936 Ministerstwo Komunikacji, bedace
najpowazniejszym odbiorcg lakieréw i farb,
powzieto pewng polityke, obliczong na dalszg
mete. Polityka ta miata na celu zmusi¢ fabryki
lakierow do angazowania sit inzynierskich
w tym przewidywaniu, ze bedg one stanowié
pewne kadry fachowe; w ten spos6b sprawa
wytwarzania lakierow mogta by wyjs¢ ze sfery
dziatan majstra, a przejs¢ do ragk inzynierskich.
Sprawa byta na dobrej drodze; dalszemu wpro$
wadzeniu jej w zycie przeszkodzita wojna.

Stan obecny, jak zauwazono wyzej, i w fa
brykach lakierow i w fabrykach farb %traca
nych trzeba uwaza¢ za grozny, tymbardziej,
ze bardzo nieliczni fachowcy w tej dziedzinie
sg juz w podesztym wieku.

Dlatego zagadnienie wyszkolenia fachowych
sil jest dla przemystu lakierow niezmiernie
wazne i konieczne. Jezeli chodzi o wyrdb takich
prostych towardw, jak barwiny pokostowe,
to wyrob ich nie przedstawia duzych trudnosci
I obecnymi sitami mozna sie z trudem positko
wac. Jezeli za$ chodzi o wyréb lakierow do
rozmaitych celéw, to zagadnienie to jest trudne
i ciezkie. W niedalekiej juz przysztoSci moze
grozi¢ Polsce to, co byto przed ostatnimi latami
ubiegtego stulecia; bedziemy musieli #wysoko
wartosciowe lakiery sprowadza¢ z zagranicy.
Wobec tego niebezpieczenstwa muszg byc¢ pod
jete kroki w kierunku wyszkolenia grona kadr
technicznych. Dlatego nalezy z uznaniem po
wita¢ decyzje Rady Wydziatlu Chemicznego
Politechniki ~ Slaskiej utworzenia wykladow
z technologii powtok ochronnych. Program twv
kfadu sktada sie z trzech czesci. Pierwsza tbej
muje zagadnienie walki z korozjg zelaza; druga
omawia W szerszym zakresie technologie mate
riatdbw malarskich i lakierniczych, tgcznie z ich
badaniem; wreszcie trzecia cze$¢ dotyczy tech
niki malarskiej i lakierniczej.

Wyktady odbywaty sie tymczasowo w ciggu
jednego semestru 1946 roku dla 65 stuchaczy
IV roku. Zainteresowanie tg dziedzing ze strony
studentow byto bardzo duze, czego dowodem
jest, ze na tg specjalnos¢ zapisato sie 15, a firzy
jetych byto 11. Stuchacze, ktorzy wybrali sobie
wspomniang specjalnos¢, odbywajg ¥zescio
tygodniowe ¢wiczenia w laboratorium Zjedno
czenia Przemystu Farb i Lakierdw i %zescio
tygodniowg praktyke w podlegtych temu Zjed
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noczeniu fabrykach. Po zdaniu egzaminu i #ro

bieniu dyplomowej pracy, ktéra trwaé bedzie
w ciggu trzech miesiecy, bedg mogli przystapic
do pracy w fabrykach. Poniewaz stwierdzono,
ze element ten w przewazajacej ilosci jest tvar

toSciowy, przeto mozna liczy¢, ze zastrzyk tego
rodzaju bedzie bardzo pozyteczny dla fabryk
i wypetni czeSciowo luki powstate wskutek
braku szkolenia w tej dziedzinie w przedwojen

nej Polsce. Jednak ten jednorazowy zastrzyk
w liczbie 11 (a mozliwe, ze cze$¢ z rozmaitych
przyczyn moze odpas¢) jest daleko tiewystar

czajgcy. Zjednoczeniu podlega 17 fabryk, obok
tego farby wyrabiane sg w trzech fabrykach,
ktére Zjednoczeniu nie podlegajag. Kazda fa
bryka musi by¢ zasilona obecnie przynajmniej
przez dwie sity inzynierskie. Jeden inzynier
musi byC¢ skierowany do ruchu, drugi do fabo

ratorium chemicznego. Z wyliczenia tego ty

nika, ze najmniejsza ilo$¢ niezbednych sit inzy

nierskich wynosi 34 osob. Jezeli dotaczy¢ do
tego przynajmniej 2 sity inzynierskie, ktére sg
niezbedne w Laboratorium Zjednoczenia, to
ogolna ilos¢ konieczna dla przemystu farb i fa

kierow wyniesie 36 osob. Odliczajac sity posia

dajace pewne doswiadczenie, a juz pracujgce
w fabrykach Zjednoczenia, nalezy przeszkoli¢
jeszcze 32 sity dla samego przemystu.

Lecz obok przeszkolenia kadr dla przemy
stu, koniecznym jest przeszkolenie kadr dla
szkot zawodowych dla malarzy i lakiernikow.
Kazde prawie rzemiosto (a wiec Slusarze, $to
larze, murarze, krawcy, fryzjerzy) przed wojng
posiadato trzyletnie kursy zawodowe. O ile dla
tego rodzaju rzemiost koniecznos¢ szkoét Fawo
dowych jest oczywista, tym wieksza jest ko
niecznos¢ otwarcia szkél zawodowych dla ma
larzy i lakiernikéw. Krawiec, $lusarz operuje
zasadniczo jednym materiatem. Malarz i takier
nik musi operowa¢ przeszto 100 materiatami,
musi zna¢ wiasnosci ich, zachowanie sie, musi
rozumie¢ dobrze kolejnos¢ wykonywania robot
lakierniczych, rozumie¢ dobo6r odpowiednich
materiatdw do kazdego zabiegu itp., bo na nim
cigzy odpowiedzialno$¢ za dobre #*abezpiecze
nie przez niego tworzywa, za nalezyte Zabezpie
czenie drogich przedmiotow jak wagony, meble
zelazne, drewniane, za nalezyte zabezpieczenie
futryn drzwi, okien itp. Wobec braku w Polsce
kadr nauczycielskich nie byto szko6t dla malarzy
i lakiernikow, dlatego tez technika ta stata
u nas na niskim poziomie; miato to w skutku
przedwczesne niszczenie przedmiotow, nieraz
bardzo cennych, a w zwigzku z tym powodo
wato nieobliczalne wprost straty dla gospodarki
panstwowej.
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Uczen, czeladnik malarski i lakierniczy,
czerpali dotychczas swoje wiadomosci od maj®
stra, ktory nie majac literatury, czerpat swoje
wiadomosci z praktyki, a ile przedtem, zanim
nabyt pewnego doswiadczenia, poczynit strat,
do tego nic przyznat sie nigdy. Dlatego tez
w obronie 4 dobro narodowe koniecznym jest
otwarcie przynajmniej trzech trzyletnich szkol
zawodowych dla malarzy i lakiernikéw. Przed
tym jednakze musi by¢ wyszkolony personel
pedagogiczny. Dla tego celu potrzeba szesciu
iii nauczycielskich. Czyli ogdtem ilos¢ niezbed®
nych sit inzynierskich wynosi nie mniej, jak 38.
Liczac roczny naptyw przy tym zainteresowac
niu, jakie wykazat pierwszy rok wyktadow, nas
lezy sie spodziewaé, ze w ciggu dopiero czte®
rech lat zostang wypetnione luki w tej gatezi
przemystu, ktérego rola jest niezmiernie Wazna
W zyciu gospodarczym panstwa, bo przemyst
ten zabezpiecza od zniszczenia wielki majgtek
narodowy.

Dlatego tez koszty, tozone przez Zjedno®
czenie Przemystu Farb i Lakierow na doksztat¢
cepie fachowe abiturientébw Politechniki Slg®
skiej, uwazaC nalezy za wydatki ,par excel®
lence" produkcyjne i celowe. Program ¢wiczen,
zatwierdzony przez Rade Wydziatu Chemicz®
nego Politechniki Slaskiej, jest nastawiony tak,
aby studenci mogli naby¢ maksimum wiadomo®
sci, niezbednych przy zetknieciu sie z zyciem
fabrycznym, i aby mogli stangwszy do pracy,
wciela¢ nabyte wiadomosci od razu w zycie.
Tematy prac dyplomowych bedg miaty charak®
ter utylitarny, bo poruszajg zagadnienia, kt6®
rymi interesuje sie badz przemyst lakierow,
badZz przemyst farb. Lepsze prace dyplomowe
bedg moglty byé ogtaszane drukiem. Wyszko®
leni teoretycznie i praktycznie inzynierowie
chemicy bedg mogli prowadzi¢ dzieto ksztatl®
cenig dalszych kadr fachpwych i mozna miec¢
nadzieje, ze ta trudna i zaniedbana dotychczas
dla przemystu lakierow dziedzina, zostanie na®
reszcie w wiasciwy sposob rozwigzana. Nie he®
dziemy przeto potrzebowali sprowadza¢ fa®
chowcow z zagranicy, a znajgc dobrze,wysoki
intelekt Polaka, mozna by¢ pewnym, ze sprawa
dalszego rozwoju i utrzymania na wysokim po®
zi.omie przemystu lakierébw znajdzie sie w sto®
sunkowo krétkim czasie w dobrych rekaoh;
nalezy jeszcze doda¢, ze szkolenie kadr dla
przemystu farb i lakierow o tyle bedzie ulat®
wiong, ze kandydaci do tego zawodu bedg mieli
do dyspozycji literature z tej dziedziny.
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Zanim beda otworzone szkoty zawodowe
dla malarzy i lakiernikbw Zjednoczenie po®
wzieto mys$l zorganizowania Kkilku turnusow
trzymiesiecznych kurséw dla tej kategorii pra®
cownikéw. W tym celu Zjednoczenie weszio
w kontakt z Dyrekcjg Technikum w Bytomiu
i wystgpito z odpowiednim projektem do De®
partamentu Kadr Wydziatu Szkolnictwa Zawo®
dowego. Projekt zostat przyjety przychylnie
dé wiadomosci, a po uzgodnieniu z Departa®
mentem Przemystu Miejscowego i cechami na®
stapi ostateczna decyzja co do przeszkolenia
tego rodzaju pracownikow.

Wspomniatem wyzej o szkoleniu fachowcow
przez niektére wytwornie. Szkolenie to odby®
wato sie wytgcznie pod katem wiasnych cias®
nych interesow danej wytwoérni. Poziom byt
niski, bo chodzito o wyszkolenie wytgcznie maj®
strow; nie byto prawie wysitkow, aby poziom
ksztatcenia podnie$¢. Dziedzina produkcji [a®
kierbw, jedna moze z najtrudniejszych dzie®
dzin, musi by¢ postawiona na naukowych pod®
stawach, muszg by¢ ksztatceni inzynierowie dla
tego przemystu. Tak stawia sprawe Zjedno®
czenie Przemystu Farb i Lakierdw.

Sposoby fabrykacji lakierébw byly zawsze
Ostaniane tajemnicami. Wytwornie jedna przed
drugg otaczaty sie nimbem tajemniczosci; kazda
chciata by¢ niedostepng twierdzg i najmniejszy
pocisk, ktéry trafit w te twierdze, byt przyjmo®
wany ze zgroza i obawg 0 stan posiadania. Zro®
zumiatym jest, ze przy szkoleniu studentéw nie
moze by¢ mo-wy, aby w dalszym ciggu domino®
wata tajemniczo$¢. Dlatego tez na pierwszym
swoim wyktadzie powiedziatem: ,,Z katedry tej
gtosi¢ bede materialng prawde techniczng bez
zadnych niedoméwien!" Na wykladach stu®
denci styszeli tylko te techniczng prawde; siv®
szg ja w laboratorium i w fabrykach, gdzie od®
bywajg praktyki. Na zmniejszenie tajemniczo®
sci wptyneto w znacznym stopniu to, ze na te®
renie Zjednoczenia zetkneli sie ludzie, ktorzy
pracujagc dawniej w réznych wytwérniach, wza®
jemnie sie obecnie uzupetniajg i z calg zyczli®
woscig udzielajg sobie rad i wskazowek. Spe®
cjalnie uzewnetrznia sie to na terenie laborato®
rium, ktére staje sie — trzeba przyzna¢ — méz®
giem wytworni, podlegtych Zjednoczeniu. La®
boratorium jest juz zalazkiem przysziego Insty®
tutu Farb i Lakierow, ktory moze powstac do®
piero wtedy, gdy Politechnika Slaska wyszkoli
zastep- inzynieréw, ktorzy zapragng pracowac
w naukowych badawczych instytutach.
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DR INZ. TADEUSZ STOBIECKI
Gliwice.
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Zadania | metody pracy Sekcji Fachowych

(Referat, wygtoszony na posiedzeniu Sekcji Ogolnej,
w Gliwicach, w dniu 6 grudnia 1946 r.).

Referat niniejszy, majacy by¢ wstepem do
dyskusji, nie wyczerpuje tematu. Mozna by
poddaé¢ bardzo doktadnej analizie calg meto
dyke pracy sekcji, zarowno wyprobowang w b.
Zwigzku Inzynieréw, jak i obecnie zamierzong
oraz teoretycznie mozliwg. Zrobig to jednak
Sekcje same w zaleznosci od swoich indywi
dualnych potrzeb. Totez ograniczytem sie do
poruszenia spraw ogolnych oraz do podania
fragmentarycznych przykfadoéw, azeby w ten
sposob  zasygnalizowa¢ aktualno$¢ catego te
matu oraz j.ego znaczenie dla zamierzen rozbu
dowy przemystu.

Bardzo staba dotychczasowa dziatalnosé
Stowarzyszenia, a £adna Sekcji fachowych, jest
najlepszym dowodem, iz teoretycznie moze
stuszny program ich dziatalnosci, wymaga prze
dyskutowania i powziecia decyzji. Decyzje te
musza ozywic instytucje Sekcji. Pare formuto
wan moze przyspieszy ich zapadniecie w tonie
naszego Stowarzyszenia. Bedg one dotyczyc:
najwazniejszych zadan sekcji, trudnosci w tru
chomieniu ich pracy i sposobow ozywienia ich
dziatalnosci.

Sekcje fachowe sg tymi Organami naszego
Stowarzyszenia, w ktorych majg by¢, na %po
sob mozliwy w tego rodzaju organizacjach, kul
tywowane nauki techniczne, zapewniajgc Sto
warzyszeniu. jako organizacji spotecznej, udziat
w dziele postepu technicznego i gospodarczego
w naszym Kkraju. Rozwo0j nowoczesnego prze
mystu nie da sie pomysle¢ bez stosowania na
szerokg skale pracy zespotowej. Zespoty pra
cujg w poszczegolnych fabrykach i branzach.
Niezaleznie od tego, szczeg6lnie w naszych ta
runkach, charakteryzujacych sie wielkimi %o
jennymi stratami w ludziach oraz szczupty
liczbg fachowcow, nasuwa sie konieczno$c¢
wspobtpracy w sprawach technicznych pomie
dzy tymi zespotami, przy czym terenem tej
wspotpracy w naszym przemys$le bedg m. i.
Sekcje Fachowe. Poza tym mogg one by¢ tere
nem niczym nie krepowanej dyskusji na tematy
techniczne i techniczno-gospodarcze, zwigzane
z ogblnymi rozwojowymi problemami fsrzemy
8lu chemicznego. Bedzie ona na pewno przy
datna dla instytucji nadrzednych i dla' Zainte

rcsowanych przemystéw. Plan odbudowy 3o
spodarczej jest nieodtgcznie zwigzany z Owno
czesnym postepem technicznym, jezeli &dbu
dowa ta ma byC realng. Wprzegniecie techni
kow jeszcze bardziej wydatne, anizeli dotych
czas, do dzieta odbudowy jest mozliwe przede
wszystkim poprzez mobilizowanie nowych sil
oraz zwiekszenie ustug, jakie Swiat ten oddaje
przemystowi. Dziatalno$¢ Sekcji Fachowych,
jako o$rodkéw scharakteryzowanej powyzej
pracy, wigze je z dzielem gospodarczej &dbu
dowy.

Jezeli praca naszej organizacji ma tak [jo
wazne ogdllne znaczenie, to narzuca sie wprost
pytanie, jakie byty przyczyny dotych
czasowego marazmu. Za najwazniejsze
uzna¢ nalezy: a) niedociagniecia organizacyjne,
b) nieobecno$¢ wielu kolegow, ktérzy przed
wojng prace te z powodzeniem prowadzili,
c) przepracowanie tych, ktérzy mogliby ja
obecnie prowadzi¢, d) atmosfera powojenna,
ktorg cechuje w wielu wypadkach zniechecenie,
znuzenie i nieufnos¢. ‘

Za niedociggniecia organizacyjne uwazam
nastepujace okolicznosci. Szereg towarzystw
naukowych rozpoczeto juz dawno ozywiong
dziatalno$¢, niektdre jeszcze w lecie 1945
w swych przedwojennych ramach &rganizacyj
nych. Powotywano stare zarzady, wzglednie
dokompletowywano je. Starano sie zapomnie¢
0 przerwie i natychmiast nawigza¢ do W#ziatat
nosci sprzed wojny. Bytoby zbytecznym tdo
wadnigé, iz byta to najwiasciwsza droga i rfoz
wodzi¢ sie nad tym, iz kultywowanie nauki
technicznej w ramach organizacji wymaga row
niez ciggtosci i nawigzania do tradycji, jednym
stowem budowania na doswiadczeniach haby
tych. Wspomniane towarzystwa przewaznie
nie korzystaty z zadnej opieki, a oparty sie na
zywotnosci 1 aspiracjach swych czionkéw. Na
sza instytucja, obrata inng droge i stata sie dpo
wiednikiem jednego Centralnego Zarzadu, nie
skupiajagc niestety wszystkich chemikéw tech
nicznych. Organizacja w obecnej formie nie
jest wynikiem spontanicziiego wysitku &zton
kow Zwiazku, a raczej jest przygotowana &d
gornie, podobnie zresztg jak i inne 3towarzy
szenia techniczne. Przypomnijmy sobie #otych
czasowe zjazdy i poréwnajmy je ze zjazdami
przedwojennymi. Poréwnanie to wypadhie
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stabo. Wocigz te same urzedowe referaty na
temat stanu i zamierzonej rozbudowy poszcze
golnych przemystdéw, a wiec soda, nawozy, ma
teriaty wybuchowe, lakiery, wyroby gumowe
itd. Inne referaty majg charakter przypadkowy.
Dyskusji albo brak, albo nie wnosi ona wiele
nowego; dyskusje bowiem w branzach sg z Ka
tury rzeczy jednostronne. Forma organizacyjna
nie utatwiata najciekawszych dyskusji miedzy
branzowych. Zjazdy typu, o ktérym mowa,
majg niewatpliwie pewne znaczenie, jako ty
suwajace publicznie pewne problemy i jako
manifestacje potrzeb, osiagnie¢ i planéw, oraz
jako miejsce spotkania sie kolegéw. Dla tak
tywnienia $wiata inzynierskiego nie byty one
jednak powazniejszym przyczynkiem. tczest
nictwo w nich nie byto dostatecznie pjowszech
ne. Gdyby ograniczono sie do opublikowania
referatdw, niewiele by sie przez to zmienito.
Zasada za$, by Stowarzyszenia Techniczne byty
odpowiednikiem Centralnych Zarzaddw, nie
bardzo w naszych warunkach zdaje egzamin.
W tym stanie rzeczy, prace wiasciwa, ktora
moze i powinna by¢ prowadzona w sposéb tig
gty w naszym Stowarzyszeniu, nalezy przesungc¢
na Sekcje Fachowe, ktore beda pracowaé row
nolegle z Pol. Tow. Chemicznym, przy Scistej
wspotpracy z innymi Stowarzyszeniami Tech
nicznymi. Caty za$ problem tej' pracy, ktora,
jak wspomniatem, ma niewatpliwie bardzo jo
wazne znaczenie dla realizacji gigantycznego
planu inwestycyjnego w przemysle themicz
nym, musi by¢ szczegbtowo zanalizowany,
z analizy za$ wyciagniete praktyczne wnioski.
Krytyka istniejgcego stanu rzeczy musi by¢ &d
wazna i bezkompromisowa. Musimy respekto
waé wszystkie naturalne warunki, bez ktorych
W naszym spoteczenstwie nie uda sie nam ty
zwoli¢ wszystkich instynktow twdérczych i bez
ktérych naktonienie najliczniejszych rzesz Ha
szych kolegow do czynnej wspdtpracy bedzie
utrudnione. Najwazniejsze z nich to: jak faj
bardziej inteligentna ocena zjawisk i sytuacji,
skomplikowane bowiem zadania wymagajg 3ub
telnych a nie prymitywnych metod; *achowa
nie w pracy hierarchii opartej na wiedzy, #o
$wiadczeniu i charakterach pracownikéw; $wo
bodng krytyka bez obawy fatszywej jej tnter
pretacji; jak najmniej przymusu a jak hajwie
cej perswazji. Zachowywanie warunkow 3przy
jajacych celom, ktore sg dla wszystkich Bez
sporne, zastuguje na petne poparcie. Zbytecz
nym wydaje sie wprost powtarzac, iz przy catej
mechanizacji cztowiek odgrywa w procesach
wytwoérczych tak wazng role, iz bez mocnej
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podbudowy spotecznej realizacja wielkich pro
graméw wytworczych jest niemozliwa.

Co sie tyczy drugiego z czynnikoéw famujg
cych naszg prace, t. j. nieobecnosci w kraju
wielu z naszych doswiadczonych kolegéw, to
nie ulega najmniejszej watpliwosci, iz powr6t
ich bytby niezmiernie pozadany. Znajduje sie
jeszcze zagranicg wielu kolegdw, ktorych okres
wojny wzbogacit w doswiadczenie, w przeci
wienstwie do nas, ktorych okres ten zubozyt
pod kazdym prawie wzgledem. Na kolegow
tych oczekujg fabryczne warsztaty pracy,
a obecno$¢ ich ozywita by réwniez Hiewatpli
wie i naszg organizacje. Musimy ich nakkania¢
do powrotu, ale réwnocze$nie musimy w miare
sil doktada¢ wszelkich staran w kierunku [5o
prawy warunkow pracy w kraju, aby zachetg
do powrotu byt nie tylko patriotyzm, ale i few
no$¢ istnienia sprzyjajacych okolicznosci dla
rzetelnej pracy fachowej.

Odnosnie przepracowania hidzi w naszym
zawodzie, to zjawisko to niewatpliwie istnieje.
Brak czasu nie pozwala wielu kolegom na pod
jecie jakiejkolwiek pracy dodatkowej poza
pracg Scisle zawodowa, absorbujgca catkowicie.
Dwie sg przyczyny gtdwne tego przepracowa
nia. Po pierwsze to, iz bardzo wiele bylo zadan
do wykonania i trudnosci do pokonania
w pierwszym okresie po wyzwoleniu, okresie,
w ktorym przeszlisSmy drogg od chaosu do fa
kiego takiego porzadku. Druga, to zwigzane
z krystalizowaniem sie nowych form tiiedoma

'gania w dziedzinie ekonomii pracy. Na wielu
jednak jej odcinkach ciezkie przeszkody *o
staty pokonane, zespoty ludzi skompletowane
i wchodzimy juz przynajmniej czeSciowo
w okres spokojniejszy.

Co sie tyczy czynnika hamujgcego jakim
jest atmosfera, to cechuje jg przede wszystkim
znuzenie, bedace wynikiem warunkéw zycia
w okresie okupacji. Zjawisko to nie dotyczy
tylko chemikéw. Wprawdzie powrotowi do
pracv w swoim fachu towarzyszyt mimo nu
zenig zapat, to jednak nie nalezy zapominac,
ze utrzymanie zapatlu wymaga S$wiezych pod
niet. Poza tym regeneracje utrudnia przepraco
wanie, nie zezwalajace na normalny &dpoczy
nek. Poza zmeczeniem obserwowaé mozna
i zniechecenie, na ktére skiada sie caty szereg
przyczyn. Z powodu bezmiaru trudnosci Hza
sadnionych sytuacjg powojenng, czasami MHaj
lepsze checi sie marnujg, a wysitki nie dajg e
zultatbw. Powodem zniechecenia bywa tzesto
kro€ i brak moznosci wyzycia z poborow, ¥zcze
golnie przy liczniejszych rodzinach, trudnosci
personalne, mieszkaniowe i i. Atmosfera, o ktd
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rej mowa, bedzie na pewno z czasem poprawiaé
sie. Do jednostek tego potrzebujgcych nalezy
podejs¢ z zyczliwoscig i pomoca, nie zaniedbuj
jac najmniejszej okolicznosci, w ktorej tkaza
nie tej pomocy jest mozliwe. Poza tym nalezy
upowszechnia¢ poglad, iz whasciwa atmosfera
pracy jest jednym z niepoSlednich czynnikéw
jej powodzenia.

Przechodzac do omodwienia sposobow 8zy
wienia dziatalnosci Sekcji fachowych stwier
dzi¢ nalezy, iz przede wszystkim nalezy sie
oczywiscie stara¢ o eliminowanie tego tszyst
kiego, co dziatalno$¢ te hamuje, a 0 czym juz
byta mowa. Poza tym stosowal trzeba stare
wyprobowane metody pracy oraz poszukiwac
nowych w dostosowaniu sie do nowych potrzeb,
do nowych mozliwosci. Nalezy wyszukiwaé
kolegbw, posiadajgcych zrozumienie dla ko
niecznosci prowadzenia tej pracy. Poszukiwaé
ich nalezy szczeg6lnie wsrod kolegow miod
szych, ktorych zastepy wcigz rosng. Starszych
kolegow nalezy przekonywac, azeby nie #Wyco
fywali sie od dziatalnosci kierowniczej i stuzyli
swoim doswiadczeniem. Specjalnie trzeba o
szukiwac jednostek, posiadajacych kwalifikacje
dla roboty kierowniczej. Nie ma nic gorszego
jak zdawanie sie w tym wypadku na przypad
kowo$¢. Niewtasciwi ludzie nie tylko nie 5o
sung sprawy naprzod, ale moga jg zaprzepascic.

Sekcjom fachowym nalezy zapewnic ich role
wiasciwg nie przeceniajac ich mozliwosci, ale
rownoczes$nie nie doceniajac ich. Przypomnij
my sobie jak wygladata ich praca przed wojna.
Dla przyktadu przytocze dziatalnos¢ Sekcji
Przemystu Nieorganicznego, ktora byla pierw
szg z Sekcyj, jakie po zjezdzie Zw. Inzynierow
Chemikow w Warszawie w r. 1937 przystapity
do pracy. Prace tej Sekcji nie byty nasladow
nictwem. Opieraty sie one na koncepcjach &rv
ginalnych i dostosowanych do éwczesnych 5o
'rzeb, koncepcjach posiadajgcych cechy &kspe
rymentow raczej udatych. Organizowano ?e
brania o réznej tematyce, w réznych ujeciach
organizacyjnych, a wiec np.: zebrania poswie
cone zagadnieniom korozji pod wptywem pew
nych grup zwigzkéw (zw. azotowe, zw. thloro
we); zebranie poSwiecone zagadnieniom $urow
cowym (fosforowe); zebranie poswiecone 3pra
wie zaopatrywania Kraju w pewng grupe ?wigz
kow pod katem samowystarczalnosci (siarka);
zebranie poswiecone zagadnieniom technologii
i gospodarki pewnej grupy zwigzkoéw (zw. &zo
towe). Zebranie azotowe opierato sie na Haj
ciekawszej bodaj koncepcji dania pewnej 3yn
tezy, przy nienuzacym programie. Peine teksty
referatdbw szczegdtowych otrzymali uczestnicy
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przed zjazdem; wygtoszono referaty zbiorcze.
Uczestniczyli technicy, ekonomisci, biolodzy,
rolnicy. Z uwagi na obawe jednostronnosci
W ujmowaniu zagadnien przy daleko posunietej
specjalizacji, rozpatrywanie kolektywne &ato
ksztattu naukowych, technicznych i ospodar
czych zagadnien jest bardzo pozyteczne. Przy
organizowaniu zebran wspdtpracowano z wy
bitnymi fachowcami stojgcymi poza Zwigz
kiem, jak i z innymi pokrewnymi organizacjami.
Inne Sekcje rozwijaty podobng ozywiong #zia
lalno$¢, ktéra szta coraz lepiej. Przeglad €he
miczny“ utrwalat ja.

W tym samym kierunku powinna iS¢ praca
i obecnie,, przy czym na forum dyskusji moga
wejs¢ od razu m. i. r6zne biezace zagadnienia
Zjednoczen. Wiekszy nacisk powinien by¢ o
tozony na zebrania jednoodczytowe, na ktorych
referowano by wyniki zaréwno prac Badaw
czych, jak i doSwiadczen ruchowych. Obecna
struktura przemystu w wyniku jego tipanstwo
wienia jest tego rodzaju, iz odpadt caty szereg
hamulcow, jakie obserwowaliSmy przed wojna.
W przemysle chemicznym istnieje Scista tspot
praca miedzy przedsiebiorstwami. Koledzy ze
Solvay’a, Tomaszowskiej Fabryki Sztucznego
Jedwabiu, Zjednoczenia Cynkowego i i., bedg
sie mogli dzieli¢ swoimi do$wiadczeniami. ¥a
my wiele nowych tematéw, ktorych nie byto
dawniej. Dla przyktadu przytoczymy ewent.
tematy dla Sekcji ogélnej: zagadnienia oty
czace organizacji przemystu i organizacji pracy
w tym przemysle z zagadnieniem planowania
gospodarczego na czele, wszelkie og6lne fro
bierny techniczne, nie objete innymi Sekcjami,
zagadnienia ekonomiczne, sprawy kosztow
wiasnych, sprawozdawczosci, zagadnienia trga
nizacyjne, zwiazkowe i inne. Podajac za Ru
dzinskim korzySci gospodarki planowej,
jak: 1) wykorzystanie zdolnosci produkcyj
nych, 2) kompresja kosztow, 3) inny rhecha
nizm podziatu dochodu, 4) regulowana gra cen
(obawa obnizki jakosci towaru), 5) eliminacja
zaktadow produkujacych nierentownie, #zgled
nie w razie potrzeby utrzymywanie ich na tro
dze wyrdwnania cen, 6) zabezpieczenie ten
townosci inwestycji, — zaznaczy¢ nalezy, ze
korzysci te moga byC tematem interesujgcych
dyskusyj Sekcji Ogodlnej. Praca Sekcji powinna
sie odbywac nie w gronie zamknietym, ale po
dobnie jak dawniej, przy wspotpracy ludzi i &r
ganizacji z zewnatrz. Opinie wypracowane na
takich zebraniach moga mie¢ duzg warto$¢. Bo
chodzi¢ one beda od gremium wystepujgcego
niezaleznie, ktére zadato sobie trud 3¥zczegd6to
wej analizy i krytyki. Podobnie jak przy Sekcji
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0golnej, znajdujemy nowe tematy i w innych
Sekcjach. Dziatalno$¢ Sekcji i ich dazenia, jezeli
majg mieC trwalszg warto$¢, muszg by¢ chocby
w formie najbardziej zwieztej publikowane.
| tu cata nadzieja Zwigzku w restytuowanym
»Przegladzie Chemicznym", dla ktérego pracy,
prowadzonej w nader trudnych warunkach
wszyscy chemicy zywig najgtebszy szacunek
I uznanie.
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Reasumujemy najwazniejsze sposoby bBzy
wienia dziatalnosci Sekcji Fachowych: a) twyko
rzystanie bogatej tematyki prac, nasuwajacych
sie Sekcjom, b) szukanie i zachecanie ludzi do
wspotpracy, c) eleminowanie wszystkiego, co
pracy tej przeszkadza. Wymaga to poswiecenia
tej sprawie nadgodzin pracy w okresie, w kt6
rym o te nadgodziny tak trudno. Trud jednak
poniesiony na pewno optacg przyszie rezultaty.

Kongres Technikow Polskich w Katowicach

Od | do 3 grudnia 1946 r. obradowat w Katowicach
Kongres Technikéw Polskich, zorganizowany przez Na-
czelna Organizacje Techniczng (N. 0. T.). W hali Targéw
Katowickich zasiadto okoto 3500 delegatéw z catej Polski,
oraz delegacje zagraniczne, a mianowicie francuska, jfod
przewodnictwem prezesa miedzynarodowej' federacji tech-
nikéw, inz. putk. Autoine, czesko-stowacka z inz
13rade na czele, Anglii i Ameryki pod’przewodnictwem
inz. Knighta, jugostowianska prowadzona przez inz.
Lazarewicza, butgarska pod przewodnictwem dr L a-
zara i wegierska, majaca na swyrri Czele Sekretarza We-
gierskiego zwigzku Zawodowego inzynierow i technikéw,
l.engley'a V koncu przedstawiciele wyzszych zakladéw
naukowych i delegaci Zwigzkéw Zawodowych,

O godzinie 10.40 przybyt na sale. Witany diugotrwatymi
oklaskami, prezydent Krajowej Rady Narodowej, Bolestaw
Bierut, w towarzystwie cztonkéw Komitetu Organiza-
cyjnego, inz. I. Brach &, ministra Przemystu, H. Minca,
wiceministra B. Ruminskiego, prezesa Centralnego
Urzedu Planowania, Bobrowskiego, gen. Poptaw-
skiego i wiceministra inz. Pomorskiego. Imieniem
Komitetu Organizacyjnego otwiera Drugi Kongres Techni-
kéw Polskich inz. 1. Brach i proponuje na przewodni-
czacego inz. B. Rumifskiego, co zebrani witajg okla-
skami.

Wiceminister R uififski, podzigkowawszy zebranym
za liczny udzial, przedstawit zadanie Kongresu, jako mo-
bilizacje $wiata technicznego celem petnego i wszechstron-
nego przedyskutowania trzyletniego planu gospodarczego.

Do prezydium Kongresu wybrano prezesow Stowarzy-
szenia Inzynierow i Technikow: inz. Witwinskiego,
inz. Zygmuntowicza, wicemin, Dulickiego, inz
Francuza, inz. Uzarewicza, inz. Paraszczaka,
inz. Kreula, inz. Kulczynskiego, inz. Kossutha,
inz. MisZkowskiego,linz. Rose, inzz Matu le, inz
Wojnarowicza i inz. Zakowskiego oraz rekto-
row: prof. (loella prof. Turskiego, prof. Stefa-
nowskiego, prof. Kuczewskiego, prof. Warcha-
lowskiego i prof. Sucharde, tudziez przewodni-
czacych delegacyj zagranicznych.

Nastepnie diuzsze przemowienie wygtosit prezydent
K. R. N. ob. B. Bierut. Zwrécit on uwage ng masowy
charakter Kongresu, uzasadniajgc ten objaw nowa struk-
turg gospodarczg Panstwa. Tematy okoto 150 referatow,
ktére beda wygtoszone i przedyskutowane w 14 sekcjach,
odzwierciadlajg gtebokie przemiany, dokonane w naszym

uktadzie gospodarczym. Szczegdlng uwage zwrdcit méwca
na ten fakt, iz Kongres bedzie obradowa¢ nad Scisle okre-
Slonymi, praktycznymi i konkretnymi zadaniami, dotycza-
cymi realizacji trzyletniego planu gospodarczego, jako
stadium og6lnego dzieta odbudowy Polski. Uwypukliwszy
zmiang warunkéw pracy inteligencji technicznej w czasie
miedzy obiema ostatnimi wojnami, a czasem obecnym,
zwrocit Prezydent uwage na mwielkg role'i odpowiedzial-
nos¢, jaka cigzy na inteligencji technicznej w obliczu no-
wych zadan, ktére zmierzajg do planowego rozdziatu wy-
produkowanych débr i do maksymalnego wykorzystania
zdolnosci  wytworczej panstwowego aparatu produkcyj-
nego. Diugotrwate oklaski i odegranie hymnu panstwo-
wego zakonczyty mowe.

Dalsze przeméwienie powitalne wygtosit imieniem .Aka-
demii Nauk Technicznych prof. Warclialow$ki. Na
wstepie podat powody powstania pierwszego w Polsce
planu gospodarczego, a nastepnie przeszedt do naswietle-
nia warunkéw, koniecznych dla wykonania planu, ktore
mowca upatruje w wielkiej jednosci na kazdym odcinku
pracy catego Panstwa i catej gospodarki narodowej.

Po przerwie potudniowej wygtosili przemowienia powi-
talne ob. Szczes$niak, imieniem Centralnej Komisji
Zwigzkow Zawodowych, a nastepnie prezes Miedzynaro-
dowej Federacji Technikow, inz. A utoine, ktorego stowa
zostaty nagrodzone burzg dtugo niemilkngcych oklaskéw.
Przedstawiciel Wielkiej Brytanii, Knight, zakoriczyt swe
przemdwienie zyczeniem: ,Niech Bog btogostawi Polske!"
Dalej witali Kongres delegaci Czechostowacji, Jugostawii.
Butgarii i Wegier, a nastepnie zabrat glos przedstawiciel
Stowarzyszenia Inzynierow i Technikow Polskich w Pa-
ryzu, inz. Neuman, zapowiadajagc rychty powrét licz-
nych rzesz polskiego wychodztwa. z Francji. Na zakon-
czenie czesci powitalnej przemowit wojewoda, gen. A. Z a-
wadzki, wyrazajagc rados¢ spoteczenstwa $laskiego
z wyroznienia stolicy wojewddztwa, przez wybranie Kato-
wic, jako miejsca obrad polskiego sejmu technicznego. -

Z kolei nastgpity 'referaty programowe, W referacie
prezesa Centr. Urz. Planowania, dr Bobrowskiego,
zostaty omdwione roznice miedzy planowaniem odcinko-
wym. a planowaniem catosci gospodarki narodowej. Na-
stepnie przedstawit dr Bobrowvski zatozenia trzylet-
niego planu gospodarczego. Sa nimi trwatoS¢ naszego
ustroju spotecznego i politycznego, oraz gospodarka tréj-
sektorowa typu polskiego, stanowiace niezbedne, minimum
planowania gospodarki narodowej. Ur.ugim ,,cichym" zato-
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zeniem jest gospodarka .bez rezerw, mozliwa tylko w sy-
stemie opartym na planowaniu. Trudnosci tej ryzykownej,
ale rentownej koncepcji dadzg sie przezwyciezy¢ przez
zaufanie Swiata pracy do panstwa i na odwr6t. Chodzi
przytem o gwarancje, ze ciggtos¢ procesu produkcyjnego
nie. zostanie naruszona, co przy braku rezerw bytoby
istotnie rzecza niebezpieczng, a z drugiej strony o zapew-
nienie, iz reglamentacja, racjonowanie i ograniczenia, bedg
stosowane wyitgcznie tylko w razie koniecznosci ekono-
micznych, zwigzanych z realizacjg planu, a nie 'w celach,
ktoére by nie znalazty aprobaty w nastrojach najszerszych
mas. Trzecim zatozeniem trzyletniego planu jest trwatos¢
naszych granic zachodnich, bez ktérych przy tego rodzaju
wkiadzie kapitatowym i tak szybkim tempie zwiekszenia
konsumdéji, mozna by nazwac opracowywanie planu ¢onaj-
mniej lekkomys$inym przedsiewzieciem. Czwartym zatoze-
niem jest postulat wewnetrznej réwnowagi planu. Tu pre-
zes Centralnego Urzedu Planowania omoéwit ,,bolesny
punkt” planu, t. j. sprawe umiaru inwestycyjnego. W na-
szych warunkach istnieje. zawsze niebezpieczenstwo na-
ttoku stusznych celéw przy inwestowaniu, a to moze pro-
.wadzi¢ do zaniedbania nawet najstuszniejszych. Wskazane
bedzie zatem wprowadzenie pewnej hierarchii potrzeb
i zamierzen, zakatwienie w pierwszym rzedzie najwazniej-
szych, a odroczenie tych, ktére odroczy¢ sie dadza.

Po referacie dr Bobrowskiego odczytano szereg
depesz powitalnych, m. i. od Prezesa Rady Ministrow,
fi. Oso6bki-Morawskiego, oraz od prof. Jolliot-
Curie.

Nastepny referat wygtosit minister Skarbu, Dabrow-
ski, rozpatrujgc zagadnienie pienigdza w odniesieniu do
realizacji planu trzyletniego.

Wsrod rzesistych oklaskdw wechodzi na trybune mini-
ster Przemystu, H. Minc. Stwierdza na wstepie, ze mo-
ment. w ktérym odbywa sie Kongres, nadaje si¢ do zbilan-
sowania osiaggnie¢ tegorocznych, a takze zamierzen na rok
przyszty, najwazniejszy w planie trzyletnim. Ubiegajacy
rok 1946. byt rokiem wielkich osiggnie¢ w dziedzinie od-
budowy aparatu produkcyjnego, odbudowy portéw, komu-
nikacji, wzrostu dochodu spotecznego i i. Jedynie z sa-
mych funduszéw kontrolowanych przez Panstwo poszio
na inwestycje ponad 50 miliardéw z}, niezaleznie od sum
uzyskanych z reparacyj i rewindykacyj, dostaw UNRRA
oraz inwestycyj. dokonanych z funduszéw niekontrolowa-
nych, zarbwno w przemysle, jak w rolnictwie. Mozna
ogolnie powiedzie¢, ze inwestycje przeprowadzone w roku
1946 nie byty mniejsze, niz w dobrych latach przedwojen-
nych. Nastepnie przeszedt minister do omdwienia zwezo-
nych przekrojow produkcyjnych, czyli t zw. ..waskich
gardet’. Mamy trzy takie przewezenia, dtawigce petny
przeptyw strugi produkcyjnej. W pierwszym rzedzie nasz
zbyt maty eksport, a w nastepstwie tego niedostateczna
ilos¢ dewiz, uniemozliwia zakup surowcow, materiatow
inwestycyjnych i t p. Drugg przeszkode stanowig braki
w parku maszynowym i w surowcach. Trzecicm zweze-
niem jest zagadnienie finansowe, ktore trzeba rozwigzac
. bez naruszenia finansowych podstaw panstwa. Przy roz-
wigzywaniu tych trudnosci istniejg dwie koncepcje. Jedna,
krawiecka, powiada: ,,Tak krawiec kraje, jak materii staje;
skoro nie mam dewiz, to nie sprowadzam surowcow, lecz
obcinani plan.” Druga koncepcja rozumuje: ,,Tam, gdzie sg
waskie gardta,, tam skierowuje wszystkie rozporzadzalne
Srodki; na tym odcinku mobilizuje caty wysitek, caty spryt,
calg energie.” To jest koncepcjg zotnierskg i ja wiasnie
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wybrat. Rzad. Wspomniawszy o dzisiejszym duzym mar-
notrawstwie, wyrazit minister nadzieje, ze przedsiewez-
.mierny wielki wysitek w kierunku wzmozenia eksportu,
nie tylko wegla, ale takze cukru, tkanin, cynku, szkia, oto-
wiu i w. i. Przed trzyletnim planem stajg dzi$ trzy zada-
nia: odbudowa aparatu produkcyjnego, dalsze podniesienie
stopy zyciowej, stabilizacja warunkdw gospodarczych.
By plan ten zostat zrealizowany, trzeba wygrac trzy bitwy.
Pierwsza, to bitwa o Handel zagraniczny, jak to robig
Anglia, Czechostowacja, Wtochy i Francja. Druga bitwa
bedzie sie toczy¢ o posiadanie planu technicznego; mu-
simy bowiem wiedzie¢ wreszcie, ile mamy obrabiarek, ile
maszyn, gdzie sie one znajdujg i jak pracujg; musimy po-
siada¢ normy spozycia materiatow, surowcow i t. d. Trze-
cig bitwe nalezy wytoczy¢ o zdobycie finanséw, potrzeb-
nych na zrealizowanie planu. Obliczono, ze ria skutek ra-
cjonalnej gospodarki mozemy zaoszczedzi¢ 22 miliardy zt;
‘jest wiec o co bi¢ sie! Te trzy bitwy musimy w roku 1946
wytoczy¢ i... wygra¢! Jezeli chodzi o pomysine przepro-
wadzenie planu nalezy réwniez rozwigza¢ nastepujgce pro-
blemy: celowosci zuzycia $rodkéw pienieznych, oszczed-
nosci w surowcach, maszynach i narzedziach, zwiekszenie
wydajnosci  pracy, zagadnienie dyscypliny finansowej,
sprawe rentownosci przedsigbiorstw. Co sie tyczy handlu
zagranicznego, to postaramy sie uzyska¢ z tego zrodia
maximum korzysci, dla zdobycia Srodkéw, potrzebnych dla
urzeczywistnienia naszego planu gospodarczego.

W drugim dniu Kongresu toczyty sie obrady w 14 sek-
cjach. Wozieto w nich udziat 2.910 delegatow.' Najliczniej
obestana sekcja energetyczno-elektryczna zgromadzita 351
0s6b, nastepnie hutnicza'302, gérnicza 249 i t, d. Wielkim
zainteresowaniem cieszyty sie obrady sekcji ogolnej (200
uczestnikdw), na ktdrej, omawiano sprawy szkolenia kadr,
oraz role czynnika ludzkiego w produkcji. Referat na ten
temat wygtlosit inz. M. Rzecki. W. obszernej dyskusji
omoéwiono wyczerpujaco catos¢ zagadnienia. W konkluzji
opracowano szereg wnioskdw, m. i. 0 koniecznosci rozsze-
rzenia sieci szkot zawodowych w Polsce; szkoty te po-
winny podlega¢ bezposredniemu zwierzchnictwu odnos-
nych ministerstw resortowych. Omawiano organizacje
badan naukowych i technicznych (ref. inz. M. Jus.tisz,
polak, zamieszkaty we Francji), utworzenie Centralnej In-
stytucji Badawczej dla koordynacji wszelkich poczynan
na polu nauki i techniki, ktore to prace sg obecnie prowa-
dzone niezaleznie w kilkudziesieciu zaktadach badawczych,
przez co niejednokrotnie pokrywajg sie wzajemnie.. Pod-
niesiono réwniez konieczno$¢ utworzenia Instytutu Fizyki
Stosowanej. W tym dziale ogdlnym byt réwniez interesu-
jacy .referat prof. M. Swiderka, o Paistwowym Insty-
tucie Chemicznym. O organizacji muzeologii technicznej
moéwit inz. Sliwinski, zaé inz. Wirski o koniecz-
nosci popierani® inicjatywy wynalazczej, jako czynnika
zwiekszajacego rentownos$¢ produkcji. Inz. Pigtkowski
omowit palagce zagadnienie pomiaréw kraju.

Na sekcji ekonomicznej duze zainteresowanie wywotaty
referaty dyr. inz. Gede, oraz ministra Minca.

W sekcji chemicznej wygtoszone zostaty cztery refe-
raty, obrazujace catoksztatt rozwoju przemystu chemicz-
nego w trzyletnim planie gospodarczym. | tak inz. A. Z m a-
czynski moéwit o rozwoju tegp przemystu, inz. W. B o-
brownicki przedstawit zagadnienie przemystu nieorga-
nicznego, inz. B. Wieclawek przemystu organicznego,
a inz. B. Roga przemystu koksochemicznego.
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Sekcja energetyczno-elektryczna powzieta szereg waz-
nych zalecen; m. i. powotanie Panstwowej Rady Energe-
tycznej, majacej czuwac nad planem i wigzacej jego -wy-
konanie z narastaniem potrzeb, a zarazem zalecajgcej ce-
lowe ograniczenia zuzycia energii.

Sekcja drog i motoryzacji przyjeta obok trzyletniego,
takze dlugofalowy' trzydziestoletni plan naprawy i odbu-
dowy drég i mostow. Przyjeto réwniez plan odbudowy
drog wodnych i omawiano palacy problem kredytow, na
ten cel potrzebnych. .

Caly materiat referatowy Kongresu zostat zebrany
w Ksiedze Skrotow', opracowanej przez ,,Przeglad Tech-
niczny".

W trzecim dniu, w godzinach popotudniowych odbyto
sie drugie zebranie plenarne w Hali powystawowej. Przed-
stawiono tu wnioski uchwalone na sekcjach, po czym pod-
sumowano wyniki Kongresu. Posiedzenie zagait inz. Ru-
minski. witajac przybylego przedstawiciela Stanéw
Zjednoczonych, inz. putk. Reinhardta. Nastepnie prze-
wodniczacy poszczegdlnych sekcyi  zapoznali zebranych
z trescig powzietych uchwat. Zawarte w nich postulaty
objely catoksztatt zagadnien, ktére za posrednictwem Na-
czelnej Organizacji Technicznej zostang przekazane Rza-
dowi i Centralnemu Urzedowi Planowania, celem wprowa-
dzenia w zycie. W wszystkich wypowiedziach podkreslano
petne zaufanie do planu panstwowego, ktory uznano real-
nym i ze wszechmiar poparcia godnym. Kongres stwier-
dza, ze w przemysle istniejg niewyzyskane nalezycie re-
zerwy produkcyjne, w dziedzinie parkéw’ maszynowych
i zrodet surowcowych; réwniez wyzyskanie sil roboczych
pozostawia wiele do zyczenia, a w siatkach plac poszcze-

PRZEGLAD

Chemia fizyczna.

Uog6lnione réwnanie van der Waalsa
dla gazéw rzeczywistych. Gong Jen«Su
I Chienz=Hou=Chang. Ind. Eng. Chem. 38,
800. 802, 803 (1946).

W réwnaniu van der Waals’a dla t. zw. standéw od-
powiadajgcych sobie, wystepuja zamiast P, V i T wielkosci
wyrazone w stosunku do wielkosci krytycznych P£ \'ci Tc.
Wielkosci te nazywamy zredukowanymi i oznaczamy odpo-
wiednimi literami greckimi, a wiec P pc jako ,pi" it d.
Wobec tego, ze objeto$¢ krytyczna gazéw rzeczywistych
nie daje sie dokfadnie zmierzyé¢, a w wielu wypadkach jest
nawet w przyblizeniu nieznang, przeto autorzy proponujg
odniesienie do takiej objetosci krytycznej, jakg bytaby ona.
wowczas, gdyby gaz zachowywat sie jak gaz idealny.
Objetos¢ tai V0i=RTo P, jest wyrazona w wielkosciach,
dajacych sie zmierzyé. Zatem objetos¢ zredukowana nie
wyraza sie wzorem V'V.ale. V'V(i i bywa oznaczana

literg ,fi":
Proponowane przez autoréw ogélne réwnanie (1) za-
wiera staie ,alfa" i ,beta", niezalezne od rodzaju gazu.

Wielkos¢ tych statych obliczamy z warunkéw stanu kry-
tycznego, na podstawie réwnania (2). W rezultacie otrzy-
mujemy ostateczne réwnanie (3). Wedtug danych, przyto-
czonych przez autoréw, réwnanie to zgadza sie¢ dos$¢ do-
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go6lnych resortéw nalezy usunaC razace roznice. Przemyst
weglowy, jako jeden z gtownych dostawcow dewiz, musi
by¢ otoczony nalezytg opieka, aby mogt swe zobowigzania
wykonac.jak najlepiej i jak najszybciej. Nalezy przystgpic¢
do modernizacji urzadzen goérniczych. W hutnictwie trzeba
przystapi¢ do poszukiwania wiasnych poktadéw rudonos-
nych, dla utworzenia chocby czesciowej, ale wiasnej ro-
dzimej podstawy surowcowej. Zdaniem metalowcow, na-
lezy wznowi¢ tradycje eksportowe naczyn emaliowanych,
parowozOw i wagonow.

Na zakoriczenie wygtoszono trzy referaty ogolne. Prof.
B. Stefanowvski wyglosit odczyt p. t. ,Rola nauki
i techniki w gospodarstwie uspotecznionym", inz. I. Brach
moéwit ,,0 drogach rozwoju przemystu polskiego", za$ prof.
W. Goetel ,,0 bazach surowcowych i ich eksploatacji".
Wiceminister Ruminski dokonat krétkiego przegladu
trzydniowych prac kongresowych, zapowiadajac, ze kon-
gresy techniczne bedg sie odbywac odtad corocznie w Ka-
towicach: najblizszy przypadnie na styczer 1948 r. Po od-
czytaniu obszernej rezolucji zabrat glos imieniem delegacyj
zagranicznych p. Cross, dziekujac za serdeczne przyje-
cie, jakiego doznali goscie zagraniczni w Katowicach;
mowca zakonczyt okrzykiem; ,,Do pracy, dla lepszego bytu
Polski Ludowej!"

Po zamknieciu Kongresu wreczyt dyr. Centralnego
Zwigzku Przemyslu Weglowego, ob. Topolski, sztan-
dary przechodnie za najwigksza wydajno$¢ pracy czterem
przodujacym kopalniom: ,,Pokoj". ,,Wujek", ,,Klimontow"
i ,Jowisz", yczestnicy Kongresu odbyli kilka wycieczek
do pobliskich zaktadéw przemystowych, hut i kopaln.

fA. S)
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brze z danymi doswiadczalnymi dla kilkunastu badanych
gazéw. Przecietne odchylenia wahajg sie od 2 do 3%, naj-
wieksze nie przekraczajg 5%. “godno$¢ z danymi doswiad-
czalnymi rozcigga sie az do warunkéw, w ktérych gestosc
gazu zbliza sie do krytycznej.

g
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W drugim artykule podano ulepszone réwnanie (4).
Wielkos$¢ statych tego réwnania obliczono z danych do-
Swiadczalnych dla weglowodoréw: A = 0,472; Bo = 0,160;
b —~ 0,190.



Nr 4

W trzecim artykule podajg autorzy roéwnanie (5), da-

jace wyniki jeszcze bardziej zblizone do rzeczywistych.
State dla tego réwnania oznaczono z danych doswiadczal-
nych; wynoszg one Aol= 0,4758; a = 0,1127; Bo - 0,18764,
b = 0,03833; ¢ 0,05. (Btasiak).
' Objetos¢ molarna jednordzeniowych weglos
wodorow aromatycznych, Nancy Corbin,
Mary Alexander 1 Gustav Egloff, Ind.
Eng. Chem. 38, 610 (1946).

Stwierdzono, ze objeto$¢ gramodrobinowa, V '= M/d,
benzenu, 1-fenylo-alkanéw (toluen, etylo-benzen, n-propylo-
benzen, 1-fenylo - n-butan, 1-fenylo - n-pentan, 1-fenylo-
n-heksan, 1-fenylo - n-heptan, 1-fenylo - n-oktan i 1-fenylo-
n-nonan), oraz 2-fenylo-alkanéw (izopropylo-benzen, 2-fe-
nylo - n-butan, 2-fenylo - n-heksan, 2-fenylo - n-heptan, 2-fe-
nylo - n-oktan i 2-fenylo - n-nonan), mierzona w tempera-
turze, bedacej okreslonym utamkiem, T ich temperatury
krytycznej (w skali bezwzglednej), jest liniowg funkcjg
ilosci wegli w drobinie, n:

V = a —+ bn

State a i b sg funkcjami kwadratowymi temperatury zre-
dukowanej, Tr, postaci szczegotowe;j:

a = — 12,01 —.30,215 Tr + 11426 T,2,

b = 13972 -]- 6,039 Tr 6.248 Tra
dla szeregu 1-fenylo-alkanéw, oraz

a = 10,07 — 108,608 Tr + 86,019 T,

b = 12,164 -j- 12,051 Tr + 05599 Tr "
dla szeregu 2-fenylo-alkandéw. Zgodno$¢ powyzszych wy-
razen z doSwiadczeniem stwierdzono dla wartosci T
lezacych miedzy 0,400 a 0,550.

Mierzac V przy temp. 20°C stwierdzono, ze daje sie
ona wyrazi¢ jako ta sama, co wyzej liniowa funkcja n,
przy czym wartosci statych a i b sg charakterystyczne dla
danego szeregu homologicznego. Ponizej tabela wartosci
a i b, dla 13 alifatyczno-aromatycznych i alicykliczno-aro-
matycznych szeregow:

Szereg a b
1 - fenylo - alkany - 950 16,507
2 - fenylo - alkany - 857 16,400
o0 - dumalkylo - benzeny - 1387 16,690
m - » ” - 801 16,356
p- - 851 16,441
fenylo - cyklany - 513 14,560
1 - fenylo - alkeny - 1 - 10,19 15,638
1 - fenylo - alkeny - (n-1) - 15,23 16,374
1 - cyklopentylo -n- fenylo-
- alkany - 16,40 15,730
1.1 - fenylo - alkylo -
- acetyleny - 23,70 16,540
1,1 - dumfenylo - alkany - 50,14 16,600
1,1 - dumfenylo - alkeny -1 - 63,51 16,845
I.n - dumfenylo - alkany — 59,25 17,142

(W ostatniej pozycji zestawienia, n oznacza niewatpli-
wie potozenie drugiej reszty fenylowej; przyp. ref.).

(Prebendowski).
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v Inzynieria chemiczna.

Nowoczesne miyny do wielkich rozdrobs
nien. G. O. Berry, Ind. Eng. Chem. 38, 672
(1946).

Autor opisuje najnowsze konstrukcje mtynéw, dajacych
maczki o ziarnach od jednej do kilku tysiecznych milimetra.
Podaje nazwy angielskie, nadane przez firmy produkujace.

-Mikro-atomiser” jest to rodzaj mtyna mioto-
wego, 0 obrotach 5.000—7.000 na min. Materiat zmielony
odbiera sie przy pomocy powietrza, ktére wdmuchiwane
na obwodzie, wychodzi przy osi. Czastki grubsze, odrzu-
cone sitg odsrodkows, pozostajg w orbicie dziatania mio-
téw. Zuzycie powietrza wynosi 32—37 m3/min. Najwieksze
obroty przy najmniejszej ilosci powietrza dajg najdrob-
niejsze zmielenie. W sprzedazy jest obecnie jeden typ
o0 rotorze 30 cm $rednicy, napedzany motorem 20-konnym.
Miele on 180—500 kg na godzine, zaleznie od materiatu
i daje maczki o przecietnej wielkosci ziarna az do 0,002 mm.

Miyn ,,Raymond’a“. Jest to réwniez miyn typu
miotowego, ale o osi pionowej. Na osi tej jest na dole
rotor miotowy, nad tern zasilanie S$limakiem, wyzej nad
otworem zasilajgcym jest wirujgce urzadzenie, oddziela-
jace grubsze i ciefsze czastki i nad tern komora wentyla-
tora ssacego powietrze. Powietrze wchodzi od dotu przez
rotor i porywa lzejsze czastki. W klasyfikatorze materiat
unoszony jest przez powietrze, grubsze czastki oddzielajg
sie i spadajg wzdtuz Sciany zewnetrznej na doét, na mioty.
Powietrze przechodzi nastepnie przez wentylator do cy-
klonéw i filtrow.

Mniejszy typ tego miyna ma rotor o 45 c¢cm Srednicy,
6.500 obr./min. i potrzebuje 18-konnego motoru do napedu;
wigkszy ma rotor o 90 cm S$rednicy', 3.600 obr./min. i 100-
konny motor. Miyn ten nadaje si¢ do mielenia grubszego.
Przy mieleniu na czastki ponizej 0,01 mm wydajnos¢ jest
mata.

SJMikronizer“ Jest to plaska okraggta komora, po-
ziomo umieszczona. Zasila, sie z gory w Kkilku miejscach
przy obwodzie, materiatem o ziernistosci ponizej 6 mm,
przy pomocy inzektoréw parowych lub powietrznych. Na
obwodzie z boku wdmuchuje sie w 8 miejscach sprezone
powietrze lub pare przegrzang (minimum cisnienia 6 atm.)
w kierunku ukosnym do osi. Wytwarza to bardzo szybkie
wirowanie materiatu i mielenie przez tarcie. CzeSci grub-
sze utrzymuje sita odsrodkowa w zewnetrznej wirujacej
masie, drobne wychodzg z powietrzem lub parg i opadajg
w cyklonie umieszczonym w $Srodkowej dolnej czesci, po-
wietrze wychodzi gorg i moze by¢ jeszcze filtrowane.
Przecietna wielkos¢ otrzymywanych czastek wynosi od
0,002 mm do 0,0065 mm. W sprzedazy sg typy od 20 cm
do 120 cm $rednicy. Wydajno$¢ od 90 kg do 800 kg/godz.
Zuzycie powietrza lub pary, zaleznie od materiatu mielo-
nego wynosi od 1,2 kg do 9 kg/kg. Oryginalny ten mtyn
nie zawiera zadnych czesci ruchomych i nie potrzebuje
motoru.

JReduktionizer® Aparat ten postuguje sie row-
niez tarciem w szybko, poruszajgcym sie i wirujgcym
osrodku gazowym. Jest to owalny pierscien z rur stalo-
wych ($rednica 1—38 cali), ustawiony pionowo. Do dolnego
potkola podaje sie. materiat (najlepiej okoto 2 mm ziarna)
i wdmuchuje powietrze lub pare przegrzang. Zawiesina
wedruje przez srodkowa prostg cze$¢ pierscienia do gor-
nego potkola, w ktéorym wirowanie jest teg# rodzaju, ze
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czastki grubsze biegng wzdluz zewnetrznej Sciany pier-
Scienia, drobniejsze za$ wzdluz wewnetrznej. Do we-
whnetrznej bocznej czesci gornego pdtkola przytaczona jest
rura, odprowadzajgca powietrze wraz z materialem zmie-
lonym do cykiona. Czastki grubsze przelatujg zewnetrzng
strong (wiekszg Srednicg) do Srodkowej czeSci pionowej
| spadajg do dolnego potkola, do materiatu $wiezo poda-
nego. Uzyskane rozdrobnienie jest podobne, jak w po-
przednio opisanym aparacie. Wydajno$¢ wynosi zaleznie
od wielkosSci aparatu i rodzaju mielonego materiatu od
16 kg do 2.000 kg/godz. Zuzycie powietrza lub pary ! do
2 kg/kg materiatu.

Mityn ,Eagle“. W tym aparacie materiat przelatuje
z powietrzem lub parg przez 60 m rure, zgieta w ksztatt
litery U. Wylot rury jest zakoriczony ezektorem, gczacym
sie z gorng czescig cylindrycznej komory oddzielajace;j.
Czastki grubsze spadajg do dolnej stozkowej czesci ko-
mory i razem ze $wiezym materiatem wchodzg do U-rury.
Szerokg rurg, umieszczong w $rodku komory, wychodzi
powietrze wraz ze zmielonym materiatem do filtréw wor-
kowych. Dwa typy miyna maja rure %” i 1%”. (Btasiak).

Technologia nieorganiczna.

Produkclja granulowanego azotanu amono;
wego do celéw nawozowych. P. Miller, G. A.
Lenaeus, W. 0. SaemaniM. N. Dokken.

W czasie wojny w 1943 r. nagle zmniejszenie zapo-
trzebowania na azotan amonowy w fabryce, nalezacej do
»Tennessee Valley Authority”, spowodowato zwolnienie
tego produktu do celdw nawozowych. Ze wzgledu na
oszczedno$¢ w workach, robociznie i transporcie zdecy-
dowano sie nie wyrabia¢ produktu w rodzaju naszego sale-
trzaku, ale sprzedawa¢ azotan amonowy nie mieszany.
Produkt ten ma jednak przykrg wihasciwos¢, ze nie daje sie
dtugo przechowywaé w stanie ziarnistym. Nawet dobrze
opakowany i w suchem miejscu przechowywany, kamie-
nieje, tworzac jedng twardg bryle. Dla uniemozliwienia
zbrylania sie opracowano metodfe, polegajagcg na dawaniu
przy granulacji !% organicznej mieszaniny petrolatum,
kalafonii i parafiny, ktéra pokrywa ziarenka cienkg war-
stewka, utrudniajacg dostep wilgoci i nastepnie jeszcze
4% pytu kaolinowego, lub gipsowego (CaSO4. ¥ H20).

Przebieg granulowania jest nastepujacy: Stopiona masa
o temp, okoto 160°, zawierajgca okoto 1,5% wody, wylewa
sie do kotla granulacyjnego. Tam stygnie wsréd miesza-
nia, krystalizuje i granuluje sie. W temp. 110—115° dodaje
sie 1% stopionego $rodka pokrywajacego, po 10—15 min.
kiedy temp, spada do 99—105° dodaje sie pylu mineral-
nego. W ten spos6b preparowany azotan amonowy wy-
trzymywat roczne magazynowanie w workach papiero-
wych z wkiadkami smotowanymi. (Btasiak).

Reakcja gazu ziemnego z parg wodng. A. S.
Gordon,'Ind. Eng. Chem. 38, 718 (1946).
Badania przeprowadzono w zakresie temperatur 1225—
1516°, z dodatkiem pary w stosunku od 15 do 5; czas
przelotu przez piec wahat sie od 0,21 do 4,6 sek. Okoto
1500° reaguje 97 99% metanu, Oprocz konwersji:
CH4 + H20 = CO + 3H2

zachodzi jeszcze rozpad z wydzieleniem wegla. Rozpad
zalezy w duzym stopniu od stosunku pary do gazu; przy
stosunku 1,5 dochodzi do 50%. Zaleznos$¢ rozpadu od temp,
i czasu reakcji jest niewyrazna. (Bfasiak).

Chemiczny

Siarkowodér z dwutlenku siarki i metanu.

SW. Walker, Ind. Eng. Chem. 38, 906 (1946).
Reakcja miedzy SO2 i CH4 ma przebieg skompliko-
wany, gdyz w jej wyyniku mozliwe jest powstanie wielu
potaczen jak: H2S, COS, S2, CO, CO,, C, H20, H,, CS,,.
Dla dziewieciu mozliwych reakcji podaje autor wykresy-
i tablice rownowag, obliczonych teoretycznie. Do$wiadcze-
nia robione byty w 1000", z mieszaning gazéw o stosunku
SO2 do CH4 w granicach od 0,5 do 3. Jako katalizator
uzywany byt siarczek wapniowy. Doswiadczenia wyka-
zaly do$¢ dobrg zgodno$¢ z rozwazaniami teoretycznemu
Najlepsze wyniki otrzymuje sie przy stosunku 05 do 1.0.
Konwersja SO2 na H,S wynosi okoto 90%. Reszta siarki
wystepuje gtownie jako COS. Najwyzsza podana zawar-
tos¢ H..S w gazach po konwersji wynosi okoto 30%.
(Btasiak).

Technologia organiczna.

Wegiel aktywny z wegla kamiennego przez
chlorowanie. S. Boyk i A. B. Hass, Ind. Eng.
Chem., 745 (1946).

Wegiel w kawatkach 6—12 mm umieszczony w rurze
niklowej poddaje sie dziataniu chloru w temperaturze 225°
przez 24 godzin. W czasie chlorowania wegiel rozpada sie
na proszek i przybiera na wadze 80—90%. Proszek ten
granuluje sie z dpdatkiem shydrolizowanej skrobi (ok. 7%)
i prazy sie przez | godz. w 500". Strata na wadze wynosi
przy tym okoto 30%. Woyprazone kawatki rozbija sie
i przesiewa na ziarna odpowiadajgce normom wegla do
masek gazowych. Ziarenka poddaje sie aktywacji parg
przez 3 godz. w 800", w piecu obrotowym. Strata na wa-
dze wynosi przy tym okoto 50%. Otrzymany w ten sposob
wegiel aktywny ma wiasnosci lepsze, niz wymagajg woj-
skowe normy amerykanskie. Jako produkt uboczny otrzy-
muje sie przy chlorowaniu chloropochodne wegla jak:
czterochlorek, heksachloroetan, heksachlorobenzen i t. p.

(Btasiak).

Izomeryzacja butanu. A. G. Obiad, M. H.
Gorin, Ind. Eng. Chem. 38, 822 (1946).

Reakcje prowadzono w 1-gallonowych (3,78 1) bom-
bach stalowych, wewnatrz powleczonych szkliwem. Napet-
nione bomby zanurzano w kapieli wodnej o temp. 70"
i obracano z szybkoscig 18 obr/min. Jako katalizatora uzy-
wano bromku glinowego w ilosci okoto I mol %. Konwer;
sja wynosita od kilkunastu do dwudziestu kilku % po
72 godz. Znaczne przyspieszenie czasu reakcji i powiek-
szenie stopnia konwersji uzyskano dodajgc tlen. Nawet
mate ilosci tlenu, okoto 0,01 mol %, dawaty juz wyrazne
przyspieszenie reakcji. Dodatek 0,5 mol % tlenu pozwalat
na osiggniecie 75% konwersji po 48 godz. Rownie dobrym
promotorem jak tlen okazat sie brom. Inne prébowane
substancje jak H.,0, HC1, HBr, CO2 dawaty wyniki stabsze.
Jeszcze jednym czynnikiem, wptywajacym na szybkos¢
reakcji, okazato sie wypetnienie bomby, przy czym naj-
lepsze wyniki dato wypetnienie skrawkami miedzi. Po-
wierzchnia wypetnienia wynosita okoto 3 cale kw. na | cal
szes¢. (Bfasiak).

Kwas benzoesowy z fosgenu i benzenu. Wab
ter H. C. Rueggeberg, Russel K. Frantz
I Abram Ginsburg, Ind. Eng. Chem. 38, 624
(1946). , .

W zwigzku z wojennym zapotrzebowaniem na estry
benzoesowe, przy ograniczonej dostepnosci toluenu, auto-
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rzy zbadali mozliwosci produkcji kwasu benzoesowego
dziataniem fosgenu na benzen w obecnosci bezwodnego
chlorku glinu, wg. réwnan:

CgH8 + COC12.A1C13 = COH5CO.C1.A1C13 + HCL.
CbH5C0.C1.AIC13 + 4H20 =C0Hb.COOH+A1(OH)3+ 4HCL.
Dotychczasowe proby technicznego opanowania tej syn-
tezy (w szczegélnosci J. F. Norris i E. W. Fuller,
U. S. Patent 1,542.264 z 1925) stosowaty dwusiarczek we-
gla, jako tradycyjny rozpuszczalnik syntezy Friedel-
Craftsa. Autorzy pracy referowanej stwierdzili, ze uzy-
cie osobnego rozpuszczalnika w omawianej syntezie jest
Zbedne, a w szczegdlnosci CS2 powoduje obecnos¢ domie-
szek, zawierajgcych siarke w produkcie koricowym. Oka-
zalo sie natomiast, ze synteza przebiega zadowalniajgco
z samym fosgenem uzytym w nadmiarze, jako rozpuszczal-
nikiem. Wykonane doswiadczenia poréwnawcze wykazaty,
ze optymalne warunki syntezy zachodzg przy stosunku mo-
larnym fosgenu do benzenu i Al1C13 rownym 3:1:1, przy
czasie reakcji 16—18 godzin | temp. 3—8°. Otrzymuje sie
wowczas do 58% wydajnosci teor. kw benzoesowego,
liczac na benzen. Produkt jest wolny od domieszek chloro-
pochodnych (ponizej 0,01% CIl po jednorazowej krystali-
zacji z wody). Produktem ubocznym procesu jest benzo-
fenon:

CaH0 + C1.CO.C1 + C8H8 = CB8H5.CO.C8H5 + 2HC1;
wydajnos¢ tego ostatniego wzrasta na koszt kw. benzoeso-
wego przy obnizeniu stosunku fosgenu do benzenu, osigga-
jac przy stosunku odczynnikéw 1:1:1 57% teorii, obliczone
na benzen (jednocze$nie wydajnos¢ kwasu wynosi 34%
teorii).

Doswiadczenia przeprowadzano z gramodrobinowymi
ilosciami produktow wyjsciowych, w kolbie z trzema szy-
jami, pod zamknieciem rteciowym (mieszadto), chtodzonej
w lodzie, rozpuszczajagc AlC13 w ciektym fosgenie przed
poczatkiem wkraplania benzenu: wkraplanie trwato w do-
Swiadczeniu o najwyzszej wydajnosci kwasu benzoeso-
wego 25 min. Po skoriczeniu reakcji wylewano na 16d,
odpedzano fosgen przy zwyczajnej temperaturze | etero-
wano. Dla hydrolizy chlorku benzoilu mieszano wyciag
eterowy z 750—1000 cm3 8%-ego NaOH i oddestylowy-
wano eter. Odsgczano pozostatos¢ od benzofenonu i prze-
rabiano wyciagg alkaliczny dalej w zwykly sposéb.

(Prebendowski).

Sporzadzanie technicznego D. D. T. H. S
Mosker, M. R. Caimon, E. A. Convov,
R. E. von Strien i D. P. Spalding, Tnd.
Eng. Chem. 38, 916 (1946).

Znany Srodek owadobojczy D.D.T. otrzymuje sie przez
kondensacje chloralu z chlorobenzenem:

CC1S.CHO + 2C6H5C1 = CC13.CH(C8H4C1)? + H.0.
Reakcje prowadzi sie w obecnosci kwasu siarkowego ste-
zonego. Typowy przykiad kondenzacji: 200 g 99% H2SO4
z dodatkiem 74 g (0,5 mola) chloralu i 124 g (1,1 mola)
chlorobenzenu miesza si¢ w naczyniu, chtodzonym woda,
utrzymujac temperature przy 20°. W ciggu 2% godz. do-
daje sie jeszcze 178 g 104% H2SO4 i miesza potem jeszcze
przez 4,5 godz. Mieszanine zlewa sie¢ nastepnie do rozdzie-
lacza i dodaje 250 cm3 heksanu i miesza w 60°. Po od-
puszczeniu kwasu myje sie roztwor 125 cm3 wody, 120 cm3
2% roztworu Na2COs i znowu 125 cm3 wody. Nastepnie
odparowuje sie na tazni wodnej. Po odparowaniu do su-
chosci grzeje sie pewien czas pod zmniejszonem cisnie-
niem (35 mm Hg). Otrzymuje sie 149 g materiatu o punk-
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cie zestalania 86,2°. Po przekrystalizowaniu z 500 cms
heksanu dostaje sie ostatecznie 84 g D.D.T. o punkcie ze-
stalania 106,5° do 107,5°.

Dobre wydajnosci zalezg od czystosci chloralu; chloro-
benzen moze by¢ techniczny. Najkorzystniejsze tempera-
tury sg 15—20°. Kwas siarkowy musi by¢ tak dodawany,
aby zawsze jego stezenie byto 98—99%. Nadmiar chloro-
benzenu zwieksza wydajno$¢ z chloralu. W przytoczo-
nym przyktadzie przy nadmiarze 2,2 wydajnos¢ surowego
D.D.T. wynosi 84%, przy nadmiarze 4-krotnym otrzymuje
sie do 97% przemiany chloralu. Nadmiar chlorobenzenu
ulega sulfonowaniu. Optymalny czas trwania reakcji wy-
nosi 5—6 godz. (Btasiak).

Zastosowanie procesu wymiany jonow do
ekstrakcji alkaloidéw kory chinowej. Norman
Applezweig i Silvio E. Ronzone, Ind.
Eng. Chem. 38, 577 (1946).

W zwigzku z utratg w czasie dziatan wojennych
wschodnio-azjatyckich zrodet chininy, wynikta konieczno$¢
opracowania udoskonalonych metod, zapewniajgcych eko-
nomiczne wyodrebnianie odnosnych alkaloidéw z ubogich
i niskogatunkowych surowcow potudniowo-amerykanskich.
Optymalne warunki ekstrakcji alkaloidéw z kory uzyskuje
sie oczywiscie przy perkolacji ciggtej, stale Swiezym
kwasem. DoSwiadczenia poréwnawcze autorow wykazaty,
ze przy ekstrakcji periodycznej (zmiana kwasu co 24 godz.)
uzyskuje sie po 7 dobach zaledwie 40% alkaloidow zawar-
tych w korze. Natomiast przy perkolacji ciggtej, nizej opi-
sang metoda, po niespetna 5 dobach wyekstrahowaniu
ulega 100% alkaloidéw. Jednak prowadzenie ekstrakcji
ciggtej bez regeneracji kwasu wymagatoby niestychanie
wielkiego zuzycia odczynnikdw, t. j. kwasu i tugu do strg-
cania alkaloidow z kwasnego roztworu. Wobec tego auto-
rzy zastosowali regeneracje kwasu, na zasadzie wy-
miany kationdw miedzy kwasnym roztworem soli alkaloi-
déw, a nierozpuszczalnym ,adsorbentem typu permutytu.
Jako adsorbent zastosowano ,,Zeo-Karb“ firmy ,,Permutit
Company", uzyskany przez sulfonowanie wegla i zawiera-
jacy (po obrdbce 0,5 n H2SO4) wolne grupy karboksylowe.
Proces chemicznej adsorbeji zachodzi tu wg. sche-
matu:

RCOOH 4- A+ X — RCOOA + H + X
(adsorbent)  (roztw. poeks- (adsorbent (zregenerowany
trakcyjny)  wysycony) kwas)

gdzie A- oznacza katjon alkaloidu, X' anion uzytego do
ekstrakcji kwasu (0,1 H2SO4). Zregenerowany kwas wraca
do  perkolatora, dzieki czemu ekstrakcja ksztattuje sie
jako proces kotowy.

Po wysyceniu adsorbenta alkaloidem traktuje sie go
zasadg (0,5 n NaOH), przy czym znoéw zachodzi wymiana
kationow (A' i Na"), Alkaloidy, pozostajace obecnie w sta-
nie fizycznego zaabsorbowania, eluujc sie nastepnie
rozpuszczalnikiem organicznym (alkoholem), po czym ad-
sorbent regeneruje sie przy pomocy 0,5 n H2SO4.

Tym sposobem, przy $rednim czasie ekstrakcji 82 godz.,
uzyskali autorzy na doswiadczalnych zestawach ekstrak-
cyjnych, o pojemnosci perkolatora 25 galonéw (ok. 94 1)
wydobycie $rednio 81% alkaloidéw zawartych w suchej
korze, w postaci pozostatosci po odpedzeniu alkoholu.
Stwierdzono, ze lepiej od kory suszonej nadaje sie do eks-
trakcji kora Swieza, dzieki czynnej tkance naczyniowej,
utatwiajgcej przenikanie kwasu; précz tego, przy suszeniu
kory substancje zywicznp odkladaja sie na btonach komér-
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kowych, zmniejszajac ich przepuszczalno$¢. Blizsze szcze-
goty doswiadczalne procesu, opis aparatury, oraz zastoso-
wany sposéb oczyszczania surowego koncentratu, w pracy
oryginalnej. (Prebendowski).

Tworzywa sztuczne.

Potitetrafluoroetylen. M. M. Renfrew i E.
E. Lewis, Ind. Eng. Ghem. 38, 870 (1946).

Jest to nowa masa plastyczna wyrabiana na razie
w matych ilosciach przez firme Du Pont. Polimer ten
ma bardzo cenne wiasciwosci. Jest odporny na dziatanie
wszystkich nieorganicznych kwasow i zasad, S$rodkow
utleniajacych, a takze chloru, bromu i fluoru. Niewrazliwy
jest réwniez na wszystkie organiczne rozpuszczalniki.
Wytrzymuje ogrzewanie do 300°, a w - - 100° zachowuje
jeszcze gietkos¢. Roéwnie cenne sg jego wiasnosci elek-
tryczne, dzieki ktorym nadaje sie jako izolator do pradéw
normalnych i wysoko zmiennych.

Czterofluoroetylen jest gazem bezbarwnym i bezwon-
nym. o punkcie wrzenia 76,3". O jego otrzymywaniu
podajg, autorzy tylko pobiezny przeglad literatury, z kto.-
rego wynika, ze otrzymuje sie to polgczenie przez pyro-
lize chlorodwufluorometanu lub bromodwufluorometanu.
Réwniez o metodzie polimeryzacji autorzy nic nie mowia.
Polimeryzacja potgczona jest z bardzo duzem wydziele-
niem ciepfa 20.000 do 25.000 kal/mol i ma skitonno$¢ do
gwattownego przebiegu. Nastepuje woéwczas silne ogrzanie
i rozpad na wegiel j czterofluorometan. (Btasiak).

Rozne.
P. Woskresienskij, Rukowodstwo dla
naezynajuszczych laborantow. Gosu«
darstwiennoje Nauczno/Techniczeskoje Izda«

tielstwo Chimiczeskoj Litieratury, Moskwa 1943.
(Cena 4 ruble).

Jak wynika z tresci, jest to podrecznik przeznaczony
dla poczatkujacych laborantéw, rozpoczynajgcych prace
w laboratoriach chemicznych i jeszcze nie znajgcych ani
aparatury, ani techniki prac laboratoryjnych. W podrecz-
niku opisano szereg laboratoryjnych przyboréw i apara-
tow. jak réwniez w krotkosci podano najbardziej zasad-
nicze sposoby wykonywania prac laboratoryjnych.

Autor rozpoczyna od zaznajomienia poczatkujgcego
laboranta ze stotem laboratoryjnym, przechodzac do opi-
sow réznych typow palnikéw gazowych, sposobu mycia
i suszenia szkta. opisu wag zwyklych i analitycznych,
oznaczania ciezaru wiasciwego oraz opisu termometrow
i sposobu mierzenia temperatury. W dalszym ciagu opi-
suje takie prace laboratoryjne, jak: ogrzewanie, chtodze-
nie. rozdrabnianie, sporzadzanie roztworow, filtrowanie,
wirowanie, wyparowywanie, suszenie, krystalizacja, desty-
lacja i ekstrahowanie.

Podrecznik obejmuje 87 stron i zawiera 43 rysunki.
Powyzsza ksigzka jest polecana przez wydawnictwo dla
uzytku w fabrycznych laboratoriach chemicznych. (J. P.)

Nauczno-issledowatelskije raboty chimicze=
skich instytutéw i laboratoria Akademii Nauk
SSSR. za 1941—1943 goda. Wydawnictwo Aka-
demii Nauk ZSSR. Moskwa-Leningrad 1945.
(Cena 27 rubli).

Wydziat Nauk Chemicznych Akademii Nauk ZSSR.
przed wojng corocznie wydawat zbior referatow i prac.
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badawczych instytutow chemicznych i laboratoryj, podleg-
tych Akademii Nauk. W pierwszych dwoch latach wojny
prace te zostaty wstrzymane i dopiero teraz mogty byc
wznowione.

W zbiorze tym oprdcz referatdbw dano przeglad waz-
niejszych kierunkéw prac kazdego Instytutu, jak réwniez
wazniejszych osiggnie¢. Referaty zgrupowano wedtug In-
stytutéw. | tak zreferowane sg prace Instytutu Ogol-
nej i Nieorganicznej Che mii Akademii Nauk
ZSSR. z zakresu teorii i metod lizyko-chemicznych analiz,
termochemii, krystalochemii, przetapiania metali grupy ze-
laza, metali lekkich i kolorowych, metod przerébki rud
metalicznych i innych. Instytut Chemii Orga-
nicznej przedstawit szereg prac z zakresu chemii pa-
liwa i smaréw motorowych, badan celulozy i ligniny,
badan  wysokoskoncCntrowanych zwigzkéw aromatycz-
p\ch. syntezy wysokomolekularnych zwigzkow i surowcow
dla nich. Instytut Chemii Fizycznej podaje prace
z zakresu kinetyki ztozonych reakcyi chemicznych, spala-
nia gazow, spalania i detonacji materiatbw wybuchowych
i prochéw, niskich temperatur. Instytut Koloidow
i Elektrochemii referuje prace o korozji metali,
strukturze powierzchni metali, problemach katalizy. In-
stytut Radowy referuje znéw prace z zakresu roz-
pracowania chemicznych wilasciwosci zwigzkéw promie-
niotwdrczych i ich zastosowania jako indykatoréw, geo-
chemii, zwigzkéw promieniotworczych i geologii tychze
Zwigzkow. Laboratorium (j eoch emiczny ch
Problemdéw im. akad. W. I. Wern ad s kiego
przeprowadzato badania z zakresu geochemii i powstawa-

' nia zt6z organicznych, nad fizykochemicznymi metodami

analiz i innymi. Hydrochemiczny Instytut prze-
pracowat szereg zagadnien z zakresu badan leczniczych
borowin, jak réwniez z zakresu analiz wod. Chemiczny
Instytut Uralskiej Filii Akademii Nauk,
takiz sam Instytut Aserbejdzanski, Ormian-
ski oraz Chemiczno-Metal u rgiczny Instytut
Kazachskiej Filii Akademii Nauk, przeprowa-
dzity szereg prac z zakresu chemii organicznej, nieorga-
nicznej, chemii ropy i chemii fizycznej.

Ksigzka obejmuje 360 stron i podaie krotkie streszcze-
nia. wszystkich prac wymienionych instytucyj. W ogol-
nosci zreferowano ponad 600 prac. Gtdwny kierunek prac,
iak wida¢ z tresci, byt przeznaczony na badania stuzace
celom obronnym, w zwigzku z prowadzong wojna. (J. P.)_

. Amerykanska Centrala ksigzek dla bibliotek
zniszczonych przez wojne.

Instytucja ta, ktorej oryginalna nazwa brzmi: ,The
American Book Center for War Devastated
Libraries“ w skroceniu A. B. C, zostata stworzona
tego roku przez duzg liczbe instytucji i organizacji, celem
rozprowadzenia ksigzek do krajow, ktére ucierpiaty od
dziatan wojennych. Program ABC ogranicza sie do ksig-
zek i czasopism naukowych ze wszystkich dziedzin wie-
dzy. Ksigzki, rozsytane przez ABC, pochodzg wylgcznie
z daréw, zadnych zakupdw instytucja nie robi. Utworzenie
ABC spotkato sie w St. Zjednoczonych i w Kanadzie z nad-
zwyczajnie entuzjastycznym przyjeciem. Dary od wydaw-
cow, bibliotek, stowarzyszen, urzedéw i 0s6b prywatnych
naptywajg w takiej ilosci, ze we wrzesniu 1946 liczono sie
juz z rozestaniem okoto 3.000.000 tom6éw w ciggu dziatal-
nosci ABC. Ogromna praca potgczona ze zbieraniem, sor-
towaniem, kompletowaniem i wysytka nie pozwala, azeby
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ABC mogla sie zajmowaC pojedynczymi reflektantami.
Utrzymuje ona stosunki z 34 krajami we wszystkich cze-
Sciach Swiata. W kazdym z tych krajow istnieje insty-
tucja bedgca w kontakcie z ABC, ktéra ma zbiera¢ zapo-

NOWE K

Inz. Kazimierz_Pajewski, Lakiernictwo, pod
recznik dla inzynierdw, lakiernikéw i malarzy.
Wydawnictwo ,,Universum®, Katowice, 1946. —
Str. VI i 283 (z 3 rys). Format A5.

Jest to rodzaj przewodnika dla pracownikow, zajmuja-
cych sie lakierowaniem i naktadaniem powitok ochronnych.
Stad i charakter ksigzki raczej popularny, dostosowany
do poziomu pracownikéw warsztatowych. Dzieki temu
odda ona niewatpliwie ogromne ustugi przy ksztatceniu
wykonawcow i mistrzow zawodu lakierniczego, a zarazem
moze by¢ uzyteczna dla inzynierskich sit, stykajacych sie
z praktycznym zastosowaniem lakierdw.

W przedmowie stwierdza autor, ze z dziedziny techniki
malowania i lakierowania brak jest w ogole podrecznikdw,
poza ksigzkg Ch. M. O liv er a, poSwiecong technice lakie-
rowania samochoddw. Niewatpliwie tego rodzaju litera-
tura nalezy przewaznie do dos¢ trudno dostepnej t. zw.
Hliteratury propagandowej" i miesci sie w publikacjach
zagranicznych fabryk lakierow, ktore w swym wiasnym
interesie dla informacji swych odbiorcow dostarczajg im
niejednokrotnie luksusowo wydanych zbioréw poszczegol-
nych przepisow postepowania. Brak dostepnej w handlu
ksiegarskim publikacji, ktéra by uwzgledniata cato$¢ za-
gadnienia, sktonit autora do opracowania vademecum dla
malarzy i lakiernikow. Zatowaé wypada, Ze autor nie
uwzgledni! wielu podobnych podrecznikdéw i tej dziedziny,
choéby niemieckich, jak Zim mera, ,Handbuch der
Lackier- u. Dekoriertechnik”, lub H. Hilliga ,Grund-
ziige der Mai- u. Anstrichtechnik".

We wstepie poruszono zagadnienie reklamacyj, spowo-
dowanych wadliwym doborem lakieréw, jak i nieumiejet-
noscig ich uzycia. Autor wyjasnia na przyktadach, gdzie
moze leze¢ przyczyna wad i wywotanych nimi reklamacyj,
a zarazem wskazuje, jak nalezy przystepowac¢ do oceny
prac lakierniczych.

Wiasciwy podrecznik sktada sie z siedmiu czesci.
W pierwszej podane sg w sposob fachowy, cho¢ zwiezty,
usterki i btedy lakierowania, a nastepnie spis i charakte-
rystyke surowcéw lakierniczych, rodzaje lakieréw, recepty
i sposoby uzycia. W drugiej czesci wymieniono 8 sposo-
bow malowania i lakierowania, pomieszczono tabele wyni-
kow pracy i charakterystyke przyrzaddéw. Trzecia czesc
dotyczy wykonania lakierowania i malowania, oraz zwiga-
zanych z tym prac przygotowawczych, mimo swej waz-
nosci tak czesto lekcewazonych przez fachowcOw. Naj-
obszerniejszg i najistotniejszg jest cze$¢ czwarta, w kto-
rej oméwiono technike lakierowania rozmaitych przedmio-
téw, a w szczegoblnosci samochodéw, maszyn, konstrukcyj
dachowych, drzwi, okien, podtdg, Scian i kilkunastu typow
przedmiotéw uzytkowych. Autor miat tu trudne zadanie
z uwagi na rézny zakres i waznos¢ poddziatéw. Bardzo
cenne sg uwagi autora, oparte na wiasnych spostrzeze-
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trzebowania i rozdziela¢ nadeszle ksigzki. Wsréd krajow
tych wymieniona jest réwniez i Polska. Wiadomos$¢ ta
moze mie¢ duze znaczenie, zwiaszcza dla naszych uczeln,
walczacych stale z brakiem pieniedzy. (Btasiak).

S | A Z K |

niach i dtugoletnim-doswiadczeniu. W czesci piatej poru-
szone zostaly niebezpieczenstwa, zagrazajace zdrowiu
i zyciu, w zawodzie lakierniczym. W cze$ci szdstej miesz-
cza sie tabele wiasnosci fizycznych materiatow, uzywa-
nych w lakiernictwie. W koncu cze$¢ siédma traktuje
0 bezpieczenstwie pracy, dajagc pozyteczne wskazOwki
i uwagi. W nastepnym, dwuStitonicowym ustepie tej czesci,
gdzie jest mowa o pomocy w nagtych wypadkach, znaj-
dujemy raczej ogolnikowe, krotkie uwagi, gdyz autor
stusznie zaleca zwrdcenie sie w takich wypadkach do le-
karza.

Warto$¢ referowanej ksigzki lezy przede wszystkim
w dtugoletnim doswiadczeniu autora, znanego zresztg
z dawniejszych podrecznikéw ,,Technologii i techniki ma-
larsko-lakierniczej" (1937), oraz ,Walki z korozjg zelaza"
(1939), gdzie réwniez ten sam temat byt gruntownie omo-
wiony. Nowy podrecznik rozszerza w pewnym stopniu
zakres poprzednich ksigzek, dajagc obszerniejsze omdwienie
metodyki lakierowania samochodow.

O ile chodzi o nieuniknione niedociggniecia, to, dotyczg
one terminologii. Autor dos¢ pochopnie polszczy niektére
wyrazy'. Uzywa ri p. terminu ,,otowiotytanat”, gdy polska
terminologia nie uznaje wyrazu ,tytanat". Proba nowo-
tworu ,,polipokosty” jako skrétu dla pokostow spolimery-
zowanych, nie wydaje sie szcze$liwg. Podobnie razi stowo
»Scier”, zamiast prawdopodobnie proszku szklanego, dalej
»papier szktowy" lub ,Scierniowy", ,asfaltyty” zamiast
asfalty, ,,maty" zamiast srodki matujace i kilka podobnych.
Zamiast obcego stownictwa naukowego, jak ,siliciumkar-
bid“, ,silicium”, ,silikaty”, ,szwejsowanie", ,tytanoks"
szczeSliwszg bylaby terminogia juz ustalona: weglik
krzemu, krzem, krzemiany, spawanie, tlenek tytanu.

Te drobne niedociggniecia nie majg oczywiscie istot-
nego znaczenia dla catosci podrecznika, ktory nalezy po-
witaé, jako pierwsza ksiagzke popularng z tej dziedziny
w jezyku polskim, oraz wyrazi¢ autorowi uznanie za po-
niesione trudy i prace. (W. K)

Dr Emil Godlewski, Pogadanka o pokar
mach'roslinnych i sztucznych nawozach. Wv
danie Il uzupetnione; z dodatkiem prof. dr
T. Litynskiego: ,,Metody okreslania ¥yzno
sci gleby"; z przedmowa na tle wojny K. YVoj
nara, oraz z zyciorysem $p. prof. Godlew
skiego, piéra dr St. Lewo niewskiej. —
Poznan, 1946. — Nakfad K. Wojnara. ¥Wydaw
nictwo Imienia Tadeusza KosSciuszki, Nr. 34.
Rok 52. — Str. 120. Format A5.

Z prawdziwym wzruszeniem bierze sie do reki te ksig-
zeczke wielkiego uczonego, $p. prof. Emila Godlewskiego
(1847—1930), napisang dla ludu, a wydang przez weterana-
nakladce, ktory mimo potwiekowej pracy nie zszedt z daw-
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nego posterunku ! wznawia przerwang podczas wojny, swa
wydawniczg akcje osSwiatowa.

Pogadanka prof. Godlewskiego moze by¢ wzorem po-
pularnego przedstawienia wiedzy S$cistej, w sposob na-
prawde interesujacy i dostepny szerokiemu ogotowi, nie
posiadajgcemu naukowego przygotowania. W pierwszej
czesci pogadanki jest mowa o pokarmach roslinnych, a na-
stepnie przeprowadza autor przed oczyma czytelnika ana-
lize chemiczng rosliny. Te ustepy sg arcydzietem, jako
prolegomena do chemii dla prostaczkéw. Potem przycho-
dzi skrét chemii nieorganicznej, oparty na analizie popiotu
roslin. Druga czes¢ pogadanki jest poradnikiem o nawo-
zach, zwiaszcza sztucznych. Podaje charakterystyke nawo-
z6w i wskazoéwki, jak je kupowac i jak uzywac.

Uzupetnienie pogadanki piora prof. T. Litynskiego,
nawigzuje do metody popularyzatorskiej wielkiego po-
przednika; wyjasnia istote metod okres$lania zyznosci gleby

WIADOMOSCI

Zjednoczenie Przemystu Nieorganicznego, majac na
uwadze potrzeby wszystkich gatezi przemystu,- przenosi
fabryke Odczynnikéw Chemicznych dawniej ,,Dr. Schu-
chardt" ze Zgorzelca nad Nisg Lu?. do Gliwic. Fabryka
ta, produkujaca obecnie okoto 500 kg odczynnikéw che-
micznych miesiecznie w pierwszym etapie, zwiekszy pro-
dukcje do 7.000 kg odczynnikéw chemicznych na miesigc.
Uruchomienie fabryki w Gliwicach przewidziane jest
w roku 1947.

« « «

Zjednoczenie Przemystu Przetwdrczo - Ttuszczowego,
Delegatura w Gliwicach, ul. Matejki 10.

Delegaturze gliwickiej podlega nastepujacych 13 zakita-
dow: Zaktady Chemiczne ,,Strcm“ w Strzemieszycach,
Panstwowa Fabryka Kleju w Nowej Soli, Fabryka Mydta
w Katowicach, Raciborska Fabryka Mydta w Raciborzu,
Parowa Fabryka Mydta ,,Lohmaycr" w Gliwicach, Fabryka
Mydta ,,Socha” w Chorzowie, Fabryka Mydta +tukasik
w Tarnowskich Goérach, Panstwowa Fabryka Mydta i Gli-
ceryny we Wroctawiu, Slaskie Zaktady Chemiczne ,Rum-
meler" Jawor, Jeleniogdrskie Zaktady Przetworczo-Tlusz-
czowe w Jeleniej Gorze, Fabryka Mydta ,,Silesia” w Pacz-
kowie, Fabryka Kleju w Brechtowicach (Dolny Slask).

W zakfadach tych zatrudnionych jest 891 pracownikdw
fizycznych i 164 pracownikéw umystowych. Produkcja
obejmuje mydta, proszki do prania, klej kostny, klej skorny,
maczki kostne (bebnowa i odklejo<na), sode krystaliczna,

stearyne, oleine, gliceryne, stearyniany i olciniany.
« « ©

NOWE PRODUKCJE.

Pabianicka Spdtka Akcyjna rozpoczeta produkcje bio-
formu i sulfamidu w ilosci 200 kg miesiecznie.

»Wola Krzysztoporska™ rozpoczeta produkcje naftolu
AS w ilosci 700 kg miesiecznie oraz barwnikéw siarko-
wych w ilosci 5000 kg miesiecznie.

Zaklady ,,Spiess™ w Tarchominie rozpoczety produkcje
witaminy ,,.D*“ i ,,Fosfitu".
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i daje informacje, jak pobiera¢ prdobki i dokad wysyta¢ dla
zbadania.

Wiasciwg pogadanke poprzedza zyciorys $p. Godlew-
skiego, napisany z pietyzmem przez Jego uczenice, dr Le-
woniewska.

Broszurka jest wznowieniem wydawnictwa, zapoczat-
kowanego jeszcze w 1894 r. Piszacy te stowa z wdziecz-
noscig wspomina owe kilkucentowe ksigzeczki, szerzone
przed laty przez chiopskiego syna, ktéry o wihasnych sitach
ukonczywszy szkoty, jat sie pracy wydawniczej dla ludu.
Wydawnictwa Kaspra Wojnara w tanich broszurkach nio-
sty osSwiate ws$rdéd maluczkich i bylty w latach niewoli
szkotg patriotyzmu i poczucia obywatelskiego. Czcigod-
nemu seniorowi polskich wydawcow, zastuzonemu pod-
putkownikowi artylerii W. P. i niestrudzonemu dziataczowi
na polu o$wiaty ludowej naleza sie wyrazy szczerego
uznania za dotychczasowg prace i zyczenia dalszego po-
mys$Inego rozwoju jego wydawnictwa. (W. L)

BIEZACE

Zaktady Chemiczne ,,Kwaczata" rozpoczety produkcje
sodu metalicznego w ilosci 1500 kg miesiecznie.

Towarzystwo ,,Elektrycznos¢” w Zabkowicach produ-
kuje podchloryn sodu (woda Javella) oraz sode zracq
w granulkach do pochfaniaczy 2/4 mm.

Huta Hugona w Tarnowskich Gorach rozpoczeta pro-
dukcje weglanu baru.

Fabryka ,,Boruta” w Zgierzu uruchomita 2 odbudowane
oddziaty dwutlenku otowiu w pascie, oraz rozpoczeta pro-
dukcje trdjchlorku fosforu.

Zaktady ,,Elektro™ w taziskach uruchomity produkcje
ziemi odbarwiajacej i karborundu.

Fabryka w Ztotymstoku uruchomita produkcje czer-
wieni arsenowej dla przemystu garbarskiego.

»Pe-Pe-Ge" w Grudzigdzu uruchomito produkcje kalo-
szy meskich.

»Schicht” w  Warszawie, uruchomit produkcje mydta
pot-toalefowego.

Zakfady Chemiczne ,,Czarna Huta" w Tarnowskich
Gorach uruchomity produkcje wysokoprocentowego lito-
ponu (85%); jednorazowa produkcja wynosi 3 t.

Zaktady ,,Solvay" w Borku Fateckim uruchomity pro-
dukcje weglanu wapnia stragconego, 0 przecietnej czystosci
97'5%.

Panstw. Fabryka Chemiczna ,,Azot" w Jaworznie uru-
chomifa produkcje zelazocjanku sodu grubo- i drobno-ziar-
nistego, o czystosci 98—99%, c. wik. 155,

Fabryka ,Silesia” w Zarowie uruchomita produkcje
chlorku cynku

Fabryka Chemiczna ,,Dr R. May" w Luboniu pod Poz-
naniem rozpoczeta dnia 1. Xl. produkcje kwasu fosforo-
wego, w dniu 12. XI. br. uruchomita oddziat fosforanow.
Produkcja wynosita w listopadzie 3 tony kwasnego pyro-
fosforanu sodowego. W uruchomionym w pazdzierniku
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dziale kostnym wyprodukowano 96,25 t maczki kostnej od-
kicjniej i 3>¢ t klejg ko-fnego.

P. F. Z. A. w Mescicach uruchomity w listopadzie pro-
dukcje formaliny. W pierwszym miesigcu wyprodukowano
2340 t.

W Kaliskiej Fabryce Ultramaryny" uruchomiono po

<LONMUIN

Organizacja Oddziatbw Stow. Inz. i Techn. Przem. Chem.
w Polsce”

1. Oddziat Krakowski zostat zorganizowany w dniu
16. XI. br. Zebranie Organizacyjne odbyto sie w fabryce
»Solvay* w Borku Faleckim. Uczestnicy wystuchali inte-
resujgcego odczytu dyr. zakfadéw inz. Lempickiego
na temat sodownictwa w Polsce oraz zwiedzili fabryke.
Prezesem Oddziatu obrany zostat inz. J. tempicki.
Oddziat obejmuje wojewddztwa Krakowskie, Rzeszowskie
i Kieleckie.

Adres Zarzadu: Krakoéw, ulica Lenartowicza nr. 13.

2. Oddziat Warszawski. W dniu 21. XI. br. odbyto sie
w Warszawie zebranie organizacyjne Oddziatu Warszaw-
skiego, obejmujacego wojew. warszawskie, mazurskie, bia-
tostockie i lubelskie. Prezesem Oddziatu wybrany zostat
prof. dr tyl. Swiderek. — Adres Zarzadu: Warszawa,
ul. Lwowska 17.

3. Oddziat Dolnoslaski, zostat zorganizowany w dniu
20. XI. br. we Wroctawiu. Prezesem Oddziatu zostata
obrana kol. dr inz. B. Trzebiatowska. — Adres:
Wroctaw, Politechnika, ul. Smoluchowskiego.

4. Oddziat Pomorski nie zostat zorganizowany. Na ze-
branie organizacyjne, zwotane na dzien 8. Xl. br. do To-
runia, przybyta tak mata liczba kolegéw, ze musiano ze-

branie odwotaé.
« « «

Organizacja Sekcyj Fachowych przy St. I. T. P. Ch.

Na zebraniu Zarzadu Gtéwnego Stowarzyszenia w dniu
13. XI. br. postanowiono powota¢ nastepujace sekcje fa-
chowe:

1) ogo6lng, 2) nieorganiczng, 3) organiczng, 4) gazow-
niczo-koksowniang, 5) inzynierii chemicznej.

Organizacjg poszczegolnych sekcyj ‘W podar|1ej kolej-
nosci Zarzad Giowny powierzyt kolegom: 1) dr Stobiec-
kiemu, Gliwice, Biuro Sprzedazy Prod. Naw. Sztucznych,
ul. Zawiszy Czarnego 7, 2) inz. Btasiakowi, Chorzéw IlII,
Azoty", 3) inz. Hirszowskiemu, Zjedn. Przem. Organ,
i Farm., £6dz, ul. Sienkiewicza 55, 5) Zarzadowi Oddziatu
Warszawskiego.

* 0 »

Stowarzyszenie inzynierow | Technikéw Przemyslu
Chemicznego w Polsce podaje do wiadomosci, ze w dniu
6 grudnia 1946 r. odbyto sie w Gliwicach Zebranie Kon-
stytuujace Sekcji Ogoélnej tego Stowarzyszenia, pod prze-
wodnictwem kol. E. Bltasiaka. W posiedzeniu wzigto
udziat 22 oséb. Referat p. t. ,,Zadania i metody pracy
Sekcji Fachowych" wygtosit dr T. Stobiecki. W dy-
skusji, koledzy zabierajacy glos wypowiedzieli sie, w du-
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przeprowadzeniu remontu produkcje. Piece rozpalono
w pazdzierniku. Spodziewana produkcja wyniesie 3 000 kg.

W Otawie czynione sg w Hucie ,,Marta" ostatnie przy-
gotowania do produkcji chlorku cynku. Spodziewana pro-
dukcja wyniesie 40 L

| K A T Y

chu tez referatu, za koniecznoscig jak najszybszego uru-
chomienia Sekcji. Na zakoriczenie dokonano wyboru wiadz
Sekcji Ogolnej w skiadzie: M. Holtorp, A. Justat,
E. Mrowiec¢, T. Stobiecki, S. Skapski, M. Bu-
chaczowa.

Z uwagi na aktualnos¢ i wazno$¢ tematu, zamieszczamy
w niniejszym zeszycie peiny tekst referatu kol. Sto-
bieckiego i apelujemy do cztonkdw Stowarzyszenia,
a w szczegolnosci do tych Kolegéw, ktérzy podijeli sie
organizowania Sekcji Fachowych na terenie naszego Sto-
warzyszenia, by przystapili do rychtego zorganizowania
odnosnych Sekcji (Nieorganicznej, Organicznej, Koksoche-
micznej) w oparciu o tezy podstawowe, podane w wspom-
nianym referacie.

* *

Sekcja Ogolna Stéw. Inz. | Techn. Przem. Chem. komu-
nikuje, iz w poniedziatek, dnia 27 stycznia 1947 r. organi-
zuje w Gliwicach, w sali wyktadowej ,,Hutniczego Insty-
tutu Badawczego", przy ul. Karola Miarki 12/14 1. p. o go-
dzinie 17, zebranie z nastepujgcym programem:

Dr T. Stobiecki i S. Skapski, ,,Wykresy liniowe, jako
Srodek pomocniczy przy planowaniu zbytu nawozéw
sztucznych";

Dyr. E. Mrowie¢, ,Aktualne zagadnienia w dziedzinie

obliczania kosztow W’raf.nych w przemysle chemicznym".
» «

Referat Wycieczkowy Stow. Inz. | Technikow Przem.
Chem. w Polsce, Oddziat Slgsko-Dagbrowski.

Od chwili ukonstytuowania si¢ Zarzadu Oddziatu urza-
dzit referat wycieczkowy trzy wycieczki,'a to do Zakfa-
déw Chemicznych ,,Hajduki", Zaktadéw Hutniczych ,,Szo-
pienice" i do fabryki elektrod weglowych ,,Piania” w Raci-
borzu. Uczestnicy wycieczki mieli moznos¢ doktadnie za-
pozna¢ sie z poszczeg6lnymi dziatami produkcji. Dyrekcje
fabryk w osobach dyr. Statecznego (,,Hajduki"), dyr.
Bachledy (,,Szopienice™) i dyr. Nowaka (,Piania")
ustosunkowaty sie bardzo zyczliwie do tych imprez, rozu-
miejac dobrze korzysci, ptynace z takich wycieczek.

Referat wycieczkowy zamierza urzadza¢ 1 do 2 razy
w miesigcu wycieczki naukowe. W okresie zimowym ogra-
niczy sie do zwiedzania Zaktadéw na Gérnym Slasku, za$
w letniej porze roku projektowane sg dalsze wyjazdy na
Dolny Slask. W najblizszej przysztosci przewidziane sa
wycieczki do Huty ,,Pokéj", Fabryki Porcelany ,,Giesche"
w Katowicach, Koksowni Huty ,,Bobrek™ i kopalni wegla.

Zainteresowanie cztonkoéw Stowarzyszenia duze, udziat
okoto 60 uczestnikéw kazdorazowo.
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Wyktady Ksiegowosci Ruchu dla Inzynier6w/.

W dniach 16 i 17 grudnia br. bedg wygtoszone wy-
ktady Ksiegowosci Ruchu (ksiegowo$¢ materiatowa i kosz-
tow wiasnych) w lokalu Zjednoczenia Przemystu Nieorga-
nicznego dla inzynieréw i technikéw ruchu fabryk, nale-
zacych do tego Zjednoczenia.

Celem tych wyktadow jest zainteresowanie i zapozna-
nie z tym zagadnieniem ,,ruchowcow", ktorzy dotychczas
nie poswiecali mu swej uwagi wcale, albo tez w niedosta-
tecznej mierze.

Zagadnienie to jednak jest bardzo wazne, a najlepszy
nawet technik nie moze by¢ petnowartosciowym produ-
centem, jezeli nie zna zasad i form obliczania i ksiegowania
kosztow produkcji oraz sporzadzania kalkulacji. Znajomosé
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tego przedmiotu jest specjalnie wazna obecnie, kiedy
wchodzimy w okres gospodarki planowej i kiedy problem
racjonalnej oszczednosci w dziale produkcyjnym stat sie
tak bardzo'aktualny.

Wyktadowcami bedg dr Lemanczyk, dyrektor fa-
bryki ,,Radocha", ktéry przedstawi konieczno$¢ intereso-
wania sie kosztami produkcji przez inzynierébw ruchu
i dr Frank, dyrektor Centrali Zbytu P. W., ktory wy-
glosi zasady i formy Ksiggo&vos’gi Ruchu.

Zarzad Okregu Slasko-Dabrowskiego S. I. i T. P. Ch.
w Polsce prosi 0 przesytanie sprostowan zauwazonych bte-
déw w spisie cztonkdw Stowarzyszenia na rece Przewod-
niczacego inz. Btasiaka Eugeniusza, P. F. Z. A. w Cho-
rzowie 111,

Spis cztonkoéw Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikow Przem. Chem. w Polsce
Oddz. Slasko-Dabrowski.

(Przyjeci dnia 3. 9. i 8. 10. 1946 r. wedtug § 91 42.) L. 18/46.
i (1-sza lista dodatkowa do L.: 14/46.)

L. p. Nazwisko i imie dyplom
121, Wojciechowski Jozef inz. i mgr
122.  Chodakowski Jerzy inz. chem.
123. Dacko Czestaw techn. mech.
124.  Dacko Edward inz. mech.
125.  Drzewiecki. Jan inz. el.-mech.
126.  Fleszarowa Romana inz. chem.
127.  Friedler Hilary inz. chem.
128.  Garbaczewski Stanistaw inz. i mgr
129.  Grotowski Marian inz. mech.
130.  Guzfur Leonard inz. mech.
131, Jamro Jan inz. chem.
132.  Kaczorowski Jozef inz. chem.
133.  Kasprzyk Ryszard werkmistrz
134, Kosowski Jozef inz. chem.
135.  Kowalski Adam inz. el.-mech.
136. Kozak Wiadystaw- inz. chem.
137, Majeran Tadeusz techn. chem.
138.  Nowara Alojzy mistrz

139.  NieSwiatowski Stefan inz. mech.
140.  Niewiadomski 1’adeusz inZ. chem.
141.  Nowacki Jan inz. chem.
147, Nowacki Walenty inz. chem.
143.  Olszewski Kazimierz inz. chem.
144.  Palion Karol inz. chem.
145.  Podgorski Franciszek inz. chem.
146.  Profic Jan inz. chem.
147.  Roznowski Jan inz. techn.

148.  Ruszowski Jerzy inz. el.-mech.

Miejsce zatrudnienia

Prezes Zarz. Sp. Farm. Katowice, Katowice-Dab, ulica
Debowa !

Dyr. prod. Zjedn. P. Koksochem., Zabrze 3, Zamkowa 2

Zast. kier, w P. F. Z. A. w Chorzowie III.

Kierownik w P. F. Z. A. w Chorzowie 111

Kierownik G. G. D. w Zabrzu, zam. Gliw ice, Kilinskiego 3

inz. Fabr. Porcel. ,Giesche", Katowice, Stowackiego 17

Kierow-nik techn. P. F. Mydta w Raciborzu

Nacz. Wydz. Roln. i Apr. Z. P. K., zamieszk. Biskupice,
Bytomska 123/3

v-szef Biura techn. w P. F. Z. A. w Chorzowie 111,

Dyr. Zakt. Azot, w Bobrku, zam. Bytom, Curie-Sklodow'-
skiej 3

Inz. Lab.-bad. P. F. Z. A. w Chorzowie III.

Kier. prod. w Z. P. N. w Gliwicach, zam. Lipiny Sl
Stalina 36 a

Kier, techn. fabr., zam. tagiewniki Sl,, Sienkiewicza 31

Dyr. techn. Z.P.N.S., Gliwice, dra Styczynskiego 21. m. !

v-dyr. techn. P. F. Z. A. w Chorzowie lII.

St. asyst. Politechn. Sl,, zam. Gliwice. Arkoriska 5 m. 2

Zast. kier. oddz. Wyt. Mat. Wyb. w Krupskim Miynie

1-mistrz, zam. Chorzow-Batory, ul. Koscielna 5a

Sekr. generalny P. F. Z. A. w Chorzowde Ul.

Insp. techn. w Z. P. K. w Zabrzu, ul. Wolnosci 368

Wiasciciel fabr. chem. w Kielcach, zam. Bytom. Ogro-
dowa 34 m. 4

Wspot-wiasc. fabr., zam. Bytom, Estreichera 2

Kierown. Ekspozyt. C. Z. P. Ch. w' Gliwicach, Styczyn-
skiego | m. 2

Dyr. nacz. P. F. Z. A. w Chorzowie llI.

Kier. oddz. w P. F.,Z. A. w Chorzowie 111.

Dyr. fabr. Mydta, 1 tukasik w Tarnowskich Gorach,
zam. Gliwice

Szef insp. techn. Z. P. Thuszczowego, zam. Gliwice, Ma-
tejki 1 a

Szef Biura techn. P. F. Z. A. w Chorzow-ie 111
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L. p-

149.
150.

151.
152.
153.

154.
155.
156..
157.

158.

159.
160.

161.
162.

163.
164.

165.
166.

167.
168.
169.
170.

171

172.
173.
174,
175.
176.
177.
178.
179.

1SO.
181.
182.
183.
184.
185.
186.
187.
188.
189.
190.

Nazwisko i imie
Stawinski Zygmunt
Sobek Stanistaw
Stateczny Walenty
Szendzielorz Ludwik
Sztwiertnia Adam
Terpitowski Wactaw
Walocha Jozef
Wolinski Henryk
Zagorski Tadeusz

Zamorski Zygmunt

Zmaczynski Aleksander
Zabicki Stefan
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Dyplom
SGH i inz.
inz. chem.
dr chem.
mistrz
techn. mech.
techn. chem.
techn. chem.
techn. chem.
inz. chem.

inz. chem.

inz. chem.
inz. chem.

Str. U3

Miejsce zatrudnienia

Dyr. techn. Z. P. Farb i Lak., zam. Gliwice, Drozdéw 9

Dyr. fabr. chem. ,Giesche" i insp. Z. P. N. S,, Gliwice,
Styczynskiego I m. 7

Dyr. Zakt. Chem. ,,Hajduki", zam. Chorzéw-Batory, Sta-
lowa 16

Mistrz oddz. w Lignozie Sp. Akc. Krywatd. zam. Knu-
row Il, Rybnicka 23

. Kier, dziatu techn. masz. ,Hajduki”, zam. Chorzéw |,

Dobrodzienska 13

St. asyst. Lab. chem. Wyt. Mat. Wyb. w Krupskim Mtynie

Zast. dyr. fabr., zam. Zawiercie, Prosta 1

Asystent Lab. w Wytw. Mat. Wyb. w Krupskim Miynie

Kier. Lab. Kop. Zabrze Wschod, zam. Zabrze, ul. Wol-
nosci 551 m. 3

Kier. Lab. w. Wyt. Mat. Wyb. Krywatd, zam. Knuréw I,
Stawowa 422

Nacz. dyr. C. Z. P. Ch.. zam. Gliwice, Damrota 3

Kier, techn. firmy ,,Gala" Chorzéw-Batory, zam. Bytom.
Oswiecimska 2/6.

(Przyjeci dnia 19. 10. 1946 r. wedtug § 9 i 42). L. 35/46.

Adamczyk Jan
Adamski Tadeusz

Berger Eugeniusz
Bogucki Konstanty

Buchacz Andrzej
Cepok Karol

Charewicz Jozef Karol
Holtorp Marian

Fijot Klemens

Fuchs Jerzy Erwin

Gajda Teofil

Gatecka Jan

Godzik Pawet
Jatowy Jerzy
Janek Adolf

Justat Antoni
Kiachacz Antoni
Klonowski Zygmunt
Klonowski Marian

Knopf Marian
Krasnokutski Wiodzimierz
Kubala Krystyna
Kucharczyk Franciszek
Kwiatkowski Bolestaw
Laby Pawet

Mucha Jan

Nazarewicz Wiktor
Niewiadomski Stefan
Pajewski Kazimierz
Podlasko Wactaw

mistrz
inz. chem.

inz. techng.
inz. techng.

mistrz

mistrz

stud. Pol. Warsz.

inz. chem.
inz. lad.
mistrz

mistrz
mistrz

mistrz

inz. chem.
techn. clektr,
dr inz. chem.
inz. chem.

inz. chem.
techn. gérn.
inz. chem.
mistrz

inz. chem.
mistrz
techn. chem.
inz. chem.
mistrz

inz. chem.
techn, chem,

(Druga lista dodatkowa do L.: 14/46).

Mistrz Destylarni Smoty, Zabrze (Bobrek, Wolnosci 6)1

Kier. wydz. zaopatrz, i zbytu Z. P. N. Szt., Gliwice (Sty-
czynskiego 16/5).

Zast. prof. Polit. todzkiej (Gliwice, Styczynskiego 19/5).

Kier. wydz. mech. Z. P. Mater. Wyb., Katowice (Cho-
rzowska 77).

St. mistrz w Wytw, Mat. Wyb. ,Lignoza", Bierun Stary
(Miynska).

Mistrz w Zj. Zakt. Mat. Wyb.. taziska G,, zam. Zazdros¢
(Pszczyna).

Asyst, ruchu Fabr. Mat. Wyb., taziska G. (Dworcowa 15).

Szef Biura Sprz. Prod. Nieorg., Gliwice (Karola Miarki 8).

St. lab. Wytw. Mat. Wyb.. Bierun Stary (Miynska).

Kier. wydz. budowl. Z. P. Mat. Wyb.. Katowice (Styczyn-
skiego 3).

Nadmistrz w P. F. Z. A., Chorzéw IlI (Michalkowice. Zgrze-
bnioka 12).

Mistrz w Wyt. Mat. Wyb. ,,Lignoza", Bierun St. (Miyns.ka).

Mistrz w Wyt. Mat. Wyb. ,,Lignoza", Bierun St. (Mlyriska).

Laborant Wyt. Mat. Wyb. ,Lignoza", Bierun St. (Kopiec).

Mistrz (Laziska Gorne).

Dyrektor adm. Z. P. N. Szt., Gliwice (Ligonia 21).

Kier. Wydz. Zapalnikéw elektr., Mikotéw (Szpitalna 63).

Dyrektor ,,Porsa”, Radom (Gliwice, Zwyciestwa 22).

Gtoéwny chem. Z. P. Mat. Wyb., Katowice (Kat.-Ligota,
Mazowiecka 13).

Inz. Z. P. Farb i Lak., Gliwice (Pszczynska 25/4 .

Insp. strzeln. Z. P. M. W. (Sosnowiec, Matachowskiego 16).

Inz. Z. P, Farb i Lak. (Gliwice, Paderewskiego 1/1).

St. mistrz Wyt. M. Wyb. ,Lignoza", Bierun St. (Miynska).

Insp. techn. Z. P. Mat. Wyb., Katowice (Stowackiego 41/12).

Mistrz Wyt. Mat. Wyb. ,Lignoza", Bierun Stary.

Techn. Z. P. Farb i Lak. (Zabrze, Walek-Walewskiego 12).

Dyrektor Wyt. Mat. Wyb., taziska Gorne.

St. mistrz (Laziska Gorne, Dworcowa 15).

Wyktad. Polit. SL, Gliwice (Wie$ Dabrowa, p. Radomsko).

Techn. w Zj. Zakt. Mater. Wyb. i Azotu, taziska Gorne.
(Niwka, Limanowskiego 8),
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191.
192.
193.
194.
195.
196.

197.
198.
199.
200.

201.

202.
203.
204.

205.
206.
207.
208.
209.

' 210.
211.
212.
213.
214.
215.

216.
217.
218.
219.

220.
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Nazwisko i imie

Rojek Stanistaw
Rygufa Leon

Rozowski Franciszek
Sajdok Barttomiej
Sitko Sylwester
Skoczynski Wiadystaw

Sosnowski Alfred
Sowa Kazimierz
Spendel Roman
Sternik Stefan

Szczerba Emanuel

Szefer Leopold
Szostak Tadeusz
Synowiec Franciszek

Taniewski Michat
Urbanski Wiadystaw
Waiuga Franciszek
Wolnik Wiktor

Zacharewicz Jerzy Tadeusz

Czubek Stanistaw
Dtugosz Teofil
Gendarz Wilhelm
Jurecka tucja
Kawczynski Henryk
Pieczyk Edm. Joachim

Préba Tadeusz
Skudrzyk Jozef
Schroeder Jerzy
Trojokowa Stanistawa

Winnicki Witold

Przeglad Chemiczny Nr 4

Dyplom

techn. chem.
mistrz

inz. chem.
mistrz
technik

inz. chem.

techn. chem.
mgr chem.
techn. chem.
inz. elektr.

mistrz

inz. goérn. j hutn.
techn. chem.
techn. chem.

dr inz. chem.
technik
mistrz
mistrz

inz. chem.

Miejsce zatrudnienia

Laborant w Wyt. Mat. Wyb., Bierun Stary (Milyniska).

Mistrz, taziska Gorne (Kopanina 5).

Kier. fabr. ,,Degussa”, Gliwice (Gornych Watow 8/7).

Mistrz Wyt. Mat. Wyb. ,,Lignoza", Bierun Stary.

Techn. konstr. W. M. W. ,Lignoza", Bierun St. (Miynska).

Kier. Zakl. Chem., Fabr. Sadzy i ,,Gazosadzy" (Gliwice,
Dolnych Walow 7).

Techn. w fabr. ,,Sadzy", Tarnowskie Gory (Czarnohucka).

Asystent lab. (Bierun Stary, Mtyniska).

Zast. kier. Destylarni Smoty (Ruda Slaska, Janasa 32 b).

Zast. Nacz. Dyr. i Dyr. Techn. Z. P. M. Wyb. (Katowice.
Krol. Jadwigi 12).

Kier, ruchu Panstw. Wyt. Farb i Lak., Cieszyn (Przy-
kopa 30).

Nacz. Dyr. Z. P. Mat. Wyb., Katowice (Francuska 57).

Techn. w Zakt. Chem. ,,Degussa”, Gliwice (Ptowiecka 23/1).

Kier, biura techn. Wyt. Mat. Wyb. ,,Lignoza", Bierun Stary
(Stowackiego).

GL insp. techn. Z. P. Farb i Lak., Gliwice (Dluga 24).

Insp. bezp. techn. Z. P M. Wyb-. Katowice (3. Maja 11/18).

St. mistrz Wyt. M. Wyb. , Lignoza", Bierun St. (Myriska).

Mistrz Wyt. Mat. Wyb. ,,Lignoza"”, Bierun St. (Mtynska).

. Kier. oddz. Wyt. M. \Vyb. ,Lignoza", Bierun St. (Miynska).

(Przyjeci dnia 8. 11. 1946 r. wedtug § 9 i 42). L. 36(46.

(Trzecia lista dodatkowa do L. 14/46).

inz. chem.
stud. chem. U. J.

inz. chem.
techn. chem.
techn. chem.

mgr chem.
inz. chem.
inz. chem.
inz. chem.

dypl. Pol. War,

Na mocy uchwaly Gtownego Zarzadu

Redaktor:

Szef Lab. Analit. P. F. Z. A, Chorzéw Il (1-go Maja 11).

Asyst, labor. Fabr. ,Lignoza“, Krywatd.

Asyst, labor. Fabr. ,Lignoza", Krywatd (Knurow II).

Inz. chem. Lab. Bad. PFZA.., Chorzow Il (17. Sierpnia 7).

Asyst, lab. F. ,Lignoza", Krywatd (CzeladZ, Strzelecka 34).

Asyst, lab. Fabr. ,Lignoza", Krywatd (Krotoszyn, Klono-
wicza 14).

Mgr. chem. Lab. Bad. PFZA., Chorzow Il (Katowicka 30/4).

Inz. chem. Zjedn. Mat. Wyb. (Szczygtowice).

Inz. chem. oddz. PFZA., Chorzéw 11 (Azotowa lla).

Inz. chem. Labor. Bad. PFZA., Chorzéw Il (Brzeziny,
Jutrzeny 5).

Dyplomant, zatrudniony w P. F. Z. A, Chorzow III.

(Ciag dalszy nastgpi)

dotychczasowym cztonkom Stowarzyszenia

zostang rozestane zeszyty rocznika 1946 bezptatnie.

Wydaweca:

Redakcja i Administracja:

Prof, dr Wactaw Les$nianski.

K. traoe Drakunlu Nr. «. — Cliwlcc. ul. M. Suzedf 9.

Gliwice, ul. M. Strzody 23.

Stowarzyszenie Inzynierow i Technikdw Przemystu Chemicznego w Polsce

Sekretarz redakcji: Inz. Jan Srodulski.

Telefon: 39-09.



WOLNE POSADY

ZJEDNOCZENIE PRZEMYSLU NAWOZOW SZTUCZNYCH

Gliwice, Gérnych Walow 28

poszukuje:

1) irz. chcmile, specjaliste w produkcji lursu siarkowego na stanowisko kierownicze,

2) inzyrtiera-kcnsfrukfcre, specjaliste w budowaniu wytwérni kwasu siarkowego, dla
projektowania nowych wytworni,

3) inz. chemika i inz. mechanika na stanowisko inspektora technicznego,

4) inz. chemika na stanowisko kierownika Wydziatu Produkcji w Zjednoczeniu.
Warunki do omowienia. Oferty z zyciorysem nalezy nadsyta¢ na adres
Zjednoczenia do Sekretariatu Technicznego.

{INZYNIERA CHEMII (magistra)

samodzielnego, energicznego, ze znajomoscig technologii
gumy i mozliwie diuzszg praktyka poszukuje sie od zaraz,
wzglednie jak najwcze$niej, na stanowisko

KIEROWNIKA LABORATORIUM

Pobory do omowienia. Zgtoszenia z zyciorysem kierowac¢ do firmy;

STOMIL S. A.

Poznan. Al. MarCinkOWSkiego 22 pod zarzadem panstwowym

Zjednoczenie Przemystu Przetwodrczo-Ttuszczowego

poszukuje
chemike-arafilyka, magistra lub inzyniera, z diuzszg praktykg laboratoryjna.
Oferty nadsyta¢ nalezy pod adresem: Zjednoczenie Przemys$lu Przetworéw Ttuszczowych,
Delegatura Slaska.

Powazna Fabryka Chemiczna branzy farmaceutycznej poszukuje

zdolnego chemika do pracy syntetycznej w laboratoriach.

Oferty prosimy kierowa¢ do ,,Przegladu Chemicznego™ pod & « 1 «

i rosimy wszystkich P. T. Prenumeratoréw

o wyrownanie zalegtosci

i zaoszczedzenie nam w ten sposob kosztow

i czasu na rozsytanie urgensow. W przeciw-

i nym razie wstrzymamy dalszg wysytke.

Przypominamy, ze prenumerata za ostatni

kwartat 1946 r. dla nowowstepujgcych prenu-

meratoréw (od 1. grudnia br.) wynosi 300 zi.



OD REDAKCILI.

Artykuty i notatki prosimy nadsyfa¢ w postaci
jednostronnych maszynopiséw, w dwu egzemplarzach. Maszyno-
pis powinien posiada¢ margines z lewej strony. Pisownia z 1936 r.
Proste wzory matematyczne nalezy podawac¢ w tekscie starannym
recznym pismem. Ziozone wzory matematyczne i strukturalne
chemiczne prosimy podawa¢ w formie nadajgcej sie do wyko-
nania kliszy drukarskiej, a wiec pisane recznie tuszem na kalce
lub biatym bristolu.

Rysunki i wykresy nalezy wykona¢ tuszem na
kalce lub biatym bristolu, w powiekszeniu od !'A do 3-krotnym,
opisane tylko zwyczajnym otéwkiem; grubos¢ linij powinna
uwzglednia¢ pomniejszenie. Miejsce dla rysunkéw i wykreséw
nalezy zaznaczy¢ w tekscie liczbami porzadkowymi.

Autorowie artykutdw oryginalnych otrzymujg bezptatnie 50
odbitek. Za umieszczone artykuty i notatki wyptacamy honoraria
autorskie; referaty z literatury naukowej obcej honorowaé be-
dziemy wyzszg stawka.

Redakcja zastrzega sobie prawo odrzucenia artykutow w razie
uznania za nienadajgce sie do druku, oraz prawo modyfikacji
(w porozumieniu z autorem). Rekopisébw nie zwraca sie.

Przedruk dozwolony z podaniem Zrédia.

Prenumerata: za pierwszy kwartat 1947 r. wynosi 300 zt.

Oddzielne' zeszyty IV rocznika dcT nabycia w administracji pisma
po 100 zi

Ceny ogtoszen: wedlug umowy.

Adres Redakcji i Administracji:
GLIWICE. Politechnika ul. M. Strzody 23. Telef. 39-09

Rachunek biezgacy: P. K O Katowice. Nr. Il — 5262.



