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KROTKI ZARYS HISTORJI PRZEMYSt.U
CEMENTOWEGO W POLSCE.

Cement portlandzki wynaleziony zostat w An-
glij przed 105 laty. Wyrabiany jest on z materjatow
surowych szeroko rozpowszechnionych na kuli ziem-
skiej pod postacig wapieni, margli i glin. Najblizsze
kraje sasiednie, Francja i Niemcy, predko przejety
ten nowy produkt u siebie, a mianowicie w trzecim
i czwartym dziesigtku lat ubiegtego stulecia; niewie-
le za$ co poOzniej, gdyz w roku 1857 zapoczatkowano
fabrykowa¢ go i w Polsce. Pierwszg fabryka, ktora
zaczeta u nas wyrabia¢ w r. 1857 portland-cement,
jest cementownia w GrodZcu pod Bedzinem, byta
ona zarazem i pierwszag w calem déwczesnem pan-
stwie Rosyjskiem.

Przez dituzszy okres czasu pokrywa ona zapo-
trzebowanie Krolestwa i wysyla nawet cement do
Rosji. Dopiero w 28 lat pozniej, to jest w roku 1885,
wybudowana zostata druga fabryka cementu ,,Wy-
soka" przy st. tazy, w majatku Wysoka, obfituja-
cym w pokiady kamienia, margli i glinek. Nastepnie
w roku 1895 buduje sie cementownia ,,Firley" pod
Lublinem i w tymze roku fabryka ,,Rudniki" pod
Czestochowg. Dopiero od roku 1897 przemyst ce-
mentowy w Krolestwie rozwija sie znacznie szyb-
ciej, jak to w:dzimy z zatgczonego wykresu rozwoju
produkcji cementu, gdyz w ciggu trzech lat buduje
sie 6 nowych fabryk cementu, a mianowicie: ,,Klu-
cze" przy stacji Rabsztyn koto Olkusza, ,tazy" przy
stacji tazy, ,,Opoczno™ pod Opocznem, ,Wrzoso-
wa" pod Czestochows, ,,Ogrodzieniec” w okolicy Za-
wiercia i ,,Kielce" w Kielcach. Na kresach ziem pol-
skich na Wotyniu w tym czasie organizuje sie fabry-
ka ,,Wotyn" pod Zdotbunowem. Po tak nagtem po-
wstaniu tylu nowych fabryk, przemyst cementowy
w Polsce odczuwa nadprodukcje, spotegowang jesz-
cze owczesnym diuzszym zastojem w przemysle bu-
dowlanym. Produkcja tych fabryk wyrazata sie w
roku 1900 cyfrg 180.300 tonn cementu- Stabsze finan-

Napisat Inz. ANTONI BUDNY,

sowo fabryki: ,,Opoczno”, ,Kielce" i ,,Rudniki" nie
mogty wytrzymaé przedtuzajgcego sie Kryzysu i dwie
pierwsze zlikwidowano, ostatnia za$, zniszczona przez
pozar, na dluzszy przecigg czasu zostata zamknieta.

Dopiero w roku 1909 wszystkie pozostate w ru-
chu fabryki, wyczerpane finansowo przeszto 10-le-
tnig walka konkurencyjna, zawiagzaty wspolne Biu-
ro Sprzedazy Cementu w Warszawie, ktdére normo-
wato produkcje dla kazdej oddzielnej fabryki i usta-
nawiato jednolite ceny sprzedazy.

Nie zdazyly jednak zjednoczone fabryki pokryé
jeszcze poniesionych przez siebie strat, a juz zacze-
ty powstawaé nowe fabryki i wytwarza¢ nowa nad-
produkcje cementu. | tak pod koniec 1913 roku uru-
chomione zostaty: nowopobudowana cementownia
»Wiek" w Ogrodziencu pod Zawierciem, jak row-
niez i stara fabryka ,,Rudniki” po gruntownej prze-
budowie catego warsztatu pracy. W budowie za$
znajdowata sie druga fabryka Tow. Akc. ,Firley"
w Morawinie pod Rejowcem, oraz fabryka ,,Ro$"
w ziemi Grodzienskiej. Talki stan przemystu cemen-
towego panowat w Krélestwie w ostatnim roku przed
wybuchem wojny Europejskiej. Produkcja powyz-
szych fabryk w roku 1913 siegata do 400.000 tonn
cementu.

Spogladajac na karte Rzeczypospolitej Polskiej
w dzisiejszych granicach, widzimy te same fabryki
cementu portlandzkiego z przylgczeniem 4-ch fabryk
b. zaboru Austrjackiego i jednej niewielkiej fabryki
b. zaboru Pruskiego. WSszystkie one zgrupowane s3
w miejscowosciach Obfitujacych w bogate przyrodzo-
ne materjaty surowe, a wec na gtéwnych ztozach
wapienia muszlowego, wapienia formacji jurajskiej,
badz tez poktadéw kredowych.

Najwazniejszym osrodkiem  wytworczosci ce-
mentowej w Polsce jest nasze zaglebie weglowe. Jak
widzimy na zatagczonej mapce Polski, w wojewo6dz-
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Ogobtem wiec w Polsce mamy 16 fabryk cementu.
Znich jedna cementownia ,,Firley" pod Rejowcem,
zbudowana po wojnie, uruchomiona zostata w r. 1925,
ktéra wihasciwie zastgpita dawng fabryke pod Lubli-
nem, zniszczong zupeinie w czasie dziatan wojen-
nych. Inne za$ fabryki w czasie wojny, unieruchomio-
ne wskutek uszkodzen i rabunku, zdotaty jednali
stopniowo warsztaty swe odrestaurowac i uruchomic,
niektore za$ ulepszy¢ i przebudowac posiadane urza-

twie Kieleckiem pobudowaty sie fabryki cementu:
,Grodziec”, ,\Wysoka", ,tazy“ ,Wiek" ,Ogrodzie
nie¢“, ,Klucze“, ,Wrzosowa“ i ,,Rudniki"; w wo-
jewodztwie Krakowskiem: ,,Szczakowa", Podgoérze-
Bonarka" i ,,Gérka*; w wojewodztwie Slqskiem: ,,GO-
leszéw" koto Cieszyna. W innych za$ stronach Pol-
ski znajdujg sie cementownie ,,Wotyn" w Zdotbuno-
wie, ,,Wysoka“ w Podrosi, ,,Firley" pod Rejowcem
i ,,Wejherowo" na Pomorzu.

> r  \ Radomsko 1 J LUBLIN

mZ w / "Y' WCLCE

Rozmieszczenie fabryk cementu na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

34



dzenia mechaniczne. Ostatnia z przedwojennych fa-
bryk ,,Wolyn", po przebudowie zostata uruchomiona
w drugiej potowie 1928 roku. Ogdlna produkcja
wszystkich 16-tu fabryk cementu w Polsce, od roku
1920 (237.507 tonn), wzrosta dzisiaj prawie piecio-
krotnie i wynosi obecnie 1.093.500 tonn cementu.

Zdawatoby sie, ze liczba ta jest bardzo duza,
jednakze w stosunku do ludnosci cyfra ta, jako zapo-
trzebowanie, nie jest wielka, spozycie bowiem ce-
mentu na gtowe wynosi u nas okoto 33 kg., gdy tym-
czasem w Niemczech wynosi ponad 100 kg., a w St.
Zjedn. Am. P‘6In. ponad 220 kg. na jednego miesz-
kanca.

Pod wzgledem techniki produkcji i zmechanizo-
wania fabryk przemyst nasz cementowy stoi naréwni
z cementowniami zagranicznemi. W zalgczonej map-
ce fabryki oznaczone kotkami posiadajg piece obro-
towe, tak zwane rotatory, inne za$ oznaczone kwad-
ratami majg piece szachtowe, lub tez szachtowe
udoskonalone z rusztem obrotowym i napedem po-
wietrza. To tez wigkszos$¢ naszych fabryk—

84% postuguje sie piecami obrotowemi, a
wiec idealnem zmechanizowaniem catego
warsztatu pracy, z pozostatych, ktére
majg piece szachtowe, zmodernizo-
wano 4% wedtug najnowszych wyma-
gan techniki, a wiec zaprowadzono
w nich ruszta i tadowanie mecha-

towauej z 1 czesci cementu i 3 cze-
§ci piasku po 7 dniach wynosi¢ ma
150 kg. na 1 cm. kwadr., za$ po 28
dniach — 250 kg. na 1 cm. kwadr.;
norma dla wigzania wymaga, aby za-
czeto sie ono nie wczesniej, jak po
40 minutach, skonczyto sie za$ nie
pozniej, jak po 10 godzinach.
Wiekszos¢ za$ naszych fabryk
wytwarzajg cement o miatkosci prze-
siewu 0,2% (900) i 9% (4900); wytrzy-
mato$¢ na cisnienie zaprawy 1:3 —
458 kg. (po 7 dniach) i 591 kg. (po
28 dniach); wigzanie posiada pocza-
tek 3 godz. 20 minut, koniec 6 godz.
40 minut. Sg to rezultaty
préb nad cementami fabryk
krajowych, przeprowadzo-

Wykres rozwoju produkcji cementu portlandzkiego w Polsce od roku 1857 do roku 1928. Produkcja wykazana w 1000 tonn.

niczne, silny naped powietrza i samoczynne usuwa-
nie klinkru-

Postep techniki cementowej, ktory za granicg w
znacznym stopniu zaznaczyt sie po wojnie, wptynat
rowniez na udoskonalenie produkcji cementu w Pol-
sce. Niezaleznie od polskich norm cementu, opraco-
wanych w latach powojennych, widzimy, ze cemen-
townie krajowe podniosty warto$¢ techniczng ce-
mentu, przewyzszajagc znacznie ustalone normy we
wszystkich pozycjach cyfrowych, poczawszy od miat-
kosci miewa, a konczac na wytrzymatoSciach na ci-
$nienie i rozerwanie.

Normy polskie wymagajg miatkosci miewa: 2%
pozostatosci na sicie o 900 otworach na 1 cm. kwadr,
i 20% pozostatosci na sicie o 4900 otworach na 1 cm.
kwadr.; wytrzymato$¢ na cisnienie zaprawy przygo-

ne w laboratorjum wytrzymatosci tworzyw Politechni-
ki Warszawskiej.

Cement polski osiggnagt wiec poziom najlepsze-
go cementu marek zagranicznych. To tez eksport na-
szego cementu za granice w ostatnich latach cho¢
niewielki, jednakze stale wzrastat i wynosit:

w roku 1925 okoto 10 000 tonn, to jest 2% produkciji
. » 1926 , 45000 , ., , 75%
. w1927 150000 , , ,19,3%

Konkurencja w eksporcie cementu z fabrykami
zagranicznemi jest ciezka do zwalczenia, szereg ce-
mentowni zagranicznych znajduje sie tuz nad mo-
rzem, w potozeniu o wiele dogodniejszem, gdyz z
rampy fabrycznej taduja cement bezposrednio do
statkbw, gdy tymczasem gtowny osrodek naszego

35



BETOM o0

przemystu cementowego oddalony jest od brzegu
morskiego na 600 kilometrow, koszt wiec przewo-
zu kolejowego odgrywa wazng role w eksporcie
cementu polskiego za granice. Pozatem wydajnos¢
pracy na jednego robotnika w cementowniach na-
szych jest prawie trzy razy mniejsza od wydajnosci
pracy w cementowniach zagranicznych. Rocznie na
jednego robotnika w Polsce przypadato w roku 1926
okoto 112 tonn produkcji, gdy tymczasem w Niem-
czech okoto 360 tonn.

BETON MATERJALEM

Beton uznawany jest za materjat dwudziestego
wieku. Szczeg6lnie w potgczeniu z zelazem, tworzac
tak zwany zelazobeton, pozwala na wykonywanie
najsmielszych budowli.

Moze to sie wyda¢ troche dziwnem, ale pozwa-
lam sobie twierdzié, ze beton moze by¢ réwniez uwa-
zany za materjat budowlany wsi, gdyz wedtug mego
zdania, beton, moze zajagé, a w znacznej mierze juz
zajmuje pierwsze miejsce posrod najrozmaitszych ma-
terjatbw budowlanych — budownictwa wiejskiego.

Jakim wymaganiom musi odpowiada¢ materjat
budowlany, by znalez¢ jaknajszersze zastosowanie
na wsi?

1) Musi by¢ praktyczny w uzyciu i odpowiadaé
0gblnym wymaganiom technicznym.

2) Musi by¢ tatwy w uzyciu, tak aby gospodarz
czesto mogt sam sobie wykonywa¢ rézne budowle
bez positkowania sie innymi, niezawsze tatwymi do
zdobycia na wsi, wykwalifikowanymi majstrami i rze-
miesInikami.

3) Dzisiaj juz wedlug powszechnego wymaga-
nia, materjat budowlany musi by¢ ogniotrwaty.

4) Musi by¢ diugotrwaty.

5) A co najwazniejsze, powinien by¢ tani, do-
stosowany do bardzo skromnych zwykle $rodkow za-
sobowych gospodarza wiejskiego.

Tym warunkom odpowiada najbardziej beton
z posérdd wszystkich innych znanych materjatow bu-
dowlanych.

Wymaganiom wymienionym pod punktami 1 i 3
beton odpowiada w zupetnosci, tak, ze te sprawy nie
podlegaja zadnej dyskusji.

36

Jak widzimy z powyzszego, polski cement port-
landzki swa dobrociag w wymaganiach technicznych
zrébwnat sie z cementem marek zagranicznych, mu-
simy wiec pod wzgledem gospodarczym poczynic¢
energiczne starania i zabiegi, aby dalszy wzrost pro-
dukcji naszych fabryk cementu znajdowat z roku
na rok coraz wieksze ujScie na rynki zagraniczne, a
zwlaszcza cieszyt sie coraz wiekszem zapotrzebowa-
niem i zuzyciem wewnatrz kraju, jako jeden z naj-
wazniejszch artykutbw nowoczesnego budownictwa.

BUDOWLANYM WSI

Napisat HENRYK HRYCKIEWICZ

Co do trwatosci, to beton mozna zaliczy¢ do
materjatdw najbardziej dtugowiecznych, gdyz bedac
sztucznym kamieniem, ztozonym z cementu, piasku
i thucznia lub zwiru, jak nauka i praktyka wykazaty,
twardnieje z biegiem lat coraz bardziej, nie podlega-
jac tak zwanemu murszeniu, jak naprz. cegta palona
i wogolle materjaty ceramiczne t. j. wypalane z gliny.
Proces twardnienia betonu, jakkolwiek po miesigcu,
beton jest tak mocny, ze po tym czasie dopuszczajg
na niego juz catkowite przeznaczone w danym wy-
padku obcigzenie, to jednak trwa ono w dalszym
ciggu, cho¢ znacznie wolniej; ostatecznego Kkresu
twardnienia betonu $cisle ustali¢ ani nauka ani tez
praktyka po dzien dzisiejszy jeszcze nie potrafita.

W kazdym razie jest rzeczg stwierdzong, ze be-
ton z biegiem lat nietylko nie traci na swej wytrzy-
matosci, ale przeciwnie, nabiera coraz wiekszej mo-
cy. Oczywiscie, mowiac o betonie, zawsze bedziemy

Cata zagroda p. Whadystawa Rézyckiego zostata pobudowana z betonu.
Od frontu sklep spozywczy. Wie$ Krepa, pow. towicki.



mieli tylko tna wzgledzie beton, ktéry jest dobrze, ra-
cjonalnie i z odpowiednich materjatéw wykonany.

Co do warunku 2 t. j. tatwosci w uzyciu, to be-
ton nalezy zaliczy¢ do materjatdw najtatwiej stoso-
wanych, pomijajgc oczywiscie wielkie budownictwo
przemystowe, ktére zawsze jest wykonane pod na-
lezytym dozorem technicznym. Ale w danym momen-
cie mamy przeciez na wzgledzie jedynie tylko objek-
ty budowlane, wchodzace w zakres stosunkowo dro-
bnego budownictwa wiejskiego. Aby potrafi¢ uzy¢
beton do jakiegokolwiek celu gospodarczego, wy-
starczy najczesciej tak zwany, a powszechnie cenio-
ny w Polsce ,rozum chiopski“ i najniezbedniejsze
wiadomosci ogdlne, dotyczgce betonu, a wiec podsta-
wowe zasady wykonywania betonu, poznanie z ja-
kich sktadnikéw, w jakiej proporcji i jak nalezy je
wymiesza¢. O tern tutaj pisa¢ nie bedziemy, ale od-
sylam zaiteresowanych do broszur: 1) Beton i sposo-
by jego przyrzadzania, 2) Fundamenty betonowe pod
mate budynki, 3) Beton w zastosowaniu do higjeny,
wydawanych przez Zwigzek Polsk. Fabr. Portl. Cem,,
oraz zachecam do uczeszczania na Kursy Budownic-
twa ogniotrwatego, na ktérych wyktadajacy inzy-
nierowie i nizej podpisany te sprawe obszernie oma-
wiaja.

Teraz przejdziemy do ostatniego, mojem zda-
niem najwazniejszego punktu 5-go, — wiasciwie celu
napisania niniejszego artykutu.

Czy budownictwo betonowe na wsi moze byé
tanie? Jest to pytanie, najwazniejsze dla naszej jesz-
cze biednej wsi, na ktdre postaram sie odpowiedziec.

Chcac te sprawe nalezycie wyswietli¢, moze be-
dzie sie to dziwnie wydawalo, ale poréwnamy bu-
downictwo betonowe z drewnianem, i twierdze, ze

Obora p. Joézefa Wilka, pobudowana z pustakéw, kryta stomag
we wsi Krepa, pow. towicki.

Znajdziemy pomiedzy jedlnem, a drugiem pewne po-
dobienstwo.

A wiec dlaczego tak uporczywie utrzymuje sie
od wiekéw budownictwo drzewne, mimo, iz wszyscy
wiedzg, ze obok zalet, ma nieuniknione dotychczas
i tak straszne wady, jak: palno$¢ i nietrwatos¢. Od-
powiedZ jest jedna: tatwo$¢ zdobycia, jak dotychczas
wszedzie, tego materjatu i stosunkowa jego tanio$¢.
Obecnie warunki te zmienity sie, bo nie wszedzie
tatwo juz o drzewo i jest ono coraz drozsze.

Ale wiemy naprzyiktad, ze w miastach drzewo
nie nalezy do materjatdw najtanszych, wiec dlaczego
na wsi jest tanie? Ot6z dlatego gtownie, ze gospo-
darz, budujac sie z drzewa, wiekszg cze$¢ robdt wy-
konuje swemi domowemi sitami. Bo orosze, rozwaz-
my, przecietne warunki budowy na wsi.

1) Gospodarz kupuje drzewo w lesie. — Placi
gotowke tylko za drzewo.
2) Zwozi do domu swemi konmi i robocizng. —
Nie ponosi wiec zadnych kosztow.
3) Ciosa lub traczuje drzewo na bale i deski.
a) wiasnemi sitami,'— wdwczas nic go to nie ko-
sztuje,
b) najemng sit3, — wiec placi,
¢) donajmuje tylko cze$¢ robotnikéw, — czescio-
wo wiec ptaci.
4) Odwiagzuje zrgb, belki i dach:
a) wiasnemi sitami, — nie ponosi kosztow,
b) najemng sitg, — ptaci,
¢) donajmuje tylko cze$¢ — czeSciowo ptaci.

Nad resztag budowy nie bedziemy sie zastana-
wiali, bo ona juz prawie zawsze pozostanie bez
zmian. Teraz zastanéwmy sie nad powyzszymi wy-
padkami, gdy: a) gospodarz ponosi koszt nabycia
tylko materjatu, — wowczas budowa jest najtansza,
— a przeciez czesto ma to miejsce u nas; b) nigdy
prawie sie nie zdarza, aby do wykonania catkowitej
robocizny wynajmowano ludzi, w tym bowiem razie,
budowle drewniane nie wypadng tanie; c) lecz naj-
czesciej zdarza sie, ze pewne roboty, zwykle niefa-
chowe, gospodarz wykonuje sam, a donajmuje tylko
majstrow, a wiec ciesli, i w tym wypadku budowla
kalkuluje sie wzglednie tanio, taniej niz murowana.

Podobnie rzecz sie ma oczywiscie i z wykona-
niem réznych drobnych sprzetow gospodarczych,
gdzie gospodarz kupuje tylko materjat surowy —
drzewo, a wykonuje go juz wiasnemi sitami.
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Ot6z w tem nalezy wiasnie szuka¢ gtéwnie po-
wodu, ze budownictwo drzewne, mimo coraz wiek-
szej ceny ma drzewo, czesto jeigo brakowi, straszli-
wej palnosci i nietrwatosci, tak trudno jest z naszej
wsi i matych miasteczek wykorzenic.

A teraz przejdziemy do betonu Czy nie Znajdzie-
my podobienstwa? — Postaramy sie rozwazac te
sprawe w tej samej kolejnosci i numeracji, co i przy
drzewie.

1) Kupujemy cement w miescie, — a wiec zan
ptacimy.

Kupujemy piasek i zwir, (rzadszy coprawda wy-
padek na wsi), — ptacimy.

2) Zwozimy cement wiasnemi sitami — nie po-
nosimy kosztow.

Kopiemy, zwozimy piach i zwir wiasnemi sitami
— nie ptacimy.

3) Wykonujemy objekty betonowe jak pustaki,
cegte, dachowki lub tez fundamenty, Sciany i t. p.

a) wiasnemi sitami, — nie pfacimy.

b) najmujemy robocizne i majstréow, — ptacimy,

¢) donajmujemy tylko czeSciowo pracownikéw,

— czesSciowo wiec tylko ptacimy.

4) Wykonujemy Sciany w deskach lub z pusta-
kow, czy tez z innych elementow wcze$niej przygo-
towanych,

a) wiasnemi sitami, — nie ptacimy,

b) najemng sitag, — ptacimy.

c) czeSciowo najemng sitg, — czesciowo pla-
cimy.

A wiec, jak widzimy, podobienstwo budowania
w drzewie czy tez w betonie na wsi jest catkowite

Dom z pustakéw, kryty dachéwka cementowa p. Jézefa Walasa
we wsi Ztota w pow. Garwolinskim, w odlegtosci 5,5 kim. od Gluchowa.
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Domek jednorodzinny z pustakéw, kryty dachéwka cementowa,
wiasnos¢ p. Byszewskiego w Milandwku pod Warszawa.

i w wielu wypadkach koszta budowy, ograniczajg sie
tylko do zakupu cementu. Nalezy jeszcze zauwazyc,
ze zwobzka cementu jest rOowniez tatwiejsza, anizeli
drzewa, bo ma sie do czynienia z najwiekszg jednost-
ka ciezaru— beczka cementu, czego nie mozna nigdy
przewidzie¢, jakie beda kloce drzewa. Podkresli¢
réwniez w tem miejscu nalezy, ze zwykle drogi do
miast mamy lepsze niz do lasow.

To tez zrozumiatem tatwo sie staje, ze ile razy
miatem mozno$¢ rozmawiac¢ z gospodarzami na temat
budowy, to zawsze stawiano mi jedno tylko pytanie.
— Wiele beczek cementu trzeba bedzie na taki a ta-
ki budynek i ile bedzie kosztowat?

Gdy zwracalem uwage, ze do betonu potrzebny
jest jeszcze piasek, zwir, robocizna, majster, a czesto
nawet i formy, to mi odpowiadano, ze bytem zdobyt
cement, to juz sie pobuduje, bo: piach i zwir mam
swoj wiasny, albo znajduje sie on u sasiada, a formy
zrobimy sobie sami, gdyby za$ zaszta konieczna po-
trzeba, wowczas pozyczymy je od kogo$, bo dzi$ juz
niema chyba zakagtka w kraju, gdzieby tych form
i przyrzaddw nie byto T to jest charakterystyczne dla
budownictwa betonowego, ze ludlzie przewaznie sami
sobie radzg, osiggajac w ten sposéb tanie, tadne
i wiasciwie, w naszem rozumieniu, wieczne budowle.

Oczywiscie zupetnie podobnie ma sie z zastoso-
waniem betonu zamiast drzewa i w obejsciu gospo-
darskiem (a wiec na: ogrodzenia, studnie, ztoby, ko-
ryta, stupy, chodniki, zbiorniki i t. p.).

To tez uwzgledniajgc powyzsze, $miato okresli¢
mozemy beton, jako jedyny materjat budowlany dla
naszej wsi.



FORMY DLA PLYT NADMUROWYCH

GLOWIC.

Zakgczone rysunki ilustrujg nam
sposob wyrabiania form dla ptyt nad-
murowych i glowic, ktore pragneli-
bySmy zrobi¢ z lanego betonu.

Rysunki dla najczesciej spotyka-
nych ptyt nadmurowych podane pod
literami A do G ilustrujg najlepszy
i najprostszy sposéb wyrobu dla nich
form, lecz zaznaczy¢ nalezy, ze ta sa-
ma zasada stosuje sie do wszystkich
innych ptyt nadmurowych z lanego
betonu, bez wzgledu na ksztalty ja-
kieby miaty.

Formy dla ptyt F i G uzywanych w
Sredniowieczu, sg nieraz trudniejsze
do wykonania, poniewaz watki w nich
gbérne maja podciecia, wiec dzieki te-
mu odlew nie moze by¢ tak tatwo
wyjety z formy. Nie przedstawia to
jednak roéwniez wielkiej trudnosci
wowczas, gdy boczne czesci formy,
potrzebne do nadania konturu, sg
ztaczone ze sobg, jak to widzimy na
przekrojach i tak sg zrobione, 1Z mo-
ga by¢ usuwane w kierunku bocz-
nym. Azeby naprzyktad rozebra¢ for-
me F, nalezy ja przewrdci¢ do goéry
dnem, wykreci¢ Sruby, ktére tacza
czesci formy z bocznemi Scianami
skrzyni, a nastepnie ostroznie usungc
je na bok.

Forma dla zwyklej kwadratowej
gtowicy filarowej, jak widzimy z ry-
sunku 2-go, jest bardzo tatwa do wy-
konania. Niektore gtowice sa, zdawa-
toby sie, skomplikowane, posiadajg
wiec naprzyktad zgbkowane wycie-
cia, napisy wypukie lub wkleste i t. d.,
jednak mimo tego konstrukcja formy
jest ta sama, z tg tylko réznica, ze
wykonanie odpowiednich jej czesci,
potrzebnych do sformowania wspo-
mnianych ksztattOw jest nieco trud-
niejsze i kosztowniejsze.
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W rysunku 2-im gérnym wi-
dzimy zewnetrzng konstrukcje
formy. W gwarze robotniczej
ta czes¢ formy nazywa sie
»matka", poniewaz obejmuje i
faczy w jedng cato$¢ wszystkie
pozostate czesci potrzebne dla
uksztattowania konturow gto-
wicy; te ostatnie za$ znane sg
pod nazwg ,dzieci".

Przy wykonywaniu zewnetrz-
nej formy nalezy zwroci¢ baczng
uwage na prawidtowsg jej wiel-
ko$¢ i dokkadnie prostokatny
kwadrat, poniewaz od tego je-
dynie zalezy, aby wszystkie
nieumocowane czesci, a wkia-
dane do wnetrza skrzyni, utrzy-
mac¢ w odpowiednich dla nich
miejscach.

Wierzchotek formy zewnetrz-
nej ,,matki”, celem uksztattowa-
nia piramidy na odlewanej z be-
tonu gtowicy, powinien posiadac
wyglad korony; praktyka wyka-
zata konieczno$¢, podzielenia
bocznych $cianek na czesci, jak
wskazuje uboczny rysunek i nie
nalezy wyrabia¢ ich z jednej
sztuki. Umozliwi to i utatwi nam
usuniecie kazdej czesci oddziel-
nie przy rozbieraniu formy i w
rezultacie swym da czysty od-
lew samej glowicy.

Chcac wykona¢ piramidalny
wierzchotek glowicy, nalezy
przybi¢ 4 tréjkatne deski (rys.
2 gorny) do brzegéw formy, aze-
by stuzyly one jako kierownice
dla réwnacza zelaznego, gdyz

przy jego pomocy

wykonywuje sie te cze$¢ gtowicy.
Celem ufatwienia sobie rozbierania formy, boki

powinny by¢ przysrubowane do spodu, jak to widzi-
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Forma dla gtowicy stupa.

my na rysunku; wtedy forma moze by¢ rozebrana
bez potrzeby przewracania jej do gory dnem, zeby
oddzieli¢ boki i dzieki czemu tadne zakonczenie pi-
ramidalne glowicy nie zostanie uszkodzone.



PERGrOLE BETONOWE

Szkic pergoli betonowej, ktorg
ustawiajg czesto w swych ogro-
dach amatorzy ro$lin pilacych,
jest tak obmyslony, ze nie wy-
maga wcale $rub lub innych u-
mocowan do jego ustawienia,
poniewaz trzy czesci sktadowe
dwa identyczne boki i wierzcho-
tek, zachwytujg sie wzajemnie i
tworzg jedng sztywng i mocna
catosé. Na rysunku perspekty-
wicznym widzimy haki zakrzy-
wione, zrobione ze zwykiego
okragtego zelaza, umocowane w
czterech koncach gérnej czesci,
ktore stuzg dla zawieszenia ko-
szykow z kwiatami celem upiek-
szenia catosci. Zasadnicze wy-
miary podane sg w widoku per-
spektywicznym, za$ szczeg6towe
na rysunkach wskazujgcych bu-
dowe form.

Formy. Wykonanie form, jak
widzimy z rysunku, jest bardzo
fatwe, gdyz nie jest skompliko-
wane. Przy zbijaniu podstawo-
wej podtogi trzeba uwazac, aze-
by sie nie wykrzywita, poniewaz 5.5
inaczej odlew po stwardnieniu
bedzie krzywym, gdy wyjmierny
go z formy.

Wyciecia zrobione w poszcze-
gélnych deskach, jak widzimy z
rysunku, sg jasne i nie wymaga-
tez zdjecie tych desek, pomie-
dzy ktére ukladany jest beton,
jest rowniez bardzo fatwe.

Deski te muszg by¢ przykre-
cane do podiogi w kilku miej-
scach Srubami, do zewnetrznej
strony, zapuszczajac je w drze-
wo pod katem naprzykiad 45"
w ten sposéb uzywaé mozemy
krétszych Srub.

Rozbieranie. Kazdorazowo zaformowany beton przez 48 godzin, niz przystgpimy do usuwania bocz-
winien w formie pozostawaé spokojnie conajminiej nych opor.
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Przy rozbieraniu formy nalezy wszystkie jej cze-
§ci, po wykreceniu $rub, ostroznie na bok usungc
i odlew betonowy pozostawi¢ na podtodze, 3 do 4 dni,
zraszajagc go woda. Nastepnie za$ ostroznie go ze-
sung¢, opierajac najlepiej o jaka$ Sciane.

Uzbrojenia, Dla wzmocnienia poszczegélnych
przeset pergoh, uzywane sg 2 prety zelazne, kazdy
0 Srednicy 3/8 cala, umieszczane w odlegtosci 15 mm
od powierzchni betonu i zwigzane ze sobg drutem
W miejscach, gdzie stykajg sie prety poziome z pio-
niowemi.

Stosunek sktadnikéw, Do tego rodzaju robét be-
tonowych najlepiej jest uzy¢ stosunek sktadnikow

nastepujacy: na 1 czes¢ cementu portlandzkiego
wzig¢ I‘a czesci czystego piasku ostrego i 3 czesci
thuczonego kamienia lub zwiru o wielkos$ci ziarn od
*s do 3s cala.

Ustawienie pergoli. Najpierw zakopujg sie w zie-
mi boczne pionowe $ciany tej bramki betonowej na
gtebokosci mniej-wiecej 60 cent., tak, zeby byty réw-
nolegte do siebie i aby odlegto$¢ miedzy nimi u dotu
réownata sie odlegtosci pomiedzy ramionami u wierz-
chotka. Nastepnie boki dokiadnie sie pionuje i ubija
ziemie dookota nég w nig zapuszczonych, a na ko-
niec dopiero uklada sie wierzch we wiasciwe wy-

stepy.

O POTRZEBIE DROGOWSKAZOW | ZNAKOW
ORJENTACYJNYCH NA SZOSACH | DROGACH.

Zamiar odbycia wycieczki w
jakimkolwiek badz celu tgczy
sie przedewszystkiem z poje-
ciem jazdy kolejg, a wiec ze sta-
cja kolejowa i wagonem. Po réz-
nych przygotowaniach do po-
drézy, dostania sie na stacje, o-
czekiwanie ruszenia pociagu,
wszystkie te czynnosci sporo za-
bierajg czasu. Jedziemy pocig-
giem z okreslong szybkoscia,
spotykamy nieskorczong ilosé
przystankow, poki nie oswobo-
dzimy sie z owego pudta-wago-
nu i nie pozegnamy go z ulga.
Nie troszczymy sie w takiej po-
drozy ani o droge, po ktérej je-
dziemy, ani o Kkierunek jazdy;
nie przyjmujemy literalnie zad-
nego udzialu w pracy jazdy;
kto$ o nas tam mysli, liczy czas
i odlegtos¢, strzeze sygnatow,
réznych znakow stacyjnych, zu-
petnie jadgcemu nieznanych.
Wszystko tu jest przewidziane
i utozone zg6ry, a skrupulatnie
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Fot 1. Kilometrowy stup betonowy, spotykany na szosach
w pow. Skierniewickiem.

zamieszczone w zawiktanej ksie-
dze ,rozkladem jazdy* zwanej.

Niezbyt daleko odsuneliSmy
sie jeszcze od tych czaséw, Kie-
dy podrézowalismy z pewng in-
dywidualnoscig i nie mielismy
pojecia o rozktadach jazdy. Je-
chat kazdy, jak kogo$ sta¢ byto,
thukac sie catlemi dobami, ba,
nawet i dluzej, poczta konna,
bryczkg itd., bez mapy, zasiega-
jac jedynie po drodze ,jezyka",
szukajac kierunku, aby nie zbia-
dzi¢. Spotykaty nas kapliczki i
krzyze na rozstajach, zatrzymy-
wac sie wypadato tu i owdzie
przy drogowskazach drewnia-
nych ze zmurszatemi, sennie
zwistemi ramionami i czesto z
niemozliwemi do odczytania na-
pisami.

Minety owe czasy, zdawatoby
sie, bezpowrotnie, gdyz majac
koleje, — o0 zbtgdzeniu lub zmy-
leniu drogi, nie moze bhyé
mowy. A jednak tak nie jest



Fot. 2. Kilometrowe kamienie betonowe, ustawione na szosie
Strykéw — Brzeziny.

Wstepujemy szybko w okres, w ktérym drogi koto-
we, szosy, spetnia¢ zaczety wysoka i doniostg role
komunikacji, stajgc sie groznemi wspotzawodnikami
kolei. Wskrzeszong zostata potrzeba podrézy droga-
mi kotowemi i zarazem potrzeba istnienia na nich
drogowskazow. Prawda, czas potozyt swoje pietno.
Nie zamierzamy podrozowaé konmi. Dzi$, gdy go-
raczkowo, olbrzymiemi krokami rozwija sie komuni-
kacja samochodowa, autobusowa i t. d., wszystkie te
liczne znaki rozstawione na drogach, sg nieodzownie
potrzebne, konieczne, sg to owe sygnaly ostrzegaw-
cze, ktore musimy zna¢ i rozroznia¢, bo dajg one
pewno$¢ jazdy. Jadacy samochodem musi zawczasu
wiedzie¢, by¢ pewnym, ze pedzi we wihasciwym Kkie-
runku, szybko sie orjentowac jaka odlegto$¢ przeje-
chat i ile ma do przebycia, winien by¢ znakiem za-
wczasu zawiadomiony, ze spotka przejazd, raptowny
zakret i t. d. Dla tych powodow
wszystkie te znaki sygnalizacyj-
ne majg cenng wartos¢, sg nie-
zbedne dla bezpieczenstwa jaz-
dy i dla utatwienia podrézy. Od-
zyly wiec drogowskazy, lecz
zmienione, ktére wiekszg dzi$
jeszcze role spetniaja.

Powyzsze refleksje nasunety
sie nam podczas jednej z prze-
jazdzek automobilem w czasie
pieknej jesieni polskiej i podkre-
$li¢ musimy z mitem zadowole-
niem, ze spotykamy obecnie na
szosach sygnaty i wskazowki or-
ientacyjne, trwale i wyrazne. Rvs do fotoorafjis welkazujacy

wymiary stupkow.

Fot. 3. Stupki betonowe na szosie Mszczonéw — Rawa-

Widoczne jest dazenie stawiania stupéw kilometro-
wych i innych, stusznie z materjatow trwatych, wy-
rabianych na miejscu, przewaznie wiec spotykamy
z betonu i zelbetonu. Znaki takie sg niezniszczalne,
a swoja prostotg jasne, tatwo rzucajgce sie w oczy
podczas jazdy, dajg sie wyrdznia¢ i odczyta¢ podczas
szybkiego mijania.

Typowym przykiadem stuzy¢ moga znaki beto-
nowe, spotykane na szosach Wojewddztw: Warszaw-
skiego i to6dzkiego, z ktérych przewaznie wykona-
lismy pare zdje¢ fotograficznych, azeby utrwali¢
i wskaza¢ tu na dowdd, jak matym naktadem pracy
nietrudno zbudowa¢ znaki z betonu, ktére wyrugo-

Fot. 4. Stup graniczny betonowy na granicy m todzi i pow. £ddzkiego-
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waly juz drewniane, a nad kamennemi majg te wyz-
szo$¢, ze mozna je wyrobi¢ zadanego ksztattu na
miejscu w formach, wiec bardzo szybko i oszczednie.

Fot. 1. Przedstawia prosty typ wyrobiony z be-
tonu uzbrojonego zel. pretami stupéw kilometrowych,
ktéremi obstawione sg szosy powiatu Skierniewic-
kiego.

Fot. 2. Na szosie StrykOw—Brzeziny w powiecie
Brzezinskim spotykamy kamienie betonowe kilome-
trowe.

Fot. 3. Widzimy tu czes¢ szosy w nasypie
Mszczonéw—Rawa (pow. Skierniewicki), obstawio-
nej na krawedziach z obu stron gesto stupkami beto-
nowemi. Wskazujg one bardzo pomystowe rozwigza-
nie zabezpieczenia przejezdzajgcych na znacznej diu-
gosci nasypu; pobielone stupki dzielnie i pewnie
strzegg od zboczenia z drogi i wskazujg kierunek
zwihaszcza o zmroku i noca.

Fot. 4. Charakterystycznie uwydatnia sie znak
informacyjny granicy terendw miasta todzi i przy-
naleznych do powiatu to6dzkiego. Jest to masywny
stup betonowy z dwoma ramionami réwniez beto-
nowemi (zelbet) do przymocowywania tablic z napi-
sami. L

Zakgczone tu zdjecia wskazujg ozdobe szos i roz-
wigzanie sprawy szybkiego i taniego urzadzenia cal-
kowitej sygnalizacji na drogach kotowych, a tak nie-
zbednej juz w dobie obecnego rozwoju ruchu auto-
mobilowego.

Wytyczanie szos coraz gesciej i wyrazniej zna-
kami ostrzegawczemi jest dowodem dbatosci sfer
miarodajnych w utatwianiu komunikacji i zwieksza-
niu bezpieczenstwa, pp. Starostowie, Rady i Zarza-
dy powiatowe, Sejmiki i Gminy wyraznie dgzg ku po-
prawie i doprowadzeniu z postepem czasu do zapet-
niania drég naszych niezbednemi trwalemi przyna-
leznosciami. A. C,

PODZIAL. WYROBOW BETONOWYCHiSZTUCZNYCH
KAMIENI, WEDLUG SPOSOBU WYKONYWANIA.

Beton w Scistem tego stowa znaczeniu jest ma-
terjatem budowlanym, ktory przygotowuje sie na
miejscu budowy z cementu, piasku i kruszywa. Wy-
roby betonowe, lub, jak je niektorzy nazywaja, —
cementowemi, tworza sie z tych samych materjatow
zasadniczych z ta tylko réznica, ze w betonie cement
dziata czynnie w czasie wykonywania budowy, pod-
czas gdy w gotowych wyrobach betonowych cement
juz zwigzat, i w stosunku do betonu odrdzniajg sie
one jedynie wykonczonym ksztattem. Beton wiec,
jako materjat budowlany, wytwarza sie i przerabia na
miejscu budowy, wyroby za$ betonowe w warszta-
tach lub w fabrykach i jako gotowy materjat stuzg
do budowy. Najlepiej roznica ta uwydatnia sie przy
budowie domu. Fundamenty, stupy, $ciany, stropy bu-
duje sie bezposrednio z betonu, z masy betonowej
przygotowanej na miejscu budowy i uktadanej w for-
mach. Mozna jednak wybudowaé dom, poczawszy od
fundamentéw, a skonczywszy na dachu i z mater-
jatbw budowlanych, jakimi sa wyroby betonowe,
a wiec, cegla, pustaki Scienne i stropowe, belki be-
tonowe i dachéwka cementowa. Nazwa ,,wyroby ce-
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mentowe" stosowana jest przy uzyciu zaprawy ce-
mentowej, t. j. cementu z piaskiem lub grysikiem do
mniejszych delikatnych wyrobdw, jak np. dachdéwka,
gasiory i t. p., za$ ,wyroby betonowe" do wiekszych
sztuk, jak pustak, cembrowina, stopnie do schoddw,
w skiad ktérych wchodzg grubsze kruszywa.

Podobnie jak beton, ktéry w zaleznosci od spo-
sobu wykonania jest ubijany i lany, réwniez wy-
roby betonowe podzieli¢ mozemy na dwie zasad-
nicze grupy: ubijane i odlewane. Najczesciej jednak
uzywany jest sposob ubijania w formach, odlewane
wyroby betonowe rzadziej sg spotykane.

Oprocz dwéch powyzszych sposobéw wyroby
betonowe wykonywa¢ mozna przez ttoczenie, wstrza-
sanie, narzucanie lub natryskiwanie.

Sposéb ttoczenia uzywany jest specjalnie do wy-
robow piaskich, niezbyt grubych, jak np. ptyt chod-
nikowych i $ciennych lub rur o cienkich $ciankach
zapomocg specjalnych maszyn.

Przyrzady wstrzasajgce dajg sie zastosowac do
wielu wyrobéw betonowych, sposéb wstrzgsania jest
bowiem tylko uzupetnieniem rob6t odlewanych. Mo-



Most betonowy na szosie Tworki-Zbikéw.

Zliwie miekka masg betonowg wypetnia sie forme
i ta ostatnia, postawiona na przyrzadzie wstrzasaja-
cym, podlega ustawicznym ruchom drgania, dzieki
czemu masa S$ciSlej sie ukfada i przeto osigga sie
wiecej spoisty wyrob.

Sposéb narzutowy wykonywa sie na specjalnych
maszynach, dziatajgcych na zasadzie sity odsrodko-
wej, stosowany jest on przy fabrykacji rur lub stupéw
Z pusta wewnetrzng przestrzenia.

Sposob natryskowy polega na uzyciu suchej mie-
szaniny cementu i piasku, ktéra zapomocg sprezone-
go powietrza wytryskuje z sitg z wezownicy, skie-
rowanej na powierzchnie formy danego wyrobu, przy
wylocie za$ dofgcza sie strumien wody pod pewnem
ci$nieniem. Natryskiwanie lub wdmuchiwanie betonu
jest podobne do narzucania na powierzchnie powtoki
z farby lub piasku, do czego réwniez stuzg specjalne
przyrzady.

Spos6b ten znajduje zastosowanie przy wyro-
bach cementowych, wigksze za$—przy wznoszeniu
budowli betonowych i zelazo-betonowych, a miano-
wicie do wyprawiania $cian, do naktadania powtoki
na zelazne konstrukcje, w celach przeciwogniowych,
jak rowniez do wykonania nieprzesiigkajgcej, wodo-
odpornej wyprawy wewnetrznych powierzchni w
zbiornikach, silosach i t. p.

Dwa ostatnie sposoby narzutowy i natryskowy
majg rowniez na celu otrzymanie przedewszystkiem
Scistej bardzo spoistej powtoki betonowej na ptasz-
czyznach wznoszonych budowli, badZ tez poszcze-
golnych wyrobéw betonowych.

Pod wzgledem wkiadek zelaznych wyroby beto-
nowe rozréznia¢ mozna podobnie jak i beton, na

uzbrojone i nieuzbrojone. Zasadniczo miedzy zelazo-
betonem i wyrobami uzbrojonemi niema wielkiej roz-
nicy, znajduje ona jedynie swoj wyraz z punktu sta-
tycznych obliczen. Budowa zelazobetonowa daje
jedng zwigzang konstrukcje, jako monolit, gdy zas
wyroby betonowe z wkiadkami zelaznemi przedsta-
wiajg sobg poszczegllne elementy w budowie.
W pierwzsym wypadku obcigzenie rozkiada sie na
calg ptaszczyzne, w ostatnim za$ ogranicza sie do
danej czesci budowy, np. strop zelazobetonowy jed-
nolitej konstrukcji i taki sam strop utozony z uzbrojo-
nych belek betonowych. Przeto dla wyrobow beto-
nowych nie nalezy uzywa¢ nazwy zeiazobeton, lecz
— wyroby betonowe, uzbrojone wkladka metalowa,
np. rury, belki lub stopnie schodkowe.

Pozatem ze wzgledu na rodzaj i charakter po-
wierzchni, wyroby cementowe podzieli¢ mozna na:
wyroby surowe, np. cegta cementowa, stupki ogro-

Stup betonowy do elektrycznych lamp o$wietleniowychw parku im. H. Sienkiewicza
przy ul.Kilinskiego w todzi. Przy kazdym stupie rosnie pnaca sie¢ po nim winorosl.
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dzeniowe i t. d., wyroby wygtadzane, np. skrzynki
kablowe, koryta, ztoby i t. d., wyroby z ttustg war-
stwa nieprzepuszczalng, np. zbiorniki na wode, wy-
roby z powtoka kolorowa, np. dachéwka, gasiory itd.,
wyroby z powierzchnig natrydkiwang, np. plytki
Scienne.

Obrabiany kamienn betonowy. Pou nazwg tg na-
lezy rozumie¢ wyroby betonowe, ktore recznie lub
maszynowo obrabiane sg na sposéb kamieni natural-
nych. W $cistem znaczeniu jest to sztuczny kamienh
betonowy, ktory zewnetrznie nie ma wygladu beto-
nu, lecz nasladuje kamienn naturalny lub rzezbe,
a doborem kolorbw moze otrzyma¢ rowniez
i specjailly charakter. ROzni sie on od wyro-
béw betonowych jedynie tylko wierzchnig warstwa,
ktorej nie robi sie ze zwykitego betonu, lecz ze sztucz-
nej masy kamiennej, pozostata za$ wewnatrz czes¢
jest zwyktym betonem. Przy wyrobie tych kamieni
stosowany jest najczesciej sposob ubijania lub wstrza-
sania, rzadziej za$ sposoby odlewania, ttoczenia, na-
rzutowy lub natryskowy. Dla nawierzchniej warstwy
do sztucznej masy, ktora kolorem, ziarnem i struktu-
rg swag ma by¢ podobng do kamienia naturalnego,
uzywa sie odpowiedniej mieszaniny z ttucznia i maki,
przygotowanej z twardych odpowiednio dobranych
kamieni. Mase te ubija sie wiec cienka warstwg na
stronie widocznej (spod formy), nastepnie za$ wypet-
nia sie forme zwyklg masg betonows, a po zdjeciu
formy i stwardnieniu powierzchnie obrabia sie diu-
tem i meslem jak zwykty naturalny granit, piasko-
wiec lub marmur. Sztuczny ten kamien uzywany by-
wa do wyktadania powierzchni na licach domoéw,

Sciana oporowa na 25 centm gruba wykonana z petnych blokéw betonowych o wy-
miarach 25X25X~"0 centm. przy ul. Wojtowskiej w Milanéwku pod Warszawg
Wykon, firma ,Zwirowiec* w r> 1925.

Przjpust betonowy we wsi Nowa Bukéwka na szosie Rawa-Mszczondéw.

przy wyrobie pomnikéw, nagrobkéw, figur i innych
przedmiotdéw sztuki.

Terrazzo, Odmienny charakter od wyzej opisa-
nych wyrobow posiada sposob ,terrazzo", uzywany
w praktyce przy wyrobie jednolitej ptyty pokrywaja-
cej podtoge, albo w oddzielnych wyrobach warszta-
towych, jaik np. stopnie schodowe, ptyty Scienne lub
podiogowe i t. p. Wyroby terazzo wykonywane sg
z cementu portlandzkiego i matych kolorowych na-
turalnych kamykoéw. Sg one zblizone do wyrobow
mozaikowych, z ktorych wiasciwie przemyst terraz-
zowy rozwinat sie. Sztuka mozaikowa polegata na
tworzeniu wzorow i rysunkdéw na ptaszczyznie przez
uikfadanie obok siebie matych twardych ciat r6znego
koloru i ksztattu, wttaczanych w mase wigzaca.
Obecnie sposob terrazzo zastgpit sztuke mozaikowa,
ktéra, jezeli jest wykonywalng, to w rodzaju terrazzo
tub w potgczeniu z nim. — stusznie wiec do jednej
grupy obydwa sposoby moga by¢ zaliczone-

Jako surowce, w skilad mieszaniny terrazzo
wchodzg kruszywa z kamieni naturalnych, odpowied-
nio dobranych kolorem i stopniem twardosci, a wiec
marmur, jurajski kamiern wapienny i inne, dajgce sie
tatwo szlifowac i polerowac¢, a jako materjat wigza-
cy cement portlandzki. Cement w tym wypadku wi-
nien by¢ dos¢ predko wigzacy i szybko twardniejg-
cy, chetnie uzywany jest rowniez i sicco-fix cement,
jako materjat wodoodporny. Przygotowanie masy jest
podobne, jak przy wyrobach betonowych, ogélne za-
sady otrzymania Scistego betonu sg wiec obowigzu-
jace; kruszywo musi by¢ oczyszczone, a wiec prze-
myte. Uzywajgc cementu zafarbowanego, nalezy ce-
ment portlandzki wymiesza¢ na sucho z farbg miatko



zmielong, nastepnie wymiesza¢ z kruszywem, a w
koncu dopiero doda¢ wode. Wedtug wielkosci ziam
kruszywa stosunek mieszaniny zachowaé nalezy w
granicach od 1:13« do 1:3. Najttustszg zaprawe uzywa
sie przy grubem kruszywie, przy $redniem i drobnem
— stosunek 1:2 lub 1:2% przy roznej wielkosci ziar-
nach — wedtug wypraktykowanej zasady nalezy
przyjac stosunek 1 :3.

Sztuczne kamienie. Ta grupa obejmuje szereg
specjalnych wyrobdw, ktore roznig sie od wyrobdw
betonowych uzyciem odmiennych surowcow, réznemi
sposobami wykonywania, jak rowniez ich stosowania.
Istniejg poszczegdlne gatezie przemystu tej wytwor-
czosci, a wiec np. wyroby magnezytowe, drzewo-ce-
mentowe, drzewo-kamienne, wyroby gipsowe, sztucz-
ny marmur z masy gipsowej, wyroby z zuzlu, popiotu,
szlaki wielkopiecowej, wapienno-piaskowe i t. p.

Do tego dziatu wyrobdéw, aczkolwiek zupetnie
odmiennego charakteru, nalezg sztuczne zaprawy,
inaczej zwane szlachetnemi, ktére w handlu spotyka
sie pod réznemi nieraz fantastycznemi nazwami. Jest
to sucha zaprawa, przygotowanie ktdérej polega na
umiejetnym doborze kolorowego kruszywa, piasku,

maki kamiennej, wapna palonego i czesSciowo ce-
mentu portladzkiego, a przedewszystkiem na bardzo
starannem wymieszaniu tych skitadnikow ze sobag
sposobem mechanicznym. ROzne odcienie kolorow
otrzymuje sie przez dodanie odpowiednich natural-
nych mineralnych kamieni mielonych, jak marmuru,
granitu, porfiru i innych z domieszkg miki. Gotowa
sucha zaprawa w workach sprowadza sie na miejsce
budowy ii murarz przy robocie, dodajagc bezposred-
nio do kubetka z suchag zaprawa pewng ilos¢ wody
dla zarobienia, ma gotowy materjat do wyprawiania
murow.

Jako specjalny przemyst, spokrewniony z wyro-
bami cementowemi, jest tupek azbestowo-cemento-
wy, np. ,,Eternit”, zastepujacy naturalne ptytki szy-
frowe, ktéry otrzymuje sie, podobnie jak tekture na
dosy¢ skomplikowanych maszynach, metodg fabrycz-
na z cementu portlandzkiego i widkien azbestowych
w stosunku 8 do 9 czesSci cementu i 2 lub | czes¢ az-
bestu. Eternit stuzy do krycia dachéw w formie ptas-
kich lub falistych ptyt, do wyktadania $cian, sufitow
lub podtég, do wznoszenia lekkich $cian przedziato-
wych, rowniez uzywany jest, jako materjat izolacyjny
w elektrotechnice.

ROZMAITOSCI.

Zatrzymywanie piasku w potokach.

Kazdy gospodarz na wsi potrzebuje od czasu do
czasu piasku do przygotowania zaprawy wapiennej
lub cementowej, dla drobnych reparacji przy budyn-
kach, badz tez do utrwalenia ' osuszenia Sciezek ko-

Wystep wykonany w potoku, zabezpieczony plecionka wiklinowa.

to domu lub w ogrodzie. Chcac mie¢ zawsze nie wiel-
ki zapas piasku dla powyzszych celéw, buduje sie w
tozysku, znajdujgcego sie strumyka lub potoku, miej-
sce zatrzymujgce piasek wedlug wzoru zamieszczo-

nego na rysunku. Miainowicie na stronie lekko
tukowatej i zewnetrznym brzegu danego strumie-
nia, w kierunku pradu wody, jak wskazuje strzat-
ka, kopie sie obok tozyska jego wystep w roz-
miaiach powierzchni okoto 1 metra kwadratowe-
go na gtebokos¢ do naturalnego dna koryta. Od
doptywu wody, uderzajacej o bok wystepu, sam kat
zewnetrzny musi byé zabezpieczony betonem, trwa-
tym materjatem z kamienia, plecionki wiklinowej, lub
pali drewnianych, aby przy wezbraniu wody nie byt
on wymyty. Przy ujéciu wody z wystepu zaokragla
sie go odpowiednio i w miejscu tern, samo przez sie
rozszerzonem, ktadzie sie¢ w poprzek pradu wody gru-
ba belke, ktérej konce po obu brzegach strumienia za-
mocowywuje sie w ziemi. Zamiast belki mozna uzy¢
szereg ciezkich kamieni, Kktore przeciwdziatajg sile
pradu wody i tworzac matg zapore w tozysku, skie-
rowujg bieg wody do zrobionego wykopu. Przez we-
zowate krazenie pragdu wody, stasownie do wielkosci
przyptywu, zbiera sie wiecej lub mniej piasku i zwirku,
ktory od czasu do czasu moze by¢ czerpany.
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Nasada kominowa z betonu.

Dodychczasowe nasady kominowe, wyrabiane
z kamionki, blachy czy tez cementu mialy za zadanie
zwiekszenie wysokosci komna, a to w celu wytworze-
nia mozliwie najlepszego ciagu, jednoczesnie kon-
strukcyjnie starano sie o ograniczenie zjawiska po-
wrotnego wpedzania przez wiatr dymu do komina.

W tym celu blaszane nasady ze sterem budowa-
no w taki sposéb, zeby wiatr mogt obraca¢ bok przyt-
bicy zwrécony przeciwko jego kierunkowi, ktory $liz-
gajac sie po potkolistej przytbicy odpedza dym przez
szpary, powstate wskutek ustawienia dwoch albo
trzech podobnych przytbic jedna nad drugg- Nasady
te sg nietrwale, szczegdlln:iej predko zuzywa sie 0$

Rys. 2-  Przekrdj gtowicy.

steru, co powoduje nastepnie pochylenie sie przytbicy,
w wyniku czego powstaje tarcie i tylko bardzo silne
parcie wiatru jest w stanie obraca¢ sterem i dopro-
wadza¢ nasade do jej prawidtowego potozenia. W wy -
padku wiekszego zuzycia, przytbica wogodle przesta-
wata sie obraca¢, zajmujac nawet nieraz potozenie
odwrotne kierunkowi wiatru, przez co osiggano sku-
tek przeciwny zatozeniu, a mianowicie dym wpycha-
ny byt z powrotem do komina.

PbzZniej przewaznie w Niemczech, zaczeto wyra-
bia¢ wtktadlki cementowe, ktére zamurowywano w gto-
wice kominowsg; zalezato, na osiggnieciu lepszego cia-
gu, przyczem wiatr doprowadzano otworami boczne-
mi. Wytworcy tych wkiadek starali sie osiggna¢, zeby
przecigg, powstaty w kominie, kierowat sie wprost do
otworu ujsciowego komna. W praktyce jednak
wkiadki te okazywaty sie o tyle nieodpowiednie, ze
doprowadzaty wiatr do komina tylko woéwczas, kiedy
ten dziatat prostopadle do otworu.

Firma Fr. Wawerka w Lipniku w Czechach (wed-
tug ,,Stavivo“, Ne 22 z r- 1928) starata sie usunaé te
braki i zbudowata forme na nowg nasade betonowa,
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ktéra pod kazdym wzgledem odpowiada¢ ma zada-
nym warunkom (patrz rys. 1, catkowita gtowica komi-
nowa). Przy tej nasadizie wiatr przedostaje sie zaw-
sze do otworu kominowego, niezaleznie od jego Kie-
runku, przez szerokie otwory, ktorych umieszczenie
jak réwniez ksztatt, wykluczajg mozliwo$¢ cofania
sie dymu.

Poniewaz otwory sg sk erowane do wylotu w gore,
wiatr wypycha dym w tymze kierunku, tak, ze dzia-
fanie nasady mozna przyréwna¢ do dziatania injek-
tora.

Szerokie otwory wejSciowe kanatdw wietrzniko-
wych. umozliwiajg zachwyceniu duzych iloSci powie-
trza. Ze wzgledu, ze otwory wyjsciowe kanatdw sg
zwezone, a same kanaly majg ksztatt pétkolisty, skie-
rowany w gore, osigga sie i przy slabem nawet par-
ciu wiatru bardzo silne dziatanie. Powietrze wiec
facznie z dymem silnie zostajg wypchniete nazew-
natrz (patrz rys. 2).

Celem uniemozliwie-
nia wpychania dymu do
komina przy samym ot-
worze wyjsciowym, wy-
soko$¢ komina zwieksza
sie ponad wierzchnim
gzymsem za pomocg ma-
fej nasady.

Ta nasada dodatko-
kowa posiada zebra ktore
podchwytujg najstabsze
powiewy, z jakiejkolwiek
strony one pochodzg,
a celowo utworzone wyz-
fobienia  wspdtdziataja
wychodzeniu wiatru z ko-
mina w ten sposob, ze
ze dym zostaje wypchniety do gory, i wszelkie pow-
rotne wpychanie dymu do komina jest poprostu wy-
kluczone (patrz rys. 3; rzut z gory i przeciecie).

Przy kominach o wiekszej ilosci kanatéw dymo-
wych mozna réwniez z powodzeniem stosowaé opi-
sang nasade betonowa.

Rys. 3. Rzut z gory i przeciecie gtowicy.

Przyrzad do zginania siatki drucianej.

Pizedsiebiorcy robot wiedzg dobrze o trudno-
$ciach zaginania siatki drucianej, ktérej to czynnosci
wymagaja czesto rézne roboty betonowe. Przyrzad,
przedstawiiony na rysunku, pozwala nam fatwo i 0sz-
czednie zgina¢ siatke druciang dowolnej szerokosci
pod jakimkolwiek katem. Z rysunku widzimy, ze przy-
rzad sklada sie z dwdch 15-centymetrowych belek
drewnianych o kwadratowym przekroju dowolnej dtu-
gosci, ktore umieszczone sg pomiedzy mocnymi stu-
pami pionowymi, przyczem gorna belka przymoco-
wana jest Srubami do stupdéw. Dolna belka przesuwa
sie w gore i na dot korncami swymi pomiedzy stupa-
mi, posiadajac dwie prowadnice, ktGre przymocowa-
ne do niej, w spos6b uwidoczniony na rysunku, obej-



mujg jednocze$nie soba gérng belke. Wysoko$¢ ru-
chu pionowego dolnej belki reguluje sie zapomocg
klinéw, wstawionych miedzy poprzeczkami prowad-
nic, a gorng belka. Ciezka dZwignia, umieszczona z le-
wej strony pomiedzy stupami pionowemi, obraca sie
na $rubie i podnosi koniec belki dolnej, przyciskajac
ja do gérnej, przy naciskaniu w dot dtuzszego ramie-
nia dzwigni. Zaginacz skiada sie z mniejszej belki
drewnianej, przymocowanej do gornej belki zapomo-
cg dtugich mocnych zawias, dzieki czemu krawedzie

dolne w obu belkach sg wzmocnione. Zaginacz zao-
patrzony jest w raczki, przyczem krawedz dolna win-
na by¢ réwniez wzmocniona katownikiem, ktoryby
zabezpieczat beleczke od zuzycia.

W czasie zginania siatki kliny wstawiane sg pod
prowadnice w ten sposob, zeby zostawi¢ tylko wy-
starczajagcy odstep dla przesuniecia siatki drucianej,
pomiedzy gorng, a dolng belka. Siatka druciana prze-
puszcza sie pomiedzy belkami od tylu maszyny.
Z chwilg, gdy odpowiednia dtugos$¢ siatki zostata
wsunieta do przyrzadu, wdwczas naciska sie dtugi
koniec dzwigni, ktory Sciska nam siatke pomiedzy
belkami, poczem wsuwamy kliny gtebiej pod prowad-
nice. Teraz mozemy zaginacz przechyli¢ w dot, zgi-
najac siatke druciang pod prostym lub dowolnym ka-
tem do krawedzi. Czynno$¢ te powtarzamy stoso-
wnie do naszych potrzeb, poczem odpowiednio wy-
gietg siatke odcina sie w zwykly sposéb od pozosta-
fej czesci.

Forma z betonu do odlewania narzedzi blacharskich.

W wielu jeszcze zagranicznych warsztatach bla-
charskich gtéwnymi przyrzagdami pomocniczemi sg
miotki i specjalne narzedzia, uzywane do wyginania
blachy. Do odlewania powyzszych narzedzi stosuje
sie forme z betonu, przedstawiong na rysunku, Kkto-
ra zaoszczedza czas i prace na ich wykona-
nie. Sposoéb odlewania tego rodzaju narzedzi bla-
charskich jest bardzo prosty. Potrzebna jest mocna

skrzynka drewniana, odpowiednich wymiaréw, ktorg
napetnia sie wilgotng mieszaning, skiadajacg sie
z 1 czeSci cementu portlandzkiego, zmieszanego
z dwoma czesciami piasku. Drewniane modele, wy-
konane na podobienstwo narzedzi, jakie majg by¢ od-
lane, umieszcza sie na warstwie betonu, nastepnie
wokoto nich ubija sie mase betonowa, w koncu za$
wygtadza sie gorng powierzchnie mieszaniny. Mo-
dele winny mie¢ brzegi swoje nieco zaokraglone, aze-
by po stwardnieniu betonu tatwo mozna byto je wyj-
mowac, przyczem modele winny by¢ lekko wysma-
rowane ttuszczem przed umieszczeniem w masie be-
tonowej. O ile narzedzia, ktére maja by¢ dublowane,
sg w dobrym stanie, to mozna je uzywac¢ zamiast mo-
deli drewnianych, zwilzajgc ich powierzchnie przed
umieszczeniem w betonie. Po wyjeciu modeli z be-

tonu, wnetrza form pokrywa sie grafitem, a po stward-
nieniu powtdrnie sie grafituje, szczotkujac wszystkie
powierzchnie, celem zapobiegania przystawaniu od-
lewu do powierzchni betonu. Raczki, wykonane z ru-
rek gazowych, umieszcza sie odpowiednio w formach.
a. nastepnie wlewa sie do niej metal. Kilka narzedzi
wykonanych w powyzszy sposéb mamy uwidocznio-
nych na rysunku.

SPROSTOWANIE.

W pierwszym numerze naszego pisma wkradta
sie pomytka drukarska, ktérg niniejszym prostujemy,
mianowicie na stronicy 11 w pierwszej szpalcie wiersz
piagty od dotu zamiast ,,atunu kg. 121/a" nalezy czytac
»mydia 75 kg." .
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ODPOWIEDZI

Schodki przed dom.
Prosze mi poda¢, jak mam zrobi¢ mate schodki
betonowe, ktére stuzy¢ mi majg, jako wejscie do
chaty.

Odpowiedz. Zatgczony rysunek wskaze Panu w zrozu-
miaty sposdb, jak nalezy zbudowaé najprostsze schodki z be-
tonu. W miejscu, w ktérem projektujemy umiesci¢ schody, trze-
ba przedewszystkiem wybra¢ ziemie na pewnej gtebokosci tak,
aby moc utozy¢ w wykopie, celem odwodnienia, warstwe ubi-
tego materjatu porowatego, a wiec: zuzla, ttucznia lub zwiry,
na grubosc 10 do 15 centymetrow. Nastepnie nalezy ustawic
deskowania przygotowane uprzednio i usztywni¢ je z bo-
kow kotkami. Beton winien by¢ zagtebiony w grunt (linja punk-
towana) na 5 do 8 centymetréw, aby przez to utworzy¢ rodzaj
fundamentu pod schody. Wygodna wysoko$¢ stopnia a wynosi
14 do 16 centymetrow, za$ szerokosSC b nalezy przyja¢ odpo-
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wiednia, wiec 32 do 28 centymetrow. Szerokos$¢ schodéw d powin-
na by¢ 80 cm. do 1,50 metra. Szerokos$¢ stopnia spoczynkowego
jest dowolna, nalezy jednak przyja¢ wymiar wiekszy ze wzgle-
du na przyszte wygodne korzystanie z tego miejsca.

Radzimy Panu zapoznaC sie z tre$ ig naszego zeszytu
Nr. 2 ,,Fundamenty betonowe pod mate budynki' i przeczytac
krotki w niej rozdziat ,,0 schodach" na str. 34.

Sztuczny marmur.

Interesujgc sie bardzo wyrobem sztucznego mar-
muru, prositbym o wiadomosci, dotyczace tej spra-

Odpowiedz. Trudno jest uja¢ w kilku zdaniach sprawe
wytwarzania sztucznego marmuru. Otrzymuje sie on przez po-
lerowanie betonu, do ktorego dodany zostat, jako sktadnik, gry-
zik marmurowy. Ziarna przesianego gryZ|ku sg roznej wielkos-
ci, lecz nie powinny przekraczac 6 milimetrow. Mieszane s
one z cementem portlandzkim w stosunku 2 do 1. Przy wyrobie
matych ptytek moze by¢ uzywana mieszanina potsucha; formuje
sie je strong licowg na dot, ukladajgc mieszanine na stalowej
ptycie polerowanej lub grubej ptycie szklanej, stosujac odpo-
wiednie cisnienie dla ztgczenia czasteczek sktadnika. Duze ply-
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ty najlepiej wyrabia¢ strong licowg do goérv, uktadajac je na
rownej podtodze, uzywajac przytem walec do wyréwnania po-
wierzchni, nalezytego wcisniecia kamykéw w powierzchnig, jak
rowniez do usuniecia nadmiaru wody z betonu, gdyz do ich
wyrobu najczesciej uzywana jest mieszanina wiecej mokra. Od-
powiednie sprasowanie lub przywalcowanie betonu odgrywa bar-
dzo wazng role w wydobyciu jaknajwiekszej ilosci okruchow
kamiennych na powierzchnie phyty.

Gtadka powierzchnie ptyty otrzymuje sie przez polerowa-
nie jej zapomocg ostrego piasku, wysuszonego i przesianego
albo tez karborundum. Polerowanie powierzchni musi trwaé
tak dtugo, dopoki nie osiagniemy pozadanej gtadkosci.

Whptyw metali na cement.

Bardzo bytbym Panomwdzieczny, gdyby zechcie
li mnie poinformowac, czy mozna bez obawy stosowac
drut galwanizowany do wyrobu skobli, jak réwniez
uzywa¢ go do wigzania pretdw wzmacniajgcych przy
betonowych stupach ogrodzeniowych. Czy pod wzgle-
dem chemicznym drut taki nie dziata ujemnie na be-
ton? Czy wywierajg jaki wptyw na beton blachy oto-
wiane, ukladane na dachach?

Odpowiedz. Zelazny drut galwanizowany moze byé bez
zadnych obaw stosowany do wyrobu stupéw ogrodzeniowych.

Nie styszeliSmy rowniez, zeby blachy otowiane, stoso-
wane czesto zagranicg na bokach phaskich dachéw betono-
wych miaty u‘ljemnie wptywaé na beton. Jednak rury zelazne
pokrywane ofowiem na zewnatrz, umieszczane jako przewo
dy w betonie, radzimy dla pewnosci posmarowaé¢ po wierzchu
smota, ptynnym asfaltem, lub tez innym jakim preparatem bi-
tumicznym.

Barjery betonowe.

Jakie wymiary minimalne zastosowa¢ nalezy
przy betonowych barjerach, wzmocnionych zelazem,
jak rowniez dla listew stuzacych, jako oparcia tylne
przy tawkach ogrodowych. Czy wymiary 80 na 40
milim. beda odpowiednie?

Odpowiedz. llos¢ wkiadek zelaznych, uzytych przy opar-
ciu dla tawki, jak réwniez dla gornej barjery ogrodzeniowej,
jest zalezna catkowicie od dtugosci, pomiedzy zamocowanym,
Jej koncami, a w ogrodzeniu rowniez i od wysokosci samego
ogrodzenia. Dla przecietnej tawki, a wiec posiadajacej potora
metra dtugosci, dla 3 lub 4 listew betonowych, tworzacych sie-
dzenie, zaleca sie uzy¢ po dwie wkiadki poétcalowe dla kazdej
listwy. Dla barjer ogrodzeniowych i dla oparcia w fawce, ktére
nie sa zbytnio obcigzone, wystarczg dwa prety po 3/s cala $red-
nicy. Wymiary listew 80 na 40 milim. uwazamy za zupetnie
wystarczajace.

Zielone zabarwienie betonu.

ZauwazyliSmy ostatnimi czasy, ze na naszych
wyrobach betonowych pojawiajg sie zabarwienia zie-



CO | JAK BUDUJE SIE W ZELBECIE.

HALE TARGOWE W REIMS.
Diugo$¢ 100 m. Rozpietos¢ gtownej
hali 31 m. Grubo$¢ sklepienia 7 cent,
wzmacniana jest co 8 m. zebrami.

WIDOK CZOKOWI' TEJZE HALLI.

WIDOK WEWNETRZNY HALI
TARGOWEJ W KEIMS.



STACJA BENZYNOWA
W KOEONUJI.

WNETRZE TYCHZE Il Al
TENISOW YCII.



TAKAS RESTAURACYJNY NAD BRZEGIEM RENU W KOLONJI.

WARSZTATY KOLEJOWE W SOFJT.
Trzy hale jednakowej wielkosci. Dtugos¢ 50 m., szeroko$¢ kazdej 20 in.



SALA GIMNASTYCZNA | ODCZYTOWA W SZKOLE FRANCUSKIEJ W SUZESNES (Seine).



lone, ktére nie sg nalotami z wodorostow lub mchow,
i Ze po pewnym czasie zabarwienia te same przez sie
ginety. Na czem polega to zjawisko i jak dalece za-
barwienia te zielone sg szkodliwe dla betonu?

Odpowiedz. Zielone zabarwienia betonu zdarzajg sie prze-
waznie przy zelazo-portland cemencie i wielkopiecowym —
rzadziej zas przy cemencie portlandzkim. Pojawienie sie tego
koloru przypisa¢ nalezy tworzeniu sie¢ na powierzchni wodoro-
tlenkéw zelaza oraz siarczkéw zelaza. Powolne utlenianie sie
tych soli powoduje stopniowe znikanie zabarwienia. Sole te
wedtug ostatnich badan laboratoryjnych nie wptywajg ujemnie
na beton i sg oznakg wysokiej Scistosci betonu. W porowatych
masach lub slabem zwigzaniu, gdy powietrze ma dostep do
wnetrza betonu, zabarwienie to znika bardzo predko i wiasci-
wie prawie ze nie jest widoczne. Uszkodzenia betonu dzieki
tym nalotom nie nalezy sie przeto obawiaé. Wspomniany przez
Pana narost mchu, dajacy zielsne zabarwienie, tworzy sie gtow-
nie na powierzchniach niezbyt Scistego betonu, lecz rowniez
nie jest szkodliwy, jako nalot powstaty z kurzu i pytu.

Beton przeciwogniowy.

Pragnatbym wyrabia¢ cegly betonowe, przezna-
czone do budowy komindéw i piecow, zapytuje sie
wiec, jaki mam uzy¢ materjat dodatkowy do masy,
aby cegly byly odporne i wytrzymate na wysoka
temperature?

Odpowiedz. Zachowywanie sie kamienia w ogniu lub w wy-
sokiej temperaturze, dodawanego do masy betonowej, jest ro-
zne, | dlatego nie kazdy materjat jest podatny na przygotowa-
nie wyrobow betonowych o wysokiej odpornosci ogniowej.

Dla tych celéw nalezy dobierac kamien o matej rozsze-
rzalnosci cieplnej; do niego nalezg bazalty i kamienie wapien-
ne budowlane, niezdatne na wypat wapna; natomiast granitdw
i wogdle kamieni kwarcowych nalezy unika¢, gdyz rozszerzajg
sie one dosy¢ silnie przy nagrzaniu i1 to powiekszanie objetosci
nastepuje raptownie, ze tak powiemy — wybuchowo, tak, ze
powstajg w betonie z tego powodu rysy i pekniecia. W wy-
borze wiec kamienia, jako ttucznia lub zwiru, do masy betono-
wej, — Jezeli wyréb przeznaczony jest na dziatanie wysokiej
temperatury, nalezy by¢ ostroznym, i trzeba przedtem poznac
jego istotny skfad i charakter. Zdolnos¢ przeciwogniowg wy-
robéw betonowych mozna podnie$¢ przez dodanie do masy
thucznia z cegly palonej. Materjat raz wypalony, jak cegta, nie
podlega juz wiecej rozszerzaniu i pecznieniu, z tej wiec racji
przy produkcji blokéw kominowych zaleca sie uzycie kruszywa
z cegly; réwniez nadaje sie szlaka wielkopiecowa w kawal-
kach, o ile nie wymaga sie wysokiej wytrzymatosci na cisnie-
nie. Jezeli w podobnych wyrobach betonowych uzyte by¢ majq
wkiadki zelazne, nalezy je grubiej pokrywac betonem; dwu-
centymetrowa warstwa, zwykle stosowana, jest niewystarcza-
jaca i trzeba je zagtebia¢ w beton conajmniej na 4 cent, od
powierzchni dziatania temperatury.

Skrzynie betonowe do miesa.

Czy drewniane beczki, uzywane do przechowy-
wania i peklowania miesa, dadzg sie¢ zastgpi¢ skrzy-
niami betonowemi, czy nie bedg one miaty szkodli-
wego wpltywu na mieso?

Odpowiedz. Rozczyn stony, w ktérym pekluje sie mie-
so, nie dziata zbyt szkodliwie na beton. Z tej racji wyrob
skrzyn betonowych do konserwowania migsa mogthy sie roz-
powszechni¢. Nie nalezy jednak zapomina¢, ze beton moze
eujawnia¢ pewien wptyw na barwe i smak miesa, jezeli po-
wierzchnia betonowa wewnatrz nie bedzie nalezycie wygtadzo-

na lub zabezpieczona odpowiednig powtoka.
Rozczyn soli uzywany do peklowania nie powinien za-

wiera¢ kwasu bornego, jak rowniez cukru. Wkiadki zelazne
i druty, wzmacniajgce beton, muszg by¢ zabezpieczone od
rdzewienia i dlatego winny by¢ mozliwie oddalone od zewnetrz-
nej powierzchni.

Na wewnetrzng wyprawe cementowa, ktorg zaleca sie ktas¢
dwoma warstwami, tgcznie 2 do 3 centym, gruba, stosunek
mieszaniny cementu i czystego ziarnistego piasku nalezy uzy¢
1:2Us i 1:2

Beton musi by¢ sporzadzony bardzo spoiscie, szczegélnie
warstwa wewnetrzna. Skrzynie po zaformowaniu nalezy usta-
wi¢ w miejscu nieprzewiewnem i polewa¢ wodg, aby beton
mocno stwardniat. )

Zly piasek.

Jeden z czytelnikbw naszego czasopisma nade-
stat nam swoj piasek z dalszych okolic Warszawy do
zbadania i zapytuje sie, w jakim stosunku z ce-
mentem moze go uzywac¢ do wyrobu dachéwek i pu-

stakow.

Odpowiedz. Nadestany piasek jest bardzo drobno-ziarni-
sty, poddany byt przedewszystkiem prébie czystosci. Czesci
osadowe, a wiec domieszki gliniaste nie przekraczaty 10 pro-
cent, lecz badany odczynnikiem 3-procentowego tugu sodowe-
go wykazat czarne zabarwienie, a wiec duzg zawarto$¢ czesci
organicznych. Analizy przesiewu nie robiliSmy, gdyz ciemne
zabarwienie zdecydowato o0 nieuzyteczno$ci tego piasku do ro-
b6t betonowych.

Jak dalece ujemnie piasek taki dziata na wytrzymatos¢
betonu, przekonalismy sie z rezultatow prob, ktére z nadesta-
nym piaskiem przeprowadzono w Laboraitorjum Tworzyw Po-
litechniki Warszawskie;j.

Z piasku tego zrobiono prébki na zgniecenie i rozerwanie
w stosunku 1 cementu i 3 piasku. Jednocze$nie zarobiono w
tym samym stosunku ten sam cement 1:3 z piaskiem normal-
nym; wszystkie proby jednakowo wykonane, przechowano w
jednakowych warunkach.

Siedmiodniowa proba na zgniecenie data rezultaty:

Cement z piaskiem normalnym w stosunku 1:3 — 384 kg.
na 1 cm. kw.; ten sam cement z piaskiem nadestanym w sto-
sunku 1:3 — 54 kg. na 1 cm. kw.

Siedmiodniowa préba na rozerwanie data rezultaty:

Cement z piaskiem normalnym w stosunku 1:3 — 35 Kg.
na 1 cm. kw.; ten sam cement z piaskiem nadestanym w sto-
sunku 1:3 — 6,4 kg. na 1 cm. kw.

Z wynikow tych widzimy, ze wytrzymatos¢ probek siel-
miokrotnie obnizyta sie w zaleznosci tylko od gatunku piasku.
Pozatem nadestany piasek przy zarabianiu go z cementem oka-
zat sie znacznie wiecej wodochtonny od normalnego, co jest
juz niezbitym wskaznikiem jego matej wartosci, a jak w danym
wypadku, jego bezuzytecznosci. Nadestany piasek nalezy od-
rzuci¢, gdyz wyroby betonowe bedg kruche, wsigkliwe, prze-
puszczalne i jako takie nieuzyteczne.

Czesto zdarza sie, ze w okolicach lesistych i na gruntach
po wyrabanych lasach znajdujg sie piaski miatkie, pozornie
czyste, niezanieczyszczone glina, ktore, dla braku innych, uzy-
wane bywaja w danej okolicy do wyrobow cementowych bez-
krytycznie, jednak bez zbadania ich na zanieczyszczenia or-
ganiczne nie nalezy ich uzywac, gdyz rezultaty bedg bardzo
niekorzystne.
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PRZEMYSEL CEMENTOWY W REPUBLICE
CZECHOSELOWACKIEJ.

W panstwie Czechostowackiem istnieje 14 cementowni,
ktore znajdujg sie w nastepujacych miejscowosciach: Beroun,
Bohosudov, Czyzkowice, Hodolany, Kraluv Dvur, Ladce.
Ljetawa Luczka, Malomerzice, Podoi, Radotin, Rzete-
nice, Sztramberk, Ttumaczow i Witkowice; obecnie ma sie roz-
pocza¢ budowa nowej cementowni w Doi. Srni. Z wyliczonych
powyzej 14 cementowni 7 znajduje sie we wiasciwych Cze-
chach, 5 na Morawach i 2 na Stowaczyznie, przyczem 13 ce-
mentowni wyrabia cement portlandzki. Zdolno$¢ produkcyjna
wszystkich cementowni wynosi 150.000 wagondw cementu ro-
cznie. Cementownie zatrudniajg okoto 5.850 robotnikéw i 240
urzednikébw przy uzyciu sity mechanicznej okoto 35.000 HP.
Obecnie przystagpimy do krotkich wzmianek o poszczegdlnych
cementowniach:

Cementownia berounska #acznie z cementowniami czyz-
kowickg i kralodworskag nalezy do Kralodworskiego Akcyjne-
go Towarzystwa z siedzibg w Pradze przy kapitale akcyjnym
25 miljonéw koron czeskich, ktéry ostatnio zostat powiekszo-
ny do 40 miljondw. Cementownia berounska posiada piece
szachtowe; cementownia czyzkowicka, jak rowniez i pozostate
dwie fabryki Towarzystwa Kralodworskiego posiadajg piece
rotacyjne. Fabryki Tow. Akc, Kralodworskiego byty w ostat-
nich latach rozszerzone i otrzymaty najnowsze urzadzenia,
przytem byta wybudowana w Kralov. Dvore (Krélewskim Dwo-
rze) nowa zupetnie fabryka, ktérej dano piece rotacyjne i naj-
wiecej nowoczesne urzgdzenie. Fabryki tego Towarzystwa
wyrabiajg normalnie cement portlandzki ,Standard"”, zelazo-
portland-cement i cement wielkopiecowy. Oprdcz cementu fa-
bryki te wytwarzajg wapno, cegly szlakowe i wypalane.

Cementownie bohosudowska tacznie z hodolanska nalezg
do Akcyjnego Towarzystwa wytwarzania cementu z siedzibg
w Pradze przy kapitale akcyjnym wynoszacym 2 miljony ko-
ron czeskich. Cementownie te, posiadajace piece szachtowe,
uleglty znacznym rekonstrukcjom. Zakfady te wyrabiajg badz
zwykty cement portlandzki, badz cement portlandzki , A" o
wysokiej wartosci i specjalny cement pod nazwa ,Soliditit"
do budowy betonowych nawierzchni drogowych.

Cementownie w Ladcich i w Ljetavie Luczce, nalezg do
towarzystwa akcyjnego ,Zilinsko - Ladeckie Fabryki Por-
tland cementu ” z siedzibg w Bratislawie przy kapitale 15 mi-
ljonéw koron czeskich. Cementownie te posiadajg piece szach-
towe. W ostatnich latach cementownie te przeprowadzity ogol-
ng modernizacje, szczegdlniej w oddziatach przemiatu surowe-
go, w urzadzeniach transportowych oraz przechowania cemen-
tu. Fabryki te wyrabiajg badZ zwykly cement portlandzki badz
specjalny cement portlandzki o wysokiej poczatkowej wytrzy-
matosci.

Cementownia malomerzicka nalezy do firmy ,Leo Czech
i S-ka“. Jest to spdtka komandytowa z siedzibg w Malomerzi-
cach, niedaleko Brna. Po zmianie ustroju panstwowego w
Czechach cementownia przeprowadzita rézne przebuddwki
i pod wielu wzgledami zmodernizowata zaréwno urzadzenia
maszyn, jak i piecow, zaprowadzajac jednoczesnie elektryczny
sposob odpylania. Cementownia wytwarza badz zwykly ce-
ment portlandzki badz specjalny cement portlandzki ,,Super"”.

Cementownia podolska nalezy do spotki akcyjnej z sie-
dzibg w Pradze, Fabryka sama znajduje sie w Podolu, niedale-
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ko Pragi. W ostatnich latach fabryka ulegta przebudowie, réw-
niez rekonstrukcji maszynowej. Wytwarza przewaznie zwykly
cement portlandzki.

Cementownia radotinska nalezy do akcyjnego towarzystwa
z siedzibg w Pradze pod nazwg ,Potgczone fabryki praskie
materjatdbw budowlanych”, ktére oprdcz tej cementowni po-
siadajg znang fabryke ceramiczng w Hluboczepich, rézne wa-
pienniki, ztomy marmuru w Sliwencu i przedsiebiorstwa ka-
mieniarskie w Zlichowie; kapitat akcyjny wynosi 16 miljonow
koron czeskich. Cementownia zostata w roku 1924 gruntownie
przebudowana i otrzymata nowoczesne urzadzenia. Wyrabia
nastepujace rodzaje cementu: zwykty cement portlandzki, ce
ment portlandzki o wysokiej wartosci ,,Record"”, i zelazo port-
land-cement.

Cementownia rzetenicka, nalezaca do spotki akcyjnej ,,Po-
faczone wapienniki i cegielnie" z siedzibg w Rzetenicy, kapi-
tat akcyjny 4,6 miljonéw koron czeskich, wybudowana zostata
juz po zmianie ustroju panstwowego w Czechach, posiada pie
ce szachtowe. Oprécz cementu spotka wytwarza réwniez wa-
pno i cegte.

Cementownia sztramberska nalezy do spotki akcyjnej
»Sztrambersko - Witkowickie cementownie™ z siedzibg w Wit-
kowicach, do niej réwniez nalezy i cementownia w Witkowi-
cach, kapitat akcyjny 6 miljonéw koron czeskich. Cementow-
nia Sztramberska posiada piece rotacyjne, wytwarza zwykty
cement portlandzki, cement ,Siccofix" i cement portlandzki
wysokowartosciowy. Cementownia w Witkowicach wytwarza
cement wielkopiecowy i cement szlakowy. Cementownia ta,
ktéra juz przed wojng europejskg nalezata do najlepiej urza-
dzonych fabryk, po r. 1918 przeprowadzita nowoczesne ulep-
szenia.

Cementownia tlumaczowska, ktorej wiascicielem jest
firma ,Seilem i Ska" z siedzibg w Tlumaczowie, wyrabia,
majac piece szachtowe, zwykly cement portlandzki i znane
oddawna wapno hydrauliczne.

Z powyzszego widac, ze wszystkie prawie cementownie
w Czechach przeprowadzity w swoich fabrykach bardzo
znaczne rekonstrukcje i zaprowadzity nowoczesne ulepsze-
nia, ze po roku 1918 powstaty 2 zupetnie nowe fabryki (nowa
fabryka w Krol. Dworze i Rzetenicy), ale to nie znaczy, ze-
by rozwoj tych cementowni byt wstrzymany, poniewaz nie-
ktére z nich w dalszym ciggu przeprowadzajg coraz to nowe
ulepszenia, zwiekszajagc zdolno$¢ produkcyjng; obecnie przy-
stepuje sie do budowy nowej cementowni w Doi. Srni, oprécz
tego wytania sie jeszcze wiecej projektow budowy nowych
cementowni. Ogromny rozw6j cementowni po przewrocie
w r. 1913 jest widoczny na pierwszy rzut oka ze zwiekszenia
ich zdolnosci produkcyjnej, ktéra w okresie przewrotu wy-
nosita okoto 60 tysiecy wagondw, obecnie 150 tysiecy wago-
néw, a w przysztym roku z catg pewnoscig nalezy przypu-
szczaé, ze wyniesie 160 tysiecy wagonow. Stan, w jakim sie
znajduje przemyst cementowy czeski, jest dzisiaj tego rodza-
ju, ze caly szereg cementowni zarébwno pod wzgledem swoich
urzadzen, jak réwniez wytworczosci i dobroci towaru nale-
zy zaliczy¢ do najlepiej urzadzonych przedsiebiorstw w Euro-
pie Srodkowej. Cementownie czeskie tworza zwiazek fabryk
cementu w Rep. Czechostowackiej z siedzibg w Pradze, na



czele ktorego stoi inzynier K, Truchlarz, dyrektor cementow-
ni Kralodwoirskiej. Cementownie zwigzkowe podzielity mie-
dzy siebie krajowy rynek zbytu, a to gtéwnie dlatego, zeby
mozna byto jaknajwiecej zmniejszy¢ wydatki transportowe
i usung¢ trudnosci dostawy. Co sie tyczy badania cementu
Ministerstwo Rob. Publ. wydato odpowiednie przepisy w ro-
ku 1925, poprzednio jeszcze w r. 1922, przepisy dotyczace

stosowania cementu zelazo-'portlandzkiego i wielkopiecowe-
go. Przemyst cementowy czeski pracuje, jezeli mozna sie tak
wyrazi¢, tylko dla rynku krajowego. Eksport zagranice jest
bardzo nieznaczny, wiec w roku 1927 wywieziono do Niemiec
i Austrji 1417 wagondéw, przywo6z w roku 1928 wyniost 424
wagony, przewaznie z Polski.

I (Wedhug. ,Stavivo“ Nr. 2 z r. 1929).

KROTKIE SPRAWOZDANIE Z 12-tu KURSOW,
ORGANIZOWANYCH PRZEZ DZIAL. TECHNICZNY.

Niejednokrotnie prasa i opinja publiczna zwracaty uwage
na dajacy sie powszechnie uczuwaé w Polsce brak szkol
i kurséw zawodowych, ktére, Kierujac umysty ksztatcgcych
sie do zadan praktycznych, dawalyby im wiedze fachowa
i umozliwiatyby w przysziodci tatwiejsze zdobycie material-
nych warunkéw egzystenciji.

W naszych warunkach kazda inicjatywa powotania do zy-
cia szkoty zawodowej, czy tez kursow zawodowych, powinna
by¢ poparta zaréwno przez spoteczenstwo, jak i wiadze pan-
stwowe, ktore muszg widzie¢c w kazdej nowej placowce tego
rodzaju czynnik tworczy, dla przysztosci naszego zycia prze-
mystowego i gospodarczego.

Kierujac sie powyzszemi wzgledami oraz majac na wido-
ku, ze zwiekszajacy sie z kazdym rokiem ruch budowlany wy-
fania stale zagadnienia ogniotrwatej odbudowy wsi i miaste
czek, ktére w okresie wojennym ulegty wielkiemu zniszcze-
niu, a pozniej odbudcwywane nanowo z nietrwatego drzewa
i tatwopalnej stomy, stawaly sie ciggle pastwg pozardw,
Dziat Techniczny Zwiazku Polskich Fabryk Portland-Ckmen-
tu przystgpit w roku szkolnym 1927/28 do urzadzenia szeregu
kursow budownictwa ogniotrwatego, cementowo-piaskowego
i betonowego.

Wobec olbrzymiego rozwoju, jaki mozna stale obserwo-
wa¢ w Ameryce i w krajach zachodnio-europejskich w dzie-
dzinie stosowania betonu czy to przy budowie domkoéw, za-
budowan gospodarczych, chodnikéw, stupéw, nawierzchni
drég i t. p. objektow, nalezato sie liczy¢ ze stale zwiekszaja-
cem sie w Polsce zapotrzebowaniem cementu do przyrzadza-
nia betonu i coraz czestszem zastosowaniem betonu, jako ma
terjatu budowlanego. Te okolicznosci nakazywaty uwzgled-
nienie przedewszystkiem w programie budownictwa ognio-
trwatego wyktadow, traktujagcych o cemencie i betonie, a
wiec na wykladach byly rozpatrywane z tej dziedziny na-
stepujace tematy, jak: co to jest cement, jak go sie wytwa-
rza, wiasnosci cementu, przyrzadzanie dobrej masy betono-
wej, sposoby badania piasku, zwiru i wody, zastosowanie oe-
tonu w budownictwie wiejskiem, produkcja pustakéw, da-
chowek, cegiet cementowych, kregéw studziennych, stupéw
ogniotrwatych, rur, przepustow, wylotow, basendw, ptyt
chodnikowych, blokéw mostowych, stawianie $cian z pusta
kéw, krycie dachéw Eternitem i t. d.

Oprdécz wymienionych tematéw, dotyczacych cementu
i betonu, byly wykfadane na tych kursach: zasady rozplano-

wania wiejskich osad rolniczych, grzyb drzewny, kleski po-
zarowe i ubezpieczenia wzajemne, 0 istocie piorunochronéw,
jak sie rolnik buduje w Ameryce, jak zatozy¢ spotdzielnie bu-
dowlang, przepisy policyjno-budowlane dla wsi i t. p., przy-
tem wyktady dla tatwiejszego zrozumienia byty ilustrowane
licznemi przezroczami. Obok teorji zostaty wprowadzone na
kursach pokazy i C¢wiczenia praktyczne, ktére odbywaty sie
przy pomocy specjalnych instruktoréw i zastosowaniu odpo-
wiednich maszyn.

Kursy, organizowane przez Dziat Techniczny Zw. Pol-
skich Fabryk Portl.-Cementu, majg na oelu nietylko zaznaja-
mianie mieszkancéw wsi -i miasteczek, szczegodlniej rolnikow,
chcacych wznosi¢ dla siebie zabudowania mieszkalne i gospo-
darcze, z betonem, jako doskonatym materjatem budowlanym,
nietylko nauczenie ich, w jaki sposdb nalezy przyrzadzac
dobry beton z poszczegélnych jego sktadnikéw: cementu, pia-
sku, zwiru i wody — iw jakich wypadkach mozna go stoso-
wac, ale rowniez kursy te chcg wyszkoli¢ szereg fachowcow,
ktérzy zamierzajg albo nauczyé sie betoniarstwa, albo tez
uzupetni¢ swoje dotychczasowe wiadomosci w tej dziedzinie,
celem zatozenia lub tez rozwijania wiasnych przedsiebiorstw
czy tez komunalnych sejmikowych, w ktérych stuchacze kur-
sOw pracujg osobiscie.

Jak wida¢ z powyzszego, kursy te przedewszystkiem sg
przeznaczone dla rolnikéw i betoniarzy, co jednak nie wyklu-
cza réwniez organizowania przez Dziat Techniczny kursow
specjalnych, urzadzanych sporadycznie czy to dla miodziezy
szkolnej, ksztatcacej sie w szkotach technicznych i rolni-
czych, czy tez dla specjalnych organizacji, zrzeszeh albo tez
brania udziatu przez Dziat Techniczny na zaproszenie w juz
zorganizowanych  kursach, ktére w programie swoim bedg
uwzgledniaty tematy, traktujgce o betonie i jego zastosowa-
niu, szczeg6lniej w budownictwie wiejskiem.

W roku 1927/28 odbyly sie nastepujace kursy, zorgani-
zowane przez Dziat Techniczny Zw. Polskich Fabryu Pot-
land-Cementu.

Pierwszy kurs rozpoczat sie dnia 28 listopada 1927 r. Na
kurs ten uczeszczato 30 stuchaczy, a w tej liczbie wedtug
zawodoéw byto: 14 betoniarzy, 10 rzemiesinikéw, 2 robotni-
kéw, 1 obywatel ziemski, 1 profesor uniwersytetu, 1 inzy-'
nier, 1 student. Ukonczyli kurs nastepujacy stuchacze:

Bubel Wactaw, Szczekociny, pow. Wioszczowa.
Ciok Jan, Siedlce.
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Ciskowski Jan, Goworowo.

Czyz Josif, Nowogrodek.

Damas Jan, Gtuchow Mazowiecki, pow. Skierniewicki.
Han Wiadystaw, Wioctawek.

Janaszek Aleksander, Zelechéw.

Jurzyk Edward, Siedlce.

Kaftan Stanistaw, Dabie nad Nerem.

Korek Jan, Koziegtowy, pow. Zawiercie.

Kostelecki Ludwik, Befchatéw.

Czypul Eugenjusz, Nieswiez.

Donczyk Jan, Suchom, pow. Tucholski.

Dziegiel Michat, Ruszczyca, pow. Tomaszéw Lubelski.
Edelman Czestaw, Parczew, pow. Wiodawski.

Gitner Stanistaw, Nabr6z, pow. taszczow.

Goldin Benjamin, Mir, pow. Stolpecki.

Gotowiec Aleksander, Jackowo, pow. Puktuski.
Gowor Andrzej, Podtodziany, pow. Motczadz.
Kapron Ignacy, Janéw Lubelski.

Uczestnicy pierwszego kursu na éwiczeniach praktycznych.

Matachowski Antoni, Radzymin.

Marchwicki Zdzist. Franc., Ryki, pow. Garwolinski.
Nowak Jan, tazy, pow. Zawiercie.

Patysa Wiadystaw, Kielce.

Petelak Bolestaw, Krosniewice, pow. Kutno.
Pigtkowski Piotr, Radzymin.

Pietsch Mieczystaw, wie$ Lipniki, p-ta Lyse tomzyn.
Pioro Wactaw, Milanowek.

Pomorski Stanistaw, Strykow.

Ptaszycki Mieczystaw, Warszawa.

Struzik Wojciech, Zakrzowek, pow. Janow Lubelski.
Strzelecki Szczepan, Grodzisk Mazowiecki.
Szczytowski Edward, Opoczno,

Szmida Jan, p. Poraj k. Czestochowy.

Swigtecki Kazimierz, Warszawa.

Tomczyk Andrzej, Lututéw, pow. Sieradzki.
Wiectaw Jozef, Brzeziny, pow. Kaliski.
Wieszeniewski Czestaw, Kielce.

Zawadzki Jan, Minsk Mazowiecki.

Drugi Kurs Budownictwa Ogniotrwatego rozpoczat sie

w Warszawie, w dniu 23 stycznia 1928 r.

Na kurs ten uczeszczato 45 stuchaczy, w tej liczbie byto:

37 zawodowych betoniarzy, 4 delegatéw instytucji komunal-
nych — kierownikéw betoniarni i 3 mularzy. Ukonczyli kurs
nastepujacy stuchacze:
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Anc Jan, Cmieldw, pow. Opatow.

Baj Stefan, Dothobrody, pow. Wiodawa.

Barczyk Stanistaw, Wolbrom, pow. Olkusz.

Bejnar Tadeusz, Brastaw.

Btochowicz Antoni, Sieradz.

Bogdanski Roman, Pinczow.

Chrzanowski Bolestaw, Zamety, pow. Kaliski.
Ciszkiewicz Kazimierz, Nowogrodek.

Crubko Wiodzimierz, Zwierzyniec, pow. Zamojski.

Kasak Michat, Trzesn, pow. Tarnobrzeg.

Knejski Aleksander, Mierzyn, pow. Piotrkéw.
Konwicki Zdzistaw, Biata Podlaska.

Kowalczyk Stanistaw, Metgiew, pow. Lubelski.
Krajnowicz Chaim, Mir, pow. Stotpecki.

Lisiecki Tomasz, Duninéw, pow. Gostynin.

tabedz Leopold, Biezun, pow. Sierp.

tukomski Zbigniew, Smigiel.

Majewski Kazimierz, Kamien Koszyrski.

Makarewicz Franciszek, tosos$na, pow. Augustowski.
Marcinkowski Ludwik, Myszyniec, ipow. Ostroteka.
Mierzejewski Ignacy, Grabie Polskie, pow. Gostynin.
Mizynski Jan, Sienno, pow. Hza.

Mrowie¢ Jozef, Lodygowice, pow. Zywiec.

Nowak Jbézef, Dacharzéw, pow. Sandomierz.
Osipowski Mikotaj, Dabrowa Wielka, pow. Wysokie M.
Przytucki Kazimierz, Kobryn.

Pucutek Pawet, Praga koto Hzy.

Sielecki Jakoéb, Bereza Kartuska.

Sierocinski Mieczystaw, Grodzisk, pow. Btonie.
Skibicki Wiadystaw, Skepe, pow. Lipno.

Soczewka Stanistaw, Komoréw, pow. Miechow.
Wikto Adam, Radom.

Whneta Bolestaw, wie$ Papkowizna, p-ta Lys¢ tomzyn.
Wréblewska Adela, Radom.

Wojcicki Jan, Gorka, pow. tukow.

Zukowski Leon, Stonim.

Trzeci Kurs Budownictwa Ogniotrwatego rozpoczat sie

rowniez w Warszawie, dnia 27 lutego; na kurs ten uczeszcza-
o 48 stuchaczy; w tej liczbie byto: 33 matorolnych gospodarzy,
10 rolnikéw, zajmujacych sie ubocznie betoniarstwem 2 delega-
tow dworskich, 1 ciesla, 1 ogrodnik, 1 rybak.

Ukonczyli kurs nastepujacy stuchacze:
Bednarczyk Antoni, Trawniki, pow. Krasnystaw.



Belniak Antoni, Wohyn, pow. Radzyn.

Bochenek Kacper, Radosc.

Bobowski Ludwik, Puttusk.

Budyta, Nieciecz, pow, Garwolin.

Ciok Pawet, Nojszew, pow. Wegrow.

Chetstowski Leon, Ro6zan, pow. Makow.
Danowski Czestaw, Przasnysz.

Dabrowski Wactaw, Nojszew, pow. Wegrow.
Domagalski Wactaw, Skrwilno, pow. Rypinski.
Dziarmakowski Jan, Osiek, pow. Sandomierski.
Dziedziczak Mieczystaw, Siedlce.

Flaga Jan, Krasnobrad.

Fitzke Juljan, Gostynin.

Gajewski Mieczystaw, towicz.

Iwasiak Mikotaj, Dabrowica, pow. Sarny.

Klusek Franciszek, Szydtow, pow. Stopnica.
Komorowski Zenon, Dzierzgowo, pow. Przasnysz
Kotowski Henryk, Gacz, pow. tomzynski.
Kowalski Leon, Zamos¢.

Kawatko Jozef, Krasnobrod.

Koztowski Jozef, Ostrdg, pow. Zdotbunow.

Krysik Feliks, Branszczyk, pow. Ostrow.
Machalek Tomasz, Zamosc.

Mazurek Jan, lzbica n/Wieprzem, pow. Krasnystaw.
Marcia Antoni, Rozdrazew.

Myk Adam, Hotoby, pow. Kowel.

Nowak Andrzej, Bychawa, pow. Lubelski.

Pawlak Adam, task.

Poscian Bolestaw, tomza.

Post Jozef, Pabjanice.

Pryca Stefan, Zgow, pow. todzki.

Sagan Karol, Nowy Korczyn, pow. Stopnicki.
Sidor Jan, Siedlce.

Solarski Konrad, Lipsk n Biebrza, pow. Augustow.
Soroka Korniej, Tutowicze, ?ow. Sarny.
Szczygielski Wactaw, Szczygly Dolne, pow. tukow.
Szwajka Maksymiljan, Pinsk.

Szymaczek Dominik, Rudniki — Redziny.
Swistowski Franciszek, Ruskie Piaski, pow. Zamos¢.
Twaruz Piotr, Zychlin, pow. Kutno.

Wargacki Stanistaw, Brzeziny, pow. Kozienice.
Wenta Il Franciszek, Sierakowice, pow. Kartuzy.
Wilczynski Henryk, Choroszcz, pow. Biatystok.
Wojcik Bolestaw, Ostrow Mazowiecki.

Zaprawa Pawel, lIzbica nWieprzem, pow. Krasnystaw.
Zelazko Jozef, Grajewo, pow. Szczuczyn.

Na Czwarty Kurs, ktéry rozpoczat sie 26 marca, ucze
szczato 36 stuchaczy, w tej liczbie byto: 22 matorolnych gosi
podarzy, 3 murarzy, ! ciesla, ! stolarz, 1 biuralista, 2 przed
stawicieli sejmikéw, ! handlowiec, 1 murarz-betoniarz, po-
siadajacy warsztat, 2 rolnikéw, posiadajacych warsztaty be-
toniarskie, 2 zawodowych betoniarzy i 1 stuchaczka Uniwer-
sytetu. Ukonczyli kurs ponizej wymieni stuchacze:

Andziak Zygmunt, Lubartow.

Banach Zygmunt, Ciechanéw Mazowiecki.
Bisanz Otton, Olechnowicze, pow. Motodeczno.
Bokwa Jan, Peczyny, pow. Sandomierz.
Derkacz Stanistaw, Zotkiewka, pow. Krasnystaw.
Dudek Dominik, Kock, pow. tukéw.

Duk Jozef, Andrzejow, pow. Brzeziny.

Dolezek Stanistaw, Potaniec, pow. Sandomierski.
Gonczarowski Jan, Torczyn, pow. tucki.
Janowski Jan, Turtéw, pow. HHza.

Kamienski lzydor, Skrwilno, pow. Rypinski.
Kanczuta Adam, Gniezno.

Kolano Jozef, Kupienin, pow. Dabrowa.
Kowalczyk Jan, Marjanéw, pow. Garwolin.
Lipinski Hieronim, Skrzyszew, pow. tukow.

tada Robert, Udzynek, pow. Ostrow.

tukaszewicz Tytus, Szepietowo, pow. Wysokie Mazow.
Michalak Michat, Cetujki, pow. Biata Podlaska.
Podorowski Abram, Antypol, pow. Kobryn.
Potuboczek Bolestaw, Rohoznice Wielkie, pow. Wotk.
Popko Piotr, Kotakowice, pow. Hrubieszow.
Rogowki Marjan, Dabrowa, pow. Radzymin.
Romanczyk Franciszek, Warszawa.

Rozek Antoni, Zalesie, pow. Miawa.

Rudzienko Grzegorz, Suchowola, pow. Sandomierz.
Samczuk Albin, Wochyn, pow. Radzyn.

Skérka Wiadystaw, Zuzutka, pow. Wegrdw.
Skowron Ignacy, Kupienin, pow. Dabrowa.
Sottysiak Joézef, Wiktoréw, pow. Wielun.

Szokalski Mieczystaw, Szarbsko, pow. Korniskie.
Sleszynski Antoni, Debniki, pow. tomza.

Slimak Antoni, Wotowel, Drohiczyn-Poleski.
Wawrzyniak Wiadystaw, Bedon, pow. Brzeziny.
Werbel Witold, Ros$, pow. Wotkowysk.

Zaleska Krystyna, Warszawa.

Zawadzki Czestaw, Pasikonie, pow. Sochaczew.

Wyklady odbywaty sie w Warszawie w lokalu przy ul.
Al. Jerozolimskie 47 m. 7, zajecia i ¢wiczenia praktyczne w
jednej z miejscowych fabryk.

Nalezy réwniez nadmieni¢, ze stuchacze kurséw nietyl:

Uczestnicy dziewigtego Kursu przy zwiedzaniu
budowli betonowych na Saskiej Kepie.

ko otrzymywali wiedze wedtug z gdry zakreSlonego programu,
ale doznawali ze strony Zarzadu troskliwej opieki, cp miato
dla przyjezdnych z prowincji do Warszawy i nieznajacych
tutejszych stosunkdw duze znaczenie moralne. Wiec, naprzy-
ktad, Zarzad kurséw zamawiat uprzednio noclegi w bursie dla
nieposiadajacych pomieszczenia w Warszawie oraz angazo-
wat specjalnego instruktora-przewodnika, byt nim  student
Politechniki, ktéry roztaczatl opieke nad stuchaczami, przy-
prowadzat ich na wyktady, odprowadzat do bursy i udzielat
im wszelkich odpowiednich wskazéwek na nieznanym dla nich
terenie stolicy; jezeli doda¢ do tego rozdawnictwo drukowa
nych skrotow wyktadéw, zeby stuchacze mogli wieczorami
uczy¢ sie poza wyktadami w domu, przy minimalnej opta-
cie, pobieranej przez Zarzad kurséw, a wynoszacej zaledwie
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10, a nastepnie 15 ztotych od kazdego stuchacza za caty kurs,
na ktéorym wykladajg inzynierowie, pierwszorzedni fachowcy,
nalezy uzna¢ organizacje tych kursow, jako akcje o charakte-
rze spofecznym.

Poza wymienionemi czterema kursami, na ktorych wiekszo$¢
stanowili rolnicy i betoniarze, odbyt sie rdwniez w Warsza-
wie jeszcze kurs pigty, organizowany przez Dziat Technicz-
ny w czerwcu 1928 r- dla stuchaczy Parstwowej Szkoty Bu-
downictwa w Warszawie; na kurs ten uczeszczato ogdtem 38
stuchaczy; kurs byt skrécony; wyktadowcy, majac na uwadze,
ze niektére ogolne przedmioty sg wyktadane w Panfstwowej
Szkole Budownictwa zwrdcili szczeg6lng uwage na konstruk-
cje betonowe, wchodzace w zakres budownictwa.

Nie ograniczajgc swej dziatalnosci przy organizowaniu
kursow budownictwa ogniotrwatego li tylko do terenu war-
szawskiego, Dziat Techniczny zorganizowat sam albo tez
brat udziaj w juz zorganizowanych nastepujgcych kursach na
prowincji: w Nowogrodku, Rawie Mazowieckiej i Czarno-
cinie.

Pierwszy z tych kurséw odbyt sie w czasie od 28 kwiet-
nia do 3 maja 1928 r.; na kurs ten uczeszczato 24 stuchaczéw,
delegatéw wystanych przez wszystkie samorzady powiatowe
catego wojewddztwa; wyklady i ¢wiczenia obejmowaty prze
waznie budownictwo pustakowe i betonowe, wogdle tgcznie
z teorjg pustaka.

Drugi kurs w Rawie Mazowieckiej, znacznie skrocony
trwat 3 dni od 21 do 24 maja 1928 r., kurs ten wiasciwie orga-
nizowat Wydziat Powiatowy w Rawie Mazowieckiej. Dziat
Techniczny przyjat jedynie udziat, przysyfajac prelegentow,
ktorzy wygtosili wyktady, dotyczace zasadniczych wiadomo-
§ci 0 cemencie, zaprawach cementowych, przyrzadzaniu beto-
nu i wyrobach betonowych; obok wykladéw odbywaty sie
¢wiczenia i pokazy; na kurs ten uczeszczato 24 stuchaczy.

EJJ

Trzeci z wymienionych kursow w Czarnocinie odbyt sie
w czasie od dnia 20 do 23 czerwca 1928 r.; uczestnikami kur-
su byli uczniowie 2 oddziatbw tamtejszej szkoty rolnicze;
w liczhie 62 stuchaczy.

Wyktady obejmowaty zasadnicze wiadomosci, dotyczace
cementu, przyrzadzania betonu i zastosowania ¢o, szczegol-
niej w budownictwie osiedli mieszkalnych, zabudowan gospo-
darskich, studni, chodnikéw, ulic betonowych i t. p.

W biezacym roku szkolnym czyli 1928 29 — Dziat Tech-
niczny zorganizowat szereg dalszych kurséw budownictwa
ogniotrwatego, a mianowicie w okresie od 12 listopada 1928r.
do dnia 2 marca 1929 r. odbyty sie 2 kursy dla betoniarzy oraz
2 kursy dla drogomistrzéw panstwowych.

Pierwszy z tych kurséw, oznaczony, jako kurs dziewig-
ty z rzedu od poczatku organizowania kurséw przez Dziat Tech-
niczny Zwiazku P. F. P. C., rozpoczat sie w Warszawie
dnia 12 listopada 1928 r.

Na kurs ten uczeszczato 15 stuchaczy, a w tej liczb.e
wedtug zawodoéw byto: 6 rolnikoéw, 5 betoniarzy, 1 robotnik
budowlany, 1 dozorca robo6t ziemnych, ! stuchacz kurs";w
technicznych i 1 technik budowlany.

Ukonczyli kurs ponizej wymienieni stuchacze:

Celinski Franciszek, Role, pow. tukow.

Chetminski Antoni, Miechéw-Chars$nica.

Dusznicki Boruch, Sejny.

Dziegiel Michat, Ruszczyzna, pow. Tomaszéw Lubelski.
Fomin Eugenjusz, Jandw Podlaski.

Gornicki Jan, Krzemieniec.

Guz Bolestaw, Jezionki, pow. Warszawski.
Jakimiak Piotr, Rzeszotkow, pow. Siedlecki.
Ptodowski Juljan, Role, pow. tukéw.

Matek Stanistaw, wie$ Czarna, pow. Wioszczowski.
Milewski Bolestaw, Lipsk n/Biebrza, pow. Augustow.
Kwietniewski Zygmunt, Warszawa.

Kozak Jozef, Rzeszotkéw, pow. Siedlecki.

Grupa stuchaczy z pierwszego Kursu dla drogomistrzéw (z rzedu 10-go) w sali wyktadowej. W pierwszym rzedzie po $rodku siedza
pp. Delegaci Ministerstwa Rob6t Publicznych i wyktadowcy.

60



Kozicki Feliks, Skarzysko-Kamienna.
Konieczny Jozef, Gostyn.

Drugi z wymienionych powyzej kursow w roku szkol-
nym 1928/29, a dziesigty z rzedu, zostat zorganizowany w po-
rozumieniu z Min. Robot Publicznych specjalnie dla drogo-
mistrzow panstwowych; oprocz wyktadow, traktujgcych o ce-
mencie i zastosowaniu betonu, zostaty uwzglednione w pro-
gramie tego kursu specjalne przedmioty, niezbedne dla wy-
ksztatcenia i uzupetnienia praktycznych wiadomosci dobre-
go drogomistrza, jak naprzyktad: przepisy Ministerstwa Robot
Publicznych, teorja zelazo-betonu, betonowe podpory dla ma-
tych mostéw, przepusty i mosty zelbetowe, putapy i stupy
betonowe i t. p.

Kurs ten rozpoczat sie w Warszawie dnia 3 grudnia. Na
kurs ten uczeszczato 41 drogomistrzow. Ukonczyli kurs na-
stepujacy stuchacze:

Bajkowski Stanistaw, Wysokie Litewskie.
Banaku$ Aleksander, Soty, pow. Oszmianski.
Chodzicki Zygmunt, Warszawa.

Chowchun Aleksander, Wilno.

Czajkowski Roman, Zychlin, pow. Kutno.
Dachno Jan, Olkusz.

Dragan Jozef, Nowa Osada, pow. Zamosc.
Dtuzewski Ignacy, Chmielnik, pow. Stopnicki.
Frankowski Franciszek, Gonione, pow. Biatostocki.
Gotembiowski Aleksander, Radzyn.
Gramacki Franciszek, Kutno.

Hegner Antoni, Pilica, pow. Olkuski.

Husaruk Pawel, Bielica, pow. Lidzki.
Jaskolski Franciszek, Garwolin.

Janiak Bronistaw, Koto, pow. Koto.
Jedrzejczyk Antoni, Radomsk, pow. Radomsk.
Juniewicz Michat, Siniawka, pow. iNeswiez.
Kowalski Edward, Warszawa.

Krzy$piak Bolestaw, Garwolin.

Kuczynski Romuald, Sokdtka.

Kulesza Michat, Pruzany.

Kulig Antoni, Sieradz.

Malinowski Bolestaw, Wielun.

Mielec Eugenjusz, Minsk Mazowiecki.
Muszalski Bronistaw, Kamiensk, pow. Piotrkowski.
Ortowski Michat, Zabto¢, pow. Lidzki.
Ostromecki Wiadystaw, Zabinka, pow. Kobrynski.
Pczycki Juljan, Glebokie, pow. Dzisna.
Peterson Zenon, Sokétka.

Pigtkowski Tadeusz, Warszawa.

Piwowarek Kazimierz, Ryki, pow. Pufawski.
Raczynski Adam, Kielce.

Rembiszewski Franciszek, Klobuck, pow. Czestochowa.
Ruszynski Konstanty, Brze$s¢ n Bugiem.
Stepanow Aleksander, Putawy.

Suchocki Edward, Wotozyn.

Sztolc Bolestaw, Chetm.

Targowski Adam, Bedzin.

Tymoszczuk Ignacy, Terespol n Bugiem.
Woijtulewicz Michat, Biatystok.

Zielinski Aleksander, Ptock.

Trzeci z wymienionych kurséw w roku biezacym, a je-
denasty z rzedu, réwniez byt zorganizowany dla drogomi-
strzbw w porozumieniu z Ministerstwem Rob6t Publicznych,
rozpoczat sie w Warszawie dnia 5 lutego 1929 r.

Na kurs ten uczeszczato 29 drogomistrzow. Ukonczyli
kurs ponizej wymienieni stuchacze:

Bednarski Franciszek, Mikuliczyn, pow. Nadworna.
Borodin Bazyli, tuck.

Chmielowicz Stanistaw, Wadowice.

Cyganek Jan, Smetowo, Gniew.

Czapiewski Jozef, Luban, pow. Koscierzyna.
Daszkiewicz Zdzistaw, Sambor.
Doroszkiewicz Aleksander, tuck.

Dziadyk Michat, Gromnik, pow. Tarnéw.
Dziubinski Mieczystaw, Czortkow.
Furmankiewicz Bronistaw, Nowy Sacz.
Golasinski Jerzy, Rowne.

Gtuzman Grzegorz, Lubomi, pow. Lubomi.
Goscinski  Stanistaw, Krosno.

Jarema Roman, Cieszanéw, pow. Lubaczdw.
Jury$s Wilhelm, Tarnopol.

Korczynski Mieczystaw, Poznan.

Korda Wojciech, Redtowo, pow. Morski.
Konigsberg Jan, Zioczéw.

Krupecki Stanistaw, Sroda.

Lange Edward, Dubno

Lubiatowski Jozef, Gniewkowo, pow Inowroctaw
Markiewicz Wiadystaw, Bohorodczany
Pilcek Pawet, Przechowo, pow. $wiecki.
Siadek Zenon, Zaleszczyki.

Sumara Wojciech, Stanistawow.

Sztajer Eugenjusz, Kowel.

Trumpus Eugenjusz, Przemysl.

Wasilewski Jan, Znin.

Zatorski Jan, Stryj.

Czwarty z wymienionych kurséw w biezacym roku szkol-
nym, a dwunasty z rzedu, przeznaczony dla betoniarzy, roz-
poczat sie w Warszawie dnia 25 lutego.

Na kurs ten uczeszczato 23 stuchaczy, w tej liczbie byto:
7 rolnikow, 5 betoniarzy, 3 kierownikow betoniarni (1 kierow-
nik betoniarni prywatnej, 2 kierownikéw betoniarni sejmiko-
wych), 2 majstrow murarskich, 1 technik budowlany, 1 przed-
siebiorca drogowy, 1 zarzadca folwarczny, ! urzednik fabrycz-
ny ,,Rzewuski i Ska", 1 $lusarz i 1 szewc.

Ukonczyli kurs ponizej wymienieni stuchacze:

Amieliszko Sergjusz, Siniawka, pow. NieSwiez.
Bajbus Bronsitaw, Zelwa, pow. Wotkowysk.
Bosowski Wactaw, Nieciecz, pow. Putawski.
Chajecki Franciszek, Czarny Las, pow. Grojec.
Curyto Jozef, Kupieniu, pow. Dabrowa.

Gonczaryk Stefan, Kobryn.

Jagieluk Aleksander, Olchowiec, pow. Chetm.
Koptas Jozef, Opoczno.

Kul Izrael, tuck.

Lipko Jozef, Tuczna, pow. Biata Podlaska.
Marynowski Bolestaw, Zabuze, pow. Brzeski.
Pasinski Bolestaw, Gostynin.

Raczuk Mikotaj, tosice, pow. Konstantynowski.
Sasin, Jerzy, Wilejka powiatowa.

Sawnor Kazimierz, Warszawa.

Sobieski hranciszek, Niemojewo, pow. Wioctawek.
Szczytowski Antoni, Opoczno.

Uchto Andrzej, Miechéw Charsznica, pow, Miechow.
Urbanski Witold, Radomsko.

Wiodarczyk Feliks, Zelechow, pow. Garwolin.
Wolanczyk Mieczystaw, Oswiecim I, pow. Os$wiecim.
Zawada Antoni, Kupienin, pow. Dabrowa.
Zurowski Bolestaw, Rozana Grodzienska, pow. Kosow
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SZKICE | PLANY NASZYCH BUDYNKOW

Podajemy do wiadomosci naszych
czytelnikéw, iz w obecnym numerze
naszego wydawnictwa rozpoczynamy
publikacje rysunkowg szeregu doméw
mieszkalnych wiejskich lub matomia-
steczkowych, chat i budynkéw fol-
warcznych. W numerach naszego pi-
sma bedg figurowaty rysunki w matej
skali. Rysunki za$ detaliczne i kon-
strukcyjne w skali wiekszej, wraz z
wykazem potrzebnych materjatow i
przyblizonej ilosci godzin pracy robo-
tnikdw kazdego cechu, bedzie mozna
otrzymaé¢ w Redakcji naszego pisma
po cenie przystepnej w arkuszach

wielkosci 53 X 80 centm. Dla domu wiejskiego Nr. 1,
podanego W niniejszym numerze, posiada¢ bedziemy
dwa arkusze detaliczne wraz z odnosnem wyliczeniem
materjatobw i robocizny. Kazdy czytelnik ,,Betonu",
interesujgcy sie budownictwem betonowem, bedzie

mogt naby¢é wszystkie te arkusze

rysunkéw de-

talicznych w Redakcji naszego pisma, za cene 5

ztotych.

Goleszowska Fabryka Portland - Cementu S. A.

Goleszoéw, Slask Cieszynski

poleca swoj cement najlepszej, a przewyzszajgcej

lI-a wapno budowlane.
Jako

secianos. D1CCOTIX-Cement

Roczna produkcja: cementu

(Nr. telefonu Cieszyn 86)

znacznie normy jakosci, oraz
200.000 ton, wapna 15.000 ton.

z powodu jego zalet nieprzepuszczania wody do nieprzemakalnych be-
tondw. Siccofix-cement jest przerabiany jak zwykty Portland-cement,

Najlepsze referencje!

Spotka ftkcyjna

ROCZNA PRODUKCJA: 6.100 WAGONOW
Rdres Fabryki: LRZY, st. Dyrekcji Warszawskiej P. K. P.

Hdres Zarzadu: Warszawa, Przeskok 4,
tel. 7-09, 226-00

FABRYKA EGZYSTUJE OD 189S R.

pierwszorzednej dobroci, przewyzszajagcy normy niemieckie i
szego typu z rusztami obrotowemi pod wysokiem ciSnieniem.
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Starostwo Zawiercianskie

I PRODUKUJE PORTLAND-CEMENT MARKI .t A Z Y*

angielskie, wypalany w piecach najnow-



PRZEMYSt CEMENTOWY NA TERENIE WYSTAWY P. W. K.

Oceniajgc ogromng doniostos¢ Powszechnej Wystawy Kra-
jowej w Poznaniu w r. 1929, jako przegladu catego zycia gosipo-
darczo-przemystowego za 10 letni okres wolnej Polski i jako
czynnika twdérczego dla podniesienia rozwoiu produkcji kra-
wej, przemyst cementowy, zorganizowany w Sp. z 0. 0. ¢Cen-
trocement”, skupiajgcy wszystkie 16 fabryk portland-cementu
w Polsce, wydzierzawit na swoje cele na terenie wystawy plac
0 powierzchni 2230 mtir2

Na placu tvm, potozonym obok terendw, zajetych przez
przemyst budowlany i ceramiczny, Zwigzek Pols ich Fabryk
Portland Cementu wybudowat efektowny pawilon o dtugosci
przeszto 30 mtr. i przeszto 10 metréw szerokosci, ktérego fo-
tografje podajemy.

W pawilonie tym wszystkie zorganizowane fabryki portland!
cementu w Polsce wystawig swoje eksponaty, a mianowicie: su-
rowce, klinkier, cement oraiz zdjecia fotograficzne charaktery-
stycznych momentow produkcji cementowej, wzglednie dziatow
fabrycznych.

Pragngc na swoim terenie potgczy¢ eksponaty wszystkich
pokrewnych z cementem przemystow, w tym celu, azeby zwie
dzajacy Wystawe poznali cement i jego obszerne zastosowanie
w roznych wyrobarch elementéw budowlanych, Zwigzek P. F.
P. C. przeznacza do odstgpienia pewng ilos¢ placow za optlatg
rozplanowanie ktorych, oraz catego terenu podano w 1 i 2 nu-
merze pisma naszego (patrz str. 30).

Ze wzgledu na koniecznos¢ wczesnego podziatu —terenow,
wszystkie firmy, wytwarzajace wyroby betonowe i cementowe,
ktore chciatyby przyja¢ udziat w Powszechnej Wystawie Kra-
jowej, winny sie szybko decydowac i skierowac swoje oferty do

DZIALU TECHNICZNEGO CENTROCEMENTU
w Warszawie, Al. Jerozolimskie 47 m. 7.

Mamy nieztomne przekonanie, ze czytelnicy nasi bedg

uooccoocooooaan

Spotka Akcyjna Fabryki Portland Cementu
3 »SZCZAKOWA”

Adres telegraficzny: Cementownia Szczakowa.
Telefon: Szczakowa Nr. 2

Biuro: Bielsko, ul. Krasinskiego L. 32.

Adres telegraficzny: Cement Bielsko.
Telefon: Nr. 1167.

Cement Portlandzki, Wapno hydrauliczne,
popoooooooooBHkEITIbopEd BBty ob EHIRIAAG00 3000c0000C

UPRZYW FlE JORIAN E
P PRERD Y GORKICZE

SP. Z OGR. ODP.

WARSZAWA. UL. SOLEC 20-B
TELEFON 438-00 1 45-99

KOPALNIE GRANITU W KLESOWIE

DOSTARCZA GRANIT tAMANY NA TLOCZEN,
NA BRUK, GOTOWY TLUCZEN, BRUKOWIEC
| KOSTKE GRANITOWA NA BRUK.

uwazali za swoj obowigzek zwiedzi¢ Wystawe, na ktorej nie-
tylko przemyst cementowy, ale wszelkie inne przemysty wy-
stawig bardzo wiele pouczajacych i ciekawych rzeczy.
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ENERGJA, PRACA | WIARA W SIEBIE ZDOBYLI
WEASNY DACH NAD GLOWA.

Rys, 1.~GrzegorzifDomalski zrobit sobie wkasnego pomystu forme drewniang do

wyrobu pustakéw na wzér zelaznej, ktéra kiedys widziat. Na fotografji tej widzi-

my sposob ich wyrobu. Po nalezytem ubiciu masy forme roztwiera i rozbiera,

rozsuwajac ja na boki- Na lewo stojg skrzynki drewniane, tworzace komory po-

wietrzne w pustakach. Odpowiedni piasek zwirkowaty posiada na wihasnem tery-
t torjum.

Rys- 2. Prymitywny sposdb w jaki przewozone byly pustaki z miejsca ich wy-
rabiania na plac, gdzie budowali dla siebie obejscie.
Rys. 3. Budowa obory. Sciany na jeden pustak grube. Obawiaé sie nalezy, iz

przy tego rodzaju pustakach, $ciany bede zbyt zimne dla naszego klimatu.

Jadgc kolejkg elektryczng Warszawa — Gro-
dzisk, zauwazyliSmy wznoszone budynki z betonu, za-
interesowani, kto to buduje, wysiedliSmy. Ot6z oka-
zuje sie, ze nimi sg p. Grzegorz Domalski wraz z sy-
nem Wiadystawem. Obaj dzielni ci ludzie pracowali
przez czas dtuzszy przy budowie tunelu kolejowego
dla wezfa warszawskiego. Tutaj nabrali nietylko do-
Swiadczenia w wykonywaniu robo6t betonowych, ale
tez zaufania do betonu, jako materjatu budowlanego.
Postanowili wiec z praktyki swej skorzysta¢, a ma-
jac ciasne mieszkanie w Warszawie przeniesc sie po-
za obreb miasta i tam si¢ pobudowaé. Osiedli wiec
w Malichach, kupujac dwumorgowg dziatke gruntu.

Rys. 4. Obora gotowa- Budowa jej wraz z przygotowaniem odpowiedniej ilosci
pustakow trwata 2'/a miesiecy.
Rys. 5. Pierwszy pobudowat sie syn. p- Wiadystaw Domalski, wznoszac jedno-

izbowy domek w roku 1927, w ciggu jednego miesigca, o ostatecznych wymiarach

w Swietle wewnetrznem 4.6 na 35 metra. Sciany w tym domku sg réwniez grube

tylko na jeden pustak. Obawiajac sie stusznie, iz termiczno$¢ ich bedzie zbyt

mata, wytozy) wnetrze budynku Sciang ceglang na pot cegly gruba, odstepujac od

powierzchni betonowych na 8 centymetréw, stworzyt w ten spos6b warstwe izo-

lacyjng powietrza. W przysztosci, gdy sie bdorobi, zamierza dobudowac sobie dru-
g4 1zbe.



PORADNIK
DLA WSZYSTKICH

Specjalny dziat ten poswiecony bedzie r6znym praktycz-
nym radom, jakie w zabiegtiwem gospodarstwie domowem
i Warsztacie stuzy¢ moga niejednokrotnie drobnym i wazniej-
szym potrzebom, a £/6re sami bez pomocy specjalistow wy-

kona¢ mozemy.

Sadzimy, ze niejeden z czytelnikbw znajdzie w nim zain

teresowanie, gdyz pobudzi go do wieksze]j pomystowosci i sa-

modzielnosci.

REDAKCJJI.

PARE StOW O LINACH.

OKRECANIE KONCOW LINY. Od-
krecg sie jeden z trzech splotow, two-
rzacych line nieco wiecej, niz na jeden
caly obr6t splotu do miejsca, od kto-
rego zaczeliSmy splot odwija¢. Pod
tym splotem przecigga sie szpagat, zo-
stawiajgc koniec A 20 do 25 cent, diugo-
ci, jak pokazuje nam rys. 1., nastepnie
skreca sie mocno odkrecony splot z po-
wrotem i koniec liny obejmuje sie dto-
nig. Krotki koniec szpagatu A zwiesza
sie teraz luzno w dot wzdtuz liny; na-

stepnie bierze sie dtuzszy koniec szpaga-
tu B i okreca sie raz jeden dookota ob-
wodu liny ponad krétkim koncem A,
(patrz rys. 2). Z konca szpagatu A uto-
zonego wzdtuz liny, tworzy sie teraz pe-
tle C, (rys. 2), przyczem najlepiej jest
cze$C szpagatu, tworzacego petle, umie-
sci¢ w rowku liny. Poczem obwija sie
szpagat B bardzo mocno dookofa liny,
starajgc sie nie pozostawia¢ wolnej prze-
strzeni pomiedzy zwojami szpagatu (patrz

rys. 3); zaznaczy¢ nalezy, ze dhugos¢ ob-
wijanego konca liny jest dowolna. Na-
stepnie przecigga sie dluzszy koniec B
(rys. 4) przez petle C, zaciggajagc mocno
szpagat. Ciggnac koniec A petli Cw dot,
wciggamy jednocze$nie dtuzszy koniec B
do $rodka zwoju, utworzonego z obwija-
nia liny szpagatem, nie przeciggajac go
jednak przez calg dtugos¢ obwijania.
Skonczywszy w ten spos6b obwijanie kon-
ca liny konopnej, obcina sie sterczace
oba konce szpagatu jaknajkroécej. Osta-

teczny wynik naszej pracy przedstawio-
ny jest na rys. 5. Obwijanie w taki spo-
s6b koncéw liny szpagatem, zapobiega-
jace rozkrecaniu sie liny, nazywa sie
,obszyciem konca". Liny uzywane przy
windach, konce ktorych przejs¢ majq
przez mate otwory, moga by¢ obszyte
W powyzszy sposob. Istnieje duzo sposo-
bow obwijania koncéw liny, lecz powy-
zej podany jest bardzo dobry, gdyz za-
pobiega wzupetnosci  rozluznianiu  sie

splotéw liny, oba za$ konce szpagatu
przeciggniete pod zwojami obwijania, sg
nalezycie schowane i umocowane.

ZAKONCZENIE LINY W KORONE.
Odkreca sie wszystkie sploty na trzy do
czterech obrotéw, tworzacych line. Trzy-
ma sie nastepnie nierozkrecony koniec
liny lewa reka, majac luzne sploty jej do
gory. Bierze sie teraz prawy splot 1
(rys. 6), wygina sie go w lewo i wkiada
pomiedzy dwa inne sploty, tworzac pe-
tle A, skierowang w prawo, jak przedsta-
wia nam rys. 6, przyczem trzyma sie pe-
tle pionowo, jak na rysunku. Splot 2 za-
ktada sie ponad splotem 1 w sposéb
przedstawiony na rys. 7. Nastepnie bie-
rze sie prawa reka splot 3, przegina
i prowadzi sie w prawo, przeciggajac go
ponad splotem 2 i przez petle, utworzong
splotem 1 wedtug strzatki na rys. 7 i jak
przedstawia rys. 8. Korona, t. j. zawia-
zywanie konca liny tworzy sie przez do-
ciagniecie wszystkich trzech splotow mo-
cno, jeden po drugim tak dlugo, az utwo-
rzy sie wezet, jak widzimy to na rys. 9.
Jezeli sploty bedg nalezycie zwigzane,
a robota wykonana, wowczas otrzymuje
sie na koncu liny mocny wezet o trzech
wyskokach z koricami splotéw spadajgce-
mi wzdtuz liny.

Nastepng nasza czynnoscig bedzie
wplatanie luznych koncéw w line. Kazdy
zwieszajacy sie koniec winien przecho-
dzi¢ nad najblizszym skreconym splotem
liny i pod nastepnym, znajdujgcym sie
zaraz za nim, idgc w prawo w kierunku
przekatnej, ktéra jest mniej wiecej pod
prostym katem do splotow liny. Te czy 1-
no$¢ nazywamy zwijatiiem splotow. Przy
grubych linach do odginania splotow,
przy wplataniu w nie koncéw wezta, uzy-
wa sie gladki wystrugany podtuzny kotek
z twardego drzewa, zaostrzony na jed-
nym koncu, a zaokraglony na drugim.

Przed rozpoczeciem wplatania, nalezy
wybra¢ jeden z luzno zwieszajgcych sie
koncow, nastepnie palcami lub kotkiem
odgig¢ jeden ze splotéw liny, znajdujacy
sie na prawo od niego i przez otwor w li-
nie tak zrobiony przecigga sie 6w koniec
luznego sznura, jak wskazuje strzatka na
rys. 10, poczem ciggnie sie ten konie-
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mocno ku dotowi. Teraz odgina sie na-
stepny splot liny, potozony na prawo od
poprzednio odginanego i wplata sie pod
niego nastepny, a wiec drugi, luzno zwie-
szajagcy sie koniec, réwniez z prawej
strony poprzedniego. W takiz sposob
wplata sie i trzeci koniec pod nastepny

2

Rys. 6.

w prawo znajdujacy sie splot liny. Teraz
ciagng sie wszystkie trzy konce mocno
w dot. Jezeli robota wykonana zostata
nalezycie, wowczas kazdy koniec, wpla-
tany pod kazde dwa sploty, gtadko wcho-
dzi i wychodzi z pod nich.

Postepujagc w taki sposéb dalej, sta-
ramy sie, aby kazdy z wplatanych kon-
cow podchodzit dwa lub trzy razy pod
sploty, kazdy za$ splot otrzymat tylko
jedno podtozenie. Poniewaz po kazdo-
razowem podtozeniu konce splotdw wy-
ciggane sg w dot, wiec nie moga sie one
skreca¢. Zbyt mate ich rozkrecanie po-

Rys. 14.
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woduje, ze wplatane korice wystajg z li-
ny, zwiekszajac niepotrzebnie jej Sredni-
ce. Chcac unikng¢ tego, nalezy przed
podktadaniem wplatanego korica pod od-
powiednie dwa sploty, rozkreci¢ gowod-
powiedniem miejscu A (rys. 11) na prze-
strzeni okoto jednego cala, przytrzymu-

Rys. 7. Rys. 8.

jac go w dot duzym palcem lewej reki.
Nastepnie przecigga sie splot powoli,
puszczajac miejsce jego trzymane palcem.
Pozostaty supet winien wiec by¢ mozli-
wie plaski przez rozplaszczanie wplata-
nego konca. Kazdy koniec musi by¢

wpleciony eonajmniej dwa razy przy
stopniowem zmniejszaniu $rednicy liny.
Nastepnie dopiero mozna obcina¢ czescio-
wo wiokna kazdego wplatanego Kkorica,
aby uczyni¢ go cienszym przy kazdem
nastepnem wplataniu, co powoduje, ze
wykonanie bedzie ksztattne, zmniejszaja-
ce stopniowo S$rednice liny, jak widzimy

na rys. 12. Nie nalezy obcina¢ korcow
zbyt blisko liny, gdyz mogtyby sie one
rozluzni¢, a przy uzyciu liny sie rozplesc.
Gotowy koniec liny trzeba zwilzy¢ woda,
potem kawatkiem drzewa okragtego mo-
cno na czem$ twardem wygnies¢, nako-
niec watkowa¢ nogg na podtodze. Jeze'i

Rys. 9,

warunki uzycia liny pozwalajg na nie-
znaczne zwiekszanie jej Srednicy, wow-
czas tym sposobem korona liny otrzymuje
sie bardzo tadna i mocna, za$ sposéb za-
mocowania koncéw nalezycie trwaty.

Istnieje jeszcze Kkilka innych rodzai
weztow, ktére mogg by¢ stosowane do
zawigzywania koncéw splotow liny, ce-
lem zapobiegniecia ich rozluznianiu sie.
Wezly te stosujg sie jednak tylko wtedy,
kiedy znaczne zwiekszenie Srednicy kon-
ca liny jest dopuszczalne, a nawet wy-
magalne, nie chcac dopusci¢ do wysliz-
gniecia sie liny, gdy jest przeciggnieta
przez maty otwor.

WEZEL POMOCNICZY. Tworzy sie
petle w ten sposob, ze krotki jej koniec
okreca sie dookota diugiego konca, prze-
puszczajgc z gory w dot przez petle i za-
ciggajgc go mocno (rys. 13). Wezet ten
jest najprostszy ze wszystkich i uzywa-
ny jest przy zakanczaniu liny, a gtownie
przy potaczeniu liny z innymi weztami
i tworzeniu petli i wigzan.

ZWIAZANIE KONCA LINY. (1). Od-
kreca sie konce splotdw liny na trzy lub

Rys. 17. Rys. 18.



cztery obroty; lewg rekg trzyma sie ling
z rozluznionymi splotami do gory, na-
stepnie bierze sie prawa rekg splot 1
i wygina ku dotowi i wpoprzek liny, skie-
rowujac koniec w prawo. Przytrzymuje-
my go duzym palcem lewej reki, jak wi-
dzimy to na rys. 14, Nastepny splot 2

Rys. 19.

skierowuje sie w prawo i okreca sie do-
okota konca splotu 1, jak wskazuje
strzatka na rys. 14, Przed puszczeniem
prawg reka splotu 2, obracamy line
w dtoni, zwalniamy duzy palec lewej re-
ki ze splotu 1, odchylamy go i przytrzy-
mujemy palcem splot 2 w potozeniu wska-
zanem na rys. 15. Teraz okreca sie splot 3
dookota korica splotu 2, unosi w gore
i przesuwa przez petle, utworzong splo-
tem 1, ktéry uprzednio wsuniety zostat
w petle z 2, jak wskazuje nam strzatka
na rys. 15. Zawigzanie to przedstawione
jest na rys. 16. Nastepnie zaciggamy we-
zet, ciggnac kazdy splot z osobna, jeden
po drugim, pod prostym katem do liny,
co widzimy na rys. 17. Zakancza sie wezet
w sposéb nastepujacy, przytrzymujac go
pomiedzy palcami duzym i wskazujagcym
lewej reki, wyciaga sie prawg rekag kazdy
splot oddzielnie ku gérze, rownolegle do
liny, jak przedstawia rys. 18. Teraz po-
zostate konce splotéw moga by¢ wplecio-
ne do liny, gdy za$ je obcinamy, wowczas
konce splotow nalezy pozostawi¢ dosta-
tecznie dhugie, aby zabezpieczy¢ sie przed
ich rozluznianiem sie. Wezet taki uzy-
wany bywa zwykle, jezeli potrzebny jest
szybki i pewny sposob zamocowania kon-
ca liny.

(2) Odkreca sie sploty liny na prze-
strzeni mniej wiecej czterech obrotow.
Trzymamy line lewg rekg z rozluzniony-
mi splotami ku gorze. Bierze sie teraz
dowolny splot i wygina sie go na lewo 1,
przyktadajac  wpoprzek liny  koncem
w prawo, tworzac w ten sposob petle z le-

wej strony. Petle te przytrzymuje sie du-
zym palcem, co widzimy na rys. 19. Na-
stepnie bierze sie drugi splot, kierujac
sie w prawo 2 (rys. 19), tworzac z niego
petle B (rys. 20) dookota splotu 1. A wiec,
obejmujac z prawej strony koniec splo-
tu 1, kierujemy sie w gore, przeciggamy

przez petle A, utworzong splotem 1, jak
widzimy na rys. 20. Nastepnie przeplata
sie splot 3 w prawo dookota konca splo-
tu 1 po przez petle B, tworzagc w ten
sposob petle C, a potem w gore przez pe-
tle A i B utworzone splotami 1 i 2 (rys.

21). Kiedy przesuwa sie splot 3, ku gorze
przez petle A trzeba sie upewni¢, ze zo-
stat on przesuniety pod koricem splotu 2,
nakoniec tworzy sie sam wezetl przez po-
cigganie wszystkich splotéw jeden po
drugim, pod prostym katem do liny. Uj-

Rys. 26.

muje sie teraz wezet i line mocno dtonia,
wycigga sie kazdy splot oddzielnie do
gory, rownolegle do liny. Gotowy wezet
widzimy na rys. 22. Wezet ten nalezycie
zwigzany i zacisniety jest zupetnie pew-
nem umocowaniem konca liny. Jest on
fatwy do zrobienia i trudny do rozwig-
zania.

ZWIAZYWANIE DWOCH LIN ZE
SOBA. PODWOJINY WEZEL. Wezet ten
powstaje przez utozenie obu koncow lin
obok siebie, okrecenie, zawigzanie i na-
koniec Sciggniecie, dzieki czemu powsta-
je wezet wskazany na rys. 23. Wezet taki
zazwyczaj trudno jest rozwigza¢, kiedy

Rys. 22.

zostanie mocno zaciggniety. Jest to naj-
prostszy sposéb tgczenia dwoch koncow
lin i dlatego jest czesto uzywany.

WEZEL KWADRATOWY. Biorgc dwie
liny, umieszcza sie prawag pod lewa, po-

Rys. 24. Rys. 25.

czem okreca sie koniec lewej liny dooko-
ta prawej, a nastepnie wygina sie kazda
z nich, jak widzimy na rys. 24. Trzeba
pamietac, azeby lina, wskazana przez Ai B
byta po tej samej stronie, co i C. Naste-
pnie okreca sie A dookota drugiego kon-

Rys. 27. Rys. 28,

ca, tworzac wezet przedstawiony na
rys. 25, biorgc zawsze pod uwage, zeby
A i B znajdowaly sie razem po jednej
stronie z C. Wezetl ten jest najczesciej
uzywany, po zawigzaniu jest zupehnie
pewny i moze by¢ rozplatany bez wielkiej
trudnosci. Wykonywujac ten wezet, na-
lezy tylko pamieta¢, aby Scisle zachowac
spos6b postepowania, jaki podalismy przy
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zwigzywaniu jego kornicéw. Dwie liny nie-
jednakowej grubosci, zwigzane w powyz-
szy sposob, tatwo sie rozluzniaja.

KWADRATOWY WEZEt KOKAR-
DOWY. Wezet ten zawigzuje sie w po-
dobny zupetnie sposob, jak wspomniany
wyzej wezet kwadratowy, rdznigc sie
jednak od niego tem, ze, gdy jest gotowy,
posiada petle skierowang w lewg lub tez
prawa strone, przyczem konce petli zwi-
sajg. Ciagnac wolny koniec petli, tatwo
sie rozwigzuje. Wezet ten uzywajg za-
zwyczaj na okretach lub w innych wy-
padkach, kiedy trzeba bardzo predko
rozwigza¢ konce lin.

POWSZECHNIE STOSOWANY WE-
ZEt. Wezet ten podobny do kwadrato-
wego tworzy sie zawsze przez odwrotne
zatozenie koncow lin jeden na drugi,
przy zwigzywaniu. Nalezy zaznaczy¢, iz
pod wptywem wyprezania sie lin zwigza-
nych, wezet usituje sie rozluzni¢, gdy jed-
nak jest mocno Sciggniety, trudno sie
rozwigzuje. Czem sie on rézni od kwa-
dratowego, widzimy na rys. 27. Liny A, B
nie s3 po jednej stronie z C, jak miato
to miejsce przy wykonywaniu wezta kwa-
dratowego. Wezet gotowy, lecz niedo-
ci$niety, przedstawiony jest na rys. 28.

ODMIANA WEZtA KWADRATO-
WEGO. Przy tworzeniu tego wezia ko-
niec jednej liny okreca sie dwa razy do-
okota drugiej liny zamiast jednego razu,

Rys. 29.

jak miato to miejsce przy — kwadrato-
wym. Gdy line Sciggamy bardzo mocno,
wowczas podwojne skrecanie przeciw-
dziata rozluznianiu sie lin, w chwili, gdy
wykonywamy drugg czes¢ wezta.

WEZEL TKACKI. Konce lin zakia-
dajg sie krzyzowo jeden na drugi, przy-
czem koniec prawej liny jest pod lewym,
jak to widzimy na rys. 30. Trzymajac
tak skrzyzowane konce lin prawa reka,
okrecamy dalszg cze$¢ prawej liny z pra-
wa w lewo, tworzac petle dookota jej
wilasnego konca, a wiec przektadamy dwa
razy ponad koricem lewej liny, co widzi-
my na rys. 31. Nastepnie prawg line wy-
puszczamy z prawej reki, a chwytamy
koniec lewej liny, odchylamy ja wpo-
przek i wsuwamy do petli utworzonej,
jak wskazuje strzatka na rys. 31 i na-
stepnie rys. 32. Teraz zacigga sie mocno
w petle koniec lewej liny, poczem ujmu-
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je sie dtonmi obie liny, jak widzimy na
rys. 33 i $cigga sie wezel mocno, jak
wskazujg strzatki. Jest to mocny wezet
tatwy i predki w wykonaniu, jak réwniez
bez trudnosci liny mogg by¢ ponownie
rozwigzane. Wezet ten uzywany jest po-

Rys. 30. Rys. 31

wszechnie przez tkaczy do zwigzywania
nitek i przedzy.

Rys. 37. Rys. 38.

WEZEL PRZEZ ZAGIECIE. W linie
lewej tworzy sie petle, przez ktérg prze-
cigga sie koniec drugiej liny A, co wi-
dzimy na rys. 34. Wolny koniec A okre-
ca sie dookota pod spodem petli, jak po-
kazuje strzatka na rys. 34 i rys. 35. Na-

Rys. 32.

stepnie przetyka sie koniec A przez nowo
utworzong petle w Kkierunku strzatki
(patrz rys. 35). Ujmujac teraz dionig
lewej reki oba korice, prawg rekg zacia-
gamy mocno drugg line dookota petli
i wezet jest gotéw (patrz rys. 36).

WEZEL W OSEMKE. Tworzy sie naj-
pierw petle w koncu jednej liny, umiesz-
czajac krotki koniec A pod dtuzsza jej
czescig 1, jak wskazuje rys. 37. Naste-
pnie zaktada sie koniec drugiej liny 2 pod
petle, utworzong z liny 1. Poczem prze-
cigga sie koniec B pod czescig liny 1 nad
petlg i koncem A, jak przedstawia nam
rys. 38. Nastepnie przecigga sie koniec B
ponad kawatkiem liny 1, potem pod cze-
Scig liny 2 i znéw nad ling 7, jak wska-
zuje strzatka na rys. 38, a po skonczonej
czynnosci rys. 39. Poczem, ciggnac konce
lin A i B, zaciggamy je i tworzy sie we-
zet wskazany na rys. 40. Wezet ten jest
najodpowiedniejszym do zwigzywania gru-
bych lin, gdyz petle, utworzone z przepla-
tanych koncow A i B, nie pozwalajg na
zbyt mocne zacisniecie lin, ktére wytwa-
rzajg zwykle zbyt ostre zagiecia, mogace
uszkodzi¢ zewnetrzne witokna w grubych
linach.

(C. d. n).

Rys. 39. Rys. 40.



Z PRACOWNI

STOLARSKIEJ

podat Fr, K.

JAK ZAPOBIEC PEKANIU DRZE-
WA PRZY WBIJANIU GWOZDZI.
Istniejg dwa rodzaje gwozdzi, jedne
z nich, tak zwane ciesielskie, o barwie
ciemno-niebieskawej, majace konce pro-
stokatne, ptaskie, podobne do diuta, dru-
gie za$, zwane druciakami, o kolorze wy-
gtadzonej stali, majg ostrze szpiczaste.

Przy wbijaniu gwozdzi ciesielskich
trzeba gwozdz stawiaC szerszg ptaszczy-
zng wpoprzek biegu wiokien drzewnych,
wtedy gwoézdz, niby diuto, przetnie war-
stwe wiokien i drewna nie roziupie.

Gwozdzie druciaki, majac konce ostre,
whijane w drewno, dziatajg jak klin i roz-
tupuja drewno, szczegolniej w koricach
lub przy brzegu desek cienkich. Aby te-
mu zapobiec, dobrze jest wywierci¢ cien-
kie otwory i dopiero gwozdzie wbijac.
Gwozdzie kute w zwyktych kuzniach row-
niez tupig drewno.

Aby gwozdzie kute lub druciaki nie
tupaty drewna, trzeba ich koricom nadaé
ksztatt ostrza dtuta. Czyni sie to w spo-
sob nastepujacy: na ostrg krawedz ka-
watka stali przyktadamy gwoézdz i ude-
rzeniem miotka koniec jego obcinamy.
Potem koniec gwozdzia rozklepiemy na
ptasko. Rysunek przedstawia rozklepy-
wanie gwozdzia okragtego,

ZAKONCZENIE RYNNY. Czesto ma
sie klopot z tapaniem do beczki wody
deszczowej, Sciekajacej z rynny, gdyz ped
jej jest silniejszy lub stabszy, zaleznie od

ilosci wody. Pewien pomystowy gospo-
darz poradzit sobie w ten sposéb, jak to
wida¢ na rysunku, przymocowujac do
rynny kijek, po ktorym woda sptywa do
beczki bez wzgledu na site pradu. Kijek
powinien wystawa¢ ponad dno rynny.

WBIJANIE GWOZDZI POD WODA.
Gwozdzie mozna whija¢ na kilka stop
pod woda i nie skrzywig sie one, o ile
bedziemy postepowal w nastepujacy spo-
s6b. Nalezy mie¢ do tego rurke gazowsg tej
dhugosci, zeby wystawata ponad powierzch-
nie wody. Srednica jej nie powinna byé
zbyt duza, aby gwozdz w niej nie mdgt
zbytnio skrzywiac sie, a miat wiecej pro-

stopadte potozenie, gdyz wewnetrzna po-
wierzchnia rurki stuzy, jako prowadnica
dla niego w czasie wbijania. Pozatem
musimy posiada¢ zupetnie prosty pret ze-
lazny lub stalowy tej dtugosci, aby stop-
niowo uderzany nie krzywit sie i mogt
przenie$¢ site uderzenia na gwoézdz wbi-
jany. Sposob powyzej podany utatwia,
nam bardzo dokonywanie wszelkich ro-
bot ciesielskich pod woda.

ZABEZPIECZENIE OSTRZA W DtU-
CIE. Gdy ostrze w dtucie stolarskiem
ochraniamy odpowiednio, wéwczas przez

czas dtuzszy nie potrzebujemy go ostrzyc,
gdyz ostrze nie tepi sie przez zetkniecia
z innemi narzedziami, z powierzchnig
brudnego warsztatu lub tez dnem szufla-
dy, w ktorej je przechowujemy. Pochwa
metalowa w postaci wskazanej na szkicu
bardzo dobrze ochran:a nam ostrze. Te-
go rodzaju pochwe kazdy sam sobie mo-

ze zrobi¢ z cienkiej blachy cynkowej, uci-
najac ja odpowiednio i zaginajac po li-
njach punktowanych. Podtuzne boki mu-
szg zachodzi¢ na drugg strone réwnole-
gtej ptaszczyzny tak, aby pochwa meta-
lowa obejmowata SciSle narzedzie i nie
mogta zesunaC sie samoczynnie.

ZASIEKI SKEADANE W SZPICH.
RZU. Skiadane zasieki w spichrzu wy-
konywuje sie zazwyczaj z szeregu desek
calowych, odpowiednio dopasowanych do
rowkowych futryn, przyczem boczne ramy
tych futryn zwykle ustawia sie pionowo,
a poprzeczne deski sg jednakowej dtugo-
Sci. Trudno$¢ tego urzadzenia polega na
tern, ze wszystkie deski winny by¢ ko-
lejno podnoszone do goéry przy ich wyj-

mowaniu. Jezeli deski te sg zbyt szczel-
nie dopasowane, to wyjmowanie ich od-
bywa sie z duzg trudnoscig. Wygodniej-
sze urzadzenie przedstawione jest na za-
taczonym rysunku, gdzie boczne ramy fu-
tryn ustawia sie pod katem, a kornce de-
sek poprzecznych obcina sie pod odpo-
wiednim katem do futryn. Wtedy deski
poprzeczne mozna wyjmowac bez zadnej
trudnosci, podnoszac je do gory. Przy
normalnem potozeniu desek sg one zaw-
sze nalezycie dopasowane.

PRZEDLUZENIE DESKI RYSUN.
KOWEJ. Kazdy rysownik pamieta, jaki
miat kiopot z rysunkiem, gdy mu wypa-
dio kresli¢ kota, ktérych srodki wypa-
daty poza krancami papieru. Mozna kio-
potu tego unikngé przez uzycie tatwo da-
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jacego sie doczepi¢ do deski przedtuze-
nia, jak to widzimy na ilustracji. Dwa
kawatki drzewa i mata klamra metalowa,
oto wszystko, czego potrzeba. Odpowie-
dnia szerokos$¢ dla obydwu deseczek wy-
nosi 5 ctm. Wierzchnia deseczka dtugo-
sci 30 centm. powinna by¢ nieco ciensza,
niz deska rysunkowa, aby klamra mogta
dziata¢, jako dzwignia. Obydwie deseczki,

poczawszy od brzegu deski rysunkowej,
sg Scienione, aby byly lzejsze i lepiej
wygladaty. Po zeSrubowaniu deseczek,
wycinamy w nich otwor, aby klamra mo-
gta tatwo przejs¢. Widzimy, ze nic nie
bedzie wystawato ponad powierzchnie de-
ski rysunkowej, z wyjagtkiem gornej cze-
sci klamry i ze nie bedziemy mieli zad-
nej trudnosci przy wykreslaniu kot za-
pomoca linjowego cyrkla, ktéry oparty
jednym swym koncem w przedtuzenie
deski, drugim moze zakresla¢ swobodnie
kota.

DESKA DO STAWIANIA KUBLA
PODCZAS MALOWANIA DACHU. Pe-
wien malarz zrobit potke, utatwiajacy
stawianie kubta ze smotg, podczas sma-
rowania dachu gontowego, ktérej kon-
strukcje widzimy na zatgczonym rysun-

ku. Gorny koniec potki zaczepia sie
0 szczebel drabiny, a koniec dolny opa-
trzony szpiczastemi blaszkami spoczywa
na gontach. Blaszki nie powinny by¢
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zbyt ostro zaszpicowane, gdyz przy sta-
wianiu ciezkiego kubta na potke moga
powodowa¢ dziurawienie gontow.

Mozna tych blaszek nie uzywac, jezeli
gorny koniec potki zaopatrzymy w dwa
haczyki, zaczepiajgce sie o szczebel dra-

Z PRACOWNI

biny, jak to pokazuje litera a na rysunku.
Haczyki moga by¢ zrobione z zelaza pta-
skiego grubos-i 5 m/m i szerokosci okoto
30 m/m. Potke mozna przenosi¢ ze szcze-
bla na szczebel, w miare posuwania sie
roboty.

MECHANICZNEJ

podat A. K.

KLOCEK DREWNIANY, ULATWIA-
JACY PRZECINANIE RUREK. Mecha-
nicy muszg czesto przecinaC rury meta-
lowe pod pewnym katem przed ich spa-
waniem. Jest to trudnem do wykonania,
nie majac pod reka odpowiednich przy-
rzadow pomocniczych. Do tego celu uzy-
waé nalezy klocka drewnianego, podob-
nego do tego, jaki uzywany jest przez
stolarzy i ciesli do przecinania drzewa.
Bierze sie wiec drewniany klocek i wier-
ci w nim otwdr o S$rednicy cokolwiek
wiekszej niz ta, jakgq posiada rura. Na-

stepnie oznacza sie na powierzchni klocka
linje, pod jakim katem rurka ma by¢
przecieta. Przepitowuje sie klocek we-
dtug tych linij pionowo w doét ponizej
powierzchni  Srodkowego otworu.  Rure
przepuszcza sie przez otwor i nastepnie
przecina sie jg pitkg stalowg wedtug wy-
pitowanych szczelin.  Rury mniejszej
Srednicy, niz wywiercony w klocku otwor,
moga by¢ rowniez przepitowywane przez
zaklinowanie ich w $rodkowym otworze
klinikami drewnianymi.

PRZYRZAD DO TWO-
RZENIA OCZEK MA KON-
CACH DRUTU. Prosty spo-
sob, stuzacy do wykonania
oczek na koncach niezbyt
dtugich drutéw, widzimy na

zakgczonym rysunku. Drut, uciety na od-
powiednig dtugos¢, wsuwa sie pomiedzy
czopy wbite w podstawe, zabezpieczajace
go od wyginania sie podczas wykonywa-

nia oczka. Dzwignie zaginajgca wykony-
wa sie, jak widzimy, z kawatka ptaskie-
go zelaza, w ktérym robi sie na koncu
otwor o $rednicy wystajgcego czopa, oko-
fo ktérego dzwignia sie obraca. Czop zgi-
najacy, przymocowany do spodniej po-
wierzchni dzwigni, umieszcza sie w pew-
nej odlegtosci od otworu, zaleznie od
grubosci  drutu, jaki ma byC zaginany.
Przed przystgpieniem do zaginania, na-
lezy pamietaé, zeby drut umieszczony
w przyrzadzie unieruchomi¢ mocno zaci-
skiem, umieszczonym na koncu podsta-
wy. Teraz dopiero mozemy zatozy¢ dzwi-
gnie zaginajaca i uruchomi¢ ja, przez
obrét na czopie, tworzac w ten sposob
oczko zadane na koncu drutu.

SAMOCZYNNIE ZACISKAJACA SIE
NAKRETKA. Nakretka, ktora zbyt luzno
nakreca sie na srube, moze tatwo odkre-
ci¢ sie, o ile Sruba ulega drganiom. Uzy-
wajac podktadke sprezynujaca lub dru-
ga nakretke, przeciwdziata sie temu, jed-
nak czesto mimo tego bywajg z takiemi

nakretkami ktopoty. Zalgczony rysunek
przedstawia nam nakretke, ktéra obraca
sie swobodnie na S$rubie, ale po dojsciu
do podstawy zaczyna sie dociska¢ i to
stopniowo coraz mocniej. Nakretke taka
nalezy przepitowaC przez Srodek mniej
wiecej do 2a jej wysokosci. Powierzchnie
za$ dolng spitowywuje sie wkleste, jak
wskazuje rysunek. Dzieki tym zmianom
metal nakretki sprezynuje, ostatecznie
wiec dokrecanie musi nastgpi¢ kluczem,
jak réwniez uzycie klucza jest konieczne
przy poczatkowem odkrecaniu, dalsze od-
krecanie uskuteczniane moze by¢ juz pal-
cami.

PRAKTYCZNY UCHWYT UZYWA-
NY W WARSZTACIE. Uchwyt wskaza-
ny jest wyjagtkowo prosty w swojej
konstrukcji i bardzo praktyczny w uzy-
ciu. Zwilaszcza dogodny jest przy przy-
trzymywaniu  powierzchni  obrabianego



przedmiotu na heblarce, strugarce, przy
wierceniu otworéw na wiertarce lub tez
tokarni. Sworzen jest tak umieszczony
w  klocku szesciokatnym, iz mozemy
otrzyma¢ kilka wysokosci, jakie moga
by¢ przez uchwyt przymocowane. Obra-

cajagc zas ramie uchwytu w postaci bla-
chy zelaznej, na przeciwng strong, co
widzimy w dolnym rysunku, otrzymamy
nowych sze$¢ wysokosci, — jednam sto-
wem dwanascie roznych grubosci przed-
miotow obrabianych mozna przytrzymac
tego rodzaju uchwytem.

JAK KUC 1 ZAHARTOWAC SIEKIE-
RE. Ognisko kowalskie, w ktérem chce-

my rozgrza¢ siekiere, winno mie¢ war-
stwe koksu wystarczajgco grubg, zeby
zimny wiatr nie mdgt dosiegna¢ stali,
zar za$ wystarczajaco duzy i czysty. Roz-
grzewajac siekiere, nalezy postepowac
z duzg uwaga, gdyz czynno$¢ te trzeba
wykonywa¢ powoli, jednostajnie i réwno.

Ostrze siekiery nalezy rozgrzaé do
ciemno-z6ttego koloru. Po rozgrzaniu sie-
kiere nalezy wyja¢ i ku¢ na kowadle
wzdtuz catej dlugosci, na przestrzeni, jak

wskazujg krzyzyki K. Po przekuciu ostrza
z jednej strony, nalezy szybko siekiere
obrécic i uskuteczni¢ to samo i z drugiej
strony. W ten sposob pociggamy i prze-
dtuzamy ostrze w kierunku brzegu i ku-
jemy tak diugo, poki stal jest goraca,
lecz nigdy nie nalezy tego czyni¢ jak po-
ciemnieje, a wiec spadnie temperatura.
Teraz ponownie nalezy rozgrzaC ostrze
na odlegtos¢ 35 do 50 milim. od brzegu.
Po rozgrzaniu powt6rzy¢ pociagniecie

siekiery przez kucie, lecz obecnie w od-
legtosci jakich 30 milim. od poprzednio
przekuwanego miejsca, a wiec po linji
krzyzykéw L. 1 znéw po odkuciu jednej
strony nalezy siekiere obréci¢ i ostrze
pociggna¢ i po drugiej stronie.

Zauwazymy teraz, ze ostrze znacznie
sie zmienito, rozszerzyto i Scieniato. Nie
nalezy jednak pod zadnym warunkiem
przekracza¢ pewnej minimalnej grubosci,
jakg musimy ostrzu nadac.

Teraz musimy ostrze rozgrzaé po raz
trzeci i przeku¢ je powtérnie do linji
wskazanej przez krzyzyki L. To kucie
gtownie ma na celu wygtadzenie po-
wierzchni, ktére ewentualnie nalezy jesz-
cze wyréwna¢ na kamieniu lub tez pilni-
kiem. Poczem ostrze jest juz przygoto-
wane do hartowania.

Zagrza¢ wiec nalezy ostrze do koloru
ciemno-wisniowego tak, zeby rozgrzanie
stali nie byto wieksze jak 35 do 45 milim.
od brzegu, poczem trzeba zanurzy¢ ostrze
w kapieli hartujgcej w wodzie, zapusz-
czajagc i podnoszac z niej. Teraz z kolei
nalezy ostrze czem$ wypolerowaé, ka-
watkiem tarczy szmerglowej, zeby wi-
doczne byly wyrazniej kolory, ktére na-
chodzag i gdy nadejdzie barwa niebieska,
wowczas trzeba raptownie pograzy¢ sie-
kiere w kapiel, pozwalajac najlepiej opas¢
jej na dno. Wykancza sie siekiere, oszli-
fowujac jg na kamieniu.

Nagrodzony ZtOTYM MEDALEM na Wystawie Budowlanej VI-ch Targéw Wchodnich we Lwowie, 1926 r.
Hydrofuge ,,CA STOR” fabryki Braci FOBER w Brukseli

Zabezpieczenie od wilgoci

Przeciekania, wstrzymywania cisnienia WODY we wszystkich wypadkach, jako to: izolacji rezerwoar6w, murow, kanatow,
basenow, tuneli, tarasow, fasad, szczytow i fundamentow otrzymuje sie jedynie przez zastosowanie Srodka hydrofuge
-CASTOR”, ktdry dodaje sie do zaprawy cementowej.

Posiada na sktadzie MAURYCY KARSTENS, PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE

Sprzedaz: w Warszawie, przy ulicy KoszyKowej 7, Tel. 27-95.
W KRAKOWIE, ,,CASTORY, i)_rzy ulicy Kleparz Nr. 5. Telefon 2-18.
i

W POZNANIU, ,,Materiat Budowlany", przy u

cy Sew. Mielzynskiego Nr. 23. Telefony: 29-76 i 38-74.

W LUBLINIE, Dom Komisowo-Handlowy F. Moskalewski i S-ka, Krakowskie-PrzedmieScie Nr. 49.
W KATOWICACH, Inz. Bracia Stefan i Piotr Bergman, przy ul. Gen. Zajgczka Nr. 19.

PRZETARGI:

Dyrekcja Koleji Panstwowych w Ra-
domiu ogtasza przetarg publiczny na bu-
dowe: 6 zelbetowych wiez cisnienn na
stacjach ZiotK Potok, Wioszczowa, Zag-
nansk. Werbkowice, Mokwin i Rafatéwka
i wzywa do sktadania ofert na powyzsze
budowle.

Wieze sg jednego typu i posiadajg
kazda po jednym zbiorniku pojemnosci
140 m', WYsokoéc’ od gtowki szyny do dna
zbiornika 12,5 mtr.

) Konstrukcw’)ny szKielet wiezy i zbiornik
majg byC z zelbetu, Sciany z cegly, dach
drewniany, kryty dachdwka, wypalang
wiezowka, szpic dachu zelazny, kryty
blachg ocynkowana.

Niezbedne szczegdtowe warunki i ry-
sunki do niniejszego przetargu mozna

otrzyma¢ w godzinach urzedowych w Wy-
dziale Drogowym w Radomiu (Plac 3
Maja Nr. 1).

Termin skiadania ofert uptywa 24
kwietnia 1929 r,, o godzinie 12-gj.

Termin ukonczenia robdt, objetych
umowg do 10 marca 1930 r. pod rygorem
kary konwencjonalnej.

Magistrat miasta Wabrzezna na Po-
morzu ogtasza przetarg publiczny na do-
starczenie loco dworzec matei kolejki
powiatowej w ulicy Kolejowej, na dostawe
ponizszych ilosci materjatdw, przeznaczo-
nych dla chodnikéw w ulicy Kolejowej.

1) Dostarczy¢ 3.500 mtr. kw. cemen-
towych ptyt chodnikowych o wymiarach
30/30 ctm. X 5 ctm. grubosci, hydraulicz-
nie prasowanych i wykonanych z zaprawy

cementowej w stosunku 1:2. Plyty ce-
mentowe muszg by¢ odwigzane nalezycie
i odlezate.

2) Dostarczy¢ 3.500 mtr. kw. granito-
wych phyt chodnikowych o wymiarach
30/30 ctm. Wz?k;dnie 25 X 25 ctm.
~ Oferty nalezy sktada¢ opieczetowane
i zaopatrzone w napis ,,Dostawa materja-
tow dla ulicy Kolejowej" do Magistratu —
Miejski Urzad Budowlany — do dnia
13-go kwietnia 1929 r. godzina 12-ta
w potudnie.

Oferty nalezy poprze¢ wzorami ma-
terjatow oferowanych, ktére winny by¢
dostarczone najp6zniej do dnia 23 kwiet-
nia 1929 r.

Dostawa materjatow wymienionych
powyzej musiataby nastgpiC najpozniej
w czerwcu 1929 r. Pozatem naleig podac
facznie z wypetniong ofertg, warunki ptatn.
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PRZEDSIEBIORSTWO
ROBOT INZYNIERYJNYCH | BUDOWLANYCH

W. PASZKOWSKI,

F. PROCHNICKI i

S-ka

SP. Z OGR. ODP.

WARSZAWA, AL. JEROZOLIMSKA 18.

TEL.:

NAJTANSZE OGNIOTRWALE
BUDYNKI | DACHY

sg z PIASKU i CEMENTU cieple, suche, zdrowe i tadne.

Ulepszone masz.ynj® i formy do wyrobu z piasku i cementu:
PUSTAKOW, CEGLY, DACHOWKI, CEMBROWINY,

RUR, SLUPOW ogrodzeniowych, PLYT chodnikowych,
PLYTEK, SCHODOW, Zt+OBOW, MIESZADEA do

betonu i t. p., a takie CEMENT i WAPNO polecaja:

J. ZABOKRZECKI i S-ka
WARSZAWA, UL. CZACKIEGO Nr. 9.

WACLEAW GORSKI

ZJEDNOCZONE ZAKLADY BETONIARSKIE
DTP1.OM UZNANIA ROWNE 1927 R. ROK ZAt+OZ. 1921
ROWNE, UL. 3-GO MAJA NR. 34.

Cembrowiny studzienne. Rury Kkanalizacyjne.
Ptyty chodnikowe. Dachdéwka, pustaki, stupki
i t. p. wyroby betonowe.

KANALIZACJA | WODOCIAGI.
Zastepstwo na Wolih koncesi)onowanego zaktadu studniar-

skiego i fabryki pomp
S. MALO CHLEB we Lwowie.

DRUKARNIA TECHNICZNA SPOLKA AKCYJNA,

221-81, 424"74 -A7"°8-

SPOJNIA BUDOWLANA

STRYJENSKI  WILCZYNSKI,

SPOLKA Z OGR. ODP.

KORN

KRAKOW, UL. MIKOELAJSKA L. 6., TEL. 2118

Budynki mieszkalne i fabryczne,
Budowle zelazo-betonowe, stropy,
Wieze wodne, Silos i t. d.

Dyrekcja Kopalu Ksiecia Pszczynskiego

KATOWICE, UL. POWSTANCOW 46.
| POLECA Z WLASNYCH FABRYK:

CEGLE ROZNEJ JAKOSCI.

3

Kil WYROBY CEMENTOWE:

~ Rury kanalizacyjne i studzienne hydraulicznie praso-
™ ware, +yti chodnikowe i do podtog, kamienie do na-
. krywanla abli, dachowke, stupy stalowo - betonowe
Si i do ogrodzen, skrzynle betonowe do Boplo}u (Smiet-
. niki), pustaki oraz wszelkie inne wyroby cementowe
Si wedtug nadestanych rysunkow.

EMIL SILBERBACH

KRAKOW,
UL. WIELOPOLE 15, TEL. 0141.

POLECA
MATERJALY BUDOWLANE,
JAK:

CEMENT, GIPS, PAPE, ASFALT,
FLIZE, POSADZKI | RURY BE-
TONOWE ORAZ KAMIONKOWE.

WARSZAWA. ULICA CZACKIEGO 3/5. TELEFON 14-67.



UDOSKONALONE MASZYNY

DO WYROBU:

DACHOWKI CEMENTOWE]J,
] PUSTAKOW BETONOWYCH,
CEMBROWINY STUDZIENNEJ,
Z£ OBOW, SEUPOW, PLYT, RUR.

POLECA

FABRYKA MASZYN

RZEWUSKI I S-ka n
WARSZAWA, UL. ORDYNACKA 7.

Zysk niewielkiej wytworni betonowej w jednym roku
wynosi okoto 5000 do 6000 zi.
ZADAJCIE
CENNIKOW | OBJASNIEN.

0000030000c030030000ja3c000000000000000000axj0000000003000c000003a00000000300030000000000300001

DYWIDAG
DYCKERHOFF | WIDMANN sa A-wc

PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE.
KATOWICE, UL. KOSCIUSZKI 12. TEL. 647.

ROBOTY BUDOWLANE PODZIEMNE. FUNDOWANIA PNEUMATYCZNE. WSZELKIE BUDOWY
PRZEMYSLOWE, BETONOWE | ZELBETOWE. PILOTOWANIE W/G SYSTEMU ,STRAUSS'A*
WEASNE FABRYKI WYROBOW BETONOWYCH.

WYTWORNIE StUPOW Z BETONU MIOTANEGO.

XXXXXKKXXKXXKKXKKXXKKXK XX KKXHXKXXKXXKKXXKX XXKKXKMX XXXKX KX X KX K XX KX KMX KX KKK KX XXX KX XX XX
X WYDAWNICTWA ROK Il g
g INFORMATOR-KALENDARZ BUDOWLANY” ¢
X 77 gg
X NA ROK 1929 $
§<( pod red, Dyr. PANSTWOWEJ] SZKOLY BUDOWLANEJ] prof. arch. A. GRAVIER, $
X Inz. Arch. B. PAWLUCIA oraz p. I. PIANKO X
X - - - 7 - - - 7 - - -

X zawiera wszystkie wiadomosci, informacje, wskazowki w zakresie budownictwa. )S(
X Format kieszonkowy. 1%
2 CENA EGZEMPLARZA ZtOTYCH 8. &
X . : : . L o . . &
2 Do nabycia we wszystkich ksiegarniach. Zamowienia przyjmuje, informacje udziela: §(<
3 ADMINISTRACJA | SKEAD GEOWNY: WARSZAWA, KRUCZA 24, TEL. 142-50 | 215-09 $
)>é Ma prowincje wysyta sie za zaliczeniem pocztowem. §
MXXXXXKXXHIXXKXKKXKEXXKEXXKEXXKIXXKEXKIKKIKKXK. KXXXKXXK XXKXXKXWXKMIKKXXKXXKKEXXKKXXKIXXXKXK



NASZE WYDAWNICTWA

BETON 1 SPOSOBY JEGO PRZYRZADZANIA.

Jest to fundament wiedzy o istocie betonu. W krot-
kich a zwieztych rozdziatach omawiane sg czynniki, warun-
kujace osigganie betonu o najwyzszej dobroci, a wiec:
0 wiasnosciach cementu portlandzkiego; sposobach przy-
rzgdzania zaprawy i mieszaniny betonowej; badaniu i ra-
cjonalnym doborze skkadnikéw, jak réwniez ich ustosun-
kowaniu ilosciowem. Wptyw ilosci wody dodanej do zapra-
wy na wytrzymato$¢ betonu. Zasady ukiadania i formo-
wania betonu, umiejetne obchodzenie sie z wykonanym
wyrobem betonowym.

FUNDAMENTY BETONOWE
POD MALE BUDYNKI.

»00 W tej broszurze poruszone sg nastepujace zagadnienia:
e badanie podioza przy fundamentowaniu, rodzaje funda-
mentéw betonowych, bankiety i fundamenty betonowe
w wykopach ziemnych, deskowania, sposoby ich ustawia-
nia, $ciany oporowe, S$ciany piwniczne nieprzemakalne,
podtogi w suterenach i piwnicach, jak ustawiaC futryny
do okien i drzwi, stupy betonowe, schody piwniczne, fun-
damenty pod maszyny, wytyczanie miejsca pod fundament.

BETON W ZASTOSOWANIU DO HIGJENY.

Broszura ta uswiadamia czytelnika o niebezpieczen-
stwie muchy, owadéw i szczuréw w niechlujnych domos-
twach. Jak rozmnazajg sie zarazki chorobotworcze w nie-
higienicznych dotach kloacznych, ustepach i gnojownikach.
Podaje popularnie ujety opis budowy i dziatania dotu bio-
logicznego, rozprowadzania $Sciekdw wylotowych; budowe
higienicznego ustepu betonowego; budowe higienicznych
studni z kregbw betonowych i bezposrednio betonowych,
jak réwniez buduwe zbiornikéw i racjonalnych gnojownikow.

Kto interesuje sig temi broszurami moze otrzymaé je, za

zwrotem kosztow przesyiki pocztowej, (25 groszy od je-

dne; broszury znaczkami pocztowymi) podajac doktadny
swoj adres, zajecie lub zawdd, do biura:

DZIAL. TECHNICZNY
CENTROIJEMEN TU

SPOLKI Z OGR. ODP.
WARSZAWA, AL. JEROZOLIMSKA NR. 47.

DRUKARNIA TECHNICZNA. SPOLKA AKCYJNA. WARSZAWA. UL. CZACKIEGO Nr 3-5. TELEFON 14-67.



